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69 Vorrichtung zum Aufnehmen eines fiexiblen flachigen Werkstiickes von einer Unterlage.

@ Bei einer Vorrichtung zum Aufnehmen eines flexiblen fla-
chigen Werkstlickes von einer Unterlage mit einer Halterung
(12) fur eine Nadel (30), die mittels einer Antriebsvorrichtung
(50) zwischen einer Ruhestellung, in der sich die Nadelspitze
oberhalb einer zur Auflage auf dem aufzunehmenden Werk-
stick (56) bestimmten Auflageflache (54) der Halterung (12)
befindet, und einer Arbeitsstellung verstellbar ist, in der die
Nadel (30) durch eine Durchbrechung in der Auflagefliche
mindestens teilweise nach unten Uber diese hinausragt, ist die
I Nadel (30) in einem zum Eindringen in das Werkstlick (56) be-
stimmten vorderen Nadelabschnitt mindestens anndhernd
kreisbogenformig gekrimmt und um eine zur Auflageflache
{54) parallele und mindestens annahernd durch den Krim-
, mungsmittelpunkt der Nadel (30) verlaufenden Achse (16) der-
art drehbar gelagert, daB sich der gekrimmte Nadelabschnitt
) bei der Verstellung zwischen der Ruhestellung und der Ar-
beitsstellung auf einer Kreisbahn bewegt, welche die Auflage-
) flache (54) im Bereich der Durchbrechung (38) schneidet.
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Vorrichtung zum Aufnehmen eines flexiblen

fldchigen Werkstilickes von einer Unterlage

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Aufnehmen
eines flexiblen fl&dchigen Werkstlickes, insbesondere
Stoffteiles von einer Unterlage, umfassend eine Halte-
rung fiir mindestens eine Nadel, die mittels einer An-
triebsvorrichtung zwischen einer Ruhestellung, in der
sich die Nadelspitze oberhalb einer zur Auflage auf
dem aufzunehmenden Werkstlick bestimmten Auflageflé&che
der Halterung befindet, und einer Arbeitsstellung ver-
stellbar ist, in der die Nadel durch eine Durchbrechung
in der Auflagefldche mindestens teilweise nach unten
iber diese hinausragt.

Das automatische Aufnehmen von Stoffteilen von einer
Unterlage bereitet erhebliche Schwierigkeiten, da Stoff-
teile beispielsweise wegen ihrer Luftdurchléssigkeit
nicht mit einem Saugheber aufgenommen werden kénnen,
wie dies fiir andere derartige Werkstlicke méglich ist.
Es ist bereits eine Vorrichtung zum Aufnehmen eines
einzelnen Stoffteiles von einer festen Unterlage wie
beispielsweise einem Tisch bekannt, bei der mehrere
gegenldufig geneigte Nadeln an der Halterung in einem
Abstand voneinander derart angeordnet sind, daB sie
beim Ubergang von der Ruhestellung in die Arbeitsstel-
lung divergieren. Nach dem Aufsetzen der Halterung mit
der Auflagefldche auf das Stoffteil und dem Einstechen
der Nadeln in das Stoffteil kann dieses aufgenommen
werden, da es von den divergierenden Nadeln nicht her-

unterfallen kann. Der Gebrauch der Anordnung setzt vor-
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aus, daB das Stoffteil auf einer weichen Unterlage
liegt, in welches die Nadeln beim Aufnehmen des Stoff-
teiles eindringen kdnnen. Diese Vorrichtung ist nicht
dazu geeignet, einzelne Stoffteile von einem Stapel
aufzunehmen, da die Nadeln beim Einstechen in das ober-
ste Stoffteil auch in die darunter liegenden Stoffteile
eindringen wilirden, so daB es praktisch unmbéglich ist,
ein einzelnes Stoffteil von dem Stapel abzuheben.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vor-
richtung der eingangs genannten Art anzugeben, mit der
es moglich ist, von einem Werkstiickstapel jeweils das
oberste Werkstilick automatisch abzunehmen.

Diese Aufgabe wird durch die im Kennzeichen des An-
spruchs 1 angegebenen Merkmale geldst.

Bei der erfindungsgemd@fen Ldsung sticht die Nadel nur
oberflichlich in das aufzunehmende Werkstiick ein, ver-

l#uft dann parallel zur Werkstilickebene und tritt mit

- der Nadelspitze wieder nach der Einstichseite hin aus

dem Werkstiick heraus. Damit hd@ngt das aufzunehmende
We:kstﬁck.an der Nadel. Beim Zurilickschwenken der Nadel
in ihre Ruhestellung wird sie aus dem Werkstilick wieder
herausgezogen, so da8 dieses abgelegt werden kann. Es
hat sich iberraschenderweise gezeigt, daB mit dieser
duBerst einfachen Vorrichtung beispielsweise Stoffteile
unterschiedlichster Qualitdt und Stdrke einwandfrei

von einem Stapel abgenommen werden koénnen, ohne daf die
Gefahr besteht, da8 zwei oder mehr Stoffteile gleich-
zeitig aufgenommen werden.

Die Verstellung der Nadel kann auf unterschiedliche
Weise erfolgen wie beispielsweise durch einen Druckluft-
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zylinder, wobei die Nadel vorzugsweise durch Federkraft

in ihre Ruhestellung vorgespannt ist, so daB die Antriebs-
vorrichtung nur bei der Verstellung der Nadel in die Ar-
beitsstellung wirksam zu werden braucht.

Vorzugsweise ist der Drehwinkel der Nadelbewegung so
bemessen, daSf die'Nadelspitze in beiden Endstellungen
der Nadel oberhalb der Auflagefléche liegt. Dadurch ist
sichergestellt, da8 das an der Nadel hingende Werkstiick
beim Transport von der Aufnahmestelle zu einer Ablage-
stelle nicht von der Nadel herunterrutschen kann. Diese
Sicherheit wird weiter noch dadurch vergrdgfert, daB die
Durchbrechung in Bewegungsrichtung der Nadel so bemessen
ist, da8 die quer zur Bewegungsrichtung der Nadel ver-
laufenden Durchbrechungsrdnder unmittelbar an der Be-
wegungsbahn der Nadel liegen. Zum einen kann damit das
aufgenommene Werkstiick selbst bei Ausiibung eines ge-
wissen Zuges nicht von der Nadelspitze heruntergleiten,
da der Durchbrechungsrand der Auflagefldche dies verhin-
dern wiirde. Zum anderen wird das Werkstilick bei der Riick-
kehr der Nadel in ihre Ruhestellung sicher von der Nadel
abgestreift, so da8 das abgelegte Werkstiick nicht an der
Nadel hangenbleiben kann.

Beim Aufsetzen der Halterung mit.der Auflagefldche auf
das aufzunehmende Werkstiick muB verhindert werden, daB
dieses im Bewegungsbereich der Nadel eine quer zur Be-
wegungsbahn der Nadel gerichtete Welle bildet, da sonst
die Gefahr bestiinde, daf die Nadel durch mehrere Werk-
stilicke gleichzeitig hindurchsticht. Dies wird zuver-
ldssig dadurch verhindert, daB die quer zur Bewegungs-
richtung der Nadel gemessene Breite der Durchbrechung
geringfiigig grdéBer als der gro8te Nadeldurchmesser ist.

Die Durchbrechung braucht also nur in Form eines schmalen
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Schlitzes ausgebildet zu sein, der gerade die Nadel
hindurchtreten 1&8t, ohne da8 eine quer zur Schlitz-
richtung verlaufende Welle des Werkstlickes in den
Schlitz eindringen kénnte.

Um sicherzustellen, daB die Nadel jeweils nur ein Werk-
stiick erfaBt und nicht durch dieses hindurch in das
néchste Werkstilick eindringt, ist der Abstand der Achse
der Bewegungsbahn der Nadel von der Auflageflédche
zweckmidfigerweise so gewdéhlt, daf die Nadel in ihrer
Arbeitsstellung ungefdhr um Nadelstdrke nach unten liber
die Auflagefldche hinausragt.

Vorzugsweise ist die Nadel an einem an der Halterung
drehbar gelagerten Nadeltrdger befestigt, der durch die
Antriebseinrichtung um einen vorgegebenen Drehwinkel
verdrehbar ist. Somit kann die Nadel bei Bedarf leicht

- ausgewechselt werden. Der Abstand des Nadeltrdgers re-

lativ zur Auflagefldche kann verstellbar sein, um das
Maf, um das die Nadel aus der Auflagefldche heraustritt,
in Anpassung an unterschiedliche Stdrken und Qualit&ten
der aufzunehmenden Werkstlicke einstellen zu kdnnen.

Um auch dann, wenn die Durchbrechung nicht in Form eines
schmalen, in Bewegqungsrichtung der Nadel verlaufenden
Schlitzes ausgebildet ist, die Bildung einer Welle des
Werkstiickes zu verhindern, kann der Nadeltrdger mit
einem Werkstiickniederhalter verbunden sein, der in ei-
nem geringen Abstand - in Bewegungsrichtung der Nadel
betrachtet - vor der Nadelspitze liegt und dessen End-
flidche die Bewegungsbahn der Nadel beriihrt. Wird die
Auflagefldche auf das aufzunehmende Werkstiick aufgesetzt,
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driickt der Werkstiickniederhalter auf das aufzunehmende
Werkstiick und verhindert im Bereich der Durchbrechung
die Bildung einer vor der Spitze der Nadel liegenden
Welle des Werkstlickes. Wird die Nadel nun in ihre Ar-
beitsstellung verstellt, so streicht der Werkstilicknie-
derhalter bei dieser Bewegung das Werkstiick glatt, so
da8 die Nadel nur oberfldchlich in das Werkstiick ein-
dringen kann. Die Nadel und/oder der Werkstiicknieder-
halter kdnnen in Bewegungsrichtung der Nadel relativ
zueinander verstellbar sein.

Vorzugsweise ist der Nadeltrdger von einer in einem Ge-
hiuse drehbar gelagerten Kreisscheibe gebildet, die eine
Umfangsnut zur Aufnahme der Nadel sowie einen abgeflach-
ten Umfangsabschnitt aufweist, der sich iiber einen ge-
ringfiigig gréB8eren Winkelabschnitt als der zum Eindrin-

gen in das Werkstilick bestimmte gekriimmte Nadelabschnitt

" erstreckt. Ein solcher Nadeltridger ist sehr einfach her-

zustellen. Die Nadel kann in der Umfangsnut der Kreis-
scheibe auf einfache Weise auch so festgehalten werden,
daB sie in Umfangsrichtung der Kreisscheibe verstellbar
ist. Der Niederhalter.kann in dem vorliegenden Falle

von dem Nocken oder der Ecke gebildet sein, die sich an
dem Ubergang zwischen dem Kreisumfang und dem abgeflach-
ten Scheibenabschnitt ergibt.

Die Zuverldssigkeit der erfindungsgemdfen Vorrichtung
kann noch dadurch erhdht werden, das8 mehrere Nadeln vor-
gesehen sind, die beispielsweise um eine gemeinsame
Achse drehbar angeordnet sein kénnen. Dabei k&nnen die

Nadeln sowohl mit gleichsinniger Bewegungsrichtung als

auch mit gegenldufiger Bewegqungsrichtung angeordnet sein,

wobei sich im letzteren Falle eine zangenartige Wirkung
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der Nadeln ergibt, die das Herabfallen des aufgenommenen

Werkstlickes von den Nadeln absolut ausschlieBft, es sei

denn, daB8 das Werkstlick von den Nadeln abgerissen wird.

Zur Aufnahme grofier Werkstiicke konnen mehrere vorstehend

beschriebene Vorrichtungen in einer beliebigen gewlinsch-

ten Anordnung vorgesehen sein, wobei die Vielzahl von

Nadeln auch lber eine gemeinsame Antriebsvorrichtung

betdtigt werden kann.

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben sich

aus der folgenden Beschreibung, welche in Verbindung mit

den beigefiigten Zeichnungen die Erfindung anhand von

Ausfiihrungsbeispielen erl&utert. Darin zeigen:

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

einen teilweise schematischen Schnitt durch
eine erfindungsgemdfie Vorrichtung senkrecht
zur Drehachse der Nadel mit der Nadel in ihrer
Ruhestellung,

eine der Fig. 1 entsprechende Ansicht mit der
Nadel in ihrer Arbeitsstellung,

eine Rickansicht der in den Fig. 1 und 2 darge-
stellten Vorrichtung,

einen Schnitt l&ngs Linie IV-IV in Fig. 2,

einen der Fig. 4 entsprechenden Schnitt durch
eine zweite Ausflihrungsform der Erfindung mit
zwel gegenldufig verstellbaren Nadeln,

eine Anordnung zum Aufnehmen grdBerer Werk-
stiicke unter Verwendung mehrerer Vorrichtungen

der in den Fig. 1 bis 4 beschriebenen Art,

Seitenansicht einer besonders bevorzugten abge-
wandelten Ausfiihrungsform der erfindungsgemifen

Vorrichtung ohne Gehdusedeckel und
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Fig. 8 einen Schnitt ldngs Linie VIII-VIII mit Ge-
hdusedeckel.

Die in den Fig. 1 bis 4 dargestellte, allgemein mit 10
bezeichnete Vorrichtung dient zum Aufnehmen jeweils des
obersten Stoffteiles von einem Stoffteilestapel. Sie
umfaft ein blockfdrmiges Gehduse 12 in Form eines flachen
Quaders mit einer flachen zylindrischen Aussparung 14,
deren Achse 16 senkrecht zu den groBen Seitenfldchen 18
des Gehduses 12 gerichtet ist. Die Aussparung 14 ist in
dem Gehduse 12 derart ausgebildet, daB8 ihre Umfangsfldche
eine parallel zur Achse 16 verlaufende Kantfldche 20
unter Bildung einer Offnung 22 schneidet.

In der zylindrischen Aussparung 14 ist eine Kreisscheibe
24 um die Achse 16 drehbar gelagert. Die Kreisscheibe

24 weist einen abgeflachten Umfangsabschnitt 26 auf,

der in den Fig. 1 und 2 der Einfachheit halber als Kreis-
sehne dargestellt ist, jedoch nicht unbedingt geradlinig
verlaufen muB8. Ferner ist die Kreisscheibe 24 mit einer
Umfangsnut 28 versehen (Fig. 4) in der eine kreisbogen-
férmig gekriimmte Nadel 30 durch nicht dargestellte Mittel
derart gehalten ist, daB sie mit einem sich an die Nadel-
spitze 32 anschlieBenden vorderen gekriimmten Nadelab-
schnitt {iber den grdB8ten Teil des abgeflachten Umfangs-

abschnittes 26 der Kreisscheibe 24 erstreckt, wie dies
in den Fig. 1 und 2 zu erkennen ist. Die Nadel 30 kann

fest oder auch in Riéhtung des Doppelpfeiles B in Fig. 1
verstellbar mit der Kreisscheibe 24 verbunden sein, die
einen Nadeltrdger bildet.

An der Kantfliche 20 des Gehiuses 12 ist im vorliegenden
Ausfiihrungsbeispiel mit Hilfe von Schrauben 34 eine
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Platte 36 befestigt, die im Bereich der Offnung 22 ei-
nen schmalen Schlitz 38 aufweist, durch den die Nadel
30 mit ihrem. vorderen gekriimmten Abschnitt hindurch-
treten kann, wie dies in Fig. 4 erkennbar ist.

Wie man in den Fig. 3 und 4 erkennt, ist die Kreisscheibe
24 in dem Gehduse 12 mit Hilfe eines Zapfens 40 gelagert,
der im vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel einstiickig mit
der Kreisscheibe 24 verbunden ist. Das freie Ende des
Zapfens 40 ragt in eine weitere Aussparung 42 des Ge-
hduses 12, die nach der der Aussparung 14 entgegenge-
setzten Seite 18 des Gehduses 12 hin offen ist. Der
Zapfen 40 ist mit einem radial gerichteten Hebel 44 ver-
bunden, der mittels einer Zugfeder 46 in Fig. 3 entgegen
dem Uhrzeigersinn gegen einen Anschlag 48 gespannt wird.
An dem Gehduse 12 ist ferner ein Druckluftzylinder 50
befestigt, dessen Kolbenstange 52 durch eine nicht dar-
gestellte Gehdusebohrung in die Aussparung 42 des Ge-
hiuses 12 hineinragt und mit ihrem freien Ende an dem
Hebel 44 angreift. Beim Ausfahren der Kolbenstange 52
yiid der Hebel 44 in der Fig. 3 im Uhrzeigersinn ver-
schwenkt, wodurch die Kreisscheibe 24 um die Achse 16
gedreht und die Nadel 30 dabei von ihrer in der Fig. 1
dargestellten Ruhestellung in die in der Fig. 2 darge-
stellte Arbeitsstellung iiberfiihrt wird. Liegt bei die-
sem Stellvorgang die Vorrichtung 10 mit der freien
Auflagefldche 54 der Platte 36 auf dem obersten Stoff-
teil 56 eines Teilestapels 57 auf, so sticht die Nadel
30 beim Ubergang von der Ruhestellung in die Arbeits-
stellung zumindest oberfl&chlich in das Stoffteil ein,

~wobei die Nadelspitze 32 bei Erreichen ihrer Endstellung

nach der gleichen Stoffseite wieder aus dem Stoffteil
austritt. Da die Nadelspitze 32 in der Arbeitsstellung
wieder innerhalb des Gehduses 12 liegt (Fig. 2) und die
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quer zur Bewegungsbahn der Nadel 30 gerichteten Rénder
des Schlitzes 38 dicht an der Bewegungsbahn der Nadel

30 liegen, kann das Stoffteil 56 nicht von der Nadel 30
herabgleiten. In der in der Fig. 2 dargestellten Stel-
lung kann nun das Stoffteil 56 mit Hilfe der Vorrichtung
10 aufgenommen und beliebig weit zu einer Ablageflé&che
transportiert werden, wo das Stoffteil freigegeben wird,
indem die Kreisscheibe 24 und damit die Nadel 30 nach
dem Beliiften des Druckluftzylinders 50 unter der Wirkung
der Feder 46 in die in der Fig. 1 dargestellte Ruhestel-
lung zurilickkehrt. Man erkennt dabei aus dem Vergleich
der Fig. 1 und 2 ohne weiteres, daf das Stoffteil 56

bei Riickkehr der Nadel 30 in deren Ruhestellung von die-
ser abgestreift wird, so daB sichergestellt ist, daB das
Stoffteil 56 nicht an der Nadel 30 hdngenbleiben kann.

Wie man in den Fig. 1 bis 4 erkennt, tritt die Nadel 30
beim Ubergang von ihrer Ruhestellung in ihre Arbeits-
stellung geringfiigig aus dem Schlitz 38 heraus, so daS
sie die von der freien Seite der Platte 36 gebildete
Auflageflache 54 iiberragt. Das MaB8, um das die Nadel 30
in der Arbeitsstellung iber die Auflagefldche 54 hinaus-
ragt, richtet sich vor allem nach der Stadrke des aufzu-
nehmenden Stoffteiles. Es hat sich iiberraschenderweise
gezeigt, da8 mit ein und derselben Einstellung der
Nadel 30 relativ zur Auflagefldche 54 Stoffteile mit
unterschiedlicher Qualitidt und Starke aufgenommen wer-
den kdnnen, ohne daB einerseits die Gefahr besteht, das
zwei oder mehr Stoffteile gleichzeitig durchstochen
werden oder da8 andererseits das Stoffteil nicht zuver-
ldssig von der Nadel erfaft werden kann. Sollte dennoch
eine Enderung der Einstellung gewilinscht werden, so kann
dies auf einfache Weise durch das Anschrauben einer an-
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deren Platte 36 mit einer unterschiedlichen Stirke an
dexr Kantfldche 20 vorgenommen werden.

Wie man in Fig. 1 deutlich erkennen kann, wird das Stoff-
teil 56 beim Aufsetzen der Vorrichtung 10 auf den Stapel
57 im Bereich des Schlitzes 38 durch die Kreisscheibe 24
niedergedriickt. Der in einem geringen Abstand vor der
Nadelspitze 32 liegende Ubergangsbereich 59 zwischen

dem Kreisscheibenumfang und dem abgeflachten Abschnitt
26 wirkt dabei als Niederhalter, der beim Verstellen

der Nadel 30 von ihrer Ruhestellung in ihre Arbeits-
stellung die Stoffoberfldche vor der Nadelspitze glatt-
streicht und verhindert, daB8 sich durch das feste Auf-
driicken der Vorrichtung 10 auf den Stapel 57 im Bereich

- des Schlitzes 38 eine mehrere Stofflagen umfassende

Welle bilden und in den Schlitz 38 eindringen kann.

Wére dies der Fall, konnte die Nadel 30 mehrere Stoff-
lagen durchstechen mit der Folge, da8 dann mehrere Stoff-
teile gleichzeitig vom Stapel 57 abgenommen wiirden. Der

. Abstand zwischen der Nadelspitze 32 und dem Ubergangs-

bereich 59 ist so bemessen, daf sich gerade geniigend
Material des aufzunehmenden Stoffteiles 56 in diese
Liicke schieben kann, um von der Nadel 30 erfaft zu
werden. Durch eine Verstellung der Nadel 30 in Richtung
des Doppelpfeiles B kann dieser Abstand gegebenenfalls
an die Qualitdt und die Std@rke des Stoffteiles ange-
paBt werden.

Es ist ohne weiteres ersichtlich, daB zur Erhdhung der
Sicherheit beim Aufnehmen von gr&Beren Stoffteilen auch
Kreisscheiben oder. Nadelhalter filir mehrere Nadeln 30
vorgesehen sein konnen, die in axial nebeneinander
liegenden Nuten 28 angeordnet sind. Fig. 5 zeigt ein
Ausfiihrungsbeispiel, bei dem in einem Gehduse 12' zwei
Kreisscheiben 24' koaxial zueinander angeordnet

sind, die jeweils eine Nadel 30' tragen. Die Anord-
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nung ist dabei so getroffen, da8 die Kreisscheiben 24°
jeweils mit Hilfe eines Druckluftzylinders 50' in ent-

gegengesetzten Drehrichtungen um eine Achse 16' ver-

" stellbar sind, so da8 sich die Nadeln 30' zangenartig

aufeinander zubewegen oder voneinander weg bewegen. Die
Kopplung der Druckluftkolben 50' mit den Kreisscheiben
24' erfolgt dabei in der anhand der Fig. 3 und 4 be-
schriebenen Weise. ’

Zum Aufnehmen groBer Stoffteile von einem Stapel koénnen
mehrere der in den Fig. 1 bis 4 bzw. in der Fig. 5 be-
schriebenen Vorrichtungen 10 bzw. 10' in beliebiger An-
ordnung an einem entsprechenden Tragerrahmén 58 be-
festigt werden. Dabei k&nnen auch die Kreisscheiben 24
mehrerer koaxial zueinander angeordneter Vorrichtungen
10 durch eine gemeinsame Welle 60 miteinander verbunden
werden, so da8 ein einziger Druckluftzylinder 50 geniigt,
um die Kreisscheiben 24 der miteinander gekoppelten
Vorrichtungen synchron zu verstellen, wie dies in der
Fig. 6 schematisch angedeutet ist.

Der wesentliche Vofteil der erfindungsgemédfen LOsung
besteht darin, daB von einem Stoffteilestapel das ober-
ste Stoffteil automatisch abgenommen werden kann, ohne
daB8 die Gefahr besteht, daB gleichzeitig zwei oder
mehrere Stoffteile gleichzeitig aufgenommen werden. Es
versteht sich, daB8 das Gehduse 12 nicht blockfGrmig

und der Nadelhalter nicht als Kreisscheibe ausgebildet
zu sein brauchen. Es geniligt, wenn eine Auflagefl&dche mit
einer der Offnung bzw. dem Schlitz 38 entsprechenden
Offnung vorgesehen ist und wenn eine kreisbogenfdrmig

gekriimmte und auf einer Kreisbahn verstellbare Nadel
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" relativ zu der Auflagefldche derart angeordnet ist, das

sie auf ihrer kreisbogenf&rmigen Bewegungsbahn ober-
fl&dchlich in das aufzunehmende Werkstlick einsticht und
nach der gleichen Seite aus dem Werkstiick wieder aus-
tritt.

In den Fig. 7 und 8 ist eine besonders bevorzugte Aus-
fihrungsform der erfindungsgemdfien Vorrichtung darge-
stellt, die sich in einigen Details von der Vorrichtung
gem#f den Fig. 1 bis 4 unterscheidet. Gleiche Teile
sind jedoch wieder mit gleichen Bezugszeichen versehen
und werden nicht ndher erldutert.

Ein erster wesentlicher Unterschied zu der anhand der
Fig. 1 bis 4 beschriebenen Ausfiihrungsform besteht darin,
da8 das Geh&use 12 geschlossen ist. Das Gehduse 12 um-

fa8t ein Basisteill 62, in dem der scheibenfdrmige Nadel-

tréger 24 gelagert ist, und einén das Basisteil ver-

schlieBenden Deckel 64 (Fig. 8). Das fertig montierte
Geh&use 12 weist nur die Offnung 22 auf, durch welche
die Nadel 30 hindurchtreten kann.

Der scheibenfdrmige Nadeltrdger 24 ist nicht an dem
Basisteil 62 direkt sondern in einem Gabelkopf 66
mittels eines Zapfens 68 drehbar gelagert. Der Gabel-
kopf 66 ist in einer Aussparung 70 des Basisteiles 62
senkrécht zur Kantfldche 20 des Basisteiles 62 ver-
schiebbar gefiihrt und weist an seinem oberen Ende eine
Gewindebohrung 72 auf, in welche eine Stellschraube 74

eingreift, die eine zur Verstellrichtung des Gabelkopfes

66 parallele Bohrung 76 in dem Basisteil 62 durchsetzt.
Durch Drehen der Stellschraube 74 kann der Gabelkopf 66
in Fig. 7 auf und ab bewegt und damit das MaB8 eingestellt
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werden, um das die Nadel 30 beim Durchtritt durch die
Offnung 22 liber die Kantflidche 20 hinausragt. In der
Fig. 7 ist der Gabelkopf 66 ganz nach oben verstellt
dargestellt.

Der scheibenftrmige Nadeltrdger 24 ist mit einem radial ge-
richteten Heben 78 verbunden,der seinerseits mit einem Gabel-
kopf 80 iber eine Langlochstiftverbindung 82 gelenkig
verbunden ist. Der Gabelkopf 80 ist an dem freien Ende
der Kolbenstange 52 des Arbeitszylinders 50 befestigt.
Die in den Fig. 7 und 8 dargestellte Vorrichtung arbeitet
im Ubrigen genauso wie die in den Fig. 1 bis 4 erl&duterte
Vorrichtung. Das vollstidndig geschlossene Gehduse hat den
Vorteil, da8 der eingeschlossene Mechanismus gegen Ver-
schmutzung geschiitzt ist und daB8 eine Verletzungsgefahr
des Bedienungspersonals durch die bewegten Teile ausge-
schlossen ist.
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Patentanspriche

1. Vorrichtung zum Aufnehmen eines flexiblen flachigen

Werkstiickes, insbesoﬁdére Stoffteiles von einer Unter-
lage, umfassend eine Halterung fiir mindestens eine
Nadel, die mittels einer Antriebsvorrichtung zwischen
einer Ruhestellung, in der sich die Nadelspitze oberhalb
einer zur Auflage auf dem aufzunehmenden Werkstiick be-
stimmten Auflagefldche der Halterung befindet, und
einer Arbeitsstellung verstellbar ist, in der die Nadel
durch eine Durchbrechung in der Auflagefléche mindestens
teilweise nach unten iiber diese hinausragt, dadurch
gekennzeichnet, dag die Nadel (30) zumin-
dest in einem zum Eindringen in das Werkstlick (56) be-

0166340
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stimmten vorderen Nadelabschnitt mindestens annihernd
kreisbogenfdrmig gekriimmt und um eine zur Auflagefliche
(54) parallele und mindestens annidhernd durch den
Krimmungsmittelpunkt der Nadel (30) verlaufende Achse (16) derart

5 drehbar gelagert ist, daB sich der gekriimmte Nadelab-
schnitt bei der Verstellung zwischen der Ruhestellung und
der Arbeitsstellung auf einer Kreisbahn bewegt, welche
die Auflagefldche (54) im Bereich der Durchbrechung (38)
schneidet.

10 _

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurchge ke nnz e i-

c hnet, dag die Nadel (30) durch Federkraft in ihre
Ruhestellung vorgespannt ist.

15 3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch g e k e n n-
zeichnet, dag der Drehwinkel der Nadelbewegung so
bemessen ist, daB die Nadelspitze (32) in beiden End-
stellungen der Nadel (30) oberhalb der Auflageflé&che
{54) liegt.

20

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzedichnet, dag8 die Durchbrechung (38)
in Bewegungsrichtung der Nadel (30) so bemessen ist,
daB8 die quer zur Bewegungsrichtung der Nadel (30) ver-

25 laufenden Durchbrechungsrander unmittelbar an der Be-
wegungsbahn der Nadel (30) liegen.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, daB die quer zur Bewegungs-

30 richtung der Nadel gemessene Breite der Durchbrechung
(38) geringfiigig grdBer als der grd8te Nadeldurchmesser

ist.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
35 gekennzeichnet, daf der Abstand der Achse
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(16) der Bewegungsbahn der Nadel (30) von der Auflage-
flache (54) so gewdhlt ist, daB8 die Nadel (30) in
ihrer Arbeitsstellung ungefdhr um Nadelstdrke nach

unten iiber die Auflagefldche (54) hinausragt.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet , daR die Nadel (30) an
einem an der Halterung (12) drehbar gelagerten Nadel-
trdger (24) befestigt ist, der durch die Antriebs-
einrichtung (50) um einen vorgegebenen Drehwinkel
drehbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch g e k e nn -
zeichnet , dag der Abstand zwischen dem Nadel-
trager (24) und der Auflagefldche (54) einstellbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch g e k e n n -
zeichnet , daB der Nadeltrdger (24) in einem
Gabelstilick (66) drehbar gelagert ist, das in dem
Gehduse (62, 64) senkrecht zur Auflagefldche (20) ver-
stellbar gefiihrt ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis 9, dadurch
gekennzeichnet , daf der Nadeltrdger (24)
mit einem Werkstilickniederhalter (59) verbunden ist,
der in einem geringen Abstand - in Bewegungsrichtung
der Nadel (30) betrachtet - vor der Nadelspitze (32)
liegt und dessen Endfldche die Bewegungsbahn der
Nadel (30) berihrt.

Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch g e k e n n -
zeichnet , daf die Nadel (30) und/oder der
Werkstiickniederhalter (59) in Bewegungsrichtung der

Nadel (30) relativ zueinander verstellbar sind.
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12. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis 11, da-
durch gekennzeichnet,6 daB der Nadel-
trédger von einer in einem Gehduse (12) drehbar ge-
lagerten Kreisscheibe (24) gebildet ist, die eine
Umfangsnut (28) zur Aufnahme der Nadel (30) sowie
einen abgeflachten Umfangsabschnitt (26) aufweist,
der sich {iber einen geringfligig gr&8eren Winkelab-
schnitt als der zum Eindringen in das Werkstilick (56)

bestimmte gekriimmte Nadelabschnitt erstreckt.

13. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 12, da-
durchgekennzeichnet , daf sie eine
Mehrzahl von um eine gemeinsame Achse (16') drehbaren
Nadeln (30') aufweist.

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch g e k e n n -
zeilichnet, das8 die Nadeln {(30') einander
entgegengesetzt gerichtet und gegenl&dufig antreibbar
sind.

15. Vorrichtung nach Anspruch 13 oder 14, dadurch g e -
kennzeichnet, daB eine Vielzahl von Na-
deln iiber eine gemeinsame Antriebsvorrichtung an-
treibbar sind. '
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