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Cewka napigciowa dwuuzwojeniowa, zwlaszcza

licznika energii elektryczne;j

Przedmiotem wzoru uzytkowego jest cewka napigciowe,. dwuuzwojeniowa,

zwlaszcza licznika energii elektrycznej, przydatna w elektrotechnice.

Znana dotychczas cewka napigciowa dwuuzwojeniowa posiada korpus,
z wewnetrznym kwadratowym otworem dla rdzenia magnetycznego, wykonany z two-
rzywa sztucznego metoda wtryskowa, z czgscia Srodkowa, na ktora nawija si¢ uzwoje-
nie cewki, oraz po obu bokach ustawione prostopadle do niej kolnierze. W jednym
z kolnierzy znajduje si¢ zewn@trzné potka a nad nig prostokatne otwory do osadzenia
blaszek koncowkowych, taczace konce uzwojenia z l;or’lcéwkami napigciowymi. Catosé
cewki zamknigta jest kurczacym si¢ po ogrzaniu, bardzo drogim, wezem termokurczli-
wym. Wystepujace w czasie kurczenia si¢ tego- weza znaczne sity bardzo czgsto znie-
ksztalcaja korpus cewki. Proces zmiany objetosci, kurczenie si¢ pod wplywem obnize-
nia lub podwyzszenia temperatury otoczenia w okresie eksploatacji licznika energii
elektrycznej weza termokurczliwego nie konczy si¢ jednak z pierwszym procesem jego
ogrzewania a w dalszym ciagu trwa, co doprowadza nie tylko do deformacji korpusu
cewki ale i do peknieé samego weza. Fakt ten obniza jako$é wykonania samej cewki jak
i‘ pogarsza estetyke licznika. Konstrukcja takiej cewki uniemozliwia automatyzacj¢ pro-

cesu nawijania cewek.

Znane sa rowniez cewki, ktorych uzwojenia zabezpiecza si¢ ceratka elektroizo-

lacyjna, badz na catos¢ naktada si¢ rozlaczna ostong z tworzywa sztucznego.
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Cewka napigciowa dwuuzwojeniowa, zwlaszcza licznika energii elektrycznej
zawierajaca korpus cewki z kwadratowym otworem rdzenia magnetycznego i ze-
wnetrzng potka na jednym z kolnierzy korpusu, blaszki koncowkowe taczace konce
uzwojenia z koncowkami napigciowymi, zewnetrzna ostong, wedlug wzoru uzytkowego
charakteryzuje si¢ tym, ze na zewngtrznej polce kolnierza korpusu cewki posiada cztery
kieszenie z osadzonymi blaszkami koncowkowymi, oraz umieszczong pletwami,
w wycigciu wzdluz krawedzi kolnierza korpusu, naktadke zaopatrzona w rowki, dla
przewodow uzwojenia wtornego, jezyczki i fartuch. Na poélce posiada tez rozlacznag
ostaniajaca przykrywke blaszek koncowkowych, osadzong za pomoca zaczepoéw poitki
korpusu i sprezystych uszek przykrywki. Zewnetrzna rozlaczna ostona zamykajaca osa-
dzona jest na korpusie cewki za pomoca sprezystych zatrzaskow przednich i opar¢ tyl-

nych ostony zamykajace;.

Zaleta rozwigzania cewki wedlug wzoru uzytkowego jest mozliwo$¢ zautomaty-
zowania procesu nawijania cewek, w przypadku dysponowania odpowiednia nawijarka,
co znacznie skraca czas wykonania cewki. Konstrukcja ta znajduje zastosowanie row-
niez przy dysponowaniu nawijarka starego typu. Proces nawijania przeprowadza si¢ na
tej] maszynie, natomiast lutowanie poczatku i kofica uzwojenia do blaszek koncowko-

wych i chowanie blaszek przeprowadza si¢ juz poza maszyna.

Przedmiot wzoru uz’ytkoweéo jest uwidoczniony na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia cewke dwuuzwojeniowa w potwidoku-potprzekroju rzut od czota z czast-
kowym przekrojem przedstawiajacym osadzona w skrajnej kieszeni blaszkg¢ koncoHw-
kowa, fig. 2 — cewke w potwidoku-polprzekroju rzut z gory z odcigta przykrywka 1 wi-
docznymi blaszkami koncowkowymi i nakladka, fig. 3 — w powigkszeniu przekrdj
czastkowy cewki wzdtuz linii A-A przez potke korpusu cewki z osadzong w jej kieszeni
blaszka kofcowkowa poczatku uzwojenia wtornego i przylutowana koncowki napig-
ciowe licznika energii elektrycznej, fig. 4 — sam korpus cewki w widoku z gory a fig. 5
—‘ften korpuS w przekroju wzdhuz linii B-B, fig. 6 — blaszke koncowkowa w widoku per-
spektywicznym w znacznym pﬁwiekszeniu, fig. 7 — naktadke¢ w widoku z gory a fig. 8 —
te nakladke w widoku z przodu i fig. 9 — przekrdj przez te naktadke wzdhuz linii C-C,
zas$ fig. 10 — przykrywke w widoku z gory a fig. 11 — te przykrywke w widoku z przodu
i fig. 12 — przekroj przez te¢ przykrywke wzdtuz linii D-D, oraz fig. 13 — ostong¢ cewki
w widoku z gory i fig. 14 — te ostong w widoku z przodu.
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Podstawowg czeScia cewki napi¢ciowe] dwuuzwojeniowej wedlug wzoru jest,
wykonany z tworzywa sztucznego, korpus 1 cewki w ksztalcie szpuli z otworem 2
o przekroju kwadratowym dla rdzenia magnetycznego i prostopadtymi do otworu 2
bocznymi kotnierzami 3 1 4. W czesci srodkowej 5 korpusu 1 cewki nawinigte jest
uzwojenie pierwotne 6 a na nim, rozdzielone tasma izolacyjng 7, uzwojenie wtorne 8.
Calos¢ cewki napigciowej zamknigta jest sztywna roztaczng ostong zamykajaca 9, wy-
konang z tworzywa sztucznego, umocowang dzigki sprezystym zatrzaskom przednim 10

na kotnierzu 4 i oparciom tylnym 11 na kolnierzu 3 korpusu 1 cewki.

Stala czescia jednego z kolnierzy 4 korpusu 1 jest zewnetrzna potka 12, ktora
posiada cztery kieszenie I, IIl, IV i II dla posadowienia blaszek koncowkowych 13.
Blaszki koncowkowe 13 osadzone w zewnetrznych kieszeniach I i II przylutowane sa
do koncow uzwojenia pierwotnego 6, zas$ blaszki koncowkowe 13 osadzone w we-

wnetrznych kieszeniach III i IV przylutowane sa do koncéw uzwojenia wtornego 8.

Wzdluz krawedzi kolnierza 4, na polce 12, korpusu 1 cewki w odpowiednim
wycieciu osadzona jest, przechodzace przez wszystkie kieszenie I, ITI, IV i II, pletwami
14 naktadka 15. Przewod nawojowy 16 cewki uzwojenia wtornego 8, ktdrego poczatek
potaczony z blaszka koncéwkowa 13 umieszczong w wewngtrznej kieszeni III, prowa-
dzony jest w rowku 17 nakfadki 15, zas koniec przewodu nawojowego 16 cewki uzwo-
jenia wtornego 8, ktory polaczony jest z blaszka koncowkowa 13 umieszczong
w wewnetrznej kieszeni IV, prowadzony jest w rowku 18 nakladki 15. Jezyczki 19 na-
kiadki 15 opierajac si¢ o blaszki koncowkowe 13 utrzymuja nakltadke 15 na swoim
miejscu w kieszeniach III i IV. Obecnos$¢ fartucha 20 naktadki 15 stanowi izolacj¢ mie-
dzy uzwojeniem pierwotnym 6 i uzwojeniem wtornym 8. W owalne otwory 21 blaszek
koncowkowych 13 wlutowuje si¢ koncowki napigciowe 22 licznika energii elektrycz-

nej.

| Szczeliny ﬁ umieszczone w jednej linii na przeciwlegtych $ciankach kieszeni [,
II, IV i II, o szeroko$ci odpowiadajacej grubosci blaszki koncowkowej 13, trwale
1 jednoznacznie umiejscawiaja te blaszki 13 w kieszeniach. Obecnosé w blaszkach kon-
cowkowych 13 obustronnego wycigcia 24, w ksztalcie harpuna, pozwala jedynie na
ruch blaszki 13 tylko w glab kieszeni, co powoduje bardzo trwate zakotwiczenie tych
blaszek koncowkowych 13 w szczelinach 23 kieszeni I, III, IV i II korpusu 1 cewki.

Odpowiednio uksztaltowany czubek 25 blaszki koncowkowej 13 umozliwia latwe za-
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czepienie poczatkoéw lub kofcow przewodow nawojowych odpowiednich uzwojen oraz

wygodne schowanie tej blaszki 13 w kieszeni.

Na potce 12 korpusu 1 cewki, naprzeciw srodka kazdej kieszeni I, III, IV, II,
znajduje si¢ trojkatny blokujacy wystep 26, ktory dodatkowo zabezpiecza blaszke kon-
cowkowa 13 przed jej wyprostowaniem. Okno 27 wyciete w kolnierzu 4 korpusu 1
cewki, 1aczace si¢ z kieszenia I, w ktorej osadza si¢ blaszke koncowkowa 13 poczatku

uzwojenia pierwotnego 6, si¢ga powierzchni czesci srodkowej 5 korpusu 1.

Polka 12 z osadzonymi w jej kieszeniach I, IIL, IV, II czterema blaszkami kon-
cowkowymi 13 zamknigta jest przykrywka 28. Rozbieralne osadzenie przykrywki 28 na
potce 12 korpusu 1 cewki uzyskano dzigki dwoém zaczepom 29 pétki 12 i dwom sprezy-
stym uszkom 30 przykrywki 28. Odpowiednio uksztattowane zagigcia 31 przykrywki
28, wspolpracujace ze $cianowymi zaczepami 32 poétki 12 korpusu 1, usztywniaja to
osadzenie. Przez rozcigte otwory 33 przykrywki 28 wyprowadzane sa koncowki napig-
ciowe 22 licznika energii elektrycznej. W cewce po zamknigciu jej ostong 9 i natozeniu
przykrywki 28, gorna krawedz 34 przykrywki 28 styka si¢ z krawedzia ostonki 35 osto-
ny 9, dzigki czemu nie ma mozliwosci dotknigcia do jakiejkolwiek czesci cewki znaj-
dujacej si¢ pod napigciem a tym samym powstania niebezpieczenstwa porazenia pra-

dem.

Proces wykonywania takiej cewki dwuuzwojeniowej, na nawijarce starego typu,
przeprowadza si¢ w nastgpujacy sposob. Cztery blaszki koncowkowe 13 wsuwa si¢
w szczeliny 23 kieszeni I, III, IV, II tak aby ich czubki 25 wystawaly ok. 2 mm ponad
krawedz kotnierza 4 korpusu 1 cewki. Kilka tak przygotowanych korpusow 1 cewek
umieszcza si¢ na kwadratowym trzpieniu nawijarki. Wokét czubka 25 blaszki koncow-
kowej 13 osadzonej w zewnetrznej kieszeni I, w kazdym korpusie 1 osadzonym na
trzpieniu nawijarki, owija si¢ kilkakrotnie poczatek przewodu nawojowego. Przewodd
nawojoWy prowadzi si¢ przez okno 27 wycigte w kolnierzu 4 korpusu 1. Nastepnie
nawijarka nawija warstwami, jednocze$nie we wszystkich korpusach 1, znamionowa
ilos¢ zwojow, ukladajac $ciSle zwoj przy zwoju, otrzymujac uzwojenie pierwotne 6.
Przed zdjeciem korpuséow 1 z trzpienia nawijarki przykleja si¢ konce przewodu nawo-
jowego do uzwojenia. Z kolei koniec przewodu nawojowego uzwojenia pierwotnego 6,
w kazdym korpusie 1, owija si¢ kilkakrotnie wokot czubka 25 blaszki koncowkowej 13

osadzonej w zewngetrznej kieszeni II. W kazdym korpusie 1 lutuje si¢ poczatki i konce
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uzwojenia pierwotnego 6 z blaszkami koncéwkowymi 13. W wycigciach wzdhuz kra-
wedzi kolnierza 4, na poétce 12, korpusu l umieszcza si¢ nakladke 15. Tak nawinigte
uzwojenie pierwotne 6 owija si¢ nastgpnie dwukrotnie taSmg izolacyjna 7.

Proces wykonywania uzwojenia wtornego 8 rozpoczyna si¢ od umieszczenia
korpusow 1 z wykonanym uzwojeniem pierwotnym 1 na trzpieniu nawijarki. Poczatek
przewodu nawojowego 16 uzwojenia wtornego 8, w kazdym korpusie 1 znajdujacym
si¢ na trzpieniu nawijarki, owija si¢ kilkakrotnie wokoét czubka 25 blaszki koncowkowej
13 osadzonej w kieszeni III a nastgpnie przewdd 16 prowadzi si¢ w rowku 17 nakladki
15. Nawijanie znamionowe] liczby zwojow uzwbjenia wtornego 8, jednoczes$nie we
wszystkich korpusach 1 umieszczonych na trzpieniu nawijarki, przeprowadza si¢ na
uzwojeniﬁ pierwotnym 6, na nawijarce, ukladajac $cisle zwoj przy zwoju, tak aby za-
chowac¢ odlegtosé ok. 4 mm tego uzwojenia od scianek bocznych korpusu 1 cewki. Ko-
niec przewodu nawojowego 16 uzwojenia wtornego 8, w kazdym korpusie 1, wyprowa-
dza si¢ w rowku 18 nakltadki 15 a nastgpnie owija si¢ kilkakrotnie wokoét czubka 25
blaszki koncowkowej 13 osadzonej w kieszeni IV. Po nawinigciu i zdjeciu korpusu 1
z trzpienia nawijarki, uzwojenie wtorne 8 owija si¢ kilkakrotnie tasmg izolacyjna.
Wszystkie cztery blaszki koncowkowe 3, z przylutowanym poczatkiem i koncem
uzwojenia pierwotnego 6 i wtornego 8, wciska si¢ nastepnie jednoczesnie w specjalnym
przyrzadzie do oporu w glab kieszeni I, III, IV, II korpusu 1. Na tak wykonang cewke
dwuuzwojeniowa naklada si¢ na kbﬁcu ostong 9 cewki, zabezpieczajaca przed uszko-
dzeniem uzwojenia. Na ostonie 9 cewki, nanosi si¢ dat¢ produkgcji, srednice przewodu
1ilos¢ zwojow.

Przed zamontowaniem cewki dwuuzwojeniowej w liczniku, w ktorej w procesie
montazu licznika wlutowano w otworach 33 blaszek koncéwkowych 13 koncowki na-
pigciowe, w celu zabezpieczenia przed niebezpieczenstwem porazenia pradem, zaklada

si¢ na poltce 12 korpusu 1 przykrywke 28.

Konstrukcja ta umozliwia rowniez wykonanie cewki jednouzwojeniowej. Wow-
czas blaszki koncéwkowe 13 umieszcza si¢ w zewnetrznych kieszeniach Ii Il i wyko-
nuje si¢ jedynie jedno uzwojenie. Pozostaty proces wykonania takiej cewki jest iden-

tyczny jak cewki dwuuzwojeniowe;.
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Zastrzezenie ochronne

Cewka napigciowa dwuuzwojeniowa, zwlaszcza licznika energii elektrycznej
zawierajaca korpus cewki z kwadratowym otworem rdzenia magnetycznego i ze-
wnetrzng potka na jednym z kotnierzy korpusu, blaszki koncéwkowe taczace konce

uzwojenia z koncéwkami napigciowymi, zewnetrzng ostong, znamienna tym, ze na ze-

wnetrznej potce (12) kolnierza (4) korpusu (1) cewki posiada cztery kieszenie (I, II, IV,
) z osadzonymi blaszkami koncowkowymi (13), oraz umieszczong pletwami (14),
w wycieciu wzdhuz krawedzi kolnierza (4) korpusu (1), nakladke (15) zaopatrzona
w rowki (17, 18), dla przewodow uiwojenia wtornego (8), jezyczki (19) i fartuch (20),
natomiast na potce (12) posiada tez rozlaczng ostaniajaca przykrywke (28) blaszek kof-
cowkowych (13), osadzong za pomoca zaczepow (32) potki (12) korpusu (1) i sprezys-
tych uszek (30) przykrywki (28), za$ zewngtrzna roztaczna ostona zamykajaca (9) osa-
dzona jest na korpusie (1) za pomoca sprezystych zatrzaskow przednich (10) i opar¢

tylnych (11) ostony zamykajace;j (9).
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