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Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein selbsttatiges Flissig-
keits-Hebewerk mit einem Vorratsbehalter, einem
unterhaib des Vorratsbehélters angeordneten ge-
schlossenen Arbeitsbehélter, sowie einem ober-
halb des Vorratsbehélters angeordneten ge-
schiossenen Saugbehéiter und einem mit dem
Saugbehaiter verbundenen Filssigkeitsausiauf.
Der Arbeitsbehalter ist an seiner Unterseite an
eine {ber eine vorgegebene Lange abwirts ge-
fuhrie Fllussigkeits-Ablaufieitung und an seiner
Oberseite an eine in den Saugbehaiter einmin-
dende Unterdruckleitung angeschlossen, und der
Vorratsbehalter ist liber eine Filssigkeits-Zulau-
fleitung mit dem Arbeitsbehélter verbunden. Der
Saugbehaiter ist an ein Ansaugrohr angeschlos-
sen., und an der Flissigkeits-Zulaufleitung ist eine
in Abhéngigkeit vom Flllzustand des Arbeitsbe-
haiters die Flissigkeits-Zulaufleitung verschlie-
Bende oder freigebende erste Absperrvorrichtung
angeordnet, wahrend zwischen dem Saugbehél-
ter und dem Flissigkeitsausiauf eine ais Unter-
drucksicherung wirksame zweite Absperrvorrich-
tung angeordnet ist.

Derartige Fllssigkeits-Hebewerke sind grund-
sétzlich bekannt und beispielsweise in DE-PS 377
867 beschrieben. Sie beruhen auf dem Grundprin-
zip, daB durch das Ausstromen der Fldssigkeit
aus dem geschiossenen Arbeitsbehalter in diesem
ein Unterdruck erzeugt wird, der (ber die Unter-
druckleitung in den héher gelegenen Saugbehal-
ter iibertragen wird und dazu genutzt werden
kann, eine Flissigkeit von einem tiefer gelegenen
Niveau auf die Hohe des Saugbehélters anzuhe-
ben. Durch das Nachstrémen von Flissigkeit aus
dem Vorratsbehaiter in den Arbeitsbehélter wird
in diesem. wieder ein Uberdruck erzeugt, der
ebenfalls Gber die Unterdruckleitung in den Saug-
behalter {ibertragen wird und dazu dient, die in
den Saugbehalter gehobene Flissigkeit durch
den Flissigkeitsauslauf hinauszudriicken. Es ist
also mit derartigen Vorrichtungen mdglich, im
intermittierenden Betrieb selbsttétig Flussigkeit
von einem tieferen Niveau auf ein hdheres Niveau
zu heben, wobei die im Vorratsbehaiter vorhande-
ne oder in ihn nachstrdmende Fliissigkeit als
Arbeitsfliissigkeit dient.

Das bekannte Fliissigkeits-Hebewerk hat den
Nachteil, daB es mit einer Reihe von auflerhalb
der Behdlter iiegenden U-fGrmigen Rohren, die
als Flissigkeitsverschliisse und Absperrorgane
dienen, versehen ist, was einen grofien Raumbe-
darf zur Foige hat und daB das erste Absperror-
gan, welches den Zujauf vom Vorratsbehélter in
den Arbeitsbehdlter steuert, durch die aus der
Flissigkeits-Ablaufleitung ausstrémende Filissig-
keit betatigt wird, was umstandiich ist, Energie
kostet und den Raumbedarf noch weiter vergro-
Bert.

Aufgabe der Erfindung war es, ein selbsttéatiges
Flissigkeits-Hebewerk der eingangs beschriebe-
nen Art so zu verbessern, daB es auBerordentlich
raumsparend und kompakt aufgebaut werden
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kann. Damit werden erst die Voraussetzungen
geschaffen, die Vorteile eines derartigen ohne
Fremdenergie arbeitenden Flissigkeits-Hebewer-
kes, das sich selbst steuert und mit wenig beweg-
lichen Teilen arbeitet, voll zu nutzen.

Die Losung der oben angegebenen Aufgabe
erfoigt gemas der Erfindung durch die im kenn-
zeichnenden Teil des Patentanspruchs 1 genann-
ten Merkmale.

Verschiedene vorteilhafte Ausfihrungsformen
des Flissigkeits-Hebewerkes nach Anspruch 1
sind in den den Unteranspriichen angegeben und
werden anhand von Ausflihrungsbeispieien naher
erlautert.

Bei einem ersten Ausfihrungsbeispiel arbeitet
das Fllssigkeits-Hebewerk mit schwimmerge-
steuerten Ein- und AuslaBventilen am Arbeitsbe-
hélter, so daB die Ein- und Auslasteuerung direkt
vom Flissigkeitsstand im Arbeitsbehdlter abhén-
gig ist.

Bei einem weiteren Ausflhrungsbeispiel ist,
wie ebenfails weiter unten ndher erldutert, der
Ventilteller am EinlaBventil als Membran ausgebil-
det, deren Rander mit der Oberseite der Trenn-
wand zwischen Vorratsbehalter und Arbeitsbehél-
ter dicht verbunden sind, wobei der Raum unter-
halb der Membran UGber eine Offnung in der
Trennwand mit dem Innenraum des Arbeitsbehél-
ters gekoppelt ist. Gegenliber der Membran liegt
innerhalb des Arbeitsbehélters eine weitere Mem-
bran, deren Rénder mit der Unterseite der Trenn-
wand dicht verbunden sind. Zwischen den beiden
Membranen entsteht ein Luftpolster, liber das die
Bewegungen der beiden Membranen, die in Ab-
héngigkeit von den Druckverhaltnissen in beiden
Behaltern erfolgt, miteinander gekoppelt sind.

Der Aufbau des Flissigkeits-Hebewerkes wird
bei allen unten beschriebenen Ausflihrungsfor-
men auBerordentlich kompakt und platzsparend.
Auf diese Weise kann das Fliissigkeits-Hebewerk
auch in kleinster Ausfihrungsform, beispielswei-
se im Haushalt, eingesetzt werden. Ein besonde-
rer Vorteil ist hierbei, daB Arbeitsfilissigkeit und
gefdrderte Fllssigkeit identisch sein kénnen, aber
nicht missen. So kann beispielsweise ais Arbeits-
flissigkeit ein minderwertigeres Wasser oder
auch beispieisweise sich auf dem Dach eines
Hauses ansammeindes Regenwasser genutzt wer-
den, um ein hdherwertigeres Wasser auf ein
hoheres Niveau ohne groBen Energieaufwand
anzuheben,.

Verschiedene weitere vorteilhafte Ausflihrungs-
formen des neuen Flussigkeits-Hebewerkes sind
mogiich und werden weiter unten anhand von
Ausfiihrungsbeispielen beschrieben.

Das Fliissigkeits-Hebewerk nach der Erfindung
kann aus unterschiedlichen Materialien aufgebaut
sein. So koénnen Behélter und Leitungen aus
Metallen oder Kunststoff bestehen. Fiir groBvolu-
mige Bewasserungsaniagen sind aber auch Aus-
fuhrungsformen mit Behaltern aus Stahlbeton
denkbar.
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Im folgenden werden anhand der beigefligten
Zeichnungen Ausflihrungsbeispiele fiir das Flus-
sigkeits-Hebewerk nach der Erfindung naher be-
schrieben.

In den Zeichnungen zeigen :

Fig. 1 in stark schematisierter Darstellung eine
erste Ausflihrungsform eines Flissigkeits-Hebe-
werkes gemaB der Neuerung ;

Fig. 2 und 3 in Teildarstellungen Varianten des
Flussigkeits-Hebewerkes nach Fig. 1 ;

Fig. 4 in einer Darsteliung analog Fig. 1 eine
weitere Ausfiihrungsform eines Flissigkeits-He-
bewerkes gemaf der Neuerung ;

Fig. 5 in vergrdBerter Darsteilung einen Aus-
schnitt der Ausfiihrungsform nach Fig. 4.

Das in Fig. 1 dargestellte Flissigkeits-Hebe-
werk besitzt einen geschlossenen Arbeitsbehalter
1. Unmittelbar (iber dem Arbeitshehalter 1 ist ein
Vorratsbehéiter 3 angeordnet, der vom Arbeitsbe-
hédlter durch eine Trennwand 3a getrennt ist. Im
Vorratsbehdlter 3 wird die Arbeitsflissigkeit ge-
sammelt, die beispielsweise Wasser sein kann.
Sie ist durch den Wasserspiegel W angedeutet
und kann aus nicht naher dargestellten Vorrich-
tungen sténdig in den Vorratsbehéalter nachstré-
men.

Von der Oberseite des Arbeitsbehélters 1 aus
ist eine Fliissigkeits-Zuleitung 6 in den Vorratsbe-
halter 3 hineingeflihrt und dort derart U-férmig
abgebogen, daB ihre einen Ventilsitz bildende
Eintrittséffnung 6a nach unten in Richtung auf
den Arbeitsbehélter 1 weist. Der Arbeitsbehélier 1
ist an seiner Unterseite an eine Flissigkeits-Ab-
laufleitung 5 angeschlossen, deren nach oben
weisende Eintritts6ffnung 5a als Ventilsitz ausge-
bildet ist und deren Austrittsdéffnung 5b um eine
vorgegebene Hohe Hu unterhalb der Eintrittséfi-
nung 5a liegt.

Im Arbeitsbehéliter 1 ist ein Schwimmer 9 ange-
ordnet, der eine Ventilstange 10 gleitend umgreift.
Die Ventilstange 10 ist durch die Trennwand 3a
zwischen Arbeitsbehélter 1 und Vorratsbehaiter 3
hindurchgeflhrt, wobei der Durchtrittskanal mit-
tels eines Dichtungsbaliges 12 gegen den Durch-
tritt von Flussigkeit abgedichtet ist. Am oberen
Ende der Ventiistange 10 ist innerhalb des Vor-
ratsbehalters 3 gegeniiber dem Ventilsitz 6a ein
Ventilteller 13 angeordnet. in der Nadhe des unte-
ren Endes der Ventilstange 10 ist im Arbeitsbehéi-
ter 1 gegeniber dem Ventilsitz 5a ein Ventilteller
14 angeordnet. Weiterhin ist im Arbeitsbehalter 1
oberhalb des Schwimmers 9 an der Ventilstange
10 eine Anschlagplatte 11 fest angeordnet.

An der Oberseite des Arbeitsbehaiters 1 ist
weiterhin eine Unterdruckleitung 7 angeschlos-
sen, die von oben in einen oberhalb des Vorrats-
behéalters 3 angeordneten geschiossenen Saugbe-
halter 2 hineingefiihrt ist. Der Saugbehalter 2
besitzt an seiner Unterseite einen Filssigkeitsaus-
laut 2a, der mit einer ais Unterdrucksicherung
wirkenden Ruckschlagklappe 16 verschlieBbar
ist. Weiterhin ist der Saugbehaiter 2 Gber ein
Rickschlagventil 15 mit einem Ansaugrohr 8
verbunden, das bei dem dargestellten Ausfiih-
rungsbeispiel in den Vorratsbehéalter 3 hineinge-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

flhrt ist. Seibstverstandlich kann das Ansaugrohr
8 aber auch in irgendeinen anderen Flussigkeits-
behélter hineingeflihrt sein, aus dem Flissigkeit
angehoben werden soll.

Bei dem dargestellten Ausfliihrungsbeispiel ist
der Saugbehalter 2 innerhalb eines Beutebehél-
ters 4 angeordnet, in den, wie weiter unten néher
erlautert, die angehobene Fliissigkeit abgegeben
wird. Dieser Beutebehélter 4 ist aber nicht unbe-
dingt erforderlich, insbesondere dann, wenn ein
intermittierender AusfluB der Fiissigkeit aus dem
Flissigkeitsauslauf 2a nicht storend ist. Der Beu-
tebehalter 4 ist ebenfalls rundum geschlossen
und besitzt an seiner Oberseite eine Luftaustritt-
soffnung 4a, die durch einen auf einer Fihrungs-
bahn 18 gefiihrten Schwimmer 17 bei ansteigen-
dem Wasserspiegel verschlieBbar ist, um ein
Uberlaufen des Beutebehdlters 4 zu verhindern.

Wie aus Fig. 1 ersichtlich besitzt bei dem
dargestellten Ausflihrungsbeispiel der Vorratsbe-
hélter 3 einen Uberiauf mit einer Uberlauféffnung
19a, an welche sich ein Uberlaufrohr 19 an-
schlieBt, das abwérts gefiihrt ist und in das die
aus dem Arbeitsbehélter 1 abwarts gefihrte Flis-
sigkeits-Ablaufleitung § so einmindet, daB sich
die Austrittséffnung 5b innerhalb des Uberlau-
frohres 19 befindet. Auch diese Ausfihrungsform
ist nicht zwingend. Selbstverstandlich kann ein
eventueli am Vorratsbehélter 3 vorhandener Uber-
lauf auch anders abgefiihrt werden.

in den Fig. 2 und 3 sind Varianten der Ausfiih-
rungsform nach Fig. 1 dargestellt, wobei jeweils

_ nur der Bereich um die Austrittséffnung 5b an der

Fliissigkeits-Ablaufleitung 5 dargestellt ist.

Bei der Variante nach Fig. 2 ist einerseits das
Uberiaufrohr 19 weggelassen und andererseits ist
die Austrittséffnung 5b mit einem hydraulischen
VerschluB 20 abgeschlossen, weicher verhindert,
daB Luftblasen von unten in die Fllssigkeits-
Ablaufleitung 5 eindringen kénnen.

Die Variante nach Fig. 3 steilt eine Kombination
der Ausflihrungsformen nach Fig. 1 und Fig. 2
dar. Die Flussigkeits-Ablaufleitung 5 ist wiederum
in das Uberlaufrohr 19 hineingefihrt und auBer-
dem an ihrem unteren Ende mit einem hydrauli-
schen VerschluB 20 abgeschiossen, wobei ober-
halb der Austrittséffnung 5b eine in ihrem oberen
Bereich konisch ausgebildete Abdeckung 21 vor-
gesehen ist, durch welche sich eine Verengung
des &uBeren Querschnittes im Uberlaufrohr 19
ergibt. Hierdurch wird, wie weiter unten erldutert,
eine Injektorwirkung erzeugt.

Wie weiter in Fig. 1 dargestellt ist, kann es
zweckmaBig sein, den Innenraum des Arbeitsbe-
halters 1 liber eine Beluftungsventil 22 mit dem
AuBenraum zu verbinden. Das Betatigungsglied
22a des Bellftungsventils 22 liegt dabei in der
Bahn des Schwimmers 9 unmitteibar vor dem
unteren Ventilteller 14, der gleichzeitig als An-
schlag fir den Schwimmer 9 dient.

im folgenden wird die Funktionsweise des in
den Fig. 1 bis 3 dargesteliten Filssigkeits-Hebe-
werkes naher erlautert :

Die Funktion des dargesteliten Fllssigkeits-He-
bewerkes erfolgt in mehreren aufeinanderfoigen-
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den Phasen.

1. Phase : Der Vorratsbehalter 3 sei mit Flussig-
keit gefiillt, wahrend der Arbeitsbehélter 1 leer ist.
Dies hat zur Folge, daB der Ventiiteller 14 vom
Schwimmer 9 auf den Ventilsitz 5a gedriickt wird,
die Austritts6ffnung 5a also verschiossen ist. Der
Ventilteller 13 im Vorratsbehélter 3 ist vom Ventil-
sitz 6a abgehoben, der Zulauf vom Vorratsbehéi-
ter 3 zum Arbeitsbehéiter 1 ist also gedffnet.

Die Arbeitsfliissigkeit flieBt aus dem Vorratsbe-
halter 3 in den Arbeitsbehéiter 1 und hebt den
Schwimmer 9 an. Dieser gleitet an der Ventilstan-
ge 10 empor und stéBt schlieBlich an die An-
schlagplatie 11 an. Bei noch weiter ansteigendem
Wasserspiegel driickt der Schwimmer 9 die An-
schlagplatte 11 nach oben und der Ventilteiler 13
setzt sich auf den Ventiisitz 6a auf, was den
ZuffuB unterbricht. Gleichzeitig wird hierdurch
der Ventiitelier 14 vom Ventilsitz 5a abgehoben
und der Ablauf gedffnet.

2. Phase : Die Arbeitsfilissigkeit flieBt aus dem
Arbeitsbehélter 1 aus, wobei sich oberhalb des
Wasserspiegels im Arbeitsbehélter 1 ein Unter-
druck ausbildet. Dieser Unterdruck wird durch
die Unterdrucklieitung 7 in den Saugbehdlter 2
Ubertragen. Aufgrund des im Saugbehélter 2
herrschenden Unterdruckes wird ber das Ansau-
grohr 8 Flissigkeit aus dem Vorratsbehélter 3
oder einem anderen Behélter in den Saugbehélter
2 gefordert.

Es wird in diesem Zusammenhang darauf hin-
gewiesen, daB der Saugbehdlter 2 um soviel
héher liegen darf als der Wasserspiegel W im
Vorratsbehélter 3, wie die Eintrittsdffnung 5a der
Flissigkeits-Ableitung 5 oberhalb der Austritts6ff-
nung 5b liegt. Nach allgemein bekannten Prinzi-
pien kann diese Hohe bei Wasser als Arbeits- und
Beutefllissigkeit unter Normalbedingungen ca.
10 m betragen.

Wenn sich der Arbeitsbehdlter 1 weiter leert,
bewegt sich der Schwimmer 9 abwarts und setzt
sich schiieBlich auf den Ventilteller 14 von oben
auf und drickt ihn auf den Ventilsitz 5a, womit
der Ablauf wieder verschlossen wird. Gieichzeitig
wird das Belilftungsventil 22 betétigt, wodurch
der innenraum des Arbeitsbehélters 1 beliftet
wird.

3. Phase : In dieser Phase erfoigt nun wieder
die Auffillung des Arbeitsbehéliters 1 durch die
inzwischen wieder freigegebene Flissigkeits-Zu-
laufleitung 6.

infolge des nun im Arbeitsbehélter 1 wieder
ansteigenden Wasserspiegels wird oberhalb des
Wasserspiegels ein Uberdruck erzeugt, welcher
durch die Unterdruckleitung 7 in den Saugbehal-
ter 2 Ubertragen wird. Dies hat zur Folge, daf
aufgrund des nunmehr im Saugbehalter 2 herr-
schenden Uberdrucks die Rickschiagklappe 16
gedffnet wird und die sich im Saugbehélter 2
befindende Flissigkeit durch die Fliissigkeitsaus-
lauf 2a in den Beutebehalter 4 gedriickt wird. Der
Flissigkeitsstand im Beutebehdalier 4 kann héher
sein als der im Saugbebhalter 2. Der Hohenunter-
schied kann hochstens so grof3 werden wie die
Héhe der Arbeitsflussigkeit im Vorratsbehélter 3
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ist.

Fir den Einsatz bei Anwendungen, in denen
der Beutebehaiter 4 nicht Uberiaufen darf, ist der
Beutebehélier 4 als geschlossener Behalter aus-
gebildet, aus dem die Luft durch eine Entliftungs-
6ffnung 4a entweichen kann. Diese Offnung 4a
wird durch einen in der Fihrungsbahn 18 gefihr-
ten Schwimmer 17 verschiossen, wenn der Beute-
behéiter 4 gefiillt ist. Hierdurch kommt das ganze
System zum Stilistand.

Das Ruckschiagventil 15 verhindert, daf8 gefor-
derte Filissigkeit aus dem Saugbehalter 2 in den
Vorratsbehélter 3 zurickflieft.

Die nun folgende Funktionsphase entspricht
wiederum der Phase 2.

Wenn der Vorraisbehalter 3 schneller gefiillt
wird ais er durch das System wieder geleert wird,
kann iiberflissige Flussigkeit durch das Uberlau-
frohr 19 abflieBen. Bei den Ausfiihrungsformen
nach Fig. 1 und insbesondere Fig. 3 kann dabei
die durch das Uberlaufrohr 19 stromende Flissig-
keit die Wirkung einer Strahipumpe erzeugen, die
das AbflieBen der Arbeitsflissigkeit aus dem Ar-
beitsbehalter 1 beschleunigt. Wie besonders gut
aus Fig. 3 zu ersehen, entsteht durch das Abstro-

men der Flissigkeit durch das Uberlaufrohr 19 an -

der Querschnittsverengung zwischen der Ab-
deckung 21 und der Innenwand des Uberlaufroh-
res 19 eine Stromungsbeschleunigung und damit
ein Unterdruck im Raum zwischen der Abdeckung
21 und der AuBlenwand der Flussigkeits-Ablauflei-
tung 5.

Um zu verhindern, daB von unten Luftblasen in
das System eindringen und einen Abri der Flis-
sigkeitsséule in der Fiiissigkeits-Ablaufleitung 5
bewirken, kann es zweckmaBig sein, wie bei den
Ausfiihrungsformen nach Fig. 2 und 3 dargestelit,
die Austrittsdffnung 5b der Flussigkeits-Ablauflei-
tung 5 durch einen hydraulischen Verschluf 20
abzuschlieBen.

Uberlaufrohr 19 und hydraulischer VerschiuB
20 sind keine notwendigen Bestandteile des Flus-
sigkeits-Hebewerkes. Sie sind jedoch vorteilhaft
und erhdhen die Leistungsfahigkeit des Systems.
Ob sie zum Einsatz kommen, hangt von der
anfallenden Menge der Arbeitsflissigkeit, der ge-
forderten Forderleistung und den auftretenden
Druckunterschieden ab.

Auch die Verwendung des Beutebehalters 4 ist
nicht unbedingt erforderiich. Beim Verzicht auf
diesen Behalter ergibt sich an dem Fllssigkeit-
sauslauf 2a ein pulsierender Flissigkeitsstrom.

In den Fig. 4 und 5 ist eine Ausfiithrungsform
eines Flissigkeits-Hebewerkes dargestellt, die
sich von der Ausfihrungsform nach Fig. 1 da-
durch unterscheidet, daB auf schwimmerge-
steuerte Ein- und AusiaBventile am Arbeitsbehél-
ter 1 verzichtet wird. Dies ist insofern vorteilhaft
ais die Gesamteinrichtung weniger mechanisch
zu bewegende Teile aufweist und insgesamt ko-
stenglinstiger herstellbar ist.

In Fig. 4 und 5 sind Bauteile, die genau der
Ausfiihrungsform nach Fig. 1 entsprechen, mit
den gleichen Bezugsziffern bezeichnet. Auch bei
dieser Ausfihrungsform ist die in den Vorratsbe-

.
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halter 3 hineingeflhrte Fllssigkeits-Zuleitung 8
derart U-formig abgebogen, daB ihre, einen Ventil-
sitz bildende Eintrittséffnung 6a’ nach unten in
Richtung auf den Arbeitsbehdlier 1 weist. Der
diesen Ventilsitz verschiieBende Ventilteller ist
jedoch bei dieser Ausfihrungsform als beispiels-
weise kreisférmige Membran 23 aus elastischem
Material ausgebildet, deren AuBenrand mit-der
Oberseite der Trennwand 3a flissigkeitsdicht und
gasdicht fest verbunden ist. Wie aus Fig. 5 beson-
ders deutlich zu entnehmen, ist im Randbereich
der Membran 23 in der Trennwand 3a eine Durch-
trittséffnung 24 angeordnet. Selbstverstandiich
ist es auch moglich, im Randbereich mehrere
beispielsweise  kreisringférmig  angeordnete
Durchtrittséffnungen vorzusehen.

im Arbeitsbehélter 1 ist gegenitber der Mem-
brén 23 an der Unterseite der Trennwand 3a eine
weitere Membran 25 aus elastischem Material
angeordnet, deren AuBenrand ebenfalls flissig-
keitsdicht und gasdicht mit der Trennwand 3a
verbunden ist. Auf diese Weise wird ein durch die
beiden Membranen 23 und 25 begrenzies Luftkis-
sen erhalten und die Rdume unterhalb bzw. ober-
halb der Membranen sind (ber die Offnung 24
miteinander verbunden.

Die Fllissigkeits-Ablaufieitung 5 ist bei dieser
Ausfiihrungsform von unten in den Arbeitsbehéi-
ter 1 hineingeflhrt, dort bis unmittelbar unter die
Trennwand 3a hochgefiihrt, wo sie eine U-férmi-
ge Abknickung 5¢ bildet und wieder soweit ab-
warts geflhrt ist, daB die untere Eintritts6ffnung
5a’ den tiefsten Punkt im Arbeitsbehélter 1 gegen-
{berliegt. Wie aus Fig. 4 zu entnehmen, ist die
Eintrittséffnung 5a innerhalb einer Vertiefung 1a
im Boden des Arbeitsbehélters 1 angeordnet.

Auf diese Weise wird in der Fliissigkeits-Ablau-
fleitung 5 eine Heberwirkung erzeugt, was bedeu-
tet, daB die sich im Arbeitsbehélter 1 sammeinde
Arbeitsfliissigkeit erst abstromen kann, wenn der
Arbeitsbehaiter 1 bis Gber den U-férmigen Teil 5¢
hinaus gefiillt ist.

Es wird darauf hingewiesen, daB bei der be-
schriebenen Ausfiihrungsform diese Ausbildung
der Flissigkeits-Ablaufleitung 5 innerhalb des
Arbeitsbehédlters 1 nicht unbedingt erforderlich
ist. Die Flussigkeits-Ablaufleitung 5 kann auch,
wie beim Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 1, direkt
an der Unterseite des Arbeitsbehalters 1 einmln-
den und es muB nicht einmal notwendig an dieser
Stelle ein Ablaufventil vorhanden sein. In diesem
Falle ist es allerdings zweckmaBig, wenn der
Querschnitt der Filissigkeits-Ablaufleitung 5 deut-
lich kleiner ist als der Querschnitt der Flissig-
keits-Zuleitung 6. Bei der Ausflihrungsform nach
Fig. 1 dagegen braucht der Querschnitt der Fils-
sigkeits-Ablaufleitung 5 nur wenig kleiner sein als
der Querschnitt der Filssigkeits-Zuleitung 6.

Am Arbeitsbehalter 1 ist ein Beluftungsventil
angeordnet, durch welches der Arbeitsbehalter 1
bei Erreichen des Leerzustandes bellftet wird.
Dieses Beliiftungsventil ist bei der in Fig. 4 darge-
stellten Ausfihrungsform in besonders einfacher
Weise schwimmergesteuert ausgebildet. Im Ar-
beitsbehéiter 1 ist ein Bellftungsschiauch 26
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angeordnet, dessen Eintrittséffnung 26a an die
AuBenseite des Arbeitsbehalters 1 gefiihrt ist. Das
innere Ende des Beliiftungsschlauches 26 wird
von einem Schwimmer 27 getragen, so daB bei
gefulltem Arbeitsbehalter 1 das innere Ende des
Beliftungsschiauches 26 senkrecht im Arbeitsbe-
hélter 1 steht. In dieser Steliung, die in Fig. 4
dargestelit ist, lauft der BelUftungsschlauch 26,
der durch ein Abknickelement 28 hindurchgefiihrt
ist, Uber 2 Abknickkanten 28a und 28b, wo er
zweimal abgeknickt wird. Dadurch wird der Ein-
tritt von Luft durch die Eintrittséffnung 26a in das
Innere des Arbeitsbehdlters 1 verhindert. Leert
sich der Arbeitsbehélter 1, so sinkt der Schwim-
mer 27 ab und liegt schlieBlich auf dem Boden
des Arbeitsbehalters 1. In dieser Stellung liegt
auch der Bellftungsschlauch 26 im unteren Teil
des Arbeitsbehélters 1 und ist von den Abknick-
kanten 28a und 28b abgeldst. In diesem nicht
abgeknickten Zustand kann dann Luft von auBen
durch die Eintrittsdffnung 26a zur Bellftung des
Arbeitsbehalters 1 einstrémen.

Die Funktion des in den Fig. 4 und 5 dargesteli-
ten Flussigkeits-Hebewerkes erfolgt grundsétzlich
in den gleichen Phasen wie bei der Ausfiihrungs-
form nach Fig. 1.

1. Phase : Bei gefiiiltem Vorratsbehéiter 3 neh-
men die Membranen 23 und 25 die in Fig. 5 mit 23’
und 25’ angedeuteten Lagen ein. Dies bedeutet,
daB der Zulauf vom Vorratsbehalter 3 zum Arbeits-
behédlter 1 gebffnet ist. Das Wasser steigt im
Arbeitsbehélter 1 an und drlickt schlieBlich von
unten gegen die Membran 25. Die im Raum
zwischen der Membran 25 und der Trennwand 32’
befindliche Luft wird durch die Offnung 24 nach
oben unter die Membran 23 gedriickt und hebt
diese solange an, bis sie sich auf den Ventilsitz
6a' auflegt und den Flussigkeits-Zulauf schlieft.
in diesem Zustand steht der Flissigkeitsspiegel
innerhalb des Arbeitsbehdlters 1 so, daB die
Arbeitsfilissigkeit aus dem Arbeitsbehalter 1 in
die Fllssigkeits-Ablaufleitung 5 abstrémen kann.
Der Ablauf ist gedffnet.

2. Phase : Die Arbeitsfllssigkeit flieBt aus dem
Arbeitsbehéiter 1 aus, wobei sich wiederum ober-
halb des Wasserspiegels im Arbeitsbehalter 1 ein
Unterdruck ausbildet, der durch die Unterdruck-
leitung 7 in den Saugbehéiter 2 {ibertragen wird.
Weiterhin wird durch den entistehenden Unter-
druck Uber die Flissigkeits-Zuleitung 6 die Mem-
bran 23 am Ventiisitz 6a’ festgehalten, wobei
durch den Wasserdruck im Vorratsbehalter 3 der
Randbereich der Membran 23 auf die Trennwand
3a gedruckt und damit die Offnung 24 verschlos-
sen wird. Das Einiaiventil halt sich also im ge-
schiossenen Zustand.

Wenn sich der Arbeitsbehélter 1 weiter ieert,
bewegt sich der Schwimmer 27 abwaérts und
offnet bei volistandiger Leerung schiieBlich das
Beitftungsventil in der oben beschriebenen Wei-
se. Nach der Beliftung des Arbeitsbehélters 1 ist
am Ventilsitz 6a' der Fliissigkeits-Zuleitung 6 kein
Unterdruck mehr vorhanden, so daB die Membran
23 durch den Wasserdruck im Vorratsbehélier 3
wieder in die in Fig. 5 mit 23' angedeutete Steliung
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gedriickt wird und damit die dritte Phase eingelei-
tet wird, die bezliglich der Fiillung des Arbeitsbe-
hélters 1 der ersten Phase entspricht.

In der dritten Phase darf der Uberdruck im
Arbeitsbehélter 1 und damit auch im Saugbehélter
2 nicht so grofl werden, wie der Wasserdruck im
Bodenbereich des Vorratsbehélters 3, weil sonst
die verdichtete Luft in den offenen Vorratsbehal-
ter 3 eintritt und die Fllssigkeit nicht aus dem
Saugbehaiter 2 in den Beutebehalter 4 gedriickt
werden kann. Um dies zu verhindern, ist das
Ansaugrohr 8, an dessen oberem Ende bei der
Ausfithrungsform nach Fig. 4 kein Rickschiag-
ventil angeordnet ist, so in den Vorratsbehéiter 3
hineingefihrt, daB seine untere Offnung sich in
einer vorgegebenen Hohe oberhalb der Trenn-
wand 3a befindet. Der Uberdruck im Saugbehaiter
2 entspricht dann der Hohe des Wasserspiegels
im Vorratsbehélter 3 tiber dem unteren Ende des
Ansaugrohres 8 und der Unterschied zwischen
dem Wasserdruck auf die Membran 23 und dem
Luftdruck auf die Membran 25 entspricht immer
dem Abstand des unteren Endes des Ansaugroh-
res 8 von der Trennwand 3a. Hierdurch wird
erreicht, daB8 die Einlauféffnung 6a’ gedffnet
bleibt bis der Arbeitsbehéliter 1 gefiillt ist.

Patentanspriiche

1. Selbsttatiges Fliissigkeits-Hebewerk mit ei-
nem Vorratsbehélter (3), einem unterhalb des
Vorratsbehélters angeordneten geschiossenen
Arbeitsbehélter (1), sowie einem oberhalb des
Vorratsbehélters angeordneten geschlossenen
Saugbehaiter (2) und einem mit dem Saugbehél-
ter verbundenen Flissigkeitsauslauf, bei dem der
Arbeitsbehéiter an seiner Unterseite an eine Gber
eine vorgegebene Lange abwarts gefiihrte Flls-
sigkeits-Ablaufleitung (5) und an seiner Oberseite
an eine in den Saugbehaiter einmiindende Unter-
druckleitung (7) angeschlossen ist und der Vor-
ratsbehélter liber eine Fllssigkeits-Zulaufleitung
(6) mit dem Arbeitsbehélter verbunden ist und der
Saugbehaélter an ein Ansaugrohr angeschiossen
ist und bei dem an der Fllssigkeits-Zulaufleitung
eine in Abhangigkeit vom Fiillzustand des Arbeits-
behélters die Flussigkeits-Zulaufieitung verschiie-
Bende oder freigebende erste Absperrvorrichtung
(6a) und zwischen dem Saugbehditer und dem
Fliassigkeitsauslauf (2a) eine als Unterdrucksiche-
rung wirksame zweite Absperrvorrichtung (16)
angeordnet sind, dadurch gekennzeichnet, daB
der Vorratsbehalter (3) unmittelbar ber dem
Arbeitsbehélter (1) angeordnet ist und die im
oberen Bereich in den Arbeitsbehdliter (1) einmun-
dende Flussigkeits-Zulaufleitung (6) in den Vor-
ratsbehalter (3) hineingeflihrt ist, wobei an ihrer
abwarts gerichteten Eintrittséffnung ein Ventilsitz
(6a, 6a’) angeordnet ist, dem ein Ventilteller (13,
23) gegeniiberiiegt, welcher mit einer Ansteuer-
vorrichtung (9-12 ; 24-25) verbunden ist, die ein
im Arbeitsbehélter (1) angeordnetes Steuerele-
ment (9. 25) aufweist, dessen Lage im Arbeitsbe-
hdlter vom Fillzustand des Arbeitsbehélters ab-
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héngig ist und daB durch mindestens eine in der
Trennwand (3a) zwischen Vorratsbehalter (3) und
Arbeitsbehéiter (1) angeordnete gegen den
Durchtritt von Flissigkeit abgedichtete Offnung
(12, 24) mit dem Ventilteller (13, 23) gekoppelt ist.

2. Flussigkeits-Hebewerk nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dafBl der Ventilteller (13) an
einer Ventilstange (10) angeordnet ist, die durch
die Offnung (12) in der Trennwand (3a) abwaérts in
den Arbeitsbehélter (1) gefiihrt ist, in dem ein die
Ventiistange (10) gieitend umfassender Schwim-
mer (9) angeordnet ist und zu beiden Seiten des
Schwimmers (9) in vorgegebenen Abstdnden an
der Ventiistange (10) Anschiagplatten (11, 14) fest
angeordnet sind.

3. Fllussigkeits-Hebewerk nach Anspruch 2, da-
durch gekennzeichnet, daB am unteren Ende der
Ventilstange (10) ein weiterer Ventilteller (14)
angeordnet ist, der einem an der nach oben
gerichteten Eintrittséffnung der Fllssigkeits-Ab-
laufleitung (5) angeordneten weiteren Ventilsitz
(5a) gegeniiberliegt.

4. Flussigkeits-Hebewerk nach Anspruch 2
oder 3, dadurch gekennzeichnet, dall am Arbeits-
behélter (1) ein Beliiftungsventil (22) angeordnet
ist, dessen Betdtigungsglied (22a) in der Bahn
des Schwimmers (9) unmittelbar vor der unteren
Anschlagplatte (14) angeordnet ist.

5. Flussigkeits-Hebewerk nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, daB der im Vorratsbehalter
(3) angeordnete Ventilteller als erste Membran
(23) ausgebildet ist, deren Rander mit der Obersei-
te der Trennwand (3a) zwischen Vorratsbehilter
(3) und Arbeitsbehalter (1) flussigkeitsdicht und
gasdicht verbunden sind, wobei im Randbereich
dieser ersten Membran'(23) mindestens eine Off-
nung (24) in der Trennwand (3a) zum Arbeitsbe-
halter (1) hin angeordnet ist und im Arbeitsbehal-
ter (1) eine zweite, der ersten gegeniberliegende
Membran, deren Rénder mit der Unterseite der
Trennwand (3a) flissigkeitsdicht und gasdicht
verbunden sind, so angeordnet ist, daB die Off-
nung (24) innerhalb der Mebran (25) in den
Arbeitsbehaiter (1) mindet und im Arbeitsbehéiter
(1) ein durch einen Schwimmer (27) gesteuertes
Beliiftungsventil angeordnet ist.

6. Flussigkeits-Hebewerk nach Anspruch 5, da-
durch gekennzeichnet, daB das Bellftungsventil
einen an der Unterseite des Arbeitsbehalters (1)
austretenden Beilftungsschlauch (26) aufweist,
dessen inneres Ende am Schwimmer (27) befe-
stigt ist und im Arbeitsbehalter (1) ein Abknickele-
ment (28) angeordnet ist mit mindestens einer
Abknickkante (28a, 28b), an der der Beliiftungs-
schlauch (26) bei senkrecht im Arbeitsbehélter (1)
stehendem innerem Ende zwischen seinen beiden
Enden abgeknickt ist.

7. Flussigkeits-Hebewerk nach Anspruch 5
oder 6, dadurch gekennzeichnet, daf3 die Flissig-
keits-Ablauflieitung (5) von unten in den Arbeitsbe-
halter (1) hineingeflhrt, bis unmitteibar unter die
Trennwand (3a) zwischen Vorratsbehélter (3) und
Arbeitsbehalter (1) gefihrt, dort U-férmig abgek-
nickt und soweit wieder abwérts gefiihrt ist, daB
ihre Eintritts6ffnung (5a") in unmittelbarer Nahe
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des tiefsten Punktes im Arbeitsbehalter (1) ange-
ordnet ist.

8. Flissigkeits-Hebewerk nach einem der An-
spriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB
das Ansaugrohr (8) von oben in den Vorratsbehal-
ter (3) geflihrt ist.

9. Flissigkeits-Hebewerk nach einem der An-
spriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB an
der Einmuindung des Ansaugrohres (8) in den
Saugbehaiter (2) ein Riickschiagventi! (15) ange-
ordnet ist.

10. Flussigkeits-Hebewerk nach einem der An-
spriche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daf die
Austrittséffnung (5b) der Flissigkeits-Ablauflei-
tung (5) mit einem hydraulischen VerschiuB (20)
abgeschlossen ist.

11. Flussigkeits-Hebewerk nach einem der An-
spriche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB
an einen Uberlauf (19a) des Vorratsbehalters (3)
ein abwarts gefuhrtes Uberlaufrohr (19) ange-
schiossen ist, in welche die Flissigkeits-Ablau-
fleitung (5) so hineingeflihrt ist, daB die Austritt-
sbffnung (S5b) der Filssigkeits-Ablaufieitung (5)
innerhalb des Uberlaufrohres (19) angeordnet ist.

12. Flissigkeits-Hebewerk nach einem der An-
spriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dafl
der mit dem Saugbehaélter (2) verbundene Flussig-
keitsauslauf (2a) in einen Beutebehalter (4) mun-
det.

13. Flissigkeits-Hebewerk nach Anspruch 12,
dadurch gekennzeichnet, daB der Saugbehaiter
(2) innerhalb des Beutebehélters (4) angeordnet
ist und die zweite. Absperrvorrichtung als Rick-
schiagklappe (16) ausgebildet ist.

14. Flussigkeits-Hebewerk nach Anspruch 12,
dadurch gekennzeichnet, daB der Beutebehaiter
(4) als geschiossener Behalter ausgebildet ist, der
an seiner Oberseite eine durch einen Schwimmer
(17) verschiieBbare Luftaustrittséffnung (4a) auf-
weist.

Claims

1. An automatic liquid-raising device with a
storage tank (3) positioned above a closed work-
ing chamber (1), and a closed suction chamber
(2) positioned above the storage tank (3) and
having an outlet for liquid ; the working chamber
(1) having a drain pipe (5) extending a certain
distance downwards from its bottom and a suc-
tion-transfer pipe (7) rising from its top to the
suction chamber (2) ; the storage tank (3) being
connected through a charging pipe (6) to the
working chamber (1) ; the suction chamber (2)
having a feed pipe through which it aspirates
liquid ; the charging pipe (6) having a vaive (6a)
for controlling the flow of liquid reaching the
working chamber (1) from the storage tank (3} in
dependence on the amount of liquid in the work-
ing chamber (1) ; the suction chamber (2) having
a non-return valve (16) in its outlet (2a) for
preventing return flow of liquid back into the
suction chamber (2), characterised in that the
storage tank (3) is mounted directly on top of the
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working chamber (1) and delivers working liquid
through a charging pipe (6) to the top of the
working chamber (1), the charging pipe (6) penet-
rating into the interior of the storage tank (3) ; the
charging pipe (6) having a downwards-directed
mouth (6a, 62') cooperating with a valve plate (13,
23) actuated by a device (9, 12 or 24, 25) controlled
by an actuator (9, 25) located in the working
chamber (1) ; the actuator (9, 25) being connected
to the valve plate (13, 23) through at least one
sealed aperture (12, 24) in the separation wall (3a)
between the storage tank (3) and the working
chamber (1).

2. Liquid-raising device as claimed in Claim 1,
characterised in that the valve plate (13) is fixed to
a valve rod (10) which penetrates through a seal
(12) in the separation wall (3a) downwards into
the working chamber (1), a sliding float (9) sliding
up and down on the valve rod (10) between plates
(11, 14) fixed to the vaive rod (10).

3. Liquid-raising device as claimed in Claim 2,
characterised in that a further valve plate (14) is
fixed to the vaive rod (10) near its lower end and
cooperates with the mouth (5a) of a drain pipe (5).

4, Liquid-raising device as claimed in Claims 2
or 3, characterised in that the working chamber
(1) has a venting valve (22) whose actuator (22a)
lies in the path of the float (9) just above the lower
plate (14).

5. Liquid-raising device as claimed in Claim 1,
characterised in that the valve plate in the storage
tank (3) is in the form of a flexible diaphragm (23)
whose rim is fixed gas-tight to the upper surface
of the separation wall (3a) between the storage
tank (3) and the working chamber (1), the separ-
ation wall (3a) having at least one port (24) near
the rim of the diaphragm (23): the working
chamber (1) containing a second flexible dia-
phragm (25), under the first diaphragm (23),
whose rim is fixed gas-tight to the lower surface
of the separation wall (3a), the port (24) opening
into a diaphragm chamber above the diaphragm
(25) ; the working chamber (1) having a venting
port in its bottom for venting the working chamber
(1) to the external atmosphere, controlled by a
float (27).

6. Liquid-raising device as claimed in Claim 5,
characterised in that the float (27) is fixed to the
upper end of a flexible tube (26) whose lower end
is connected to the venting port, the tube passing
over a kinking device (28) having at least one
kinking edge (28a, 28b) for kinking the tube and
thus closing it when the float (27) is lifted by the
liquid in the working chamber (1).

7. Liquid-raising device as claimed in Claims 5
or 6, characterised in that the drain pipe (5) has its
mouth (52") in a hydraulic seal at the lowest point
in the bottom of the working chamber (1), the
drain pipe (5) rising from here, in the interior of
the working chamber (1), up to an inverted U-
bend near the top of the working chamber (1), just
under the separation wall (3a), from where it
descends to its outlet (5a').

8. Liquid-raising device as claimed in one of
the Claims 1 to 7, characterised in that the riser
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pipe (8), through which the suction chamber (2)
aspirates liquid, dips down from above into the
storage tank (3).

9. Liquid-raising device as claimed in one of
the Claims 1 to 8, characterised in that the riser
pipe (8) has a non-return valve (15) where it joins
the suction chamber (2).

10. Liquid-raising device as claimed in one of
the Claims 1 to 9, characterised in that the outlet
(bb) of the drain pipe (5) has a hydraulic seal (20).

11. Liquid-raising device as claimed in one of
the Claims 1 to 10, characterised in that the
storage tank (3) has an overflow pipe (19) with an
upper mouth (19a) and a lower end which sur-
rounds the outlet mouth (5b) at the lower end of
the drain pipe (5).

12. Liquid-raising device as claimed in one of
the Claims 1 to 11, characterised in that the outlet
(2a) of the suction chamber (2) communicates
with a receiver (4).

13. Liquid-raising device as claimed in Claim
13, characterised in that the suction chamber (2)
is situated in the interior of the receiver (4), the
outlet (2a) of the suction chamber (2) having a
non-return flapvaive (16).

14. Liquid-raising device as claimed in Claim
12, characterised in that the receiver (4) is a
closed vessel and has at its top an air-vent
controlied by a float (17).

Revendications

1. Mécanisme de levage automatique pour
liquides comprenant un réservoir de réserve (3),
un réservoir de travail (1) fermé et disposé sous le
réservoir de réserve, ainsi qu'un réservoir d'aspi-
ration (2) fermé et disposé au-dessus du réservoir
de réserve et une évacuation des liquides reliée
au réservoir d'aspiration, le réservoir de travail
étant relié sur son c6té inférieur & une conduite
(8) d’évacuation du liquide conduisant vers le bas
sur une longueur déterminée et sur son coté
supérieur a une conduite en pression négative (7)
débouchant dans le réservoir d'aspiration, le
réservoir de réserve étant relié, par une conduite
(6) d’arrivée du liquide au réservoir de travail et le
réservoir d'aspiration étant raccordé & un tube
d'aspiration, sur la conduite d'arrivée du liquide
étant disposé un premier dispositif d'obturation
qui se ferme ou s’ouvre en fonction de |'état de
remplissage du réservoir de travail et entre le
réservoir d'aspiration et I'évacuation du liquide
(2a) étant disposé un deuxieéme dispositif d’obtu-
ration (16) agissant comme sécurité contre la
pression négative, caractérisé par le fait que le
réservoir de réserve (3) est disposé immédiate-
ment au-dessus du réservoir de travail (1) et que
la conduite (6) débouchant dans la partie supé-
rieure du réservoir de travail conduit jusqu’a
intérieur du réservoir de réserve (3), sur son
orifice d’admission orienié vers le bas étant dis-
posé un siége de soupape (6a, 6a’) auquel fait
face une téte de soupape (13, 23} qui est reliée &
un dispositif de pilotage (9, 12, 24, 25) laguelle
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présente un élément de commande (9, 25) disposé
a l'intérieur du réservoir de travail (1), la position
de cet élément (9, 25) dans le réservoir de travail
dépendant de I'état de remplissage de ce dernier
et qui est accouplé a la téte de soupape (13, 23)
par au moins un orifice (12, 24) pratiqué dans la
paroi de séparation (3, 1) entre le réservoir de
réserve (3) et le réservoir de travail (1) et qui est
étanche au passage du liquide.

2. Mécanisme de levage pour liquides selon ia
revendication 1, caractérisé par le fait que la téte
de soupape (13) est disposée sur une tige de
soupape (10) qui passe par l'orifice (12} pratiqué
dans la paroi de séparation (3a) en direction du
bas en pénétrant dans le réservoir de travail (1) &
I'intérieur duquel est disposé un flotteur (9) entou-
rant de maniére coulissante la tige de soupape
(10) et par ie fait que des deux cbtés dudit flotteur
(9) sont disposées de maniére fixe des plaques de
butée (11, 14) & des intervalles prédéterminés sur
la tige de soupape (10).

3. Mécanisme de levage pour liquides selon la
revendication 2, caractérisé par le fait que sur
I'extrémité inférieure de la tige de piston (10) est
disposée une autre téte de soupape (14) qui fait
face a un autre siége de soupape (5a) disposé sur
I'orifice d’admission orienté vers le haut de la
conduite d'évacuation (5).

4. Mécanisme de levage pour liquides selon la
revendication 2 ou 3, caractérisé par le fait que
sur le réservoir de travail (1) est disposée une
soupape d'aération (22) dont I'éiément de
mancesuvre (22a) est disposé sur le trajet du
flotteur (9), immédiatement avant la plaque de
butée inférieure (14).

5. Mécanisme de levage pour liquides selon la
revendication 1, caractérisé par le fait que la téte
de soupape disposée dans le réservoir de réserve
(3) est réalisée sous la forme d'une premiére
membrane (23) dont les bords sont reliés de
maniére étanche aux gaz et aux liquides avec le
coté supérieur de la paroi de séparation (3) entre
le réservoir de réserve (3) et le réservoir de travail
{1), dans la zone de bords de cette premiére
membrane (23) étant disposé au moins un orifice
dans la paroi de séparation (3a) avec le réservoir
de travail (1) et une deuxieme membrane faisant
face a ia premiére, dont les bords sont reliés de
maniére étanche aux gaz et aux liquides avec le
cOté inférieur de la paroi de séparation (3a), cette
disposition étant telle que I'orifice (24) débouche
dans le réservoir de travail (1) a P'intérieur de la
membrane (25) et une soupape d'aération
commandée par un flotteur (27) étant disposée &
I'intérieur dudit réservoir de travail (1).

6. Mécanisme de levage pour liquides selon la
revendication 5, caractérisé par le fait que la
soupape d'aération présente un tuyau souple (25)
sortant sur le c6té inférieur du réservoir de travail
(1) et dont I'extrémité intérieure est fixée sur le
flotteur (27) et par le fait que dans le réservoir de
travail (1) est disposé un élément de pincement
(28) comportant au moins une aréte de pincement
(28a, 28b) sur laquelle le tuyau souple d'aération
(26) est pincé entre ces deux extrémités lorsque

W
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son extrémité intérieure est placée verticalement
dans le réservoir de travail (1).

7. Mécanisme de levage pour liquides selon la
revendication 5 ou 6, caractérisé par le fait que la
conduite d'évacuation (5) pénétre par ie bas dans
le réservoir de travail (1) jusqu'a parvenir immé-
diatement sous la paroi de séparation (3a) entre le
réservoir de réserve (3) et le réservoir de travail
(1), ou elle est pincée de maniere & former un U et
continue ensuite vers le bas de telle sorte que son
orifice d'entrée (5a’) se trouve a proximité immé-
diate du point le plus bas du réservoir de travail
(1.

8. Mécanisme de levage pour liquides selon
'une des revendications 1 a 7, caractérisé par e
fait que le tube d'aspiration (8) pénétre dans le
réservoir de réserve (3) par le haut.

9. Mécanisme de levage pour liquides selon
I'une des revendications 1 a 8, caractérisé par le
fait qu'a I'embouchure du tube d’aspiration (8)
dans le réservoir d'aspiration (2) est disposée une
soupape de non-retour.

10. Mécanisme de levage pour liquides selon
'une des revendications 1 & 9, caractérisé par le
fait que l'orifice de sortie (5b) de la conduite
d’'évacuation (5) est fermé au moyen d'un obtura-
teur hydraulique (20).
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11. Mécanisme de levage pour liquides selon
I'une des revendications 1 a 10, caractérisé par le
fait qu'a un orifice de trop plein (19a) du réservoir
de réserve (3) est raccordé un tube de trop-plein
(19) dirigé vers le bas dans lequel la conduite
d'évacuation (5) est introduite de telle sorte que
I'orifice de sortie (5b) de la conduite d'évacuation
(5) se trouve disposé a l'intérieur du tube de trop-
piein (19).

12. Mécanisme de levage pour liquides selon
I'une des revendications 1 & 11, caractérisé par le
fait que I'évacuation (2a) reliée au réservoir d'aspi-
ration (2) débouche dans un réservoir coliecteur
(4).

13. Mécanisme de levage pour liquides selon la
revendication 12, caractérisé par le fait que le
réservoir d'aspiration (2) est disposé a I'intérieur
du réservoir collecteur (4) et que le deuxiéme
dispositif de fermeture est réalisé sous la forme
d'un clapet anti-retour (16).

14. Mécanisme de levage pour liquides selon ia
revendication 12, caractérisé par le fait que le
réservoir collecteur (4) est réalisé sous la forme
d'un réservoir fermé qui présente sur son cété
supérieur un orifice d'échappement d'air (4a)
pouvant étre obturé au moyen d’un flotteur (17).
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