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DISPOSITIF ET PROCEDE D’APPLICATION D’UN MATERIAU D’ETANCHEITE D’UNE JONCTION ENTRE

DEUX ELEMENTS.

@ L’invention concerne un dispositif d’application d’un
matériau (4) d’étanchéité d’une jonction (3) entre deux élé-
ments (1, 2), du type comprenant une buse (11) munie d’un
orifice d’extrusion du matériau (4) d’étanchéité, caractérisé
en ce que lorifice d’extrusion de la buse (11) comporte un
élément (15, 16) de lissage du matériau (4) d’étanchéité si-
multanément a sa pose sur la jonction (3) par lorifice d’ex-
trusion de la buse (11).
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Dispositif et procédé d'application d'un matériau d'étanchéité

d'une jonction entre deux éléments.

La présente invention concerne un dispositif et un procédé d'application
d'un matériau d'étanchéité entre deux éléments.

Dans de nombreux domaines industriels mettant en ceuvre l'assemblage
de plusieurs éléments entre eux, il est nécessaire de déposer un matériau
d'étanchéité sur la jonction entre ces éléments avant par exemple de les peindre.

C'est le cas notamment des éléments d'une structure d'un véhicule
automobile pour lesquels on dépose un matériau d'étanchéité, comme par
exemple un mastic, au niveau de la jonction avant de peindre ces éléments de la
structure.

L'opération de peinture nécessite de maintenir continuellement la qualité
du joint ainsi réalisé par le dépdt du matériau d'étanchéité et également de
contréler la quantité de matériau déposé.

Jusqu'a présent la pose du matériau d'étanchéité est effectuée par un
opérateur qui extrude le matériau en cordon fin a l'aide d'une buse guidée le long
de la jonction des éléments. Ensuite, il contrdle le résultat, puis il lisse avec un
pinceau les portions du cordon qui nécessite une retouche.

Mais, la qualité du lissage est aléatoire et irréguliére ce qui peut nuire a la
qualité de la peinture ensuite déposée sur les éléments.

De plus, le lissage est une opération longue et fastidieuse.

L'invention a pour but de proposer un dispositif d'application d'un matériau
d'étanchéité d'une jonction entre deux éléments qui remédie a ces inconvénients
par des moyens simples a mettre en ceuvre et peu colteux.

L'invention a donc pour objet un dispositif d'application d'un matériau
d'étanchéité d'une jonction entre deux éléments, du type comprenant une buse
munie d'un orifice d'extrusion du matériau d'étanchéité, caractérisé en ce que
l'orifice d'extrusion de la buse comporte un élément de lissage du matériau
d'étanchéité simultanément a sa pose sur la jonction par l'orifice d'extrusion de la
buse.

Selon d'autres caractéristiques de l'invention :
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- I'élément de lissage est formé par la face d'extrémité d'un manchon monté

sur la buse, ladite face d'extrémité étant située au méme niveau que l'orifice de la
buse,

- le manchon est déplagable par coulissement entre une position active de
lissage et une position escamotée,

- le manchon est interchangeable,

- le manchon est en un matériau déformable, comme par exemple de la
mousse ou de I'éponge,

- la buse comporte un organe de guidage le long de la jonction des deux
éléments, et

- l'organe de guidage est formé par un doigt en saillie par rapport a l'orifice
de la buse.

L'invention a également pour objet un procédé d'application d'un matériau
d'étanchéité d'une jonction entre deux éléments, caractérisé en ce qu'il consiste
en les étapes suivantes :

- on dépose le matériau d'étanchéité sur la jonction des deux éléments au
moyen d'un orifice d'extrusion d'une buse,

- on déplace la buse le long de la jonction, et

- on effectue un lissage du matériau d'étanchéité simultanément a sa pose.

Les caractéristiques et avantages de l'invention apparaitront au cours de la
description qui va suivre, donnée a titre d'exemple et faite en référence aux
dessins annexés, sur lesquels :

- la Fig. 1 est une vue schématique en élévation d'un dispositif d'application
d'un matériau d'étanchéité, conforme a l'invention,

- la Fig. 2 est une vue schématique en perspective du dispositif
d'application, et

- la Fig. 3 est une vue schématique en coupe axiale du dispositif
d'application, conforme a l'invention.

Sur la Fig. 1, on a représenté schématiquement deux éléments
respectivement 1 et 2, comme par exemple des éléments d'une structure d'un

véhicule automobile, qui se chevauchent au niveau d'une jonction 3.
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Sur cette jonction 3, un matériau d'étanchéité 4 doit étre déposé sous la

forme d'un cordon continu s'étendant sur toute la longueur de la jonction 3 et
chevauchant ladite jonction 3.

Ce matériau d'étanchéité, de type connu, est constitué par exemple par un
mastic, ou par tout autre matériau approprié.

Le matériau d'étanchéité 4 est déposé sur la jonction 3 entre les éléments 1
et 2 au moyen d'un dispositif d'application désigné sur les figures par la référence
10.

Comme représenté sur les figures, le dispositif 10 d'application du matériau
d'étanchéité 4 comprend une buse 11 se présentant sous la forme d'un tube
comportant a son extrémité libre un orifice 12 d'extrusion du matériau d'étanchéité
4. Le tube 11 de la buse est relié a des moyens, non représentés, d'alimentation
selon un débit déterminé du matériau d'étanchéité 4.

L'orifice d'extrusion 12 de la buse 11 comporte un élément de lissage du
matériau d'étanchéité 4 simultanément a sa pose sur la jonction 3 des éléments 1
et 2.

Cet élément de lissage est formé par la face d'extrémité 15 d'un manchon
16 monté sur la buse 11 de telle maniére que cette face d'extrémité 15 soit située
sensiblement au méme niveau que l'orifice d'extrusion 12 de ladite buse.

Le manchon 16 est fixé sur la buse 11 par une rondelle d'arrét 17.

Le manchon 16 est en un matériau déformable, comme par exemple de la
mousse ou de I'éponge ou en matériau approprié de type connu.

La paroi cylindrigue du manchon 16 comporte une crolte dure pour éviter
et encaisser les éventuels chocs avec des obstacles.

A titre d'exemple, non limitatif, le manchon 16 présente un diamétre d'au
moins 15 mm et l'orifice d'extrusion 12 présente un diamétre de l'ordre de 2 a 3
mm.

De plus, la buse 11 comporte un organe de guidage le long de la jonction 3
des deux éléments 1 et 2.

Ainsi que montré sur les figures, cet organe de guidage est formé par un
doigt 20 en saillie par rapport a l'orifice d'extrusion 12 de la buse 11. Ce doigt 20
dépasse de l'orifice d'extrusion 12 de 1 a 2 mm et son diamétre est de |'ordre de 1

a2mm.
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Dans I'exemple de réalisation représenté sur les figures, la face d'extrémité

15 du manchon 16 présente la forme d'un disque, mais sa forme peut étre
adaptée en fonction du lissage a effectuer.

La pose et le lissage du matériau d'étanchéité 4 sur la jonction 3 des
éléments 1 et 2 sont réalisés de la fagon suivante.

Un opérateur place la buse 11 équipée du manchon 16 sur les éléments 1
et 2 en disposant le doigt 20 sur la jonction 3 entre ces deux éléments 1 et 2,
comme montré a la Fig. 1.

Ensuite, l'opérateur déplace la buse 11 le long de la jonction 3 en
maintenant la face d'extrémité 15 du manchon 16 appliquée sur les éléments 1 et
2 et simultanément en déposant le matériau d'étanchéité 4 sur la jonction 3.

La face d'extrémité 15 du manchon 16 écrase le matériau d'étanchéité 4
lors de son extrusion directement en sortie de I'orifice 12 de la buse 11 et réalise
un lissage de ce matériau.

Ainsi, les opérations de dépose du matériau d'étanchéité 4 sur la jonction 3
et de lissage de ce matériau d'étanchéité 4 sont effectuées en une seule
opération.

La simultanéité de ces deux opérations permet un recouvrement plus
important de la jonction a quantité égale de matériau d'étanchéité extrudée, tout
en conservant un temps d'extrusion sensiblement identique avec une buse
classique. Il en résulte également un gain important sur la qualité et aussi un gain
sur la consommation du matériau d'étanchéité.

Le manchon 16 est interchangeable.

Selon une variante, le manchon 16 est déplacable par coulissement entre
une position active de lissage directement en contact avec le matériau
d'étanchéité et une position escamotée.

Le dispositif d'application selon linvention est particulierement simple a
mettre en ceuvre et ne nécessite aucun entretien et, de plus, il peut facilement

s'adapter aux installations existantes.
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REVENDICATIONS

1.- Dispositif d'application d'un matériau (4) d'étanchéité d'une jonction (3)

entre deux éléments (1, 2), du type comprenant une buse (11) munie d'un orifice
d'extrusion (12) du matériau (4) d'étanchéité, caractérisé en ce que l'orifice
d'extrusion (12) de la buse (11) comporte un élément (15, 16) de lissage du
matériau (4) d 'étanchéité simultanément & sa pose sur la jonction (3) par I'orifice
d'extrusion (12) de la buse (11).

2. — Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en ce que I'élément de
lissage est formé par la face d'extrémité (15) d'un manchon (16) monté sur la buse
(11), ladite face d'extrémité (15) étant située sensiblement au méme niveau que
l'orifice d'extrusion (12) de la buse (11).

3. — Dispositif selon la revendication 2, caractérisé en ce que le manchon
(16) est déplacable par coulissement entre une position active de lissage et une
position escamotée.

4. — Dispositif selon la revendication 2 ou 3, caractérisé en ce que le
manchon (16) est interchangeable.

5. - Dispositif selon I'une quelconque des revendications 2 a 4, caractérisé
en ce que le manchon (16) est en un matériau déformable, comme par exemple
de la mousse ou de I'éponge.

6. — Dispositif selon I'une quelconque des revendications 1 a 5, caractérisé
en ce que la buse (11) comporte un organe de guidage (20) le long de la jonction
(3) des deux éléments (1, 2).

7. — Dispositif selon la revendication 6, caractérisé en ce que I'organe de
guidage est formé par un doigt (20) en saillie par rapport a l'orifice d'extrusion (12)
de la buse (11).

8. — Procédé d'application d'un matériau (4) d'étanchéité d'une jonction (3)
entre deux éléments (1, 2) caractérisé en ce qu'il consiste en les étapes suivantes:

- on dépose le matériau (4) d'étanchéité sur la jonction (3) de deux piéces
(1, 2) au moyen d'un orifice d'extrusion (12) d'une buse (11),

- on déplace la buse (11) le long de la jonction (3), et

- on effectue un lissage du matériau d'étanchéité simultanément a sa pose.
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