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(54) Jérjestelmd lémpdpatterin venttiilejé varten - Arrangemang vid
radiatorventiler

Kaksiputkisten l&mp8patteriverkkojen patterien venttiilit ovat

yleensi sangen yksinkertaiset valmistaa, koska niiss# on vain yksi
tuloaukko ja vain yksi 1l4htdaukko, joiden v&1illi s#Htimet ovat.
Yksiputkisten verkkojen patterien venttiilien valmistaminen on luon-
nollisista syist4 melkoisen monimutkaista, koska liitoskohtia on monta.
Yksiputkisessa l&mp&patterissa tdytyy niet olla siihen patteriin 1liit-
tyvdt tulokohta ja samoin 1l4ht8kohta, johon venttiili kuuluu, mutta
lisiksi ohitusjohto sen veden johtamiseksi, jonka ei anneta mennd pat-
terin kautta, joten yksiputkisen l8mpSpatterin osalta ei ole esillé
vain yhden virtaussolan kautta virtaavan vesimiir#n sidtiminen, niin
kuin kaksiputkistén patterien venttiilien osalta, vaan sditiminen
koskee kahta erilaista virtaustieti, nimittdin lidmpOpatterin 1l&pi me-
nevil4 solaa ja my¥s ohitusjohdon solaa. Sen lis#ksi, ettd yksiputki-
sen patterin venttiilin s¥#timen toiminta on hyvin paljon monimutkai-
sempi kuin kaksiputkisen, ei kaksi 1liittym#4 enis riitd, vaan tarvi-
taan nelji, nimittidin yksi tulevalle vesivirralle, toinen seuraavaan
patteriin meneville vesivirralle, kolmas siihen patteriin menevélle
vedelle, jonka yhteydessi venttiili on, ja neljis t#dmin patterin
paluuvedelle. '
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THihinastisen kiytinndn mukaan kaikki limp8patterien venttiilit ovat
valutavaraa ainakin venttiilin pes#dn ja sen eri osien osalta. Jos
tahdotaan tehdi kelvollinen yksiputkijirjestelmin limpSpatterin
venttiili n#in, niin valumuotista tulee kovin monimutkainen ja ty®s-
t8std kovin monipuolinen, hankala ja aikaa vievid. Sen lisdksi, ettd
venttiilistd tulee kallis, aiheutuu mainituista seikoista myds, ettd

valun ja tydstdn vikojen t#hden joudutaan hylkHimi8n kohtuuttoman
paljon venttiileji.

Keksint® perustuu ennen kaikkea siihen k#8sitykseen, ettid on pelkkii
ennakkoluuloa pitdi venttiilin tekemist& kokonaan valutavarasta vilt-
timitt6minsd ja etti venttiilin rakenne yksinkertaistuu oleellisen
paljon, jos kootaan rakenne valutavarasta ja tavallisesta valssatusta,
vedetystd tai muulla soveliaalla tavalla valmistetusta putkesta.

Keksinn®n tarkoituksena on siis venttiilin pesin valmistamisen hel-
pottaminen niin, etti lidmpdpatterin venttiilin valmistaminen on entis-
t4 halvempaa ja vihidtdisempii ja ettid saadaan se tehdyksi yksinker-
taisilla v4lineilld ja niin, ettd hukka j44 vBh&iseksi.

Tdm& keksintd kohdistuu siis jérjestelmién l&mpdpatterin venttiileji
varten venttiilin sopeuttamiseksi yksiputkiseen laitokseen ja kaksi-
putkiseen laitokseen seki valinnaisesti eri kokoisiin laitoksiin ja
pattereihin, johon jirjestelm#fn kuuluu kuuman veden tuloliittymi,
poistoliittymd patterista palaavan veden ja mahdollisesti patte-
rin ohitse menevi3n veden poistoa varten seki kaksi liittym#4d, jotka
ovat yhdessi, toinen toisen sis#l14, osaksi kuuman veden johtamiseksi
mainitulla venttiilijirjestelm8lll varustettuun l&mpdpatteriin ja osak-
si patterista tulevaa paluuvetti varten, minki lisiksi sdit8venttiili
on sovitettu l4mpdpatterista tulevan paluuveden kanavaan, jossa
jdrjestelmisss venttiilin vaippa on oleelliselta osaltaan valettua
ainetta ja siihen on muodostettu l8pikulkeva poraus,mainitussa vale-
tussa osassa kiinni olevan osan muodostuessa putkesta, joka kulkee
mainitun porauksen l4pi ja jonka kautta kuuma vesi menee patteriin ja
" joka on avoin molemmissa pdissi jittHen raon itsensi ja valetun

osan l&mpdpatteriin johtavan solan seinimin +viliin,
paluujohdon muodostamiseksi limp8patterista tulevaa paluuvet-
t4 varten. Keksinndén mukaiselle jirjestelmille on tunnusomaista se,
ettd putki, joka on irrotettavissa muutoin standardityyppid olevasta
venttiilin pesistd, ulottuu ontelon kautta, joka on yhteydess& lamps-
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patterista tulevan paluuweden poistoliittymddn, aina

kuuman veden tuloliittym#&n putken vaihtamista varten toiseen putkeen,
jonka vaippa voi olla ilman aukkoja venttiilii liitettHdessi kaksiput-
kisen laitoksen limp8patteriin tai jonka vaipassa voi olla aukkoja
venttiili4 liitettHessi yksiputkisen laitoksen limp&patteriin veden
johtamiseksi venttiilin siit8elimien ohitse venttiilin valetussa osas-
sa olevaan onteloon, joka on yhteydessi venttiilin poistoliittym&ln.

Siitd huolimatta, kiytet&inkd venttiili yksiputkijlrjestelmédén vai

ei, on saavutettavissa melkoisia etuja sen johdosta, ettd patterin
venttiilin pesi koostuu kahdesta irrotettavasta osasta, nimittéin
valetusta osasta ja sen ympir8imisti putkimaisesta osasta, mutta edel-
lytykseni on, etti putkimainen osa saadaan helposti irti valetusta
osasta sen vaihtamiseksi mitoiltaan toisenlaiseen putkimaiseen osaan.
Putkimaiseen osaan edellytetiin niet saattavan sis&éltyd seinsin aukko-
ja tai reikii, joista on seurauksena, etti kytkettHessi l8mp8patterin
venttiili yksiputkiseen jirjestelmiin osa tulevaa kuumaa vettd erkanee
ohitusvirraksi, joka menty4in sen patterin ohi, jossa venttiili on,
menee edelleen seuraaviin saman yksiputkisen limp8patterikytkyeen
seuraaviin pattereihin.

Laitteen ollessa keksinn®n mukainen saattaa siis yksiputkisen jérjes-
telmdn limpdpatterin tehoa s8itivin venttiilin pesi koostua kahdesta
erillisests osasta, nimittdin valukappaleesta, jossa on vain kaksi
liittymisaukkoa, nimitt4in toinen siidettlvin patterin paluuvedelle

ja toinen seuraavaan patteriin edelleen menevidlle vedelle, mutta joka
sisdl1t44 suoran, l&pi ulottuvan solan aseteltavalle putkelle, joka on
venttiilin pes#n toisena osana ja jonka toinen p44 on venttiiliin
tulevan veden liittymdnd: toinen sifdettdvin l&mpdpatterin saman veden
liittymiind. Venttiilin s84din sijaitsee venttiilin pesdn valetussa osas-

sa, ja silli siidet#ln patterin l4pi virtaavan veden m44rii.

Keksinndn mukaisella jirjestelmflli, jonka perusajatuksena siis on se,
ettd putken vaihtaminen t#ytyy olla helppoa, saavutetaan n#et melkoi-
sia etuja, joista mainittakoon seuraavat:

Jos putki vaihdetaan muuten samanlaiseen, mutta sellaiseen, jonka
seinissi ei ole ohitusta aikaansaavia reikii, niin venttiilistd tulee
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kaksiputkisen patterin venttiili, koska s##timet ovat siin¥ ontelossa,

jonka li#pi patterin l#mmitysaine virtaa, ja ohitusontelo pysyy sul-
jettuna.

Sen mukaan, mink#d verran yksiputkisen j4rjestelmin samassa ketjussa

on l8mpdpattereita, tiytyy ohituksen mi#rin olla oleellisesti erilai-
nen. T&std syysti on tiytynyt tihin mennessi varata laitoksen teki-
J8lle tietty m#irs tietyn kokoisia patterin venttiileji, toinen tietty
midrd toista kokoa olevia venttiilej¥ jne. Ainakin suurenlaiseen ta-
loon on arvioitu tarvittavan neljiikin eri kokoa olevia patterin vent-
tiilej4 sen mukaan, miten monta patteria sis#ltyy paikallisten olojen
tihden kuhunkin patteriketjuun. Venttiilien vaihtuminen vahingossa

on ollut kovin helppoa, misti on saattanut aiheutua laitoksen kiytdn
ja tasapainoituksen h#iriintymist4, mink# lis#ksi on ollut kovin
vaikeata toimittaa virheen korjaamiseksi tarpeellinen vaihto. Kunkin
venttiililajin paljouden arviointi on ollut kovin vaikeaa ja on ollut
usein v&8rd. Keksinndn ansiosta aikaansaadaan yht# ainoata venttiili-
lajia kHyttden sama vaikutus, joka ennen on voitu saada aikaan vain
k8ytt8m8114 porrastettuja useihin eri lajeihin kuuluvia l&mpSpatte-
rin venttiilej4i, eiki tarvitse muuta kuin vaihtaa venttiilin pes#n
putkimainen osa toiseen, jonka aukot ovat mitoiltaan toisenlaiset.
Putki on halpaa vakiotavaraa eiki sis#lly mihink#%n niisti eri joh-
doista, jotka tulevat patteriin tai 14htevit siiti tai menevldt seu-
raaviin pattereihin tai tulevat sy8tt8johdosta. Nimenomaan t¥sti
syystd putken vaihtaminen on aivan yksinkertainen ja helppo toimen-
pide. Lis#ksi on mahdollista toimittaa suurenlaiseen laitokseen t#ysi
midrd li8mpSpatterin venttiileji, jotka ovat yhti ainoata vakiomuotoa
niin, ettd venttiilin putki on asentamatta, sekli toimittaa suurenlai-
nen mi8ri seinidn reikien koolta porrastettuja putkia, mink3 jHlkeen
riitt44, etti asentaja asettaa kuhunkin vakiolaatuiseen venttiiliin
sellaisen putken, jonka mitoitus on patteriketjuun sisdltyvien patte-
rien lukumdfri¥ vastaava.

Varastoiminen helpottuu. Valmistussarjat pitenevit, joten kustannuk-
set pienenevit. En#4 ei ole sit¥ vaaraa, etti virheellisen arvioin-
nin johdosta j44 varastoon suurenlainen m8iri jotain venttiililajia
sitten, kun toista lajia olevat patterin venttiilit ovat loppuneet.
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Keksinndn ansiosta saavutetaan siis melkoisia k#yt#nndllisil jJa

taloudellisia etuja.

Keksint®4 selitet#dn vield piirustuksesta havainnollistuvan toteutus-
esimerkin yhteydessi, mutta on selvii, etti keksintd ei rajoitu
t&hin esimerkkiin ja ettid kaikenlaiset muunnokset ovat mahdollisia

keksinndén puitteissa.

Piirustus on keksinndn mukaisen, limp&patteriin kuuluvan venttiilin

leikkaus.

Valettu venttiilin pesi# 10 on valamisen kannalta yksinkertainen ra-
kenne, jonka ontelot saadaan aikaan helposti asettamalla muottiin
syddmi&. Ontelo 11 on s&4timelle, toinen ontelo 12 yksiputkisten
13mpdpatterien silmukassa seuraavien patterien liittdmiseen, kaksi
kohdakkaista onteloa 13 ja 14 on mainitun suoran putken tilana ja
viides ontelo 15 sen ohitusjohdon aikaansaantiin, joka tarvitaan, kun
venttiilii kiytet#in yksiputkisen jirjestelmin l¥mp8patteriin. Vain
viimeksi mainittu tdytyy tukkia tulpalla ty&stdmisen jélkeen.

Kuviosta ilmenee heti, etti kaikki sisipuolen tySstéminen saadaan
tehdyksi hyvin helposti lastuavilla vilineillH, esimerkiksi poralla,
tuurnalla yms., joilla pi#stiin luontevasti k#siksi venttiilin pesén
valetun osan 10 ulkopuolelta. Ontelo 11 tyYstet#din esimerkiksi seu-
raavassa jirjestyksessi eri tydkaluilla, nimitt#in niin, ettd ensin
hiotaan venttiilin istukka 16 hiomavilineelld, mink& jdlkeen tehd&in
kohdan 17 sis#kierteet kierteitysvdlineelld. Jos katsotaan tarpeel-
liseksi, niin voidaan hioa kohdan 18 kehi, mutta tavallisesti:t&mé

ei ole tarpeellista. Ontelo 12 on kierteitetty kohdalta 19 sellaisen
kierteisen putken liittidmiseksi, joka liittyy seuraavaan yksiputkisen
laitoksen patteriin tai kaksiputkisen laitoksen paluujohtoon. Onte-
loon 13 on hiottu kertiomainen istuin 20 muovatulle vaihdettavan
putken 21 osalle 36 sekd kierteitetty kierre 22 sen johdon 24 liitos-
mutterille 23, josta venttiiliin tulee vettd kuuman veden johdosta.
Ontelon 15 seindt 25 ja 26 on puhkaistu poraamalla 14pi ulottuvan
vaihdettavan putken 21 asettamiseksi. T&m#n poraamisen tdytyy tapah-
tua joko ontelon 13 tai ontelon 14 puolelta. Ontelon 14 pinta 27 on
hiottu, jotta t&h&n onteloon saadaan tiivist#visti liitetyksi liitos-
kappale 28 kansimutterilla 29 .ja ontelo 15 on sis#puolisesti kiertei-
tetty kohdassa 30 ainoan venttiilissid esiintyvin tiivistystulpan 31
vastaanottamiseksi.
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S&8tbelimen muodostaa venttiilielin 32, joka on sovitettu venttii-
li-istukkaan 16 venttiilin suljetussa asemassa. Venttiilikappaletta

2 kdytetiddn kiertonupilla 34 varustetun karan 33 avulla, joka
venttiilikannen 35 avulla on sovitettu onteloon 11 sindnsi tunnetulla
tavalla. Venttiilin rakenteella ei ole ratkaisevaa merkitysti téssi
keksinn®ssé, paitsi ettd sen tulee sijaita kanavassa, jossa patteris-
ta tuleva vesi virtaa, silloin kun venttiilij k&ytet&8n yksiputki-
Jirjestelméssd. Venttiilii kiytettiesss kaksiputkijirjestelmissi
tulee venttiilin luonnollisesti sijaita ainoassa esiintyvissi virtaus-
kanavassa.

Putki 21 on tasapaksuinen alinta osaa 36 lukuunottamatta, joka on
ty8stetty kartiomaiseksi sopimaan vastaavaa kartiomaista pintaa 20
vasten. Asennettaessa putkea 21 venttiilipesdn valettuun osaan 10
tydnnet&sn putki 21 alhaalta p4in aukkoon 13 niin ett4 laippa 36
kohtaa kartiomaisen pinnan 20. Putki kiinnitet&&n t4h#n asentoon
tydnt&mdll¥ nousujohdosta tuleva putki 24 putken 21 per#sn. Putki 24
kiinnitet8sn paikalleen kiristysmutterin 23 ja tiivisteen 37 avulla.
Putki 21 pysyy siis paikallaan siten, etti sen laajennettu p#ityreuna
nojaa putken 24 reunaa vasten joka putki 24 vuorostaanon lukittu pai-
kalleen.

Putkessa 21 voi olla joukko keh#n suuntaisesti sovitettuja reikis 38
yhteyden aikaansaamiseksi putken 21 sisiosan ja ontelossa 15 olevan
putken v&lille venttiilis k&ytettless¥ yksiputkijirjestelmissi. THl-
l8in on tédrkedtid, ettid turhaa pydrteen muodostusta viltetidin siini
kohdassa jossa vesivirta kHintyy kyseiseen sivujohtoon ja aukkojen

38 yhteisen pinta-alan tulee t&min takia olla vi#hint&4%n yht4 suuri

ja edullisesti vihin suurempi kuin pienin johtopinta-ala sivujohdon
muussa osassa putkesta 24 tapahtuvan veden sis&&ntulon ja seuraavan
patteriin johtavan johdon liit&nt&muhvin v41i114. Esitetyssi suori-
tusmuodossa on t&mi pienin pinta-ala putken 21 sis8ll4 ja jos putkeen
21 sovitetaan nelji reik4i 38, niinkuin piirustuksessa on esitetty
tulee kunkin reifén halkaisijan olla vihintdin puolet putken 21 sisi-
ympidrysmitan halkaisijasta, jolloin reikien 38 yhteinen pinta-ala
muodostuu vihinti4n yhtd suureksi mutta mieluimmin suuremmaksi kuin
putken 21 l18pivirtauspinta-ala.

Keksinnén mukainen patteriventtiili toimii seuraavasti siti kHytettd-
essd yksiputkijirjestelméssi:
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Kuumaa vettid johdetaan limmitystarkoitusta varten sydtt8johdon 24
kautta. Patterin l&mmitti&miseen tarkoitettu osa tdstd vedestd
virtaa patteriventtiilin putken 21 sis#osassa yl®spdin, josta se
edullisimmin johdetaan patteriin putken 21 jatko-osan kautta patte-
rin yl&osassa. TH4std vesi virtaa 14mp&4 luovuttaen patterin kautta
alaspdin ja joutuu taas venttiiliin putken 21 ulkopuolen ja ontelon
14 putkea 21 l8hinn4 olevan osan vilist# rakoa 40 mydten. Jos vent-
tiili on kokonaan auki, niin t4md paluuvesi virtaa edelleen venttii-
lin istukan 16 ja venttiilielimen 32 vilisest# raosta onteloiden 12 ja 15
yhtym&kohtaan ja edelleen muhviin 39 liittyviin jatkejohtoon. THtY
vesivirtaa saadaan siis s#idetyksi venttiililli 16,32.

Samalla on menossa s&it&métdn ohitusvirtaus vettd, joka menee putken
21 aukoista 38 onteloon 15 suoraan, jossa timi ohitse virtaava vesi
sekoittuu patterista palaavaan veteen.

Jos halutaan muuttaa patterin antamaa l4mp8tehoa, esim. vihenti4 sit4,
niin on vain kuristettava venttiilii 16,32, jolloin ensiksi mainittu
veden virtaaminen vihenee. Sen johdosta, ettd siin# haarassa vallit-
seva vastus suurenee, joka suuntautuu aukoilta 38 patterin ja edel-
leen putken 21 ja ontelon 14 v#ilisen paluujohdon 40 ja venttiilin
kautta, aukkojen 38 14hell¥ vallitseva paine suurenee, joten vastaa-
vasti dskeistd suurempi osa vettd virtaa ohitse n#iden aukkojen ja
ontelon 15 kautta. Seurauksena on, ettd veden virtaaminen koko vent-
tiilivdlineen ja patterin kautta pysyy oleellisesti muuttumattomana,
joten venttiilin asetuksella suurin piirtein katsoen ei ole vaikutusta
ketjussa seuraavien pattereiden sy®tt&johtoon, mutta patteriin vaikut-

tavaa vesim8&ri4 saadaan s##detyksi venttiililli hyvin laajalti.

Kéytettéessd venttiilii kaksiputkisen jirjestelmén patterin siitd-
venttiiliksi putken 21 seiniss# ei ole aukkoja. Kuuman veden liittymin
24 ja ontelon 1% kesken ei siis ole yhteytt4, vaan vesi menee haarau-
tumatta putkea 21 mybten patteriin. Paluutiens on putken 21 ja onte-
lon 14 v#linen rako 40, ontelon 11 vasemmanpuoleinen osa, venttiili
16,32, ontelo 15, ontelo 12 ja liitosmuhvi 39.

Keksinndn mukaisen laitteen etuna ei sin#ns4 ole limpSpatterin vent-
tiilin toiminnan paraneminen, vaan se seikka, ett4 patterin venttii-
lin valmistaminen on eritt#in tehokasta, koska tySvaiheita on v&h&n

ja tarpeelliset ty8kalut yksinkertaisia tavanomaisia pyOrivi¥ lastua-
via tytkaluja, joilla ulotutaan venttiiliin ulkopuolelta. Koko vent-
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tilissi on vain yksi tila, nimitt4in ontelo 15, joka on suljettava
valun jilkeen, nimittdin tulpalla 31. Kaikki muut ontelot venttiili-
pes#n valetun osan sis#osassa suljetaan luonnocllisella tavalla joko
itse venttiililaitteella (32-35) tai liittymdelimill¥ radiaattoriin,
sisddnjohtavasta johdosta ulosjohtavaan johtoon. Venttiili on saatu
Y4rimmiisen helppotydst¥iseksi ja luotettavaksi rakenteeltaan siten,

ettd venttiilin pesi on jaettu valetuksi osaksi 10 ja siihen ty&nnet-
t8viksi putkeksi, joka on vakiomuotoista putkea 21.

Edell¥ esitetystd ilmenee my8s, etti venttiilin kallein osa on valet-
tu venttiilin pesin osa 10, koska tyostd keskittyy siihen ja koska

se liittyy kaikkiin sivuosiin, esimerkiksi s&4tdventtiiliin 32-35,
liitososiin 23,28 jne. N&in ollen on ilmeisen edullista, ettd tdmé
kappale soveltuu t&dysin sellaisenaan kiytett#viksi ensinndkin yksi-
putkiventtiiliksi ja kaksiputkiventtiiliksi ja toisekseen yksiputki-
kytkentiisen 1&mp®patteriketjun patterin kaiken kokoisiin venttiilei-
hin. Venttiilin sopeuttamiseksi kaksiputkiseen jirjestelmiin tai
yksiputkisen laitoksen patterien tiettyyn ketjuun, johon venttiili

ei ehk4 sovi sellaisenaan, riitt44, ettid vaihdetaan putki 21 kooltaan
t4ysin samanlaiseen, mutta sellaiseen, jonka sein#ssi ei ole aukkoja
38, kun venttiilii kHytetisn kaksiputkiseen jérjestelméén siirtyvédin
patteriin, mutta sellaiseen, jonka aukot 38 ovat soveliaan kokoiset,
kun venttiilii k#ytetiin yksiputkiseen jlrjestelm#lin sisdltyvéln pat-
teriin.

Venttiili on selitetty edell4 sellaisena, ettid varsinaiset sditimet
ovat kisin k#dytettivii. Ilmeisesti on kuitenkin mahdollista kHytt&dd
esimerkiksi termostaattisesti vaikuttavaa venttiilin ohjaamista, kun
venttiililaite on keksinnén mukainen.
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Patenttivaatimukset
1. Jirjestelmd limpdpatterin venttiiliji varten venttiilin sope-

uttamiseksi yksiputkiseen laitokseen ja kaksiputkiseen laitokseen sekd

valinnaisesti eri kokoisiin laitoksiin ja pattereihin,johon jérjes-
telmddn kuuluu kuuman veden tuloliittymd& (13), poistoliittymd (19)
patterista palaavan veden ja mahdollisesti patterin ohitse menevén
veden poistoa varten sekd kaksi liittymd&, jotka ovat yhdessd, toi-
nen toisen sis&dl11d, osaksi kuuman veden johtamiseksi mainitulla
venttiilijérjestelmdlld varustettuun ldmp8patteriin ja osaksi patte-
rista tulevaa paluuvettd varten, minkd lisdksi s&ddtoventtiili on
sovitettu ldmpdpatterista tulevan paluuveden kanavaan, jossa jdrjes-
telmissd venttiilin vaippa on oleelliselta osaltaan (10) valettua
ainetta ja siihen on muodostettu l&dpikulkeva poraus (14), mainitussa
valetussa osassa kiinni olevan osan muodostuessa putkesta (21), joka
kulkee mainitun porauksen (14) ldpi ja jonka kautta kuuma vesi menee
patteriin ja joka on avoin molemmissa pdissd jdttden raon (40) itsensd
ja valetun osan ldmpOpatteriin johtavan solan seindmdn v&liin, paluu-
johdon muodostamiseksi l&mpSpatterista tulevaa paluuvettd varten,
tunnettusiitd, ettd putki (21), joka on irrotettavissa muu-
toin standardityyppid olevasta venttiilin pesdstd (10), ulottuu onte-
lon (15) kautta, joka on yhteydessd ldmpdpatterista tulevan paluuveden
poistoliittymddn (19), aina kuuman veden tuloliittym&&n (13) putken
(21) vaihtamista varten toiseen putkeen (21), jonka vaippa voi olla
ilman aukkoja venttiilid liitettdess&d kaksiputkisen laitoksen l&mp&-
patteriin tai jonka vaipassa voi olla aukkoja (38) venttiilid liitet-
t&dessd yksiputkisen laitoksen ldmpdpatteriin veden johtamiseksi vent-
tiilin sd&tdelimien (16,32) ohitse venttiilin valetussa osassa (10)
olevaan onteloon (15), joka on yhteydessd venttiilin poistoliitty-
mddn (19).

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen jédrjestelmd, t unne t t u
siitd, ettd jarjestelmddn kuuluu vihintddn kolme mutta edullisesti
neljd putkea (21), joissa yhden putken aukkojen (38) yhteenlaskettu

pinta-ala on aina asteittain suurempi kuin edellisessd putkessa.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen jdrjestelmd, t unne t -
t u siitd, ettd putki (21) on ty®nnetty sen ympdryksen mukaisiin,
venttiilin valetussa osassa (10) olevien vdliseinien (25,26) reikiin,

ja ettd putkea kuuman veden tuloliittymd&@n (13) tydnnettdessd takim-
maisena oleva putken pdd on muotoiltu ainakin likipitden kartiomai-
seksi laipaksi (36), porauksen, jonka l&pi putki (21) kulkee, ollessa
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varustettu vastaavasti kartiomaiseksi muotoillulla vastepinnalla laip-

paa (36) varten.

4, Patenttivaatimuksen 3 mukainen jdrjestelmd, t unne t t u
siitd, ettd venttiilin kuumaa vettd johtava putki on yhtd laaja
ympdrykseltddn kuin irrotettavan putken (21) muovattu laippa (36)
ulkokeh&dltddn ja ettd t&dmd tulevan kuuman veden putki on lukittavis-
sa niin pitkdlle sisddn tydnnettyyn asentoon, ettd sen pdd on vaih-
dettavan putken (21) laippaa (36) vasten ja pid&ttdd putkea (21)
paikallaan kdyt®dn aikana.

5. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen jdrjestelmd,
tunnettusiiti, ettd ohitusjohdon muodostava ontelo (15) on
sovitettu venttiilipesdn valetun osan (10) sisd8n, niin ettd t&md
ontelo, joka on pitk&nomainen, kulkee pdHasiassa kohtisuorasti irro-
tettavan putken (21) akselinsuuntaan n&hden, sekd ettd venttiilin
kdyttdmistd varten yksiputkisessa laitoksessa sovitetut aukot (38)
irrotettavassa putkessa (21) ovat sovitetut mainitun ontelon (15)
kohdalle.

6. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen jdrjestelmd,
tunnettusiitd, ettd irrotettavan putken (21) sein&mdén
sovitettujen aukkojen (38) poikkileikkauksien yhteenlaskettu pinta-
ala on vidhintd4n yht3 suuri, mutta edullisesti suurempi kuin putken
(21) sisdpuolisen poikkileikkauksen pinta-ala.

7. Patenttivaatimuksen 5 tai 6 mukainen j&drjestelmd, t un -
nettusiitid, ettdi ohitusjohdon muodostavan venttiilipes&n valetussa
osassa (10) olevan ontelon (15) poikkileikkauspinta-ala on suurempi
kuin irrotettavan putken (21) sisempi poikkileikkauspinta-ala ja myds
suurempi kuin putken (21) aukkojen (38) poikkileikkauksien yhteen
laskettu pinta-ala.

8. Jonkin patenttivaatimuksista 5-7 mukainen jdrjestelmd, t u n -
nettusiitd, ettd ohitusjohdon (15) muodostava ontelo venttiili-
pesdssd (10) on valmistettu kanavaksi, joka kulkee venttiilipes&dn (10)
14pi ulkoap#in ja kohtisuorasti putkeen (21) ndhden poistoputkeen (12)
saakka, kanavan ulkopdin ollessa suljettu tulpalla (31).
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Patentkrav

1. Arrangemang vid radiatorventiler f¥r anpassning alternativt

till enrdrsanliggningar och till tvardrsanliggningar samt valfritt
till anl#ggningar och radiatorer av olika storlek, vid vilket en
anslutning (13) 4r anordnad f8r intaget av hetvatten, en anslutning
(19) f8r avgivande av returvatten fr&n radiatorn jimte eventuellt
avshuntat vatten samt tv4d anslutningar #r anordnade gemensamt, den
ena i det inre av den andra, dels f8r avgivande av hetvatten till

den med ventilarrangemanget f8rsedda radiatorn, dels f&r returvatten
frin denna radiator, varjimte en regleringsventil &r anordnad i
kxanalen f8r returvatten frén radiatorn, och ventilens h&lje till sin
visentliga del (10) 4r framstflld i gjutet material samt fdrsett med
ett genomgdende lopp (14), medan en med denna gjutna del samman-
hidngande del bestdr av ett ror (21); som l&per genom det ndmnda
loppet (14) och genom vilket hetvattnet gdr till radiatorn och som

r 8ppet i b3da #ndar under l#mnande av en spalt (40) mellan sig och
den rérets utlopp i riktning mot radiatorn begrénsande delen av den
gjutna delen fdr bildande av en &tergdngsledning for returvatten

frén radiatorn, k 8 nnetecknat diray, att réret (21), vilket
ir 18stagbart fr&n det i 8vrigt som standard utférda ventilhuset
(10), stricker sig genom en h8lighet (15), som kommunicerar med an-
slutningen (19) f8r returvatten fradn radiatorn, &nda fram till an-
slutningen (13) f8r intaget av hetvatten, i och for utbyte av roret
(21) mot annat rér (21), som antingen i och f8r ventilens anslutning
till en radiator i en tvar®Srsanliggning kan vara helt utan hdl i

sin mantelvigg, eller f8r ventilens anslutning till en enrdrsvidrme-
radiatoranliggning kan vara férsett med h&l (38) i sin mantelvigg fér
avshuntning av vatten férbi ventilens regleringsorgan (16, 32) till
en h&lighet (15) inom ventilens gjutna del (10), som kommunicerar med
ventilens utgdngsanslutning (19).

2. Arrangemang enligt patentkravet 1, k & nneteckna t dé&rav,
att det innefattar minst tre men f8retridesvis fyra rodr (21) med Opp-
ningar (38) vars sammanlagda yta pd ett rdr 4r successivt graderad
jadmfdrt med féregdende roir.

3. Arrangemang enligt patentkravet 1 eller 2, k 8 nnet e c k-

n at dirav, att r8ret (21) H4r inskjutet genom efter rdrets omkrets
anpassade h8l i mellanviggar (25, 26) i ventilens gjutna del (10),
och att den vid inskjutningen av réret genom hetvattenstilloppet
(13) bakerst liggande &nden p& rdret 4r utdrejad till en atminstone
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tillnirmelsevis konisk fli#ns (36), medan det lopp, genom vilket rdret
(21) 18per, 4r f¥rsett med en motsvarande koniskt formad anliggnings-
yta £8r flinsen (36).

4, Arrangemang enligt paténtkravet 3, k innetecknat
d4rav, att ett inkommande rdr f¥r tillfdrsel av hetvatten till ven-
tilen har'lika stor omkrets som yttre omkretsen av den utdrejade
flinsen (36) pd8 det 18stagbara r¥ret (21), och att detta inkommande
hetvattensrdr 4r anordnat att kunna l1l8sas fast i sitt s& langt in-
skjutna lHdge, att det med sin &nde anligger mot flinsen (36) pd det
utbytbara r¥ret (21) och under drift kvarhdller detta rdr (21) pd sin
plats.

5. Arrangemang enligt ndgot av de f8regdende patentkraven, k 8 n n e -
t ec knat dirav, att en shuntledningen bildande hdlighet (15) &r
anordnad i det inre av den av gjutgods framstillda delen (10) av ven-
tilhuset, sd att denna h&lighet (15), vilken 4r l8ngstrickt, 1l8per i
huvudsak vinkelr#tt mot det l1l8stagbara rdrets (21) axelriktning, samt
att de f8r ventilens anv#indning vid en radiator i en enrdrsanléggning
anordnade h&len (38) i det 1lYstagbara rdret (21) 4r anordnade mitt

f8r den sistnédmnda h&ligheten (15).

6. Arrangemang enligt ndgot av de f¥regdende patentkraven, k &8 n -
netecknat dirdv, att de i viggen till det l8stagbara rdret

(21) anordnade h&len (38) har en sammanlagd genomskirningsarea, som

4r minst lika stor som men f8retr#desvis stdrre 4n rdrets (21) inre

tvirsektionsarea.

7. Afrangemang enligt patentkravet 5 eller 6, Kk Enneteck-
nat d&rav, att den shuntledningen i ventilens av gjutgods fram-
stdllda del (10) bildande h&ligheten (15) har stdrre genomskirnings-
area 4n den inre genomsk#rningsarean i det 18stagbara rdret (21) och
4ven st¥rre genomskirningsarea 4n h&lens (38) i rdret (21) sammanlagda
genomsk8rningsarea.

8. Arrangemang enligt ndgot av patentkraven 5-7, k Ennet eck -

nat dirav, att den shuntledningen bildande h8ligheten (15) i ventil-
husdelen (10) #r utfdrd som en kanal som genoml&per ventilhusdelen (10)
utifrdn och vinkelr#tt mot rdrkroppen (21) till utloppsledningen (12),

varvid kanalens yttre 8ppning &r tillsluten med en propp (31).
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Viitejulkaisuja-Anfdrda publikationer

Patenttijulkaisuja:-Patentskrifter: Ruotsi-Sverige(SE) 188 642 (36 ¢ 9/92),

222 133 (36 ¢ 9/92). Saksan Liittotasavalta-Fdrbundsrepubliken Tyskland(DE)
Gbm. 1 922 811 (L7 g 20/02).
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