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Zplisob vyroby dutych sklenZnych pred-
m3td a foukaci hlave k provéddsni zpdsobu.
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Vyndlez se tykd zpisobu vyroby dutych sklen&nych piedm&td, podle kterého se kapka sklo-
viny predlisuje do plochého dtvaru, ktery se pfemistf na krou?ek a provEsSenim vlastni hmot-
nosti se vytvofi duty predvyrobek, ktery se prodlouZi silou pisobfci ve sm2ru jeho svislé
osy, nale% se nejmén® Jednou pfedfoukne a po uzavieni v dokonfovaci form# dofoukne do konel-
ného tvaru s hlavicf. Vyndlez se tykd té% foukaci hlavy k provéd&ni zpisobu, tvofené dutym
t&lesem pfipojenym na zdroj tlakového vzduchu a atmosféru, na které je radidlnimi kandlky
pfipojen té% duty trn vertikdlnd vratnX uloZeny v dutém t¥lese foukaci hlavy, opat¥eny pri-
padn& na povrchu vybrénimi, vystupky nebo Jejich kombinect.

Shora uvedeny zpisob a foukaci hlava k provéd¥ni zplisobu jsou podrobn& popsény v &s.
autorském osv&d&eni &. 187 718, v n&mZ Jje souldst pisobici prodlouZen{ dutého pFedtvaru
oznafena Jako raznik. ProtoZe piisob{ na pFfedtvar bez protimatrice, je v tomto popisu vyné-
lezu oznedovdn vystiZnji jako trn.

Pii pisobeni trnu na duty pfedvyrobek neni styk trnu se sklovinou dobry a disledkem
toho je 3patny piestup teple ze skloviny do trnu. U trnd opatfenfch v¥stupky a zejména vy-
brénimi, kterymi se vytvareJ{f na vnitini plode vyrobku optické dekory, je tento nedostatek
Jje8t& znateln&jsf, zejména u hlub3ich vybrédni orientovenfch na trnu v podstat® v horizontdl-
nim sm&ru, protoZe sklovina do nich nezate¥e nebo Jen &dstelnd, Vysledné optické dekory
jsou potom nev¥razné a nenf mo¥né dosdhnout Jemnych dekord s v&t3f Setnost{ dekoradnich prv-
ki na jednotku plochy dekorovaného povrchu piedmdtu.

Uvedené nevfhody se odstrani nebo podstatn® omez{ zplisobem podle vyndlezu, Jjeho% pod-
stata spodivd v tom, Z%e pii prodluZovéni ve smdru svislé osy pfed predfukem se na vnit¥ni
povrch piedtvaru plsobf do¥asn¥ podtlakem nejménZ 10 Pa. Toho se docilf u foukaci hlavy
v proveden{ podle vyndlezu, jejif¥ podstata spo¥ivd v tom, Ze duty trn je piipojen téZ na
zdroj podtlaku.

Pisobenim podtlaku na vnit¥ni povrch pfedvyrobku se zlep3i styk trnu s povrchem skle-
n&ného piedvyrobku, tim se zvy3i mnoZstvi tepla. odebiraného trnem pfedvyrobku, to umoZni
évyéit rychlost tvarovdnf a tim i mnoZstvi vyroby za Jednotku %asu. Mimoto Je moZno snédze
a rychleji dosdhnout vyraznych Zddoucich zm¥n v sile stdny predm&td. U trnd s vystupky nebo
vybrénimi, ptipadn¥ s jejich kombinaci, se doséhne dostatelnd vyreznych jemnych dekord i
v horizontdlnim sm¥ru a umoZni se v&t3i Zetnost dekoradnich prvki na jednotku plochy.

Predm&t vyndlezu je popsén ddle a schematicky znézorndn na piipojenych vykresech,
z nich? predstavuje obr. 1 osovy Fez foukac{ hlavou s dutym trnem v Zdste&ném Fezu, obr. 2
a%z 9 Jednotlivé féze postupu.

Foukeci hlava ] sestdvéd z dutého t&lesa 2, v jeho% duting 3 Je uloZen duty trn 4 s &le-
nitym osovym vyvrtem 5 pFipojitelnym podle technologické poti¥eby na nezndzorn¥ny} zdroj tla-
kového vzduchu, atmosféru a nezndzorndny zdroj podtleku. Osovy vivrt 5 Je s povrchem dutého
trnu 4 spojen radidlnimi kandlky 6. Na povrchu dutého trnu 4 jsou vytvorena vertikdlni vy-
bréni 7 ve tvaru klinovych Pezl a horizontdlni vybrdn{ 8 ve tvaru obvodovych drdZek, spoje-
néd s osovym vyvrtem 5 radidlnimi kendlky 6. Je mo¥né v¥ak i hladké provedeni dutého trnu A
nebo provedeni s vy¥stupky, p*ipadn& jejich kombinace.

Foukac{ hlava ] funguje ndsledovn¥:

Na krouZku 9 je umist¥n pedvyrobek 10 ziskeny rozlisovénim kepky ne plochy dtvar
(obr. 2). Ned krouZkem 9 je foukaci hlave ] se zataZenym trnem 4. Foukac{ hlava !} sjede na
kroufek 9 tak, %e dolnf hrana dutého t¥lesa 2 piitlali predvyrobek 10 ke krouZku 9 (obr. 3).
Potom (obr. 4) se duty trn 4 vysune z dutého t¥lesa 2 foukaci hlavy 1 a Jeho pisobenim se
plochy predvyrobek 10 protédhne do dutého tvaru. Pritom se duty trn 4 doXasn¥ pfipojf osovym
vyvrtem 3 na zdroj podtlaku a podtlakem p¥ilne sklovina plredvyrobku 10 k povrchu dutého tr-
nu 4, p¥ilemZ kopiruje v pfipad® pouZitych vertikdélnich vybréni 7 a horizontdlnich vybrdni
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8 povrchovou &lenitost dutého trnu 4. Potom se duty trn 4 odpoji od zdroje ﬁbdtlaku a pri-
poj{ se na zdro} tlakového vzduchu (obr. 5), jeho? pisobenim dojde ke zvEt¥eni dutiny pred-
vyrobku 10 a odddleni jeho vnit¥niho povrchu od dutého trnu 4. Duty trn 4 se vréti do vjcho-
21 polohy, tJj. zatéhne se do dutého tZlesa 2 foukaci hlavy 1 a pPedvirobek 10 se vliastni
hmotnost{ déle prodluzuje (obr. 6), nebo se predfukem zv&t¥uje jeho objem (obr. 7). Jakmile
prodloufeni dosdhne potfebné miry, uzavie se kolem predvyrobku 10 dokonovaci forma 11 a
predvyrobek 10 se vyfoukne do kone&ného tvaru 12 s hlavici 13 (obr. 8). Kone&ny tvar 12

s hlavici 13 se 0dd¥lf od kroufku Q a odpadu 14 (obr. 8). V té dob¥ je mofno duty trn 4
pripojit do¥asn& na zdroj tlakového vzduchu a tim se mu radidlnimi kendlky § odebere znalnd
34st tepla, kterd duty trn 4 akumuloval v pribdhu pisobeni na pfedvirobek 10. Tim se zabré-
ni lepeni skloviny predvyrobku 10 na duty trn 4 v ndsledujicim vyrobnim cyklu.

PREDMET VYNALEZU

1. Zplsob vyroby dutych sklendnych predm&tl, podle kterého se kapka skloviny predlisu-
je na plochy dtvar, ktery se premist{ na krouZek a prov&Senim vlastni hmotnosti se vytvo¥i
duty ptedvyrobek, ktery se prodlouzi silou pisobici ve smdru jeho svislé osy, nalef se nej-
mén¥ jednou predfoukne a po uzavieni v dokonfovaci form& se dofoukne do kone&ného tvaru
s hlavicf, vyznadujici se t{m, ¥e pFi prodlufovéni ve sméru jeho svislé osy pied predfukem
se na vnit¥ni povrch pedvfrobku plsobi do¥asnd podtlakem nejmén& 10 Pa.

2, Foukaci hlava k provddini zplsobu podle bodu 1, tvo¥end dutym t&lesem pfipojenym na
zdroj tlakového vzduchu a atmosféru, na které je radidlnimi kandélky pfipojen té% duty trn
vertik4lnd vratn® uloZeny v dutin¥ t&lesa foukaci hlavy, opatieny pfipadnd na povrchu vybré-
nimi, vistupky nebo jejich kombinaci, vyzna¥end tim, Ze duty trn (4) Jje pripojen téZ na
zdroj podtlaku.

2 listy vykresd
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