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Przedmiotem wynalazku jest spos6b formowania
teowniké6w laminatowych o dowolnej krzywiznie,
szczegblnie do usztywniania laminatowego poszycia
statku. .
Istota wynalazku jest sposdb formowania teow-

nikéw o dowolnej krzywiZnie wregdbw, w oparciu.

0 proste, znane oprzyrzadowanie.

Znany jest sposéb produkcji teownikéw przezna-
czonych do musztywniania laminatowych kadiubéw
statkow, polegajacy mna zestalaniu laminatu w for-
mach dwu- lub trzyczesciowych, przy czym okres-
lona forma stuzy do wykonania katownika o jed-
nym zakrzywieniu profilu.

Znany jest réwniez spos6b dociskania elasrtycz-
nej formy wraz z niezestalonym profilem do po-
szycia idla jednoczesnego nadania krzywizny ,in
situ” i sklejania z poszyciem, Jednakze sposéb ten
powoduje deformacje niezestalonego profilu co gro-
zi wewnetrznym uszkodzeniem, a takze pofalowa-
niem i odspojeniem zewnetrznych warstw lami-
natu.

Sposéb wediug wynalazku polega na formowaniu
teownika stanowigcego wreg statku za pomocg
elastycznego szablonu ulozonego na stole traser-
skim i wygigtym wedlug ksztattu tego wregu, przy
czym laminuje sie tak iczeS¢' katownikowa teow-
nika, przed zzelowaniem dociska sie specjalny pét-
fabrykat i doformowuje sie pozostaly czes¢ katow-
nikowa za$ po zestalaniu sie teownik umacnia sie
pasem. obejmujacym prefabrykat.
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P'refabrykawt uformowany z 'Wlbk.na révw'noleglelgo
metoda przeciagania przesyca sie spoiwem w czebci
przekroju stanowiacej warstwe wewnetrzna.

Zaleta wynalazku polega na wyeliminowariu
indywidualnego oprzyrzadowania dla kazdej krzy-
wizny wregu.

. Przedmiot wynalazku jest przedstawiony na ry-
sunku, na ktérym fig. 1 przedstawia cze§ciowo

- uformowany katownik w przekroju poprzecznym,

fig. 2 przedstawia teownik uformowany w prze-
kroju poprzecznym, a fig. 8 przedstawia przekréj
prefabrykatu.

Plyta traserska 1 posiada otwory lub wyztobienia
do mocowania dociskowych zaczepéw 2. Na piycie
traserskiej ulozony jest elastyczny szablon 3 wy-
giety wedlug ksztattu wregu, zas§ z przeciwnej
strony wustawione sa elastycznie przyciski 4, do-
ciskane nakretkami 5 umieszczonymi na zacze-
pach 6,

Piyta 1 i szablon 3 wylozone sa folig 7. Do na-
kladania warstwy zabezpieczajacej 8 stuzg Kkiesz-
cze 9. Na szablonie 3 znajduje sie zlaminowany
cze$ciowo teownik 10 tacznie z prefabrykatem 11
zawierajagcym wewnetrzng warstwe 12,
Przyktlad. Na ulozonym szablonie 3 formuje sig
fragment katownikowy teownika 10 i przed zzelo-
waniem dociska sie specjalny prefabrykat 11 i do-
formowuje sie pozostalg czesé katownikowsg i ewen-
tualnie dodatkowy pas 12 wzmacniajgcy konstruk-
cje¢. Po uformowaniu teownik 3 mocuje sig w klesz-
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czach 9 i naklada sie warstwe zabezpieczajacg 8.
Prefabrykat 11 uformowany z wi6kna szklanego me-
toda przeciggnika przesyca sie spoiwem w czesci
przekroju stanowigcej warstwe wewnetrzng 12,

Zastrzezenie patentowe
Spos6b formowania teownikéw laminatowych
o dowolnej krzywiZnie, szczegdlnie do usztywniania
laminatowego poszycia statkéw, znamienny tym,
ze na elastycznym szablonie (3) utozonym na plycie
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traserskiej (1) i wygietym wedlug ksztaltu wregu
laminuje sie czg$¢ katownikowag teownika (10)
i przed zzelowaniem wdociska sie specjalny p6i-
fabrykat (11) i doformowuje sie pozostaty cze§é
katownikiowa, zas po zestaleniu, teownik (10) umac-
nia sie¢ pasem ¥8) obejmujacym prefabrykat (11),
przy czym iprefabrykat (11) uformowany z widkna
réwnoleglego metoda przeciggania przesyca sie
spoiwem w rczesci przekroju stanowigcej warstwe
wewnetrzng (12).
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