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Sposób obrotowego dogładzania wewnętrznych powierzchni
kulistych

Przedmiotem wynalazku jest sposób dogładza¬
nia wewnętrznych powierzchni w ruchu obroto¬
wym narzędzia i przedmiotu obrabianego.

Wszystkie znane i stosowane metody dogładza¬
nia polegają na połączeniu ruchu obrotowego do¬
gładzanego przedmiotu z rucham oscylacyjnym
(postępowo — zwrotnym) narzędzia, co w przy¬
padku dogładzania wewnętrznych powierzchni ku¬
listych wymaga bardzo złożonego i kosztownego
mechanizmu umożliwiającego oscylację po łuku
krzywizny. Sposób według wynalazku umożliwia
stosowanie prostego narzędzia o ruchu obrotowym.

Przedmiot wynalazku uwidoczniony jest na ry¬
sunku, na którym fig. 1 przedstawia zasadę pra¬
cy dogładzania obrotowego według wynalazku,
a fig. 2 wykres drogi punktów styku osełek z do-
gładzoną powierzchnią.

Dogładzany przedmiot 1 wykonuje ruch obroto¬
wy dookoła osi Ot —04. Do otworu tego przed¬
miotu wprowadzona jest głowica narzędziowa 2
zaopatrzona w jedną lub kilka osełek dociskanych
siłą N do powierzchni obrabianej. Głowica znaj¬
duje się również w ruchu obrotowym dookoła osi
02 — 02, którego kierunek jest zgodny z kierun¬
kiem obrotów przedmiotu 1. Oś obrotu głowicy
dogładzającej pochylona jest pod pewnym ką¬
tem a do osi obrotu dogładzanego przedmiotu.
Obie osie przecinają się w punkcie G, który jest
środkiem geometrycznym dogładzanej powierzchni
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kulistej. Szybkości obrotowe nj dogładzanego
przedmiotu i n2 głowicy winny być różne.

W wyniku takiego usytuowania głowicy i połą¬
czenia obu ruchów obrotowych każdy punkt A
styku osełki z dogładzaną powierzchnią będzie się
przemieszczał ruchem postępowo-zwrotnym wzdłuż
osi Ot—Ot z amplitudą a = R arc 2<x (fig. 2) i z
częstotliwością f = n2, przy czym warunkiem
właściwej pracy procesu dogładzania według wy¬
nalazku jest, aby skok S na jeden obrót przed¬
miotu 1 był kilkakrotnie mniejszy od długości L
rozwinięcia dogładzanej powierzchni i nie mieścił
się całkowitą liczbę razy w tej długości, czyli:
2ITR = f • S, gdzie f nie może być liczbą cał-

15 kowitą.
Krzywa, po której przemieszczają się punkty

A styku osełek z dogładzaną powierzchnią jest
sinusoidą, a więc jest identyczną z krzywą do¬
gładzania oscylacyjnego w metodzie superfinishu.
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Zastrzeżenia patentowe

1. Sposób obrotowego dogładzania wewnętrznych
powierzchni kulistych znamienny tym, że osie
obrotu (04—Ot) dogładzanej powierzchni i oś
(02—02) głowicy narzędziowej ustawia się pod
kątem <x<90°, a upnkt (G) ich przecięcia usta¬
la się w środku geometrycznym dogładzanej
powierzchni kulistej.

2. Sposób obrotowego dogładzania według zastrz.
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1 znamienny tym, że szybkości obrotowe (nt
i n2) dogładzanego przedmiotu i narzędzia do¬

biera się tak, że są zgodne co do kierunku, lecz
wartości ich są różne.
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fig. 2.
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