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Sposéb obrotowego dogladzania wewnetrznych powierzchni
kulistych

1
Przedmiotem wynalazku jest sposob dogladza-
nia wewnetrznych powierzchni w ruchu obroto-
wym narzedzia i przedmiotu obrabianego.

Wszystkie znane i stosowane metody dogtadza-
nia polegaja na polaczeniu ruchu obrotowego do-
gladzanego przedmiotu z ruchem oscylacyjnym
(postep‘owo — zwrotnym) narzedzia, co w przy-
padku dogladzania wewne¢trznych powierzchni ku-
listych wymaga bardzo zlozonego i kosztownego
mechanizmu umozliwiajgcego oscylacje po luku
krzywizny.. Spos6b wedlug wynalazku umozliwia
stosowanie prostego narzedzia o ruchu obrotowym.

Przedmiot wynalazku uwidoczniony jest na ry-
sunku, na ktéorym fig. 1 przedstawia zasade pra-
cy dogladzania obrotowego wedlug wynalazku,
a fig. 2 wykres drogi punktéw styku osetek z do-
gtadzong powierzchnia.

Dogladzany przedmiot 1 wykonuje ruch obroto-
wy dookola osi O; —O,. Do otworu tego przed-
miotu wprowadzona jest glowica narzedziowa 2
zaopatrzona w jedng lub kilka oselek dociskanych
sila N do powierzchni obrabianej. Glowica znaj-
duje sie¢ ré6wniez w ruchu obrotowym dookotla’ osi
O; — O, ktérego kierunek jest zgodny z kierun-
kiem obrotéw przedmiotu 1. O§ obrotu glowicy
dogtadzajacej pochylona jest pod pewnym ka-
tem o do osi obrotu dogladzanego przedmiotu.
Obie osie przecinajg si¢ w punkcie G, ktory jest
§rodkiem geometrycznym dogladzanej powierzchni
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kulistej. SzybkoSci obrotowe n,; dogladzanego
przedmiotu i n, glowicy winny byé rozne.

W wyniku takiego usytuowania glowicy i polg-
czenia obu ruchéw obrotowych kazdy punkt A
styku oselki z dogladzang powierzchnig bedzie sie
przemieszczal ruchem postepowo-zwrotnym wzdtuz
osi O;—O; z amplitudg a = R arc 2o (fig. 2) i z
czestotliwo$cia f = n, przy czym warunkiem
wlasciwej pracy procesu dogladzania wedlug wy-
nalazku jest, aby skok S na jeden obroét przed-
miotu 1 byl kilkakrotnie mniejszy od dilugosci L
rozwiniecia dogladzanej powierzchni i nie mieécil
sie calkowita liczbe razy w tej dlugosci, czyli:
2IIR = f.S, gdzie f nie moze byé¢ liczbg cal-
kowitg.

Krzywa, po ktdérej przemieszczajg sie punkty
A styku oselek z dogladzang powierzchnig jest
sinusoida, a wiec jest identyczng z krzywag do-
gladzania oscylacyjnego w metodzie superfinishu.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb obrotowego dogladzania wewnetrznych
powierzchni kulistych znamienny tym, ze osie
obrotu (0,—O,) dogladzanej powierzchni i o$
(0O,—0,) glowity narzedziowej ustawia sie pod
katem a<90° a upnkt (G) ich przeciecia usta-
la sie w $rodku geometrycznym dogladzane]j
powierzchni kulistej.

2. Sposéb obrotowego dogladzania wedlug zastrz.
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1 znamienny tym, Zze szybkoSci obrotowe (n; biera sie tak, ze sg zgodne co do kierunku, lecz
i n,) dogladzanego przedmiotu i narzedzia do- wartosci ich sg rézne.
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