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Collier de maintien pour tuyau.

Collier de maintien pour tuyau, comprenant au moins deux
éléments 1, 2, 3, 17 ayant chacun la forme d'une portion de

cylindre, I'un des éléments étant pourvu d'une monture 11, 15 -

pour la liaison mécanique du collier & un point fixe d'ancrage,
et des moyens 5-8 pour serrer lesdits éléments sur le tuyau 4
& maintenir. Chaque élément 1, 2, 3, 17 est constitué par une
tole roulée et lesdits moyens de serrage 5-8 sont constitués
par au moins un cdble 5 entourant lesdits éléments de tdle
w= roulée et par des moyens tendeurs 7, 8 montés entre l'un des
< éléments de tdle roulée et le cable 5 pour tendre ce dernier.
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La presente invention concerne un collier de maintien pour
tuyau, du type comprenant au moins deux &léments ayant chacun la
forme d°une portion de cylindre, l'un des &léments &tant pourvu

d'une monture pour la liaison mécanigue du collier & un point

-fixe d'ancrage, et des moyens pour serrer lesdits éléments sur

=

le tuyau a maintenir. :

La présénte invention est applicable notamment, mais non
exclusivement, aux tuyauteries de vapeur. dans les centrales
thermiques ou nucléaires. Ces tuyauteries doivent pouvoir se
dilater librement sous les variétions de température. Il faut
aussi gue, en cas de rupture, elles soient maintenues en place.
En effet, en cas de rupture; la tuyauterie est soumise, sous
1'effet de la pression de la vapeur ou de tout autre fluide
circulant dans la tuyauterie, & des forces dont l'orientation
dépend de l°’emplacement oll la rupture s'est produite dané la
tuyauterie et de la forme du trajet suivi par la tuyauterie en
amont du point de rupture. Les tuyauteries sont donc habltuellenent suppor-
tées et maintenues en place par plusieurs colliers, chague col-~
lier &tant reli& 3 au moins un point fixe ‘d*ancrage dans la
magonnerie par 1°' lntermedlalre d’un apparell amortisseur -
autobloquant orienté& de maniére 3 s'opposer & la force qui
s'exercerait sur la tuyauterie en cas de rupture de celle-ci
en aval du colliex. _

Jusqu'id présent, “les colliers du type susindiqué étaient
constltues par deux ou plusieurs coquilles en ‘forme de portion
de cyllndrep assemblées 1es unes aux autres et serrées autour
d'un .court &lément de tuyauterie-au moyen de boulons. Les co-
guilles et 1'é&lément court de tuYauteiie sont des pi&ces usinées
de maniére & s'adapter parfaiﬁementrles,unes aux autres. En ou-
tre, dans le cas oll tout mouvement axial_de‘l'élément court

de tuyauterie par rapport au collier doit gtre empéché, des
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épaulements annulaires sont usinés dans la surface périphérique
de 1'élément court de tuyauterie et coopérent, en service, avec
les faces d'extrémité des cogquilles du collier pour emp&cher

les mouvements relatifs,axiéux. Etant donné, le8 coquilles et
1'élément court de tuyauterie sont des pi&ces usinées, elles
sont relativement cofiteuses. En outre, 1l'é€lément court de tuyau-
terie doit &tre iﬁséré dans le parcours de la tuyauterie et

raccordé i cette derniére par soudage, ce qui complique les

‘opérations d'installation de la tuyauterie.

‘La présente invention a essentiellement pour but de remé-
dier & ces inconvénients en fournissant un collier souple et
peu colteux, pouvant s'adapter & la dilatation de la tuyauterie
sous les variations de température et pouvant s'adapter en
n'importe quel point de la tuYauterie, aprés montage de celle-ci,
sans nécessiter un quelconque &lément court spécial de tuyauterie
et sans aucune opération ‘de soudage.

A cet effet, le collier de maintien selon la présente
invention est caractérisé en ce que chaque élé€ment est constitué
par une tdle roulée et en ce que lesdits moyens de serrage sont
constitués par au moins un c&ble entourant lesdits &éléments de
tdle roulée et par des moyens tendeurs montés entre 1l'un des
éléments de tdle roulée et le cadble pour tendre ce dernier.

D'autres caractéristiques et avantages de la présente

~invention apparaltront mieux au cours de la description suivante

de diverses formes d'exécution de l'invention, donnée en réfé-
rence aux dessins annexés sur lesquels :

Les figures 1 et 2 montrent une premiére forme d'exé&cution
du collier de la présente invention, la figure 1 &tant une vue
én coupe suivant la ligne I-I de la figure 2 et la figure 2
étant une vue en coupe suivant la ligne II-II de la figure 1.

Les figures 3 et 4 montrent une deuxiéme forme d'exécution
du collier de la présente invention, la figure 3 étant une vue en
coupe suivant la ligne III-III de la figure 4 et la figure 4 é&tant
une vue suivant la flé&che F de la figure 3.

'Laffigure 5 est une vue en coupe suivant la ligne V-V de la
figure 3, montrant un détail.

Les figures 6 et 7 montrent une troisiéme forme a'exécution
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du collier de 1la prééente invention, la figure 6 &tant une vue
suivant la fléche G de la figure 7 et la figure 7 étant une vue
en coupe suivant la ligne VII-VII de la figure 6.

Le collier représenté sur les figures 1 et 2 comporte trois
&léments 1, 2 et 3, en forme de portion de cylindre, qui
entourent 3 eux trois presque complétement le tube 4 i maintenir
et qui sont serrés autour de celui-ci par_quatre cdbles tendus
5. Chacun des trois élémenﬁs 1, 2 et 3 est constitué par une
t8le roulée. Les trois &léments 1,2 et 3 ont la méme dimension
dans lé sens axial du collier, téndis gque l'é@lément 1 a une di-
mension dans le sens circonférentiel plus petite gque celle des
€léments 2 et 3, typiquement un peu moins de 60° et environ
150°, respectivement.

Chaque c@ble 5 est pourvu, & chacune de ses deux extrémités,
d'un embout ou culot cylindrique filet& 6, sur lequel est vissé
un écrou 7, qui coopére avec une butée 8 pour maintenir le cé@ble
5 sous tension. Chacune des deux butées 8 est constiﬁuée'par
un barreau cylindrigue comportant un méplat 9 dans sa surface

'cylindriqueo Chacune des deux butées 8 comporte en outre quatre

trous lisses 10 dont les axes sont perpendiculaires au méplat 9.
Les quatre trous 10 de 1'une des deux butées 8 regoivent respec-
tivement les culots 6 situés & 1l'une des extrémités des quatre
cdbles 5, tandis que les quatre trous 10 de l'autre butde 8
regoivent respectivement les culots 6 situés 3 1l'autre extrémité
des quatre cdbles 5. Les méplats 9 forment une surface d'appui
pour les écrous 7. ' - '

Les deux butées 8 sont montées sur lfélément de tdle roulée
1 de la manidre suivante. Deux plaques paralléles 11, espacées
dans le sens axial du collier et ayant en gros une forme triangu~
laire, sont fix&es rigidement & 1'&lément 1, par exemple par
des cordons de soudure 12. Une entretoise de renfort 13 est
prévue entre les deux plaques 11, ladite entretoise &tant soudée
& ces deux plagues et & 1'élément 1. Chacune des deux pléques
11 comporte deux trous dont les axes sont respectivement
alignés avec ceux des trous de l'autre'plaque 11. Chacune des’

-~

‘deux butées 8 est engag@e i coulissement dans 1'une des deux

paires de trous alignés des plaques 11.
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Chacune des deux plagques 11 comporte en outre un troisiéme
trou 14, les deux trous 14 &tant alignés et recevant un axe 15.
Les deux plaques 11 forment, avec l'axe 15, une chape ou monture
permettant la liaison mécanique du collier 3 un point fixe
d'ancrage (non montré&). Le collier peut &tre ainsi relié au
point fixe d'ancrage par l'intermédiaire d'un appareil amortisseur
autobloquant 16, - de type connu, dont on a seulement représenté
l'une des extrémités, en trait mixte, dans les figures 1 et 2.
Dans le cas ol un appareil amortisseur autobloquant est utilisé
pour la liaison mécanique du collier au point fixe d'ancrage, cha-
cun des quatre cdbles 5 est tendu & une valeur de tension telle que la
force de serrageexercée par tous les c3bles sur 1'@lément de tdle
roulée 1 auquel est fixée la monture 11, 15, est supériéure
4 la force limite d'arrachement de l'appareil amortisseur auto-
bloquant, par exemple 1, 25 fois ladite force limite d'arrache-
ment. '

Bien que le collier représenté sur les figures 1 et 2
comporte quatre cdbles, il pourrait comporter un nombre plus

_grand ou plus petit de cdbles, de préférence un nombre pair de

cdbles, une moitié des cables &tant disposée d'un cdté de la
monture 1, 15, l'autre moiti& &tant disposée de 1l'autre coté
de ladite monture. Le nombre et le diamdtre des cables sont choisis
en fonction de la cha;gé a4 laguelle le collier est soumis en
service et en fonction de la force de serrage désirée.

En outré, bien que; dans les figures 1 et 2, chaque céable
5 fasse & peu prés un tour autour des &léments de tdle roulée
1 & 3, il pourrait faire deux tours ou plus, quoique plus de

" deux tours ne soient pas i préférer si l'on désire que les

cdbles aient une tension uniforme sur toute leur longueur.

En outre, bien que,dans le collier des figures 1 et 2,
chaque cd@ble 5 soit pourvu d'un culot fileté 6 3 chacune de ses
deux extrémités, il pourrait comporter un culot fileté seulement
d l'une de ses extrémités et un culotnon fileté 3 son autre extrémité,
mais pourva d'une'té’cercapable de prendre appui sur la butée 8 de la méme
maniere que l'écrou 7. Toutefois, le fait de prévoir un culot 6 a
chacune des deux extrémités de chaque cdble 5 facilite 1'obten-

tion d'une tension uniforme sur toute la longueur du cable,
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surtout si celui-ci fait plus d'un tour autour du tube 4, car,
dans ce cas, une tension initiale peut'étre'appliquée d cha-
cune des deux extrémités du cdble lors du montage du collier
sur le tube 4. o v
} Dans le collier représenté sur les figures 3 et 4, les
éléments qui sont iaentiques ou qui jouent le méme rdle que ceux
du collier des figures 1 et 2 sont désignés par les mémés numé-
ros de référence. Dans ia forme d°exédcution représentéé sur les
figures 3 et 4, il est prévu gquatre éléments,de'£6le roulée
1, 2, 3 et 17 autour du tube 4, chague é&lément s'étendant circon-
férentiellement sur un peu moins de 90°. Deux cdbles 5 sont
enrouléds autour des &léments 1, 2, 3 et 17, chaque cdble faisant
environ deux tours autour desdits &léments. Chaque céble 5
est pourvu, i chabﬁne de ses deux extrémités, d'un culot cylindri-
gue fileté 6. Les deux cﬁlots 6 de_chaque'cable 5 et les é&crous
7 gqui y sont vissés cbopérent avec une unigue butée 8. Larbutée
8 comporte une premi&re paire de trous lisses 10 d'axes parallé-
les entre eux, qui regoivent respectivement les culots filetés
6 situés 3 l'une des extrémités des cdbles 5, et une deuxidme
paire de trous lisses, d'axes parall&les entre eux et formant un
angle avec les axes de la premidre paire de trous, qui regoivent
respectivement les culots filetds 6 situés a l'autre extrémité
desrcables 5, ' ; 7
_ Bien gue l'unique butde 8 pourrait &tre montée.surfl{é1é~
ment de tdle roulée 1 qui porte la monture 11, 15, d'une fagon
semblable & ce gui est représenté sur la figure 1, elle est
montée sur un &lément de tdle roulée différent de 1'&lément 1,
par exemple 1l'&lément 2. Dans ce cas, deux plaques paralléles.
18, espacées dans le sens'axial du collier, sont fixé&es rigide-
ment 3 1'élément 2. Chacune des deux plaqﬁes 18 comporte une
encoche 19 en V, dont la pointe est dirigde vers l'axe du col-
lier. La but@e unique est constituée par un barreau, qui a de
préférence une secticn cariée et qui est-engagé dans les
encoches 12 des plaques 18, les deux cbtés de chaque encoche
faisant entre eux, dans ce cas, un angle de 90°. ' ' )
Comme cela est plus parﬁiculiérement visible dans les

figures 3 et 5, chaque cable 5 prend appui sur chaqgue é&élément

<
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de tOle roulée 1,2,3 ou 17 par l'lntermedlalre de garnltures 20,
de forme allongée, ayant une section transversale dont un cdté
en contact avec 1'un des éléments de tdle roulde est plat et
dont le cbté opposé a une forme en arc de cercle de méme rayon
que la section au cadble.

'Bien gque dans la forme d'exdcution représentée sur les
figures 3 et 4, il soit prévu seulement deux cables 5, il va
de soi que l'con poﬁrrait-prévoir un plus grand nombre de cables,
il suffit de prévoir des &léments de tdle roulée plus longs,
une butée’ 8 plus longue et comportant un nombre de trous lisses
ggal au double du nombre de cdbles; et un plus grand nombre de
plaquesrlg pour supporter la butée 8.

Les figures 6 et 7 montrent une forme d'exécution d'un
 col1ier de la présente invention utilisable dans le cas ol il
est prévu un nombre de cadbles 5 relativement grand, 'par exemple'
six cables, et dans le cas oll le collier est rﬂlle d deux points

fixes d'ancrage. Dans ce cas, les cibles peuvent etre lelsés en un

premler groupe de trois cables 5a et en un second groupe de trois

20

25
- sont fixées rigidement & 1'é€lément de tdle roulée 3. En outre,

30

35

cdbles 5b. A chaque groupe de cdbles est associée une butée uni-
que 8a ou 8b suivant une dlSpOSltlon analogue & celle qui est,
représentde sur les figures 3 et 4 et gui ne sera donc pas
décrite & nouveau en détail. On notera simplement que la butée
8a est supportée par quatre plaqgues paralldles 18a qui sont
fixées rigidement & 1'élément de tOle roulée 2, tandis que la

butée 8b est supportée par quatre plaﬁues paralléles 18b qui.

chague écrou 7a ou 7b prend appui sur la butée associée 8a ou

..8b par l'inte;médiaire d'une rondelle 21. Comme cela est plus .

particuligrement visible dans la partie supérieure gauche de
la figure 6, chaque &crou 7a ou 7b et la rondelle 21 y associée
ont des surfaces sphériques complémentaires dfappui.

Chacun des deux &lé&ments de t0le roulée 1 et 17 est poux—
vu 4'une monture permettant ia liaison mé&canique du collier
d deux points fixes d'ancrage, respectivement. Chacune des deux
montures comporte deux plagues paralléles lla ou llb, Qui )
sont espacées dans le sens axial du collier et gui sont fixées
rigidement & 1'8lément 1 ou & 1'élément 17, respectivement.
Dans le cas ol l'une ou l‘autrefdes deux montures est reliée
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.au point fixe d'ancrage par l'intermédiaire d'un dispositif
amortisseur autobloguant l6a ou 16b agencé pouf agir sur le
collier dans une direction paralléle & l'axe du tuyau 4, les
extrémités de ltaxe 15a ou 15b ne sont pas montées dans les
plaques 1lla ou 11b comme dans les formes d'exécution précéden-—
tes, mais dans deux autres plaques paralléles 225 ou 22b, qui
sont fix@es rigidement aux plaques lla ou 1llb, respectivement,
perpendiculairement & celles-ci. ,

‘Afin d'éviter tout mouvement relatif entre les &léments
de tdle rouléde 1, 2, 3, 17 dans le sens axial, les bords longi-
tudinaux des é&léments de tdle roﬁlée sont découpé&s de maniére

d présenter des dents 23, par exemple de forme triangulaire,

gui sorit imbriqudes entre les dents des bords longitudinaux

des &léments de tdle roulée adjacents comme cela est montré dans
la figure 7. o '

I1 va de soi que les formes d'exécution de la présente in-
vrntion qui ont &té décrites ci~dessus ont été donnédes i titre
d'exemple purement indicatif et nullement limitatifs, et que de
nombreuses modifications peuvent &tre facilement appoxrtées
par 1l'homme de l'art sans pour autant sortir du cadre de la
présente invention. C'est ainsi notammént que, dans le cas oili
le collier des figures 1 et 2 comporte un nombre relativement

grand de cdbles, les cdbles peuvent &tre divisés en deux

~groupes de cdbles ou plus, chaque groupe de cdbles &tant asso-—

ciés & deux butées montées sur un mdme élément de tdle roulée,
les différentes paires de butées &tant montées sur des éléments
de tdle roulée différents, chaque paire de butées pouvant &tre
portée par une monture semblable & célle des figures 1 et 2

et chague monture pouvant &tre relide & un point fixe respectif
d'ancrage. En outre, dans les formes d'exécution représentées sur
les figures 1, 2 et 3, 4, chéque cdble 5 pourrait faire seulemen:
un tour autour des &léments 1, 2, 3 et 17 et, comme cela a été
indiqué 3&-propos du collier des figu;es 1 et 2, chaque cé@ble
pourrait comporter un culot fileté 6 seulement 3 une extrémité ef
4 son autre extrémité, un culot non fileté& et muni d'une té&te api

& prendre appui sur la butée 8.
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REVENDICATIONS

1.~ Collier de maintien pour tuyau, comprenant au moins
deux &€léments (1, 2, 3, 17) ayant chacun la forme d'une portion
de cylindre, l'un des &léments &tant pourvu d'une monture (11,

15) pour la liaison mécanique du collier i un point fixe d'an-
crage, et des moyens (5-8) pour serrer lesdits &léments sur

-

‘le tuyau (4) a maintenir, caractérisé en ce que chaque élément

(1, 2, 3, 17) est constitué par une tdle roulé&e et en ce que -
lesdits moyens de serrage (5-8) sont constitu&s par au moins
un cable (5) entourant lesdits &l&ments de tdle roulée et par
des moyens tendeurs (7, 8) montés entre 1'un des éléments de
t6le roulée et le cable {(5) pour tendre ce dernier. 7

7 2.- Collier selon la revendication 1, caractérisé en.ce
que le c@ble (5) est pourvu, i au moiné une de ses extrémiﬁés;
d'un culot cylindrique fileté (6), et en ce que les moyens
tendeurs (7, 8) comprennent une butée (8) qui est montée sur
1'un (1) des éléments de tSle roulde et gui comporte un trou
lisse (lO) recevant ledit culot cylindrique fileté (6), et un
crou (7) qui est vissé sur ledit culot et gui prend appui sur
ladite butée.

3.- Collier selon la revendication 1, cardctérisé en ce que

le cable (5) est pourvu, 3 chacune de ses deux extrémités,
d'un culot cylindrique fileté (6) et en ce gue les moyens ten-
deurs (7, 8) comprennent deux butées (8) gui sont montées sur le
méme élément de tbdle roulde (1), chaque butée (8) comportant un
trou lisse (10) qui regoit 1'un des deux culots cylindriques
filetés (6), et deux &crous {7) qui sont vissés respectivement
sur lesdits culots {(6) et gui prennent appui respectivement sur
les butées (8).
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4.~ Collier selon la revendication 3, caractérisé en ce .
que les moyens de serrage (5-8) comprennent pldsieurs cébles
(5) qui sont pourvus d'un culot'cylindrique filet& (6) & chacune
de leurs deux extrémitds, chacune des deux butées (8) compor-
tant autant de trxous lisses (10) qu“il'y a de cébles (5), les
trous (10) de 1'une des deux butées (8) recevant respectivement
les culots cylindriques filetés (6) situés & l'une des extré-
mités des cdbles (5), tandis qué les trous (10) de l'autre
butée (8) regoivent respectivement les culots cylindriques
filetés (6) situds 3 l'autre extrémité des c@bles (5).

5.=- Collier selon la revendication 4, caractérisé en ce
gue au moins deux plaques (11) paralléles et espacées dans le
sens axial du collier sont fixdes rigidement & 1l'é&lément de
tdle rouléde (1) sur lequel sont montées les deux butées,(S),
chacune des plaques (11) comportant deux tfouS'dont les axes
sont respectivement alignés avec ceux des trous de 1' autre
plague (11), et en ce que chacune des deux butées (8) est-
constituée par un barreau cylindrique qui est engagé dans les
trous alignés des deux plagues (11) et gui comporte un’mépiat
(9) dans sa surface cylindrique, les trous lisses (10) ayant
leurs axes perpendiculaires au méplat (9), lequel forme une
surface d'appui pour les écrous (7). '

6.~ Collier selon la revendicatioh's, caractérisé en ce
que chacune des deux plaquesr(ll) comporte un troisiéme trou
(14) aligné avec le troisime trou (14) de 1'autre plague (1),
et en ce que les deux plaques (11) forment, avec un axe (15)

_ engagé dans les troisiémes trous (14), ladite monture pour la

liaison mécanique du collier au point fixe d'ancrage.

7.- Collier selon la revendication 1, caractérisé en ce que
le cable (5) est pourvu, agchacune de ses extrémités, d'un
culot cylindrigue filetd (6) et en ce gue les moyens tendeurs
(7, 8) comprennent une unigue butée (8) gqui est montée sur l'un
(2) des &léments de talerroulée et qui comporte deux trous lisses
(10),Eont les axes font un angle entre eux et Qui regoivent
chacun 1'un des deux culots éy;indriques filetés (6), et deux.
écrous (7) qui sont vissés respectivement sur lesdits culots

(6) et gui prennent appui sur ladite butée unique (8) ..
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8.- Collier selon la revendication 7, caractérisé en ce que
les axes des deux trous (10) sont orthogonaux entre eux.

9.~ Collier selon la revendication 7 ou 8, caract@risé
en ce que les moyens de serrage (5-8) comprennent élusieurs
cdbles (5), ladite butée unique (8) comportant une premidre
série de trous lisses (10) d'axes paralléles entre eux,rqui
regoivent respectiﬁement les culots cylindriques filetés (6)
situds 3 1l'une des extré&mités des cdbles (5), et une deuxiéme
série de trous lisses (10), d'axes patalléles entre eux et
formant un angle avec. les axes de la premiére série de trous

lisses, qui regoivent respectivement les culots cylindriques

-~

filetés (6) situds & l'autre extrémité des cables (5).

10.~- Collier selon la revendication 9, caractérisé& en ce
que au moins deux plaques (18) paraliéles et espacees dans le
sens ax1al du collier sont fixées rigidement & l'élément de
tdle roulde (2) sur lequel est montde la butée unique (8),
chacune des deux plaques (18) comporitant une encoche. (19) .
en V dont la pointe est dirigée vers l'axze du collier, et en ce
que la butée unique (8) est constituée par un barreau a section
carrée, qui est engagé dans les encoches (19) desdites plagques
(18). - | 5

11.~- Collier selon l'une quelconque des revendications
7 a4 10, caractérisé en ce que la butée unique (8) est montée
sur un élément de tdle roulée (2) différent -de celui (1) qui
est pourvu de ladite monture (11, 15). i ' -

12.- Collier selon la revendication 1, caractérisé en ce
que les moyens de serrage comprennent.un premier et un second

- groupes de cdbles (5a et'Sg), et en ce que les moyens tendeurs

(7,8) comprennent des premiers moyens tendeurs (7a, 8a) montés
entre un premier &lément de tdle roulée (2) et les cébles
(5a) du premier groupe pour tendre ceux-ci, et des seconds

moyens tendeurs (7b, 8b) montés entre un second &lément de

" tdle rouléev(3) et les cébles'(sg)rdu second groupe pour tendre

ces derniers. ,

~ 13.- Collier selon la revendication 12, caractérisé en ce
gue les cdbles (5a et 5b) des premier et:second groupes sont

~

pourvus d'un culot cylindrique fileté (6a ou 6b) & chacune de
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leurs deux extrémités, et en ce que chacun des prémieﬁ;et seconds
moyens tendeurs (7a, 8a et 7b, 8b) comprend une butée (8a ou
8b) qui est montée sur l'un des premier'et second élémen;s de
tdle roulée (2 et 3); respectivement, et gui comporte une pre-
midre série de trous lisses (10), d'axes paralléles entre eux,
qui regoivent respectivement lgs'culots cylindriques. filetés
(62 ou 6p) situés & l'une des extrémités des cibles (5a ou 5b)
de l'un des premier et second groupes, respectiVement,—et un;
%euxiémg série de trous lisses (10), d'axes paralléles entre
eux et formant un angle avec les axes de la premiére série de
trous, qui regoivent respectivement les culots cylindriques
filetés (6a ou 6b) situés & l'autre extrémité des cables (5a
ou Sb) de 1'un des premier et second groupes, respectivement,
et des &crous (7a ow 7b) gui sont vissés sur lesdits culots
(6a ou 6b) et qui prennent appui sur la butée associéé (8a ou
8b) . N

14.- Colller selon la revendication 13, caractérisé en cé
que plusieurs plagues (18a ou 18b), paralléles et espacées dans
le sens axial du collier, sont fix8es rigidement 3 chacun des-
dits premier et second &léments de tdle roulée.(z'et 3),
respectivement, chacune desdites plagues (18a et 18b) compor-
tant une encoche (19) en V, dont la pointe est dirigée vers l'a:
du collier, et en ce que chacune des deux butées (8a et 8b)

est constituée par un barreau a section carrée, qui est enga-

. gée dans les encoches (19) desdites plagues (18a ou 18b)'

15.- Colliexr selon l'une quelconque des revendications
12 a 14 caracterlsé en ce gqu'il comprend deux montures (lla,
15a, 223 et 11b, i5b, 22b) pour la liaison mécanigque du collier
respectivement & deux points fixes d‘ancrage; chacune des deux
montures étant fixée & un &lément de tdle roulée (1 ou 17)
différent des premier et second &léments de tdle roulde (2 et 3
16.~ Collier selon l'une guelcongue des revendications
1 & 15, caractérisé en ce que chaque céble (5) fait environ un
tour autour des éléments de tole roulée (1, 2, 'p 17)
17.- Collier selon 1° une guelcongue des revendlcatlons
1 & 15, caractérisé en ce que chaque cadble (5) fait environ deu

tours autour des éléments de tdle roulee (l, 2, 3, 17).
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18.- Collier selon 1l'une gquelconque des revendications 1
17, caractérisé en ce que chagque cdble (5)_piend appui sur chaque
€lément de tOle roulée {1, 2, 3, 3, 17) par l'intermédiaire de
garnitures (20).de forme allongée, ayant une section transver-
sale dont un cdté en contact avec l'un des &léments de tOle
roulée est plat et dont le cOté oppcsé a une forme en arc de
cercle de méme rayon que la section du cidble (5).

19.~ Collier seicn 1l'une guelconque des revendications
1 3 18, caractérisé en ce que chague écrou (7) prend appui sur
la butée (8) associée par l'intermédiaire d'une rondelle (21),
1'8crou (7) et la rondelle (21) ayant des surfaces sphériques
complémentaires d'appui. '

20.~ Collier selon l'une guelcongue des revendications
1 & 19, caractérisé& en ce que chacun des éléments de tOle roulée
(i, 2, 3, 17) a des bords longitudinaux découpés de maniZre &
présenter des dents (23) qui sont imbriquées entre les dents
(23)7des bords longitudinaux des éléments de tOle roulée adja-
cents.

21.- Collier selon 1'une quelconque des revendications 1

-

a 20, dans lequel la monture (11, 15) est reliée a un point

"fixe d'ancrage par l'intermédiaire dfun appareil amortisseur

autobloquant (16) ayaht une force limite d'arrachement,
caractérisé en ce gue cnaque cdble (5) est tendu & une valeur de
tension telle que la force de serrage exercée par tous les ca-
bles (5) sur 1'é&lément de tdle roulée (1 ou 17) auquel est '
fixée la monture (11, 15) est supérieure a4 ladite force limite

d*arrachement.
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