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(54) Title: SELF-PIERCING RIVET

(54) Titre : RIVET AUTOPERFORANT

(57) Abstract: The invention relates to a self-piercing rivet (1)
comprising a spike (2) able to pierce a workpiece that is to be riv-
eted, a head (3) able to accept an external force in order to allow
piercing, and a body (4) extending from the spike (2) to the head
(3). The body (4) comprises, at its peripheral surface, at least two
grooves (5) which run in the longitudinal direction of the rivet (1).

(57) Abrégé : Linvention concerne un rivet (1) auto perforant
comprenant une pointe (2) adaptée a percer une piece a riveter,
une téte (3) adaptée a recevoir une force extérieure pour permettre
le percement, et un corps (4) s'étendant de la pointe (2) a la téte
(3). Le corps (4) comprend, a sa surface périphérique, au moins
deux rainures (5) qui s'étendent selon la direction longitudinale du
rivet (1).
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RIVET AUTOPERFORANT

La présente invention concerne un rivet auto perforant.

On connait un rivet auto perforant comprenant une
pointe adaptée a percer une piéce & riveter, une téte
adaptée a recevoir une force extérieure pour permettre le
percement de la piece, et un corps s’étendant de la pointe
a la téte.

Cependant, un tel rivet présente 1”inconvénient de
générer des bavures de métal peu esthétiques et coupantes
quand les pieces a riveter sont en acier inoxydable,
surtout quand les rivets sont eux aussi en acier
inoxydable. De ce fait, il est usuel de pré percer la piéce
en acier ihoxydable par un poingon.

La présente invention vise & réaliser un rivet dont la
structure est telle que, s’il est en acier inoxydable, il
puisse étre wutilisé pour riveter des piéces en acier
inoxydable, sans que ces derniéres soient pré-percées.

Selon 1l’invention, le corps comprend au moins deux
rainures qui s’étendent selon la direction longitudinale du
rivet.

De ce fait, les bavures générées par le percement de la
piece se logent dans les rainures et une fois 1’opération
de rivetage terminée, ces déchirures ne sont plus
accessibles, la pointe ayant été écrasée.

D"autres particularités et avantages de la présente
invention apparaitront dans la description donnée a titre
d’exemple non limitatif et illustré par les dessins mis en
annexe dans lesquels

La figure 1 est une vue en perspective d’un rivet

conforme a la présente invention,
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La figure 2 est une vue en coupe transversalé du rivet
de la figure 1 ;

La figure 3 est une vue en coupe longitudinale du rivet
selon la plan III-III de la figure 2 ; et

La figure 4 est une coupe d’un assemblage de deux
piéces par un rivet conforme & la présente invention.

Comme on peut le voir aux différentes figures, un rivet
auto perforant 1 (qui, en 1’occurrence, est monobloc)
s’étend selon une direction longitudinale et comprend une
pointe 2 adaptée a percer une piéce a riveter, une téte 3
adaptée a recevoir une force extérieure pour permettre le
percement de la piece a riveter, et un corps 4 s’étendant
longitudinalement de la pointe 2 & la téte 3.

Afin de faciliter la perforation de la piéce a riveter,
la pointe 2 n’est pas tronquée. Dans le présent mode de
réalisation, elle est conique, et, de fagon plus précise,
elle a un demi-angle au sommet d’environ 35°.

La téte 3 .du rivet 1. est, dans 1le présent mode de
réalisation, une calotte sphérique.

Le corps 4 comprend au moins deux rainures 5 (en
1" occurrence, quatre) qui s’étendent selon la direction
longitudinale du rivet 1. Ces rainures 5 recoivent les
bavures de la piéce qui est percée par la pointe 2.

Dans le présent mode de réalisation, le corps 4 a la
forme générale d’un cylindre, et sa section globale (y
compris les rainures 5) est identique & celle de la base de
la pointe 2.

Dans le présent exemple, le corps 4 comprend, selon la
direction longitudinale, une zone pleine 6 qui est
adjacente a la pointe 2, et une zone de réception 7 qui
comprend les rainures 5 et qui est adjacente a la téte 3.

Ainsi, la zone pleine 6 s’étend de la pointe 2 & la zone de
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réception 7, et cette derniére s’étend jusqu’ a la téte 3.
Dans le présent mode de réalisation, la hauteur de la zone
de réception 7 (6,7 mm) est de méme ordre de grandeur que
celle de la zone pleine 6 (5 mm).

La zone pleine 6 é une seétion droite identiqﬁe a celle
de la base de la pointe 2 (en 1'occurrence, la section
droite est un cercle, et la zone pleine 6 est un cylindre).

La zone de réception 7 comprend, outre les rainures 5,
un élément structurel 8 qui sépare toutes les rainures 5
les unes des autres et qui permet de garantir 1la rigidité
du rivet 1. Selon 1le nombre de rainures 5, la section
droite de 1’élément structurel 8 est une étoile ou une
croix (comme en 1’occurrence). Dans le présent mode de
réalisation, 1’épaisseur de chaque branche 9 de 1’élément
structurel 8 est sensiblement égale au fiers du diametre de
la zone pleine 6 (en 1l’occurrence, 2 mm d’épaisseur pour un
diametre de 6 mm). De préférence, la section droite de
1"élément structurel 8 représente environ 70% de la section
droite de la zone de réception 7 (rainures 5 incluses).
Dans le présent mode de réalisation, toutes les rainures 5
sont identiques, réparties angulairement de facon réguliére
et s’étendent longitudinalement sur toute la zone de

réception 7. Chaque rainure 5 est délimitée, d’une part,

par des parois longitudinales 10 qui s’ étendent
longitudinalement, et, d’ autre part, des parois
transversales 11 perpendiculaires aux parois

longitudinales 10. Sauf au niveau des jonctions des. parois
longitudinales 10 avec 1les parois transversales 11 qui
présentent une courbure, la section droite de 1" élément
Structurel 8 est constante sur toute la zone de

réception 7.
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Ainsi, un tel rivet 1 peut utilement étre utilisé pour
la fixation de poignée a des calottes pour la réalisation
d’articles culinaires tels que des poéles, casseroles ou
faitouts, sans qu’il soit nécessaire que la calotte, méme
si elle est en inox, comprenne des orifices.

En utilisation, la pointe 2 du rivet 1 est positionnée
dans un orifice porté par la poignée, contre la paroi de la
calotte. Ensuite, sous 1’action d’une force appliquée sur
la téte 3, la pointe 2 perce cette paroi et traverse la
calotte. La matiére déchirée par la pointe 2 et entrainée
par celle-ci, buis par le corps 4 du rivet (plus
exactement, dans le présent cas, par la zone pleine 6), se
loge dans les rainures 5 de la zone de réception 7. Enfin,
la pointe 2 (ainsi que la zone pleine 6 dans le présent
cas) est écrasée, ce qui emprisonne la matiére dans les
rainures 5. La présence de la zone pleine 6 permet
d’augmenter le volume de métal du rivet 1 (et donc le
volume de métal emprisonnant les bavures. La téte 3 vient
se plaquer sur le métal & riveter et 1la courbure des
rainures 5, du coté de la téte 3, vient se loger dans le
métal a riveter et assure ainsi 1’étanchéité du rivetage.
Le rivet 1 permet donc de conserver 1"étanchéité de
l’ustensile culinaire au niveau du rivetage de la poignée a
la calotte.

Le rivet 1 est de préférence réalisé en un maﬁériau
(par exemple, inox 304L) qui supporte la force pour la
perforation de la piéce & riveter et permet un écrasement
suffisant de la pointe 2 (et de la zone pleine 6), et ceci
en tenant compte de la présence des rainures 5 dans la zone
de réception 7. Du fait de ces rainures 5, de préférence le
matériau permet d’augmenter la résistance en compression du

corps 4 tout en préservant la ductilité de 1la pointe 2.
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Un autre avantage d'un rivet 1 conforme & la présente
invention muni des rainures 5, est que 1l’effort de rivetage
est réduit, lors de la pénétration du rivet 1. De ce fait
1’ opérateur peut réduire ses efforts lors de son maintien
en place des piéces a riveter (la calotte et la poignée).
Une autre conséquence directe est 1’amélioration de la
précision dans la réalisation de l’ustensile culinaire.

L’invention n’est pas limitée au mode de réalisation
donnée a titre d’exemple. De facon générale, les dimensions
géométriques du rivet et de ses différentes zones (pointe,
zone pleine, zone de réception, téte) peuvent varier en
fonction de 1l’épaisseur a riveter. Sa téte peut également
avoir une forme autre que celle d’une calotte sphérique.
Egalement, les jonctions des parois transversales 11 avec
les parois longitudinales 10 pourraient ne pas présenter de
courbure (et donc, étre anguleuses). En outre, le rivet
pourrait également étre réalisé dans des matiéres autres
que l’acier inoxydable. De méme le rivet peut étre utilisé
pour riveter des piéces réalisées dans des matiéres autres
que l’acier inoxydable, notamment dans des métaux
susceptibles de générer des bavures lors de leur

perforation.
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REVENDICATIONS

1. Rivet (1) auto perforant comprenant une pointe (2)
adaptée a percer une piéce & riveter, une téte (3) adaptée
a recevoir une force extérieure pour permettre le
percement, et un corps (4) s’étendant de la pointe (2) a la
téte (3), caractérisé en ce que le corps (4), ayant la
forme générale d’un <cylindre, comprend, & sa surface
périphérique, au moins deux rainures (5) qui s’étendent
selon la direction longitudinale du rivet (1) et qui sont
toutes séparées les wunes des autres par un élément
structurel (8) dont 1la section droite a la forme d’une
étoile ou d’une croix.

2. Rivet (1) selon la revendication 1, caractérisé en
ce qu’il est monobloc.

3. Rivet (1) selon la revendication 1 ou 2, caractérisé
en ce que les rainures (5) corps (4) comprend 1, selon sa
direction longitudinale, une zone pleine (6) adjacente & la
pointe (2), et une zone de réception (7) qui comporte les
rainures (5).

4. Rivet (1) selon la revendication 3, caractérisé en
ce que la zone de réception est adjacente a la téte (3).

5. Rivet (1) selon la revendication 3 ou 4, caractérisé
en ce que la section droite de la zone de réception (7) est
identique a celle de la zone pleine (6).

6. Rivet (1) selon 1l'une des revendications 1 a 5,
caractérisé en ce que 1l’épaisseur de chaque branche (9) de
la croix est égale au tiers du diamétre de 1la zone
pleine (6).

7. Rivet (1) selon 1l’une des revendications 1 a 6,

caractérisé en ce que la section droite de 1’'élément
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structurel (8) représente environ 70% de la section droite
de la zone de réception (7).

8. Utilisation d’un rivet (1) conforme & 1l’une des
revendications 1 a 7 pour la fixation d’une poignée & une

calotte d’un article culinaire.
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