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Proedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarzania
przedzy metodq pnenumatyczng i urzadzenie do
wytwarzania przedzy metoda pneumatyczna ze
strefa Srubowego wiru wiékien.

Znany sposob wytwarzania przedzy metoda pneu-
matycena z zastosowaniem wiru stacjonarnego wié-
kien polega na wprawieniu, za pomocg zawirowa-
nego strumienia powietrza, doprowadzonych do nie-
obrotowej komory przedzacej urzadzenia widkien
w miejscowy ruch wirowy w plaszczyinie prosto-
vadlej do osi komory przedzacej i zbieraniu tych
wiokien w przedze i wyprowadzanie je poza strefe
miejsca wirowania wildkien. W tym sposobie prze-
dzenia jest tylko jedna strefa przedzenia.

Znane urzadzenia do wytwarzania przedzy meto-
da pneumatyczna z zasbosowaniem stacjonarnego
wiru wilokien sklada sie z nieobrotowej kornory
o ksztalcie walca z jednej strony zamknietej pmze-
grody z kanalem do wyprowadzania gotowej prze-
dzy, a z drugiej podlgczonej do Zr6édla podcisnie-
nia, i majacej na obwodzie kanat doprowadzajacy
surowiec i kierownice doprowadzajace powieftrze.
W tym urzadzeniu kanal! doprowadzajacy surowiec
jest usytuowany miedzy przegroda zamykajaca ko-
more przedzenia i kierowmnicami doprowadzajacy-—
mi powietrze do tej komory. Zamykajaca przegro-
da, kanal doprowadzajacy surowlec i kierownice
tworzg w komorze w tym usytuowaniu wzgledem
asiebie strefe przedzenia z wirem stacjonarnym wi6-
kien.
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Sposéb wytwarzania ptzedzy wedlug wynglazku
polega na tworzeniu w nieobrotowej komorze urza-
dzenia do przedzenia metoda pneumatyczna, przy
stosowaniu stacjonarnego wiru wiétkien co najmmiej
jednego stacjonarner~ dodatkowego wiru wibkien
przez doprowadzenie do komory tego urzgdzenia
dodatkowych zawirowanych strumieni powietrza,
ustawieniu na drodze ich przeplywu przegréd, do-
prowadzeniu do nich surowca i zbieraniu wilbkien
po kolei ze wszystkich wiréw wldkien w jedng
przedeze, wyprowadzajac jg poza obreb tych wirow.
Przedza otrzymama sposobem wedlug wynalazku
charakteryzuje sie¢ znacznie wieliszg réwmomiernoé-
cig i wytrzymatoscig niz to uzyskuje si¢ przy prze-
dzeniu z jednego wiru wibkien, gdyz ta sama masa
wlbkien rozlozona na kilka wiréw stwarza znacz-
nie lepsze warnunki wyprostowywania sie ich. Po-
nadto sposdb ten umozliwia wytwarzanie przedz
wieloskladnikowych i rdzeniowych w jednym pro-
cesie.

Urzadzenie wedlug wynalazku posiada w nie-
obrotowej’ komorze przedzenia co najmniej jedng
dodatkows przegrode z osiowym otworem na do-
prowadzanie przedzy, takg samg ilo$¢ kanaléw do
doprewadzania surowca i kierownic doprowadzaja-
cych powietrze, usytuowanych w takiej samej ko-
lejnosci jak w pierwszej strefie przedzenia.

Urzgdzenie wedtug wynalazku jest przedstawio-
ne w przykladzie wykonania na rysunku w pree-
kroju wzdhuznym.
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Urzadzenie sklada sie¢ z nieobrotowej komory
przedzenia 1 o ksztalcie walca z jednej strony zam-
kmiete]j przegroda 2 z osiowym kanalem 3 wpro-
wadzajgcym preedze, a z drugiej podigczomej do
zrédla podci$nienia, nie uwidocznionego na rysunku.

Komora 1 ma na swym obwodzie kanaly 4, §
do doprowadzania surowca i kierowmice 6, 7 do
doprowadzania zawirowanych strumieni powletrza
do tej komory 1. Kanalty 4, 5 i kierownice 6, 7
sg usytuowane stycznie do wewmetrznej Scianki ko-
mory 1. Wewnatrz komory jest osadzona druga
przegroda 8, majaca wspotosiowy otwér 9 do wy-
prowadzania gotowej przedzy 10 i odprowadzania
powietrza z poprzedniej strefy. Kanal 4 jest usy-
tuowany miedzy . przegroda 3 i kierownicami 6
i tworzy z nimi pierwsza strefe przedzenia, nato-
miast przegroda 8, kanal 5 i kierowmice 7 tworza
drugg strefe przedzenia, czyli dodatkowaq, i sg usy-
tuowane za pierwsza strefa w tej samej kolejnos-
" cd jak odpowiadajace im elementy w pierwszej
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dzy rdzeniowej, przedze z wlokien cigglych na
rdzeA moina wrowadzaé jednym ¢ kanaléw do
doprowadzania surowca lub otworem, jaki moima
wykonaé¢ do tego celu na obwodzie komory na od-
cinku dowolnej strefy przedzenia.

Zastnzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania przedzy metodq pneuma-
tyczng z zastosowaniem stacjonarnego wiru wié-
kien, polegajacy na doprowadzaniu do nieobrotowej
komory urzgdzenia zawirowanego strumienia po-
wietrza, potoku witkien, znamienny tym, ze two-
rzy sie w nieobrotowej komorze co najmniej jeden
dodatkowy wir wibtkien przez doprowadzenie do tej
komory dodatkowych potokéw widkien, zawirowa-
nych strumieni powietrza 1 ustawienie prze-
gréd na drodze zawirowanych strumieni powietrza.

2. Urzagdzenie do wytwarzania przedzy metodq
pneumatyczng z zastosowaniem. stacjonarnego wirn
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strefie. wibkien, majgce nieobrotowa przedzaca komore,
Dia zapoczgtkowania procesu przedzenia urucha- w lsztalcie walca, zamknieta z jednej strony prze-
mia sie Zr6dlo podciSnienia, wprowadza do nie- grodg z kanalem do wyprowadzania prezedzy,
obrotowej komory 1 urzgdzenia odcinek gotowej a z drugiej podlaczonej do Zrodla podcis$nienia,
preedzy, az do najelebiej polozonej w niej sirefy ,. majaca na swym obwodzie kierowmnice powietrzs
przedzenia, i doprowadza sie surowiec do kazdej i kanal doprowadzajgcy surowiec usytuowane
z tych stref. Wprowadzone do stref przedzenia stycznie do wewmnegtrznej $cianki komory, przy czym
widkna zaczynajg wirowaé, a wraz z nimi odcinek kanat doprowadzajgcy jest usytuowany miedzy kie-
gotowej przedzy pod wplywem zawirowanych stru- rownicami i przegroda zamykajgca, tworzgc z nimi
mieni powietrza doprowadzonych do komory 1 kie- 3 W komorze pierwsza stref¢ prezedzenia, znamienpe
rownicami 6, 7. Odcinek przedzy wirujgc zbiera tym, ze ma w nieobrotowej komorze co najmniej
wibkna ze wszystkich stref w jedng przedze, ktora jedng dodatkows przegrode (8) z osiowym kana-
nastepnie wyprowadza sie¢ poza komore 1. lem (9), takg samg ilo§¢ kanaiéw (5) do doprowa-
Urzadzenie wedlug wynalazku umozliwia wytwa- dzania surowca i kierownic (7) do doprowadzania
rzanie przgdzy wieloskladnikowej z wlbkien sta- ;3 powietrza, usytuowane w taki sam sposéb i w tej
plowych i przedz rdzeniowych z rdzeniem z wit6- samej kolejnos$ci, jak odpowiadajgce im elementy
kien cigglych, przy czym przy wytwarzaniu prze- w pierwszej strefie przedzenia.
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