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Sposéb nawlekania szczeci na trzony blaszane szczotek wymiennych

oraz urzqdzenie do wykonywania tego sposobu

Udzielono patentu z mocg od dnia 4 grudnia 1951 r

Przedmiotém wynalazku - jest sposéb nawleka-
nia szczeciny na trzony blaszane szczotek wy-
miennych, ktére stosuje sie zwlaszcza w maszy-
nach do czyszczenia butelek, uzywanych w roz-
lewniach wszelkiego rodzaju napojéw, octu itd.

Do czyszczenia tego rodzaju butelek stosuje sie
na ogo! mechaniczne szczotki obrotowe z wrze-
cionami, na ktére naklada si¢ wymienne szczo-
teczki o trOjkatnym najczesciej ksztalcie trzonu,

z ktérego jednej krawedzi wystaja peki dlugich -

wldkien szczeci. Trojkatne trzony szczoteczki
zamocowuje sie w odpowiednich rowkach wrze-
ciona obrotowego.

Wyréb tego rodzaju ‘szczoteczek jest bardzo
uciazliwy ze wzgledu na wymagang dokladnos¢
w wykonaniu, a zwlaszcza tréjkatnego trzonu,
ktéry musi posiada¢ odpowiednie rozmiary

*) Wlascicielka patentu oswiadczyla,
" nalazcg jest Jozef Pitak.

ze Wwy-

i ksztalt odpowiadajacy rowkom wrzeciona, Osa-
dzenie szczeci w tréjkatnym trzonie i zwarcie
blaszanego trzonu w tréjkatny ksztalt po osadze-
niu i zamocowaniu w nim szczeci, wykonywane
byly przewaznie recznie przez przetykaniz po-
szczegblnych pekéw szczeci kolejno przez kazdy
z otworéw trzonu, 4
drutu i nadawanie
ksztaltu na prasie.

Spos6b wedtug wynalazku umozliwia wykony-
wanie tych czynno$ci za pomoca odpowiedniego
urzgdzenia.

W sposobie wedlug wynalazku wklada sie od-
powiednig ilo$¢ szczeci ulozonych w . peki do
oczek’ przetykaczy przechodzacych przez otwory
blaszki, stanowiacej przyszly trzon szczotki, po
czym przeciaga sie wszystkie przetykacze razem
przez blaszke, nastgpnie wysuwa sie wszystkie
przetykacze z zagie¢ pekOw szczeci za pomoca od-
powiedniego przyrzadu w postaci grzebisnia wy-

umocowywanie za pomocg
trzonowi odpowiedniego



ciggajacego zagiecia pekdéw. Po przetkaniu drutu
przez zagigcia pekdéw szczeci zagina sig konce
drutu do wewnatrz blaszki i $eiska brzegi blaszki
w ksztalt tréjkgtnego trzonu.’ .

Wedtug wynalazku wszystkie te czynnosci wy-
kona¢ mozna mechanicznie za pomocy jednego
przyrzadu.

Na rysunkach przedstawiono przykladowo jed-
ng. z mozliwych odmian konstrukcyjnych urza-
dzenia do wykonywania sposobu wedlug wyna-
lazku, przy czym fig. 1 przedstawia urzadzenie
w rzucie bocznym; fig. 2 — w rzucie poziomym;
fig. 3 — zespol przetykaczy; fig. 4 — urzadzenie

- grzebieniowe do wyciagania zgietych pekéw
szczeci, znajdujacych si¢ w oczkach przetyka-
czy; fig. 5 przedstawia ruchomg czes$¢ urzadzenia
grzebieniowego w rzucie bocznym i poziomym;
fig. 6 przedstawia wurzadzenie zakleszczajace
trzon. .
Urzadzenie do wykonywania sposobu wedlug
wynalazku sklada si¢ z podstawy 1, przytwier-
dzonej na przyklad do stotu, na ktérej wsporni-
kach 2 jest osadzony korpus 3, stluzacy jako pod-
stawa dla toru slizgowego 4 i glowicy 5.

Na torze $lizgowym 4 sa osadzone: nierucho-
mo zebatka 6 oraz ruchomo glowica $lizgowa 7,
obejmujgca tor $lizgowy 4 po obu stronach ze-
batki szczekami 8. Do korpusu glowicy slizgo-
wej 7 jest przytwierdzona z przodu cze$¢ 9, za-
opatrzona w przetykacze, wewnatrz zas glowicy
§lizgowej 7 osadzone jest kolo zebate 10 zazebio-
ne z zebatkg 6. Kolo to jest osadzone na walku
cbrotowym 11, do ktérego przytwierdzona jest
tez korba 12. Obrét korby powoduje przesunie-
cie glowicy slizgowej 7 w stosunku do nierucho-
mej glowicy 5 na koncu podstawy 3.

Do korpusu 3 przytwierdzona jest gtowica 5
z osadzonym wychylnie na o$ce 13, 13’ ima-
dtem 15 (fig. 2 i 6). Imadlo 15 mozna wychyla¢
wokolo tej oski w d6t i do géry w kierunku ozna-
czonym strzatka 14 (fig. 1.) Na glowicy 5 sa za-
tem osadzone trzy zasadnicze czesci przyrzadu
a mianowicie: imadlo 15 ujmujgce trzon szczotki,
urzgdzenie grzebieniowe 16 i przyrzad zaklesz-
czajacy 17 (fig. 2).

Czqéé 9 przytwierdzona do gtowicy $lizgowej 7
zaopatrzona jest w dowolna liczbe przetykaczy 18
(fig. 3). Na rysunku uwidoczniono cztery prze-
tykacze, chociaz zaleznie od rodzaju wytwarza-
. nych szczotek moze ich by¢ wiecej. Cala czes¢ 9,
zaopatrzona w przetykacze, moze by¢ latwo wy-
mieniana tak samo jak i szczeka ruchoma 21
imadia 15, ktéra musi posiada¢ tylez otwordw, ile
jest przetykaczy. Przetykacze 18 sa wykonane

w postaci sprezynujacych precikéw, np. z odpo-
wiedniego drutu, posiadajacych uszka 19 uksztal-
towane w postaci litery U, ktérej jedno z ramion
jest przedluzone i wygiete.

Imadlo 15 jest osadzone wychylnie na osce
13, 13’ (fig. 6), osadzonej w glowicy 5. Na imadle
15 umieszczone sg nieruchome szczeki 20 i-szczeka
ruchoma 21. Szczeki te sa wymienne zaleznie od
liczby pekéw szczeci wytwarzanych szczotek.
Szczeki tworza miedzy sobag tréjkatny otwor 22,
w ktérym umieszcza sig¢ blaszany trzon szczotki.
W szczece ruchomej 21 znajduja sie umieszczo-
ne jeden pod drugim otwory 23 liczbg odpowia-
dajace liczbie przetykaczy. Otwory te znajduja
sie Scisle naprzeciw przetykaczy 18. Szczeka ru-
choma 21 jest dociskana za pomocg piesrcie-
nia 24 o lekko mimosrodowym ksztalcie umozli-
wiajacym silne jej doci$niecie do nieruchomych
szczgk 20. Pierscien 24 jest poruszany za pomo-
cg dzwigni 25, ktéra dla stalego utrz_ymywania‘
szczek w pbzycji rozwartej jest przyciggana przez
sprezyne 26.

Urzadzenie grzebieniowe 16 (fig. 4 i 5), osadzo-
ne na osi 28, posiada obracajgcy sie grzebien 29,
do ktérego przytwierdzona jest ruchoma cze$é
grzebieniowa 31 o tej samej co grzebien liczbie’
zebOw, zaopatrzona w ucho 32 i posiadajgca po-
dluzne otwory 33, umozliwiajgce przesuniecie
czesci 31 w kierunkach strzatki 30. Ponadto urzag-
dzenie grzebieniowe posiada raczke 35 oraz zde-
rzak 36, zapobiegajacy zbytniemu zblizeniu sie
raczki 35 do dzwigni 25.

Na przeciwleglym koncu imadila 15 znajduje
sie¢ dzwignia przyrzadu zakleszczajacego 17, osa-
dzonego obrotowo na czopie 37 i stuzgcego do
zakleszczania imadla 15 w potozeniu poziomym
w czasie cyklu roboczego przetykaczy, jak to
uwidoczniono na fig. 1.

Sposéb dzialania przyrzadu wedlug wynalazku
jest ponizej podany. Po zakleszczeniu imadia 15
umieszcza si¢ odpowiednio przygotowang blaszke,
majgcq stanowi¢ korpus szczotki, w otworze 22
miedzy szczekami 20 i 21 w ten sposéb, aby kra-

‘wedz blaszki zaopatrzona w otwory znajdowala

sie¢ naprzeciw otworéw 23 szczeki 21. Majac tak
osadzcna blaszke, przesuwa sig za pomoca kor-
by 12 glowice 7 wraz z cze$cia 9 z przetykaczami
w kierunku imadia w ten sposéb, aby przetyka-
cze 18 przeszly poprzez otwory 22 i 23 na druga
strone szczeki 21. Nastepnie zaklada sie w kazde
uszko 19 przetykaczy odpowiednig ilo$¢ szczeci,
po czym poruszajagc korba 12 cofa sie glowice
slizgowa 7 wraz z cze$cia 9 i przetykaczami 18
az do chwili przeciggniecia szczeci przez otwory



blasgzki. Zeby ‘urzadzenia grzebieniowego 16, po-

ruszanego za pomocg raczki 35, umieszcza sig pod .-

pekami szczeci po przesunigciu przetykaczy nie-:

co w Kierunku imadla, pociaga za uszko 32 ru-

' chomej -czgséci grzebieniowej 31, powodujac unie-

sienje wszystkich zagig¢ pekoéw szczeci powyzej

‘uszek 19. Nastepnie mampulu]qc korba 12 wy-
cigga sig .catkowicie przetykacze z imadia, ktore
cofa si¢ do tylu i po zwolnieniu przyrzadu za-
kleszdzajacego 17 wychyla sie imadlo 15 wokoto

oski 13, 13’ ku dotowi fak, ze korpus metalowy -

szczotki wraz z przetkanymi pgkami szczeci zaj-
muje polozenie poziome. Nastepnie przetyka sig

odpowiednio juz przygotowany kawatek druciku- .

przez wszystkie oczka zagie¢ pekéw szczeci, za-
gina odpowiednio jego konce do érodka i ciagnac
za wystajace konce szczeci po stronie piericie-

nia 24 wciaga sie szcze¢ z przetkanym drutem do

otworu 22 miedzy szczekami 20 i 21, po czym
ruchem dzwigni 25 na prawo przyciska sie szcze-
ki 21 do szczek 20 i zwiera blaszane ‘brzegi kor-
pusu szczotki. W ten Spos6b otrzymuje sig troj-
katny gotowy juz ksztalt szczoteczki, ktérg po
zwolnieniu diwigni 25 wyjmuje sig z imadel-

ka. Tak otrzymana szczotka posiada juz wlasci-

wy sobie ksztalt i jest gotowa do uzytku lub
moze byé¢ jeszcze poddana mnym znanym proce-
som wykonczalmczym

Zastrzeieni@ patentowe‘

- 1. Sposéb 'naw]ekania szczeci na trzony blasza-

ne szczotek wymiennych, zwlaszcza szczote-

czzk do osadzenia na wrzec1onach obroto-

‘wych maszyn do ‘czyszczenia butelek itd., . .
imadle

znamienny tym, ze do -‘ujetego w
przygotowanego blaszanego korpusu szczot-
ki, wsuwa sie jednoczesnie wigkszg  liczbg
przetykaczy zaopatrzonych w odpowiednie
uchwyty uszkowe, po czym po zalozeniu
w uszkach odpowiedniej liczby pekéw szcze-
ci, przeciaga sie wszystkie przetykacze jed-
noczesnie przez otwory Kkorpusu -szczotki,
osadzonego w imadle, a nastepnie uwalnia
sie przetykacze z przegietych pekéw szczeci
przez podwazenie ich w uszkowych zakon-
czeniach przetykaczy, np. za pomoca odpo-
wiedhiego grzebienia, po czym przewleka

sig, np. drut przez poszczegdlne zagigcia pe-

kow w korpusie szczotki i wciagajac z po-
wrotem przeciagnigte zagiecia pekéw "do
$rodka korpusu szczotki zwiera sig szczeki
imadla w celu wytworzenia wiasciwego
Kksztaltu korpusu szczotki. S

-nej- glowicy (5),

- staci
gietych w ksztalcie ulozonej

,Urzqdzeme ‘wedhug zastrz

Urzadzenie do wykonywania. sposobu wedtug
zastrz. 1, znamienne tym, %e jest wykomane
z dwoch zasadniczych czeéci, a mianowicie
z glowicy §lizgowej (¢); i wychylnie osadzo-
skladajycej si¢ z imadla
i -cze$ci- podwazajacych przetkane zakoscze-

nia pekéw szczeci, np. w postaci urzqdzema
grzeblemowego (16). :

-Urzqdzeme wedlug zastrz. 2, znamienne tym,

ze posiada przetykacze (18) osadzone na gto-
wicy $lizgowej (7) rozrzadzanej korby (12)
poprzez zebatke (6) i kolo zebate (10).
Urzadzenie wedlug zastrz, 2 i 3, znamienne.
tym, ze przetykacze (18) wykonane s3 w po-
sprezynujgcych -precikéw posiadaja-
cych zakonczenia® w postaci uszek (19) za-
bokiem lite-
ry U. ’
2_—4, Znamienne
tym, ze imadlo (15) i.czes¢ unoszaca przegie-
cia pekéw szczeci, np. w. postaci urzgdzenia
grzebieniowego: (16), sa usadzone wychylnie
wokolo osi -(13, 13'), osadzonej w nierucho-
mej czesci glowicy ).

2—5 znamienne
ze imadio (15) sklada sig ze skosnie .
-osadzonych nieruchomych szczek (20), do
ktérych przyciskana jest ruchoma szcze-
ka (21) tak, ze migdzy szczekami (20, 21) po-
wstaje otwér (22) odpowiadajacy dokladnie
pozadanemu koncowemu kszta'ito'wi, korpusu -
szczotki__, przy czym '.szczeké (21) posiada
otwory (23) odpowiadajace w liczbie i poto-
zeniu dokladnie liczbie 1 polozemu przety-
kaczy.

Urzadzenie wedlug zastrz.
tym,

Urzadzenie wedlug zastrz, 2—6, znamienne
tym, ze szczeki (20, 21) sa wymienne. :

Urzqdzeme wedlug zastrz. - 2—7, znamienne
tym, .Ze imadlo posiada zakleszczajqcy

‘pierscien (24), np. o mimosrodowym docisku

ruchomej szczeki (21), PpIzy czym przytwier-
dzona don dzwignia (25) jest utrzymywana
samoczynnie w polozeniu rozwartym szczek,
za pomoca sprezyny (26).

Urzadzenie wedlug zastrz.  2-—8, znamienne

* tym, ze do unoszenia zagigtych pgkéw  wio-

kieq, ‘przetkanych przez trzon szczotki, po-
siada- urzadzenie grzebieniowe (16) sklada-
jace sie¢ z wlasciwego grzebienia (29) z. nie-
ruchomymi zebami, przy czym do urzgdzenia -
grzebienioWego_ (16) jest przytwierdzona ru-
choma czes¢ ‘grzebieniowa . (31) przesuwajgca
sig dzieki otworom (33) na $rubach lub ni-
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tach mocujacych przy unoszeniu pekéw szcze-
ci, np. za pomoca uszka (32).

Urzadzenie wedlug zastrz, 8, znamienne tym,
ze raczka (35) wurzadzenia grzebieniowego
posiada cze$¢ ograniczajaca wychylenie racz-
ki (35) w postaci np. zderzaka (36).
Urzadzenie wedlug zastrz. 2—9, znamienne
tym, ze imadio (15) posiada osadzony obro-
towo na czopie (37) przyrzad zakleszczaja-

s
LN

cy (17) do utrzymywania imadla w poziomym
polozeniu roboczym podczas pracy przety-
kaczy.

Rzemies$lnicza
Spotdzielnia Pracy

Szczotkarzy

Zastepca: Kolegium Rzecznikdw Patentowych.
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