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(57) Sammendrag

Det er beskrevet en tobakksfilmstrimmel (200) for
konsum tilpasset & oppleses i munnhulen som
inkluderer en tobakkskomponent (250), et
bindemiddel, et fuktighetsmiddel og eventuelt et
smaksmiddel. Tobakkskomponenten kan inkludere
malt eller pulverisert tobakk og/eller et
tobakksekstraki. Tobakksmak kan inkorporeres i
filmstrimmelen ved stoping eller ekstrudering av en
blanding eller tobakkskomponenten kan tilsettes en
filmstrimmel etter dannelse av filmen.
Filmstrimlene skal tilpasses og oppleses og
tilveiebringe tobakkstilfredsstillelse.
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Bakgrunn

Rokfrie tobakksprodukter s som tyggetobakk og snus, inkluderer en uleselig
residualkomponent i en mengde som typisk krever avfallsdeponering. Folgelig er
det en interesse 1 fullstendig opplesclige rokfrie tobakksprodukter som
tilveiebringer tobakksglede.

US 2005/244521 A1 beskriver ikke-integrerbare filmer som omfatter tobakk of et
format som inncholder et enkelt lag eller flere lag. Eksemplifiserte ingredienser for
a fremstille filmene inkluderer vannleselige polymerer, tobakk, smak,
plastiseringsmiddel og stivelse/maltodekstrin.

US 2005/079253 Al tilveiebringer tobakks-smaksatt dobbeltlag av spisbare blad
som omfatter et funksjonalisert ingrediens lag som omfatter nikotin, propylen
glykol, glyserol, etyl alkohol, tobakkssmak og metylcellulose og et base bladlag.

Oppsummering

En loselig tobakksfilmstripp blir tilpasset oral konsumpsjon og omfatter en
tobakkskomponent, (eventuelt) et smaksmiddel, et fuktighetsmiddel og et
bindemiddel.

En forte foretrukket fremgangsmate til & fremstille en tobakksfilstrimmel omfatter &
danne en blanding av minst én tobakkskomponent, minst ett fuktighetsmiddel og
minst ett bindemiddel med én eller flere eventuelle komponenter. Fremgangsméaten
kan ytterligere inkludere stoping eller ekstrudering av blandingen for & danne en
film, terking av filmen, og kutting av filmen 1 filmstripper eller strimler.

En andre foretrukket fremgangsmate til & fremstille en tobakksfilmstrimmel
omfatter & danne en forste blanding av minst ett fuktighetsmiddel og/eller minst ett
bindemiddel, danne en andre blanding som omfatter minst ¢n tobakkskomponent, &
stape eller ekstrudere den forste blanding til & danne en forste film, & deponere den
andre blanding pd minst én side av den ferste film, terke den forste film, og kutte
filmen 1 filmstrimler. Trinnet for deponering av den andre blandingen som
fortrinnsvis blir deponert pa en hovedsakelig torr film, kan omfatte trykking og/eller
spraybelegging. Som alternativ blir de to blandingene blandet sammen for stoping.

Fuktighetsmidlet omfatter fortrinnsvis én eller flere av polyhydrisk alkohol,
alifatisk ester av mono-, di- eller polykarboksylsyre. Glyserin er et foretrukket
fuktighetsmiddel.

Bindemidlet kan omfatte pullulan, cellulosectere, natriumalginat, pektin, gummier
og blandinger derav. En foretrukket gummi er naturlig gummi.

Tobakkskomponenten omfatter fortrinnsvis malt eller pulverisert tobakk (f.eks. malt
eller pulverisert blad og/eller stilk) og/eller et tobakkekstrakt. Tobakkskomponenten
er fortrinnsvis fremstilt fra konservert tobakk. I én utforming har den malte eller

pulveriserte tobakk en gjennomsnittelig partikkelstorrelse mellom 100 nm og 1 mm.
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F.cks. kan tobakkskomponenten ha en partikkelstorrelse pd ca. 60 mesh eller finere.
En foretrukket partikkelstorrelse er 200-400 mesh, mer foretrukket 300-400 mesh. I
en ytterligere utforming har den malte eller pulveriserte tobakk en gjennomsnittelig
partikkelstorrelse pd mindre enn tykkelsen til filmstrimmelen.

Tobakkskomponenten kan inkorporeres i filmstrimmelen, eller plasseres langs minst
¢én fri overflate derav (f.eks. som et belegg eller et menster) eller begge.

Filmstrimmelen kan omfatte én eller flere eventuelle tilsetninger s& som
smaksmidler, sotningsmidler, luktmidler, fargemidler, fyllmidler og preserverende
midler.

Filmstrimmelen kan omfatte en enkel film eller to eller flere lag som er laminert
sammen (f.eks. en multilag filmstrimmel). I en utforming er tobakkskomponenten
inkorporert mellom minst to av lagene i en multilag filmstrimmel.

En foretrukket filmstrimmel har en gjennomsnittelig tykkelse pa fra ca. 50 mikron
til 500 mikron eller storre, og er tilpasset slik at den er fullstendig oralt opplest. En
foretrukket filmstrimmel er bdde oppleselig og krever ikke spytt. En foretrukket
filmstrimmel blir terket til et ovninnhold av flyktige stoffer pd ca. 10-30 % (f.eks.
17-18 %) og vannaktivitet pé ca. 0,1-1 % (f.eks. 0,5 %).

Kort beskrivelse av tegningene
Fig. 1A er et perspektivriss av en foretrukket utforming.

Fig. 1B er et skjematisk riss av et apparat for 4 stope en loselig filmstrimmel.
Fig. 2A-2C er perspektivriss av enkeltlaget loselige filmstrimler.

Fig. 3 er et forstorret riss av en multilag loselig filmstrimmel i henhold til en forste
utforming.

Fig. 4 er et forstorret riss av en multilag loselig filmstrimmel i1 henhold til en andre
utforming.

Fig. 5 er et forstoerret riss av en multilags oppleselig filmstrimmel i henhold til en
tredje utforming.

Detaljert beskrivelse av foretrukne utforminger

Idet det refereres til fig. 1A blir en eksemplarisk leselig filmstrimmel 10 tilpasset til
oralt inntak og inkluderer en tobakkskomponent, et fuktighetsmiddel, et
bindemiddel og eventuelt ingredienser sd som et smaksmiddel og/eller andre
eventuelle komponenter beskrevet nedenfor. Filmstrimmelen er ogsé tilpasset til &
tilveiebringe tobakktilfredsstillelse. Fremgangsmaten til & danne slike filmstrimler
inkluderer stoping og ekstrudering.

Filmstrimmelen inkluderer et bindemiddel som fortrinnsvis omfatter pektin og/eller
naturlig gummi s& som guargummi, xantangummi, johannesbredgummi, gummi
arabicum, natriumalginat, karragenangummi, tamarindgummi og blandinger derav.
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En foretrukket sammensetning av filmstrimmelen 10 omfatter ca. 50-80 vekt%
tobakkskomponent, ca. 3-12 vekt% bindemiddel og ca. 20-40 vekt%
fuktighetsmiddel. Eventuelle smaksmidler kan tilsettes i en effektiv mengde for &
tilveiebringe ensket smak av filmen med foretrukne mengder av smaksmidler som
varierer fra 1 vekt% til 6 vekt%, mer fortrinnsvis 3 vekt% til 6 vekt%.

Filmstrimmelsammensetningen inneholder fortrinnsvis mengder av tobakk,
bindemiddel, fuktighetsmiddel og eventuelt smaksmidler som tilveiebringer en
ballanse mellom enskede mekaniske egenskaper (s& som arkstyrke og fleksibilitet)
og enskede organoleptiske egenskaper (s4 som den smak, laselighet, munnfoelelse).

Fortrinnsvis er mengden av tobakk pé eller over 50 vekt% for & gi en onsket
tobakksmak. Mengden av bindemiddel er fortrinnsvis under ca. 10 vekt%, mer
fortrinnsvis ca. 6 %, for & minimalisere innslaget av bindemiddelbestanddel pa den
onskede tobakksmak. Mengden av fuktighetsmiddel er fortrinnsvis over ca. 20 %
for & tilveiebringe onsket tekstur, munnfelelse og fleksibilitet til filmen, slik at
filmen kan motstd behandling til og med med reduserte innholdsnivéer av
bindemiddel. Det relativt lave bindemiddelinnhold og heye fuktighetsmiddelinnhold
kan tilveiebringe hurtig loselighet av filmen.

Fortrinnsvis omfatter tobakkskomponenten malt eller pulverisert tobakk og/eller
eventuelt et tobakksekstrakt. Tobakkskomponenten kan inkludere sine egne
tobakksmaksmidler (smaksforsterkere), men fortrinnsvis blir smaksmidler tilsatt
separat som ¢n eller flere atskilte ingredienser av filmsammensetningen.

En eller flere tobakkskomponenter kan ogséa inkorporeres i eksemplariske
filmstrimler. Som brukt heri betyr ”inkorporert i” at en komponent (f.cks. en
tobakkskomponent eller en annen eventuell komponent) kan blandes med andre
komponenter brukt for 4 danne en filmstrimmel og/eller tilsatt til (f.cks. sprayet pé,
trykket p4, stradd pd, etc.) en filmstrimmel som et belegg eller lag under eller etter
dannelsen av filmen.

Tobakkskomponenten omfatter fortrinnsvis fint malt partikler av en blanding av
flere tobakker, inkludert blandinger som omfatte Bright, Burley og Oriental
tobakker og andre blandingskomponenter, inkludert tradisjonelle tobakksmaker
og/ecller tobakksmaksforsterkere s& som de brukt i sigaretter. Tobakkskomponenten
kan isteden omfatte individuelle tobakksblandingskomponenter sd som de naturlige
tobakkene, rekonstituerte tobakksplater og/eller tobakksubstitutter av naturlig eller
syntetisk opprinnelse. Tobakkskomponenten kan omfatte en blanding av Bright,
Burley og/eller Oriental tobakker med eller uten innhold av rekonstituerte tobakker
eller smaksmidler. En enkel varietet av de ovenfor nevnte tobakkene kan anvendes
istedenfor en blanding. Tobakken kan vere torket eller uterket; torket tobakk er
imidlertid foretrukket.
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Tobakkskomponenten omfatter fortrinnsvis malt eller pulveriserte tobakksblader
og/eller stilk (f.eks. finmalt tobakk) som har en gjennomsnittelig partikkelstorrelse
pa mindre enn ca. 1 mm (f.eks. mindre enn ca. 0,5 mm eller mindre enn ca. 0,1
mm). Videre er den gjennomsnittelige partikkelstorrelsen fortrinnvis sterre enn ca.
100 nm eller storre enn ca. 1 mikron. En mer foretrukket gjennomsnittelig
partikkelstorrelse er mellom 1 mikron og 0,1 mm (f.eks. 400 mesh tobakkstev, hvori
95 % av partiklene passerer gjennom en mesh pd 400 trader pr. kvadrat tomme, som
tilsvarer en partikkelstorrelse pd 37 mikron).

I henhold til en utforming kan tobakkskomponenten veare inkorporert i en
filmstrimmel hvori tobakkskomponenten har en gjennomsnittelig partikkelstorrelse
pa mindre enn tykkelsen av filmstrimmelen, mer fortrinnsvis mindre enn ca.
halvparten av tykkelsen av filmstrimmelen (f.eks. mindre enn 0,3, 0,2, 0,1, 0,05,
0,02 eller 0,01 ganger tykkelsen av den terkede filmstrimmel). Fortrinnsvis blir
tobakken lagret, torket og finskéret (eller malt) for tobakken blir inkorporert i en
filmstrimmel. Foretrukne tobakkskomponenter inkluderer malt eller finskéret
tobakk, og blandinger derav. Eventuelt kan tobakkskomponenten omfatte finskéret,
malt og/eller pulverisert ckspandert (puffet) tobakk. Tobakkspartiklene kan ogsé
inkludere ett eller flere bindemidler som agglomererer mindre partikler av tobakk
sammen og som ogsé kan holde fyllmidler, smaksmidler, andre tilsetninger og klebe
disse til tobakkspartiklene. Bindemidler som er egnet for & agglomerere
tobakkspartikler sammen inkluderer de beskrevet heri som egnet for anvendelse 1
dannelse av filmstrimmelen.

De cksemplariske filmstrimler omfatter fortrinnsvis en tobakkskomponent i en
mengde som er effektiv til & gi en onsket tobakksmak til filmstrimlene. Fortrinnsvis
er mengden av tobakkskomponent effektiv til 4 tilveiebringe tobakktilfredsstillelse.
Saledes kan mengden pr. filmstrimmel av én eller flere tobakkskomponenter
selekteres som en funksjon av f.eks. det enskede smaksinnslaget, smaken som er
onsket og/eller andre enskede organoleptiske virkninger. Ved hjelp av et eksempel
omfatter filmstrimmelen fortrinnsvis fra ca. 50-80 vekt%, mer fortrinnsvis fra ca.
55-65 vekt%, tobakkskomponent, basert pé den endelige torkede
filmsammensetning.

I tillegg til tobakkskomponenten, fuktighetsmiddelkomponenten og
bindemiddelkomponenten kan filmstrimlene ytterligere omfatte eventuelle
komponenter som kan tilsettes 1 effektiv mengde for & kontrollere de
organoleptiske, estetiske og/eller mekaniske egenskapene til filmene. Eventuelle
tilsetninger inkluderer, men er ikke begrenset til, ytterligere smaksmidler,
sotningsmidler, luktemidler, fargemidler, fyllmidler, preserverende midler, salter og
liknende.

I tillegg kan tobakkskomponenten ogsé inkludere ¢én eller flere tobakksmidler (eller
smaksmidler, smaksforsterkere), s som de beskrevet i den felles eide US patent nr.
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4 974 609. F.cks. inkluderer egnede tobakksmakskomponenter, men er ikke
begrenset til, smaksmidler blandet med tobakk, tobakksubstitutter eller blandinger
derav. Eksemplariske naturlige og kunstige smaksmidler inkluderer, men er ikke
begrenset til, peppermynte, grennmynte, vintergronn, mentol, kanel, sjokolade,
vaniljepulver, lakrisrot, kryddernellikk, anis, sandaltre, geranium, rosenolje, vanilje,
sitronolje, kassiatre, fennikel, ingefer, etylacetat, isoamylacetat, propylisobutyrat,
isobutylbutyrat, etylbutyrat, etylvalerat, benzylformat, limonen, symol, pinen,
linalol, geraniol, sitronelleolje, citral, appelsinolje, korianderolje, borneol,
fruktekstrakt og liknende. Sarlig foretrukket ekstra smaks- og aromamidler er
essensielle oljer og essenser av kaffe, te, kakao og mynte. Smaksmidlene kan
tilsettes i innkapslet eller ikke-innkapslet form.

De cksemplariske filmstripper kan eventuelt omfatte badde naturlige og kunstige
setningsstoffer. Foretrukne setningsstoffer inkluderer vannleselige setningsstoffer
s& som monosakkarider, disakkarider og polysakkarider (f.eks. xylose, ribose,
sukrose, maltose, fruktose, glukose, maltose, mannose). I tillegg, eller som et
alternativ til setningsmidler, kan de eksemplariske filmstrimler omfatte
surningsmidler sd som eddiksyre, adipinsyre, sitronsyre, melkesyre, eplesyre,
ravsyre, tartarsyre og blandinger derav.

Eksemplariske filmstrimler kan ogsé inkludere pigmenter (f.cks. fargemidler) i en
mengde som er tilstrekkelig til & gi en ensket farge eller fargemenster pé strimlene.
Fargemidler kan inkorporeres i blandingen av komponenter brukt til & danne
filmene og/cller fargemidlene kan anvendes pé (f.eks. trykkes pd) én eller flere
overflater av filmstrimmelen. Fargemidler kan inkorporeres i filmstrimlene 1 en
effektiv mengde opp til ca. 5 vekt% av den endelige, torkede filmsammensetning,
fortrinnsvis opp til ca. 2 vekt%,

Fyllmidler kan brukes til & kontrollere filmens fysikalske egenskaper (f.eks. tekstur,
vekt, etc.). Eksemplariske fyllmidler inkluderer, men er ikke begrenset til, cellulose,
titanoksid, magnesiumsilikat (f.eks. talk), aluminiumsilikat, magnesiumkarbonat,
kalsiumkarbonat (f.eks. kalkstein), kalsiumfosfat, kalsiumsulfat, sinkoksid,
aluminiumoksid og blandinger derav.

Eksemplariske filmstrimler kan ogsé eventuelt omfatte preserverende midler.
Eksemplariske preserverende midler inkluderer, men er ikke begrenset til eddiksyre,
benzosyre, sitronsyre, melkesyre, eplesyre, sorbinsyre og tartarsyre.

Filmstrimlene kan vaere gjennomskinnelige eller hovedsakelig ugjennomskinnelige.

Eksemplariske filmstrimler kan fremstilles ved & stepe eller ekstrudere en flytende
blanding som omfatter ¢n eller flere tobakkskomponenter, ett cller flere
bindemidler, ett eller flere fuktighetsmidler og eventuelt ett eller flere smaksmidler;
og deretter torke stopen eller den ekstruderte film. I én utforming blir en forste
vandig blanding av tobakkskomponenten og eventuelt smaksmidler kombinert med
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en andre vandig blanding av fuktighetsmiddel og bindemiddel, etterfulgt av stoping
eller ekstrudering av de kombinerte blandinger.

I henhold til en ferste metode kan filmstrimler fremstilles ved stoping. En metode
for & stope filmstrimler omfatter & danne en homogen blanding (eller slurry) av
minst én tobakkskomponent, et bindemiddel, et fuktighetsmiddel og eventuelt et
smaksmiddel, og stepe blandingen for & danne en film, terke filmen, og skjare
filmen 1 filmstrimler.

Eventuelt kan tobakken pasteuriseres ved enhver egnet teknikk. F.eks. kan
tobakkskomponenten pasteuriseres ved hoyt trykk, varme og/eller damp. Alternativt
kunne en slurry av tobakken oppvarmes for & pasteurisere tobakken. Andre
pasteuriseringsteknikker kan ogsd anvendes.

Blandingen kan dannes ved & kombinere komponentene sammen med en egnet
vaeske 1 en beholder sd som et blandekar og eventuelt oppvarme blandingen til en
temperatur som er tilstrekkelig til & stope eller ekstrudere blandingen. En
foretrukket vaeske er vann, skjent en blanding av vasker sd som vann og alkohol
(etanol) kan anvendes. I utforminger hvor tobakkskomponentene omfatter malt eller
pulverisert tobakk, er noen forbindelser fra tobakken forventet & gé i opplesning.
Fortrinnsvis er blandekaret temperaturkontrollert.

Blandingen kan utporsjoneres fra blandekaret for & danne en film. Blandingen blir
fortrinnsvis stept pd et substrat eller en dannende overflate og deretter torket. F.eks.
kan blandingen utporsjoneres (f.cks. helles eller sprayes) pa en overflate og spres
utover et areal av overflaten under innflytelse av tyngdekraften, og/eller ved
sentrifugering og/eller ved 4 bruke et egnet verktoy s som en skalpell eller en
annen anordning. Som et alternativ kan filmen forbli pé substratet, som ville
skrelles vekk for anvendelse. Graden av utporsjonering kan justeres for &
kontrollere filmens tykkelse.

Egnede danningsteknikker inkluderer men er ikke begrenset til gravertrykking,
spaltedysestoping, og badndsteping. Under utporsjonering kan viskositeten til
blandingen kontrolleres ved & kontrollere temperaturen til blandingen. Fortrinnsvis
blir en film av forutbestemt tykkelse dannet pd dannelsesoverflaten.

Blandingen kan utmaéles pd en dannende overflate ved hjelp av et egnet belegg eller
stopesystem. Et egnet apparat for 4 utporsjonere blandingen av komponenter kan
omfatte en manifold, ett eller flere ror, munnstykker, ventiler, og/eller blader og
liknende. F.cks. kan en spaltebeleggende dyse opprettholde en blanding pa en
hovedsakelig konstant temperatur og trykk for & utporsjonere en film av
forutbestemt tykkelse ved & bruke blandingen.

Den overnevnte overflate kan vare en overflate av substratet eller overflaten av et
bererband tilpasset til & beveges over substratet. Videre blir overflaten fortrinnsvis
tilpasset til & danne en homogen film derp4, og tilpasses til & frigjere en torket film
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derfra. Den dannende overflate kan formes fra ethvert egnet materiale inkludert
glass, rustfritt stal, teflon, polyetylen, voks og liknende.

En foretrukket stopemetode er badndsteping. Badndsteping er en fasongdannende
teknikk som kan fremstille homogene, tynne, flate ark. Med béndsteping blir en
blanding av komponenter (f.eks. lasning eller slurry) avsatt pé et bevegende
barerband ved skjerevirkning av et skalpellblad, og terket for & danne en film. Den
torkede film kan fjernes fra bareren for ytterligere prosessering (segmentering,
pakking, etc.). Fordelaktig blir bAndstepemetoden tilpasset til & vere en
kontinuerlig porsjonsprosess.

Stopefilmen blir fortrinnsvis luftterket ved & bruke en terkeovn, én eller flere
varmelamper, en vakuumterker eller et annet egnet torkesystem. Foretrukne
torkesystemer blir tilpasset til & méle og kontrollere temperatur og/eller fuktighet i
¢én eller flere varmesoner.

Under torketrinnet blir vaeske fortrinnsvis fjernet fra stepefilmen, men torkingen
fjerner fortrinnsvis ikke flyktige eller halvflyktige tobakksmaksforbindelser.
Toerkesystemet kan oppvarme stopefilmen i stillestdende eller sirkulerende luft
(f.eks. resirkulerende luft). Etter torking har filmen fortrinnsvis et ovnflyktig
middelinnhold pa ca. 10 % til 30 % (f.eks. 17-18 %) og vannaktivitet pa ca. 0,1 %
til 1 % (f.eks. 0,5 %). Alternativt kan stepefilmen terkes ved oppvarming av
substratet som filmen er stopt p4, cller ved ganske enkelt & tillate filmen & torke ved
romtemperatur. Torkingstider kan variere fra 1 time eller mindre, f.cks. nér filmen
er oppvarmet, til én dag eller mer, f.eks. nér filmen blir tillatt & torke ved
romtemperatur.

Etter at filmen er torket kan den skjeres 1 individuelle filmstrimler og deretter
fjernes (f.eks. delamineres) fra overflaten. Alternativt kan fjerning fra overflaten
foregé for skjering. Skjeringen kan omfatte laserskjering, dyseskjaering eller annen
egnet filmsegmenteringsteknikk.

En illustrasjon av et bdndstepeapparat 100 for & danne filmstrimler er vist i fig. 1B.
Apparatet 100 omfatter en dannelsesseksjon 110 og en filmterkeseksjon 170.
Apparatet kan ytterligere omfatte en filmsegmenteringsseksjon (ikke vist), som kan
segmentere, merke, eller opplinjere, etc., hver filmstrimmel for individuell eller
multippel anvendelse som ensket.

Seksjon 110 omfatter et blandekar 112 som er tilpasset & inncholde en blanding eller
slurry 114. I henhold til en foretrukket metode omfatter blandingen minst én
tobakkskomponent, minst ett bindemiddel og minst ett fuktighetsmiddel, og
eventuelt et smaksmiddel og/eller andre eventuelle komponenter. Temperaturen til
blandingen i blandekaret kan kontrolleres ved hjelp av en eventuell
blandekaroppvarmer 116. Fluidrer 120 og ventil 122 tilveiebringer flytende
kommunikasjon mellom blandekaret og en slippbeholder 130. Under operasjon blir
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blandingen avsatt ved hjelp av slippbeholder 130 pa en overflate (f.cks.
toppoverflate) til baererbdnd 140. Bererbéndet kan mates fra en rull av baerebénd
145 gjennom seksjonen ved hjelp av understottelse 150. Retningen av bevegelsen av
barebdndet er angitt ved pil ”A”.

Blandingen blir trukket ut under skalpellblad 160 ved den relative bevegelse av
barebédndet. Den initielle tykkelsen til en vat (som stept) film 175 kan kontrolleres
ved 4 variere hoyden til bladet 160 over barebandet 140 og/eller ved & variere
blandingens viskositet. Idet filmen beveges ved hjelp av baerebéndet fra
danneseksjonen til torkeseksjonen kan infrarede lamper 180 eller andre egnede
oppvarmingselementer hovedsakelig torke filmen. Idet fuktighet blir fjernet fra
filmstopen vil filmens tetthet oke idet tykkelsen pé filmen minskes. Fortrinnsvis blir
filmen terket i en strom av resirkulerende luft. En torket film 185 kan segmenteres
for & danne filmstrimler og pakkes.

I henhold til en andre metode kan eksemplariske filmstrimler fremstilles ved
ckstrusjon. En fremgangsmate til & ekstrudere en filmstrimmel omfatter & danne en
homogen blanding av minst én tobakkskomponent, minst ett bindemiddel og minst
ett fuktighetsmiddel, og eventuelt et smaksmiddel og/eller en annen eventuell
komponent, ekstrudere blandingen gjennom en filmdannende dyse pé en overflate
for & danne en film, torke filmen og kutte filmen i filmstrimler.

En enkeltlaget filmstrimmel kan ekstruderes som en frittstdende film. Pafelgende
lag i en multifilm filmstrimmel kan ekstruderes pa et tidligere dannet lag og
lamineres sammen (f.eks. ved anvendelse av varme, trykk og/eller et bindemiddel).
Ekstrusjon er en foretrukket metode til & lage flerlagede filmstrimler.

I en utforming hvor filmstrimlene blir dannet ved stoping eller ekstrusjon, blir
fortrinnsvis tobakkskomponenten inkorporert 1 blandingen som er brukt til & danne
filmen. Videre er det foretrukket at eventuelle komponenter blir tilsatt blandingen
brukt til & danne filmen. I henhold til én utforming kan imidlertid
tobakkskomponenten og/eller andre eventuelle komponenter tilsettes (sprayes eller
trykkes pd) ¢én eller flere filmoverflater etter dannelse av filmen. Nér det tilsettes
tobakkskomponent og/eller andre eventuelle komponenter etter dannelse av filmen
kan partikler av én eller begge av disse komponentene innfores pé overflaten av
filmen for overflaten har terket fullstendig, og fortrinnsvis mens overflaten
fremdeles er klebrig eller klebes til de innferte partikler.

Alternativt eller i tillegg kan de innferte partikler suppleres med et bindemiddel
som funksjonerer slik at det kleber minst en del av én eller flere partikler til filmens
overflate. Dette bindemiddel er enskelig et spiselig materiale, som fortrinnsvis
innecholder ¢én eller flere av de samme komponentene brukt til & danne filmen, mer
fortrinnsvis et vannleselig eller vanndispergerbart polysakkarid. Bindemidlet kan
anvendes samtidig med de innforte partikler, eller like for eller like etter anvendelse
av partiklene, og kan inkorporeres i eller pd de innferte partikler.
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Uansett hvordan partiklene blir applisert kan strimmelen med partikler pa seg
belegges med et lag av beleggende materiale, f.eks. et tynt lag av filmmateriale eller
et annet spiselig polysakkarid. Et eksemplarisk belegg inkluderer et torrmiddel, som
kan dannes pé ¢n side, fortrinnsvis begge sider av filmstrimmelen.

Filmstrimlene blir storrelsesjustert og formet slik at de kan plasseres i munnen og
inntas oralt. Foretrukne filmstrimler blir storrelsesjustert til & passe pa tungen eller 1
taket av munnen og kan ha lengde- og breddedimensjoner som varierer fra ca. 5 mm
til 50 mm. Mens foretrukne filmstrimler blir dannet som firkanter eller rektangler,
kan filmstrimlene vare runde, ovale, triangulare, trapesoidale eller enhver annen
cuklidsk form. En foretrukket filmstrimmel er tynn og har en tykkelse fra ca. 50
mikron til 500 mikron (f.eks. ca. 50 mikron til 100 mikron for tynnere strimler, ca.
100 mikron til 200 mikron for middels tykke strimler, eller ca. 200 mikron til 500
mikron for tykkere strimler) basert pd deres onskede smaksnivd, munnfoelelse,
pakking, etc. Filmstrimlene kan imidlertid ha en tykkelse som er storre enn 500
mikron.

Filmstrimlene blir tilpasset til & oppleses hurtig, f.eks. pd mindre enn 60 sek.,
fortrinnsvis mindre enn ca. 30 sck., mer fortrinnsvis mindre enn ca. 20 sek.
Filmstrimlene blir tilpasset slik at de blir totalt konsumert.

I henhold til en utforming kan filmstrimlene omfatte et enkelt filmlag. Flere
utforminger av en enkeltlaget filmstrimmel er illustrert 1 fig. 2A-C. Fig. 2A viser en
enkeltlaget filmstrimmel 200 som omfatter en hovedsakelig homogen fordeling av
malte tobakkspartikler 250 inkorporert deri. Fig. 2B viser en enkeltlaget
filmstrimmel 210 som omfatter en hovedsakelig homogen fordeling av malte
tobakkspartikler 250 dannet pé ¢én side av filmstrimmelen. Fig. 2C viser en
enkeltlaget filmstrimmel 220 som omfatter en monstret fordeling av malte
tobakkspartikler 250 dannet pé ¢én side av filmstrimmelen. I hver av utformingene
vist 1 fig. 2A-2C, kan 1 tillegg til eller istedenfor tobakkspartikler den enkeltlagede
filmstrimmel omfatte en homogen eller ikke-homogen fordeling av tobakksekstrakt
og/eller tobakksmaksmiddel.

I henhold til en ytterligere utforming kan filmstrimlene omfatte to eller flere lag,
hvor de tilstetende lagene er bundet (f.eks. laminert) sammen for & danne en
enhetlig filmstrimmel. Hvert lag 1 en flerlaget filmstrimmel kan vere hovedsakelig
det samme. Fortrinnsvis er de laterale dimensjoner (f.eks. lengde og bredde) av
individuelle filmer i en flerlaget filmstrimmel hovedsakelig de samme. To eller flere
lag i en flerlaget filmstrimmel kan imidlertid veere hovedsakelig forskjellige. F.eks.
kan tykkelsen og sammensetningen (f.cks. mengde, fordeling og/eller type
tobakkskomponent) 1 hvert lag i1 en flerlaget filmstrimmel vare forskjellig. Disse
parametere kan varieres for 4 tilveiebringe f.eks. forskjellige grader av opplesning,
forskjellige smaker eller kombinasjon av smaker, forskjellige munnfelinger, eller
kombinasjoner av disse, for hvert lag. Ved & variere sammensetningene og
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egenskapene til hvert lag i strimmelen kan konsumentens opplevelse variere pa en
meget tiltalende méte.

En fremgangsmate til & danne filmstrimmel fra laminerte lag er 4 plassere lagene i
kontakt med hverandre mens minst én overflate pd minst ett av lagene ikke er helt
tort, f.eks. fremdeles tilstrekkelig klebrig til & klebes til den tilstotende overflate til
det andre lag. Alternativt eller i tillegg kan et lag dannes ved ekstrusjon eller
steping pd overflaten til et allerede dannet lag. Alternativt eller i tillegg kan to eller
flere dannede og torkede lag legges sammen ved & innfore mellom deres respektive
motstdende overflate et bindingsmiddel, som kleber til begge av de motstdende
overflater og binder dem sammen. Fortrinnsvis er dette bindingsmidlet et spiselig
materiale, fortrinnsvis som inneholder én eller flere av de samme komponentene
brukt til & danne filmen, mer fortrinnsvis et vannleselig polysakkarid. Materialet
kan anvendes ved enhver egnet teknikk, f.eks. ved spraybelegging, ekstrusjon,
stoping og liknende. Fig. 3 viser et forstorret riss av en flerlaget filmstrimmel 300 1
henhold til den foretrukne utforming. Filmstrimmelen 300 omfatter forste lag 310,
andre lag 320, og tredje lag 330. Forste lag 310 omfatter en forste tynn film; andre
lag 320 omfatter en andre tynn film; og tredje lag 330 omfatter en tredje tynn film.
De individuelle filmene 310, 320, 330 kan dannes ved stoping eller ekstrudering.
Skjent fig. 3 viser en trelaget filmstrimmel, kan flerlagede filmstrimler omfatte
feerre enn tre lag (f.eks. to lag), eller mer enn tre lag (fire, fem, seks eller flere lag).
Fremdeles med referanse til fig. 3, danner forste side 310a av forste lag 310 en fri
overflate A og andre side 310b av ferste lag 310 er laminert til forste side 320a i det
andre lag 320. P4 samme méte er andre side 320b 1 andre lag 320 laminert til forste
side 330a i tredje lag 330 og andre side 330D i tredje lag 330 danner fri overflate B.
Andre lag 320 omfatter en hovedsakelig homogen fordeling av malte
tobakkspartikler 350 inkorporert deri. Forste, andre og/eller tredje lag kan eventuelt
omfatte en homogen eller ikke-homogen fordeling av tobakksekstrakt og/eller
tobakksmaksmiddel. I henhold til utformingen illustrert i fig. 3 er utseendet til side
A pé filmstrimmel 300 hovedsakelig identisk til utseendet til side B. I utformingen 1
fig. 3 er tykkelsesfordelingen til tobakkspartiklene hovedsakelig symmetrisk.

Fig. 4 viser et forstorret riss av flerlaget filmstrimmel 400 1 henhold til enda en
ytterligere utforming. Filmstrimmel 400 omfatter et forste lag 410, andre lag 420 og
tredje lag 430. Forste lag 410 omfatter en forste tynn film; andre lag 420 omfatter
en andre tynn film; og tredje lag 430 omfatter en tredje tynn film. De individuelle
filmer 410, 420, 430 kan dannes ved steping eller ekstrudering.

Som med utformingen diskutert ovenfor under referanse til fig. 3 danner forste side
410a 1 forste lag 410 den frie overflate A og andre side 410b i forste lag 410 er
laminert til forste side 420a 1 andre lag 420. I tillegg er andre side 420b 1 andre lag
420 laminert til forste side 430a 1 tredje lag 430 og den andre side 4300 1 tredje lag
430 danner den fri overflate B. I motsetning til utformingen i fig. 3 omfatter
imidlertid forste lag 410 et monstret (f.eks. trykket) lag av malte tobakkspartikler
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450 dannet derpd. I henhold til utformingen illustrert i fig. 4 har side A i
filmstrimmel 400 et annet utseende enn side B. I utformingen 1 fig. 4 er
tykkelsesfordelingen av tobakkspartiklene hovedsakelig asymmetriske.

I en alternativ utforming kan forste lag 410 omfatte en homogen fordeling av
tobakkspartikler. Forste, andre og/eller tredje lag kan eventuelt omfatte en homogen
eller ikke-homogen fordeling av tobakksekstrakt og/eller tobakksmaksmiddel.

Fig. 5 viser et forstorret riss av en dobbeltlaget filmstrimmel 500 1 henhold til enda
en ytterligere utforming. Filmstrimmel 500 omfatter forste lag 510, andre lag 520
og tredje lag 530. Forste og tredje lag omfatter tynne filmer mens andre lag omfatter
et lag av malte tobakkspartikler 550. Forste side 510a i forste lag 510 danner en fri
overflate og andre side 510b i ferste lag 510 er laminert til forste side 530a i tredje
lag 530. Andre side 530b i tredje lag 530 danner en andre fri overflate av den
tolagede filmstrimmel 500. For laminering av forste og tredje lag sammen kan malte
tobakkspartikler 550 plasseres pd den andre side 510b og/ecller forste side 530a.
Saledes danner malte tobakkspartikler 550 andre lag 520, som er plassert lik et
smorbrad mellom forste og tredje lag.

I henhold til utformingen 1 fig. 5 kan andre lag 520 omfatte en hovedsakelig
homogen fordeling av malte tobakkspartikler eller andre lag 520 kan omfatte en
menstret fordeling av malte tobakkspartikler. Eventuelt kan forste og tredje lag av
filmstrimmel 500 ytterligere omfatte tobakksekstrakt og/eller tobakksmaksmiddel
som er inkorporert i én eller flere av de tynne filmer.

I en ytterligere utforming kan tobakkfilmstrimlene dannes som en rull ved & binde
to kanter av strimmelen sammen med hverandre. Dette kan gjores ved 4 rulle
strimmelen mens ¢n side fremdeles er klebrig, inntil den klebrige siden far kontakt
med den motsatte kant. Rullen blir holdt pa plass inntil kantene klebes sammen og
den resulterende binding minst delvis terkes. Alternativt eller i tillegg kan et
bindingsmiddel appliseres til én eller begge overflater av strimmelen naer én eller
flere kanter som skal klebes sammen. I tillegg til en enkel rull kan strimlene dannes
1 andre tredimensjonale fasonger. F.eks. kan strimlene ris i en spiral eller
spiralform, som enten lar endene vare fri eller 4 binde endene sammen til & danne
en vridd ring. Disse fasongene tilveiebringer et utvalg av forskjellige munnfelelser
for konsumenten.

I enda en annen utforming kan tobakkfilmstrimlene dannes i en pose, f.cks. ved &
danne en porsjon av strimmelen over seg selv, og klebe kantene sammen, noe som
etterlater et hulrom som kan fylles med f.eks. oppskaret eller partikkelformet
tobakk, rekonstituert tobakk som er blitt oppskéaret eller malt til partikler, oppskéret
eller skaret filmstrimmelmateriale, eller kombinasjoner av disse. Den resulterende
pungen eller posen tilveiebringer tilstrekkelig fleksibilitet til & oppné et utvalg av
forskjellige produkter. F.eks. kan filmstrimmelmaterialet som danner posen
oppleses relativt hurtig i munnen, mens materialet i hulrommet kan oppleses
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langsommere eller vere uoppleselige, eller kan inneholde smaksmidler som er
forskjellig fra de som er inneholdt 1 posematerialet. Som med anvendelse av
flerlagede strimler, resultatet at konsumenten oppfatter forskjellige sensoriske
erfaringer pé forskjellige tidsrom under konsumpsjon av produktet, eller at de
sensoriske opplevelsene tilveiebrakt ved opplesning av de forskjellige deler av
pungen resulterer 1 sensoriske opplevelser som ikke oppnés ved konsumpsjon ved
hver av komponentene individuelt.

Mens oppfinnelsen er blitt beskrevet med referanse til foretrukne utforminger skal
det forstds at variasjoner og modifikasjoner kan oppstd, noe som vil vare klart for
de med kunnskap pd omrédet. Slike variasjoner og modifikasjoner skal vurderes
som & vere innenfor ideen og omrédet til oppfinnelsen som definert ved de vedlagte
krav.
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PATENTKRAV

1. Opplesclig tobakksfilmstrimmel (10, 200, 210, 220, 300, 400, 500) tilpasset
oralt konsum,

karakterisert ved atdenomfatter minst 50 vekt% tobakkskomponent, 3
vekt% til 12 vekt% bindemiddel og 20 vekt% til 40 vekt% fuktighetsmiddel, og
eventuelt et smaksmiddel.

2. Filmstrimmel som angitt i krav 1,

karakterisert ved attobakkskomponenten omfatter malt eller pulverisert
tobakk (250, 350, 450, 550) med en gjennomsnittlig partikkelstorrelse pd mellom
100 nm og 1 mm.

3. Filmstrimmel som angitt i ethvert av de foregdende krav,
karakterisert ved atfilmstrimmelen (10, 185, 200, 210, 220) omfatter en
enkel film.

4. Filmstrimmel som angitt i ethvert av de foregdende krav,
karakterisert ved atfilmstrimmelen (300, 400, 500) omfatter et laminat
av to eller flere lag (310, 320, 330, 410, 420, 430, 510, 530).

5. Filmstrimmel som angitt i krav 4,
karakterisert ved attobakkskomponenten (520, 550) er inkorporert
mellom minst to av lagene (510, 530).

6. Filmstrimmel som angitt i ethvert av de foregdende krav,
karakterisert ved atfilmstrimmelen har en gjennomsnittlig tykkelse fra
50 mikron til 500 mikron.

7. Fremgangsmate til & fremstille en oppleselig tobakksfilmstrimmel,
karakterisert ved atdetomfatter trinnene:

4 danne en blanding (114) av minst én tobakkskomponent, minst ett
bindemiddel og minst ett fuktighetsmiddel;

stape eller ekstrudere blandingen for &4 danne en film (175);

torke filmen (175); og

forme filmen (185) til filmstrimler, tobakkinnholdet av filmstrimmelen er
minst 50 vekt% , bindemiddelinnholdet av filmstrimmelen er fra 3 vekt% til 12
vekt% og fuktighetsmiddelinnholdet av filmstrimmelen er fra 20 vekt% til 40
vekt%.

8. Fremgangsmate som angitt i krav 7 ,
karakterisert ved atfilmen er torket til et ovnflyktigmiddelinnhold pa 10
% til 30 %.
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9. Fremgangsméite som angitt 1 krav 7 eller §,
karakterisert ved atdetytterligere omfatter & danne en andre film og
laminere filmen til den andre filmen for & danne en flerlaget filmstrimmel.

10.  Fremgangsmate til & fremstille en oppleselig tobakksfilmstrimmel,
karakterisert ved atdetomfatter trinnene:

4 danne en forste blanding av minst ett bindemiddel og minst ett
fuktighetsmiddel;

4 danne en andre blanding som omfatter minst én tobakkskomponent;

danne en forste film fra den forste blanding;

4 anbringe den andre blandingen pd minst én side av den forste filmen;

torke den forste filmen; og

skjeere den forste filmen i filmstrimler, tobakkinnholdet av filmstrimmelen er
minst 50 vekt% , bindemiddelinnholdet av filmstrimmelen er fra 3 vekt% til 12
vekt% og fuktighetsmiddelinnholdet av filmstrimmelen er fra 20 vekt% til 40
vekt%.
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