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(54) Schmiedepresse mit Stéfsevarstellung

(67) Die Erfindung betrifft eine Schm:edepresse mit Stol&elverstellung mlttels sines exzentrlschen
Druckiibertragungsgliedes zwischen Doppelpleuel und StoRel. Ziel ist eine montage- und demontagefreundhche
Gestaltung der StéRelriickzugsverbindung. Aufgabe ist die Schaffung einer dementsprechenden Schmiedepresse
ohne Riickzugsbolzen. Dazu sind stirnseitlich am Druckiibertragungsglied. (5) zentrisch zum Druckpunkt des
Doppeipleuels (4) erste konzentrische Ansitze (13) und seitlich am Doppelpleuel (4) zweite konzentrische Ansitze
(15) vorgesehen. Zugehérige erste und zweite konzentrische Ansitze (13, 15) sind in Riickzugsrichtung iiber jeweils
ein im wesentlichen flaches, laschen- oder rmgformlges und seltllch gehaltertes Verbmdungselement (17)
formschliissig verbunden. Fig. 2- :
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Titel der Erfindung
Schmiedepresse mitlstéﬁelverstellpng

Anwendungsgeblet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Schmiedepresse, insbesondere
eine Gesenkschmiedepresse, mit Kurbeltrieb und einer Bin-
richtung fiir die Verstellung der Werkzeugeinbauhohe gegen=-
{iber dem Pressentisch bei welcher der StoBel mittels eines
exzentrischen Druckubertragungsgliedes gegenuber dem Dop~ ’
pelpleuel hohenverstellbar ist,

%

=

Charakteristik der bekannten technischen Lasﬁngen
Es ist nach DE-PS 2 231 579 eine Schmiedepresse der genann-
~ten Art bekannt, bei der ein exzentrisches Druckﬁbertra-
gungsglied in Form eines Druckbolzens auf dem StoBel ge-
lagert ist und durch einen Schneckentrieb oder dergleichen

: verstellbar lst, Ein Klemmbiigel {iber dem Druckubertragungs-
glied dient zur Verbindung des St6Bels und des Druckuber-
tragungsgliedes in Riickzugsrichtung und zum . Festhalten
ihrer eingestellten gegenseitigen Lage. In einer zum Druck-
punkt des Doppelpleuels zentrischen Bohrung des Druckiiber-
tragungsgliedes ist ein zylindrischer Ruckzugsbolzen ein-
gelassen, der mit seinen stirnseitigen Enden in seitlichen
Ansétzen des Doppelpleuels gelagert ist., Davon unterschei-
det sich eine nach DD=PS 95 547‘bekannte Schmiedepresse
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'v_dadurch, dafl als Druckﬁbertragungsglied eine Exzenter-
buchse zur Hohenverstellung im StoBel gelagert isf. Ein

| Klemmbugel dient zum Fegtklemmen des Ubertragungsgliedeso
Beziiglich des Ruckzugsbolzens gilt das zuvor Gesagte.

' Bei dem bekannten Sfand der Techhik ist von Nachteil, da8
der Ruckzugsbolzen nur mit groﬁem Aufwand in die zen=.
trischen Bohrungen des Druckubertragungsgliedes und des
Doppelpleuels eingebaut bzw, daraus wieder ausgebaut.wern
den kann, was durch die wihrend des Betriebes auftretende -
Biegebeanspruchung des Riickzugsbolzens noch zusitzlich er-
schwert wird., Daraus ergibt sich, daB die betréffenden
Schmiedepressen bei der Herstellung und'im Réparaturfalle
hinsichtlich der Stoﬁelruckzugsverbindung montage~ und
demontage unfreundllch sind. '

Ziel der Erf1ndung '

Es ist daher Ziel der Erflndung, Schmledepressen mit Sto»
Relverstellung hinsichtlich der StoBelruckzugsverbindung

montage~- und demontagefreundlich zu gestalten, ‘

Darstellung des Wesens der Erfindung J
Daraus folgt als Aufgabe der Erfindung, eine dementspre=-
chende Schmiedepresse ohne Riickzugsbolzen zu schaffen,

~ Die Aufgabe wird durch eine SchmiedepTGSSe, insbesondere

Gésenkschmiedepreése, geldst, die einen durch einen Kurbel=-

| trleb iiber einen Doppelpleuel angetriebenen Sto8el und ein

im StoBel gelagertes, verstell— und feststellbares exzen=

" trisches Druckiibertragungsglied besitzt, Dazu ragen er- '
.findungsgeméB liber die Stirnaeiten'des DruckﬁbertragungSm
_gliedes zentrisch zum Druckpunkt des Doppelpleuels erste

" und tiber die zugehdrigen Seiten des Doppelpleuels zweite

A
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konzentrische Ansatze. Die ersten und die zweiten konzen=
trischen Ansdtze sind durch Jeweils ein im wesentliohen
flaches, laschen~ oder rlngformiges und seitlich gehal-
tertes Verbindungselement in Ruckzugsrichtung formschliig=
gig verbunden. :

Es ist einerseits vorteilhaft -daB die ersten konzen=-
trischen Ansdtze als Zyllnder oder Hohlzylinder ausgebil-
det gind, ' : .

Es ist andererseits vortellhaft daR die ersten konzen- ,
.trischen Ansétze als Zylinder- oder Hohlzylindersegmente -
auegebildet sind, ) S : :

Weiterhin ist es einerseits vorteilhaft da8 die zweiten
konzentrischen Aneatze als Zylinder oder Hohlzylinder aug=
gebildet sind, ‘ '

Weiterhin'ist es andererseits 'vorteilhaft, daB die zweiten
konzentrischen Ansatze als Zylinder— oder Hohlaylinderseg-
mente ausgebildet sind. '
Bei Verwendung von spWohl ersten als auch zweiten zylin-

~ drischen oder hohlzylindrischen konzentrischen Ansitzen ist
es zweckmiBig, daB die Verbindungselemente als Laschen mit
jeweils zwei kreisfGérmigen Aussparungen ausgebildet sind,

 Bei Verwendung von‘sowohl‘eréten’ala auch zweiten zylin-
der- oder hohlzylindersegmentférmigen konzentrischen Ane
sitzen ist es zweckm#iBig, daB auch die zweiten'kbnzen—
trischen Ansétze zentrisch zum Druckpunkt des Doppelpleuels
“sind und daB die Verbindungselemente als Ringe ausgebil-
det sind, » ' '

SchlieBlich sind alle sinﬂvollen'Kombinationen def vor=
stehend genannten vorteilhaften Ausgeataltungen realisier-

baI'. ‘
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Die vorgeschlagene Losung hat gegeniiber den vorbekannten
Schmledepressen mit StoBelverstellung den Vortell, daB
sie beziiglich der Stoﬁelruckzugsverbindung montage- und
_demontagefreundllch ist, was sich wiederum positiv auf
den Zeltaufwand bei der Herstellung und im Reparaturfalle
auswirkt, Diese Vorteile resultieren aus dem Wegfall des .
im Stande der Technik erforderlichen Ruckzugsbolzens Zwi-
schen Druckubertragungsglled und Doppelpleuel sowie der
zugehdrigen genauen Bohrung im Druckubertragungsglied.
Nunmehr werden bei der Montage einfach’die'laschen- oder
ringformigen Verbindungselémenté iiber die zugehérigen
konzentrischen Ansdtze des Druckﬁbertragungsgliedes und
des Doppelpleuels geschoben und durch an sich bekannte

" Mittel seitlich gehaltert, wodurch eine formschlussige
Verbindung zwischen Druckubertragungsglied und Doppel-_
‘pleuel - und démit auch zwischen Stofel und Doppelpleuelv—
“in Riickzugsrichtung hergestellt wird, Die Demontage erfolgt
ebenfalls in einfacher Welse, nur in umgekehrter Reihen-
folge. ' '

Ausfuhrungsbelsplel

Die Erfindung 5011 nachstehend an einem Ausfuhrungsbelspiel

- ndher erliutert werden, In der zugehorigen Zeichnung zei-
genl :

Fige 13 einen vereinfachten Teilschnitt einer. vbrteilhaften

Ausfiilbrungsform einer Gesenkschmiedepresse von vorn

gesehen,
Pig, 2: die Seltenan31cht im Detall aus Pig, 1,
Fige. 3: die Schnlttdarstellung einer weiteren vorteilhaften
Ausfithrungsform im Detail, ’ |
‘Pig. 4: die Seitenansicht aus Fige 3.



-5

Bei der Schmiedepresse nach Fig. 1 und 2 wird ‘in bekannter
‘Weise der im Gestell 4 gefiihrte StoBel 2 iiber eine‘Exzen~
terwelle 3 und einen Doppelpleuel 4 vertikal angetrieben.
Im StéBel 2 ist ein-bolzenartiges Druckﬁbertragungsglied 5
gelagert, welches von dem auf ihm lagernden Doppelpleuel &
' den Pressendruck aufnimmtund an den StéBel 2 weitergibt.
Durch einen in einem Durchbruch 7 des Druckubertragungs-
‘gliedes 5. eingefiihrten Verstellhebel 8 ist das Druckiiber=
 tragungsglied 5 exzentrisch zum Druckpunkt des: Doppel-
pleuels 4 = und damit die EinbauhChe des StoBels 2 gegen=
iber der Exzenterwelle 3 bazw, dem Tisch 9 - verstellbar.’
- Zum Festklemmen des Druckubertragungsgliedes 5 dient ein
in eine Nut desselben elngrelfender Klemmbugel 10, der iiber
- Kolbenstangen 11 mit Ausbalanclerzylindern 12 'in Wirkver-
bindung steht, a ' ' '

Die Verbindung des Druckubertragungsglledes 5 - und damit
des StoBels 2 = mit dem Doppelpleuel 4 in Rﬁckzugsrich— »
tung wird erfindungsgemaﬁ hergestellt, Dazu ist in diesem
Falle das Druckubertragungsglied 5 mit. stirnseitig uber—
ragenden, zum Druckpunkt des Doppelpleuels 4 zentrischen,v
ersten zylinderformigen Ansdtzen 13 und der Doppelpleuel 4
it seitlich iiberragenden, zweiten zylinderférmigen An-_ ,
satzen 15 versehen, Die zugehorigen ersten und zweiten kon-
~zentrischen Ansdtze 13, 15 sind iiber Je ein als Lasche
ausgebildetes Verblndungselement 17 verbunden, welches
die Ansdtze 13 15 in zwel entsprechenden kreieformlgen"
Aussparungen lagert. Die Verbindungselemenﬁe 17 werden
seitlich durch an sich bekannte Halteelemente 19 (in Pig.2
nicht dargestellt) gehalterts Diese Ruckzugeverbindung
148t sich leicht herstellen und im Bedarfsfalle auch wie-
der leicht losen, wobel keine komplizierten und aufwen=
dig herstellbaren Llemente, wie zum Beispiel ein Druck-
ubertragungsglied mit elnzupassendem Ruckzugsbolzen, ere- :
forderlich sind. L .

/

.-6-‘.‘



_6“

In der Ausfilhrungsform nach Fig, 3 und 4 ist der Doppel-
pleusl 4 in dem ale Segment einer’Exzenterbubhae ausge=

~ bildeten, unteren Teil einés Druckiibertragungsgliedes 6 g
gelagert, welches wiederum im StB8el 2 gelagert ist, durch
einen Schneckentrieb 19 verstellbar ist und durch den :
'Klemmbiigel 10 festgeklemmt wird, Erfindungsgem#B sind am
unteren Teil des Druckiibertragungsgliedes 6 stirnseitig
{iberragende, erete; als Hohlzylindersegmente ausgeblldete -
Ansitze 14 und am Doppelpleuel 4 seitlich {iberragende, _
zweite, als Zylindersegmente ausgebildete Ansitze 16 vor=
gesehen, Die ersten und zweiten konzentrischen Ansatze
14,16 gind zentrisch zum Druckpunkt des Doppelpleuels 4
gelegen und in Riickzugsrichtung iber ringférmige Verbin-
dungselemente'18:verbundeno'An sich‘bekahnté Halteele-
mente fiir die seitliche Halterung der Verbindungselemente
" 48 sind aus Griinden der besseren Ubersichtlichkeit in

Fig. 3 und 4 nicht dargestellt ‘Die Vorteile der vorher
darghatellten Ausfuhrungsform sind auch bei dieser vor-
‘handen,



_Erfindungsanspruch ,
"1. Schmiedepresse mit Stdﬁelverstellung, insbesondere Ge=
senkschmiedepresse, mit einem durch einen Kurbeltrieb iiber
einen Doppelpleuéllangetriebenen'stﬁBel, mit einem im Sto-
Bel gelagerten, verstell- und féststellbaren exzentrisohgn‘
Druckubertragungsglied, g e kennzel ¢ch ne t da=-
d ur ¢ch ,; daB zentrisch zum Druckpunkt des Doppelpleuels
(4) iber die Stirnseiten des Druckiibertragungsgliedes (5;6)
erste'konZentrische Ans&tze (13;14) ragen, daB iber die zu-
gehorigen Seiten des Doppelpleuels (4) zweite konzentirische
Ansétze (15;16) ragen und daB die ersten konzentrischen An-
sitze (13;14) und die zweiten konzentrischen Ansitze (15;16)
', durch jeweils ein im wesentlichen flaches, laschen= oder
rlngformiges und geitlich gehaltertes Verbindungselement ‘
(17 18) in Ruckzugsrichtung formschlussig verbunden sind,

2, Schmiedepresse mit StﬁBelVerstellung'naeh Punkt 1513'3*-
kennzeichnet dadurch, daB die ersten
‘konzentrischen Ansatze (13) als Zylinder oder- Hohlzylinder
ausgebildet 91nd, :

3. Schmledepresse mit StoBelverstellung nach Punkt 1, g e -
kennzeichnet dadurch, daB die ersten kon—-
zentrischen Ansitze (14) als Zyllnderw oder Hohlzylinderseg- :

mente ausgebildet sind, - .
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‘4, Schmiedepresse mit StdBelverstellung nach Punkt 1, 2
oder 3, ge kennzei b hnet dadurch,
daB die zweiten konzentrischen Ans#tze (15) als Zylin-'
der oder Hohlrylinder ausgeblldet sind, |

5. Schmiedepresse mit StéBelverstellung nach Pumkt 1, 2
oder 3, gekennzeichnet dadurch,
daB die zweiten konzentrischen Ansitze (16) als Zylin-
der~ oder Hohlzylindersegmente ausgebildet sind,

6o Schmiedepresse mit Staﬁelversteilung nach Punkt 2 und -
4, gekenngzeichnet dadurch, daB die
Verblndungselemente (17) als Laschen mit jewells zwel kreisu
formigen Aussparungen ausgebildet sind,

7; Schmiedepresse mit StdBelverstellung nach Punkt 3 und 5,
gekennzelichnet dadurch, da8 auch die
zwelten konzentrischen Ansétze (16) zentrisoh'zum'nruckpunkt R
des Doppelpleuels (4) sind und daB die Verbindungselemente
(18) als Ringe ausgebildet gind, ' |

. Hierzu 3 Blatt»Zeichnﬁngen
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