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degazare a metalului topit.

Dispozitival de degazare a metalului topit,
conform primei variante, contine o camerd pentru
amplasarea unui recipient cu metal topit si un strat de
zgurd deasupra acestuia, o instalatie de pompare de
evacuare pentru formarea depresiunii in camerd, un ()
senzor pentru emiterea unui semnal de indicare a
nivelului suprafetei zgurii, si mijloace de control prin
semnal a vitezei de creare a depresiunii in camerd
pentru a opri revérsarea zgurii din recipient.

Procedeul de degazare a metalului topit, conform
primei variante, include etapele de amplasare intr-o 15

camerd, de receptionare de la un senzor a unui
semnal care indica nivelul suprafetei zgurii, si de
utilizare a semnalului pentru a controla viteza de
creare a depresiunii in camerd pentru oprirea
revarsarii zgurii din recipient.
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Descriere:

Inventia se referd la dispozitive si procedee de degazare a metalului topit.

Purificarea metalului topit, si anume a otelului topit, prin tratarea sub vid este deja cunoscutd. intr-un
astfel de proces metalul topit este turnat intr-un recipient deschis sau intr-o ,lingurd de turnare” si
acoperit cu un strat de zgurd minerala topita (lichidd), care separd, precum si izoleazi metalul topit si este
chimic formulati astfel incat sd decurgd procesul de purificare, lingura de turnare fiind amplasata intr-o
camerd de degazare conectatd la o instalatie de pompare de vid pentru evacuarea gazului din camera.
Instalatia de pompare contine, de reguld, una sau mai multe pompe primare pentru evacuarea gazului,
aruncat din camera in atmosferd, si una sau mai multe pompe amplificatoare mecanice secundare de vid,
conectate intre pompele primare de vid si camera de degazare. Instalatia de pompare este folositd pentru a
supune camera la o presiune constant in descrestere (vid in crestere), fapt care forteazd impuritatile
gazoase si metalice sd paraseascd faza lichida si sa fie evacuate din atmosfera de deasupra topiturii.

Totusi, pe masurd ce se reduce presiunea poate fi atins un punct la care decurg reactii chimice
viguroase la interfata dintre metalul topit si zgura topitd, provocand o generare rapidd a gazului care
umfld stratul de zgurd prin formarea spumei. Daci nu este supusd unui control, formarea spumei de zgurd
poate creste si aceasta se poate revirsa peste marginea lingurii de turnare, cauzind pierderi mari de zgurd
si, posibil, intreruperea procesului de purificare.

in prezent, este cunoscuti inventia, care se referdi la un container ce furnizeazi metalul topit si se
foloseste indeosebi pentru a furniza metalul lichid, cum ar fi aliajul de aluminiu sau de magneziu care se
furnizeazd la punctul de utilizare, cum este utilajul de turnare sub presiune sau altul, dupa caz. De
asemenea inventia se referd la un dispozitiv de siguranta, care poate fi utilizat in modul corespunzitor
pentru containerul respectiv — furnizor de metal topit [1].

Esenta inventiei este de a oferi un container pentru furnizarea unui metal topit cu un grad ridicat de
fiabilitate. Altfel spus, a unui container pentru furnizarea unui metal topit, care este capabil sd stabileasca
dacd s-a umplut, fird si se reverse si sd defecteze instalatia.

Asadar, in inventie se descrie un container pentru furnizarea metalului topit, care include: un recipient
capabil sd stocheze metalul topit si sd-1 directioneze spre interiorul sau spre exteriorul sdu prin reglarea
diferentei dintre presiunile interne si cele externe, astfel incit debitul obtinut sd permitd comunicarea
interiorului cu exteriorul containerului pentru fluxuri de metal topit; o supapd instalatd in asa fel, incat sa
acopere prima parte de deschidere a containerului si avand a doua parte de deschidere cu diametrul mai
mic decat la prima parte; o supapa deschisd complet, instalata la deschiderea celei de-a doua parti si
avand o gaura prin care sd permitd comunicarea interiorului cu exteriorul containerului, §i sa serveasca, de
exemplu, pentru reglarea presiunii interne a recipientului sau in scopul introducerii unui electrod pentru
determinarea nivelului de metal topit existent in container.

Pe 1angd aceastd inventie, care prin natura sa tinde in special spre rezolvarea problemei de siguranta a
procesului de topire a metalului, este cunoscutd o altd inventie, ce prezintd cea mai apropiatd solutie si se
referd la un procedeu si un aparat pentru efectuarea rafindrii controlate a otelului topit prin reducerea
rapida si ordonatd a sumelor precise de oxigen si alte componente la oboseald si aplicarea prelucrdrii la
rece [2].

Pentru a produce otelul de inalta calitate este important sd fie controlat in modul corespunzator
volumul si forma incluziunilor nemetalice prin reducerea continutului de oxigen in otelul topit si
separarea si eliminarea incluziunilor nemetalice in stare de suspensie in timpul topirii.

Prin urmare, procedeul descris in inventie constd in rafinarea controlatd a topiturii, care prevede
asigurarea rapidd si consecventd a rafindrii prin controlul de gaz retinut, ca un indice al intensitétii de
fierbere, ce trebuie sd fie cuprins in intervalul optim de 0,1...0,5, iar concentratia de CO si debitul de gaz
evacuat sunt masurate in aga fel incat si monitorizeze progresele inregistrate de procesul de dezoxidare
prin intermediul unui calculator si sd furnizeze datele privind determinarea in timp real a punctului de
finisare a procesului de rafinare.

fn conformitate cu un alt aspect al inventiei se propune un aparat pentru a fi utilizat in realizarea
procesului de rafinare in conformitate cu metodele descrise. Acest aparat contine o cupa cu peretii laterali
etansi, care sunt dotati cu supape din partile de sus si de jos, astfel incat sa fie asigurata vidarea cupei,
cupa respectivd aviand o unitate de insuflare a gazului inert din partea de jos, o pompa de apd sigilatd
ermetic in vid, care se conecteazd la supapa de vacuum din partea de sus a cupei printr-o conductd de
evacuare; un filtru de tip colector in amonte previzut pentru pompa de vid; un operator de indesare in
aval pentru pompa respectiva de vid ce conduce la circulatia §i mentinerea apei ermetizate la temperaturi
nu mai mari de 30°C; sistemul de control al retinerii de gaz, ce include o unitate de determinare a
nivelului de suprafatd al fierberii topiturii i este compus dintr-un operator care ca rdspuns la un semnal
de iesire de la unitatea de determinare a nivelului suprafetei intreprinde in mod automat masuri de
ajustare a presiunii gazului insuflat sau evacuat din sistem prin intermediul supapelor corespunzatoare.

Problema pe care o rezolvd inventia solicitatd este crearea unui dispozitiv cu recipient pentru
furnizarea unui metal topit cu fiabilitate inalta.

Problema se solutioneaza prin aceea ci dispozitivul de degazare a metalului topit contine o camera
pentru amplasarea unui recipient cu metal topit i un strat de zgura deasupra acestuia, o instalatie de
pompare de evacuare pentru crearea depresiunii in camerd, un senzor pentru emiterea unui semnal de
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indicare a nivelului suprafetei zgurii, i mijloace de control prin semnal a vitezei de creare a depresiunii in
camerd pentru a opri revarsarea zgurii din recipient.

Dispozitivul face astfel ca orice crestere bruscd a nivelului suprafetei zgurii sa fie detectatd si
combdtutd printr-o reducere corespunzitoare automata prompti a vitezei de evacuare a camerei, reducand
viteza la care este generat gazul la interfata dintre metalul topit i zgurd si, prin urmare, gradul de formare
a spumei. Odatd ce nivelul suprafetei zgurii este redus, poate fi din nou mdritd viteza de evacuare a
camerei.

Poate fi folosita oricare din diversele tehnici pentru a asigura indicarea nivelului suprafetei zgurii in
recipient. De exemplu, coborirea unei sonde in recipient si folosirea variatiei unui parametru electric al
sondei, cum ar fi inductanta sau rezistenta, pentru a stabili nivelul suprafetei zgurii. In locul unei sonde
poate fi folosit un senzor de gaz. O alta alternativd ar fi folosirea unei camere video pentru a avea
imaginea interiorului recipientului si folosirea variatiilor imaginii ca indicatie a nivelului suprafetei zgurii
in interiorul recipientului.

Intr-o realizare preferentiald, senzorul contine un emititor-receptor cu radar pentru a emite o razi
radar spre zgurd si a receptiona ecoul de la suprafata zgurii.

Senzorul este amplasat deasupra recipientului astfel incit perioada intre emiterea razei radar si
receptia ecoului indicd distanta dintre senzor si suprafata zgurii i, astfel, distanta dintre suprafata zgurii si
varful recipientului. Semnalul emis de la senzor indicd perioada mentionata, iar mijloacele de control sunt
executate cu posibilitatea de a controla viteza de creare a depresiunii in camerd ca raspuns la acesta.

Atata timp cat viteza de evacuare a camerei poate fi controlatd in conformitate cu nivelul curent al
suprafetei zgurii, pentru a controla viteza de evacuare pot fi folosite atat nivelul curent al suprafetei
zgurii, cat si viteza curentd a modificirii nivelului suprafetei zgurii. Mijloacele de control pot fi executate
cu posibilitatea de a receptiona o multitudine de semnale de la senzor, de a stabili viteza de modificare a
nivelului suprafetei zgurii in interiorul recipientului §i a controla viteza de creare a depresiunii in camerd
ca rispuns la acestea, in functie atit de nivelul suprafetei zgurii, cét si de viteza de modificare a nivelului
suprafetei zgurii.

Mijlocul de control este, de preferintd, executat astfel incat sd ajusteze viteza de rotatie cel putin a
unei pompe a instalatiei de pompare de evacuare pentru a controla viteza de evacuare a gazului din
camerd. Mijlocul de control controleaza energia livratd cétre motorul cu cursd variabila al pompei si, prin
urmare, viteza de rotatie a pompei. Mijlocul de control al pompei este, de preferinta, configurat astfel
incit sd schimbe frecventa energiei livrate citre motorul cu cursd variabild al pompei, deci viteza de
rotatie a pompei, de exemplu, prin transmiterea unei comenzi catre un invertor pentru a schimba frecventa
energiei livrate astfel citre motor. Totusi, mijlocul de control poate fi configurat astfel incét s ajusteze un
alt parametru al energiei livrate, cum ar fi marimea (amplitudinea) tensiunii electrice livrate cétre motor.

Pentru ca reducerea frecventei energiei livrate citre motor sau a unui alt parametru al energiei livrate
sd nu conducd la reducerea nivelului suprafetei zgurii, frecventa energiei livrate citre motor sau orice alt
parametru mentionat se poate reduce la zero, astfel incat pompa si fie efectiv deconectatd, reducand astfel
considerabil viteza de evacuare a camerei. Astfel, mijloacele de control pot fi configurate ca sa
deconecteze cel putin o pompa a instalatiei de pompare de vid in functie de semnalul mentionat.

Asa, in a doua variantd de realizare a prezentei inventii se prevede un dispozitiv de degazare a
metalului topit, care contine o camerd pentru amplasarea unui recipient cu metal topit si un strat de zgurd
deasupra acestuia, o instalatie de pompare de evacuare pentru crearea depresiunii in camerd, un senzor
pentru emiterea unui semnal de indicare a nivelului suprafetei zgurii, si mijloace de control pentru
deconectarea cel putin a unei pompe a instalatiei de pompare de evacuare in functie de semnal pentru a
opri revarsarea zgurii din recipient.

Intr-o variantd de realizare a inventiei mijloacele de control al pompei receptioneaza direct semnalele
emise de senzor si le foloseste pentru controlul energiei livrate la motor. Intr-o alti varianti de realizare a
inventiei mijloacele de control receptioneaza semnalele emise de senzor, le folosesc pentru a stabili viteza
de referintd a pompei $i comunica citre mijloacele de control al pompei viteza de referintd, de exemplu
prin comunicarea citre mijloacele de control al pompei a frecventei energiei de livrat citre motor.
Functionalitatea pentru stabilirea vitezei de referintd poate fi astfel asigurata prin mijloace programabile,
stocate pe un singur mijloc de control de sistem, avand un mijloc de control al pompei receptiv la viteza
de referinta receptionatd de la mijlocul de control de sistem pentru a fixa viteza pompei.

in a treia varianti de realizare a prezentei inventii se prevede un procedeu de degazare a metalului
topit, care include etapele de amplasare intr-o camerd a unui recipient cu metal topit si a unui strat de
zgurd deasupra acestuia, de creare a depresiunii in camerd, de receptionare de la un senzor a semnalului
care indicd nivelul suprafetei zgurii, si de utilizare a semnalului pentru a controla viteza de creare a
depresiunii in camera pentru oprirea revirsarii zgurii din recipient.

In a patra varianti de realizare a prezentei inventii se prevede un procedeu de degazare a metalului
topit, care include etapele de amplasare intr-o camerd a unui recipient cu metal topit si a unui strat de
zgurd deasupra acestuia, de creare a depresiunii in camerd, de receptionare de la un senzor a unui semnal
care indica nivelul suprafetei zgurii, si de deconectare a cel putin unei pompe utilizate pentru depresiunea
camerei, in functie de semnal, pentru oprirea revirsarii zgurii din recipient.

Proprietétile descrise mai sus referitoare la prima varianta de realizare a inventiei sunt aplicabile in
aceeasi misurd la cea de-a doua, pina la a patra variantd inclusiv si invers.

Inventia se explicd prin desenele din fig. 1 - 5, care reprezinta:
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- fig. 1, prima variantd de realizare a dispozitivului de degazare a metalului;

- fig. 2, un exemplu de instalatic de pompare de evacuare pentru crearea depresiunii in camerd,
conform fig. 1;

- fig. 3, un mijloc de control al pompei pentru punerea in functiune a motorului pompei instalatiei de
pompare, conform fig. 2;

- fig. 4, conexiunea mijloacelor de control al pompelor-amplificatoare conform fig. 2 cu controlul de
sistem;

- fig. 5, a doua varianta a dispozitivului de degazare.

Conform fig. 1, un dispozitiv de degazare a metalului topit, de exemplu, a otelului topit, contine o
camerd 10 de degazare pentru receptionarea recipientului sau a ,,lingurii de turnare” 12, continand metal
topit 14 si un strat de zgurd 16 deasupra metalului topit 14. Camera 10 se inchide cu un capac 18, pe care
este montat un senzor 20 pentru monitorizarea nivelului suprafetei superioare 22 a zgurii 16 in interiorul
lingurii de turnare 12. In exemplul ilustrat senzorul 20 este sub formi de un emititor-receptor cu radar.
Senzorul 20 este conectat la mijloacele de control 24 pentru a controla instalatia de pompare de vid 26
conectatd la o iesire 28 a camerei 10.

Conform fig. 2, un exemplu de instalatie de pompare de evacuare 26 contine o multitudine de pompe-
amplificatoare similare 30, unite in paralel, si o pompa de evacuare 32. Fiecare pompa 30 are un orificiu
de admisie, conectat cu o iesire 34 corespunzitoare de la un colector de admisie 36, si iesire, conectatd la
un orificiu 38 corespunzitor de admisie al unui colector de evacuare 40. Orificiul de admisie 42 al
colectorului de admisie 36 este conectat la iegirea 28 din camera 10 si iesirea 44 colectorului de evacuare
40 este conectatd la un orificiu de admisie al pompei de evacuare 32. In sistemul de pompare ilustrat sunt
trei pompe-amplificatoare unite in paralel, insa se poate utiliza orice numéar de pompe-amplificatoare, in
functie de necesititile de pompare ale mediului. fn mod similar, daci se prevede un numdr relativ mare de
pompe-amplificatoare, se vor prevedea si doud sau mai multe pompe de evacuare unite in paralel. Un sir
sau siruri suplimentare de pompe-amplificatoare unite similar in paralel pot fi prevazute ca o necesitate
intre primul sir de pompe-amplificatoare si pompele de evacuare.

Conform fig. 3, fiecare pompa-amplificator 30 contine un mecanism de pompare 46 declangat de un
motor 48 cu cursd variabild. Pompele-amplificatoare includ, in mod tipic, un mecanism 46 de pompare la
uscat (sau fard ulei), dar in general includ de asemenea niste componente cum sunt dispozitivele de
transmisie, pentru punerea in functiune a mecanismului de pompare 46, care necesita lubrifiere pentru a
functiona. Exemple de pompe farad lubrifiant sunt pompele Roots, Northey (sau ,,gheard”) si pompele
elicoidale. Pompele fara lubrifiant contindnd mecanismele Roots si/sau Northey sunt, de reguld, pompe de
refulare cu mai multe etaje care folosesc rotoare angrenate in fiecare camerd de pompare. Rotoarele sunt
plasate pe axe contrarotative si pot avea acelasi tip al profilului in fiecare camera sau profilul se poate
schimba de la 0 cameri la alta. Pompa de evacuare 32 poate avea atit un mecanism de pompare similar cu
pompele-amplificatoare 30, cit si un altfel de mecanism de pompare. De exemplu, pompa de evacuare 32
poate fi o pompd rotativd cu palete, o pompa rotativd cu piston, o pompa Northey sau ,,gheard” sau o
pompa elicoidala.

Motorul 48 al pompei-amplificator 30 poate fi orice motor potrivit pentru punerea in functiune a
mecanismului de pompare 46. In varianta preferentiald de realizare a inventiei motorul 48 contine un
motor trifazat cu curent alternativ, cu toate ca poate fi folositd o altd tehnologie (de exemplu, un motor
unifazat cu curent alternativ, un motor cu curent continuu, un motor fard perii cu magnet permanent sau
un motor cu reluctantd comutatd).

Mijloacele de control 50 ale pompei pun in functiune motorul 48. in aceasti variantd de realizare a
inventiei mijloacele de control 50 ale pompei contin un invertor 52 pentru modificarea frecventei energiei
livrate catre motorul 48 cu curent alternativ. Frecventa este modificatd de invertorul 52 ca rdspuns la
comenzile receptionate de la mijloacele de control 54 ale invertorului. ModificAnd frecventa energiei
livrate citre motor, poate fi modificatid viteza de rotatie a mecanismului de pompare 46, numitd in
continuare vitezd a pompei sau vitezd de pompare. O unitate de livrare a energiei 56 livreaza energie citre
invertorul 52 si mijloacele de control 54 ale invertorului. Se prevede de asemenea o interfatd 58 pentru a
face posibil ca mijloacele de control 50 ale pompei si receptioneze semnalele de la o sursa pentru a fi
folosite la controlul pompei 30 si sd emita semnale referitoare la starea curentd a pompei 30, de exemplu
viteza curentd de pompare, puterea de consumatie a pompei si temperatura pompei.

in varianta de realizare a inventiei conform fig. 4, mijloacele de control 50 ale fiecirei pompe-
amplificator 30 sunt conectate la mijloacele de control 24. Dupa cum este ilustrat, cablurile 60 pot fi
prevazute pentru conectarea interfetelor 58 mijloacelor de control 50 ale pompelor cu o interfatd a
mijloacelor de control 24. In mod alternativ, mijloacele de control 50 ale pompelor pot fi conectate la
mijloacele de control 24 printr-o retea locala. Practic, instalatia de pompare de evacuare 26 este prevazuta
sd evacueze camera de degazare 10 pentru a degaza metalul topit 14 din lingura de turnare 12. Gazul este
extras din camera 10 in colectorul de admisie 36, din care gazul trece prin pompa-amplificator 30 in
conducta de evacuare 40. Gazul este extras din conducta de evacuare 40 cu ajutorul pompei de evacuare
32, care evacueaza gazul extras din camera 10 la sau aproximativ la presiune atmosfericd. Pe parcursul
evacudrii camerei 10 nivelul suprafetei 22 zgurii 16 este monitorizat folosind senzorul 20. Senzorul emite
o raza radar cdtre zgura 16. Raza este initial reflectata de la suprafata 22 zgurii 16 si apoi de la interfata
62 intre metalul topit 14 si zgura 16. Ca urmare, senzorul 20 receptioneaza primul ecou, relativ slab, al
semnalului radar dupa o primé perioada de timp, datorita reflexiei razei radar de la suprafata 22 zgurii 16,
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si un al doilea ecou, relativ puternic, dupa o a doua perioada de timp, datorita reflexiei razei radar de la
interfata 62 intre metalul topit 14 si zgura 16. Distanta d; dintre senzorul 20 si suprafata 22 zgurii 16 este
proportionald cu marimea primei perioade de timp. Daci distanta d, dintre senzorul 20 si varful lingurii
de turnare 12 este constantd, distanta d; dintre varful lingurii de turnare 12 si suprafata 22 zgurii 16 este
astfel proportionald cu marimea celei de-a doua perioade de timp.

Senzorul 20 emite citre mijloacele de control 24 un semnal, care include, printre altele, lungimea sau
o indicatie a lungimii primei perioade de timp. Mijloacele de control 24 folosesc datele dintre semnale
pentru a monitoriza atit nivelul curent al suprafetei 22 zgurii 16, cat si gradul de modificare a nivelului
suprafetei 22, de exemplu datoritd formarii spumei zgurii 16 pe parcursul degazirii. Acesti parametri sunt
folositi de citre mijloacele de control 24 pentru a controla viteza de evacuare a camerei 10 care, la randul
sau, controleazi viteza de degazare a metalului topit 14 si, astfel, masura de formare a spumei zgurii 16.
In aceasti varianti de realizare a inventiei mijloacele de control 24 modifici viteza pompei-amplificator
30 pentru a controla viteza de evacuare a camerei 10 prin emiterea unei comenzi citre mijloacele de
control 50 ale pompelor pentru a modifica viteza pompelor-amplificatoare 30. De exemplu, viteza de
referintd pentru pompele-amplificatoare 30 poate fi livrata cétre mijloacele de control S0 ale pompelor
sub formd de o frecventd de referintd pentru invertoarele 52. Ca raspuns la comanda receptionatd de la
mijloacele de control 24, fiecare mijloc de control 50 al pompei controleazd frecventa energiei livrate
cétre motorul sdu 32, in conformitate cu frecventa de referintd livratd de mijloacele de control 24. Aceasta
frecventi poate fi zero, astfel incat pompele-amplificatoare 30 efectiv si poati fi deconectate. In mod
alternativ, frecventa de referintd poate fi redusd progresiv la zero, in functie de datele dintre semnalele
receptionate de la senzorul 20.

Prin urmare, o crestere rapidd a nivelului suprafetei 22 zgurii 16 datoritd formdrii spumei poate fi
detectatd rapid si combdtutd printr-o promptd reducere automata corespunzitoare a ratei de evacuare a
camerei 10, reducand astfel rata la care gazul este generat la interfata 62 intre metalul topit 14 si zgura 16
si, deci, prevenind revirsarea zgurii 16 din lingura de turnare 12. Odata ce a fost redus nivelul suprafetei
22 zgurii, rata de evacuare a camerei 10 poate fi majoratd din nou prin emiterea cdtre mijloacele de
control 50 ale pompelor a unei comenzi potrivite de majorare a vitezelor pompelor-amplificatoare 30.

in varianta de realizare a inventiei conform fig. 1 — 4, mijloacele de control 24 stabilesc viteza de
referintd pentru pompele-amplificatoare 30 §i comunicd cétre pompele-amplificatoare 30 viteza de
referintd. In varianta de realizare a inventiei conform fig. 5, senzorul 20 este conectat direct la instalatia
de pompare 26. In aceastd varianti de realizare semnalele emise de la senzorul 20 sunt receptionate direct
de catre mijloacele de control 50 ale pompelor, fiecare din ele pastrand functionalitatea mijloacelor de
control 24 din prima variantd de realizare a inventiei, pentru a controla viteza respectivului mecanism de
pompare al sdu.

(57) Revendiciri:

1. Dispozitiv de degazare a metalului topit, care contine o camerd pentru amplasarea unui recipient

cu metal topit i un strat de zgurd deasupra acestuia, o instalatie de pompare de evacuare pentru crearea
depresiunii in camerd, un senzor pentru emiterea unui semnal de indicare a nivelului suprafetei zgurii, si
mijloace de control prin semnal a vitezei de creare a depresiunii in camera pentru a opri revarsarea zgurii
din recipient.

2. Dispozitiv, conform revendicdrii 1, caracterizat prin aceea ci senzorul contine un emititor-
receptor cu radar pentru a emite o razi radar spre zgurd si a receptiona un ecou al razei radar de la
suprafata zgurii.

3. Dispozitiv, conform revendicarii 2, caracterizat prin aceea ci senzorul este amplasat deasupra
recipientului astfel incit perioada intre emiterea razei radar si receptia ecoului indicd distanta dintre
senzor si suprafata zgurii.

4. Dispozitiv, conform revendicdrii 3, caracterizat prin aceea ci semnalul emis de la senzor indica
lungimea perioadei sus-mentionate, iar mijloacele de control sunt executate cu posibilitatea de a controla
viteza de creare a depresiunii in camera ca raspuns la acesta.

S. Dispozitiv, conform uneia din revendicérile precedente, caracterizat prin aceea ci mijloacele de
control sunt executate cu posibilitatea de a receptiona o multitudine de semnale sus-mentionate de la
senzor, de a stabili viteza de schimbare a nivelului suprafetei zgurii in interiorul recipientului i a controla
viteza de creare a depresiunii in camerd ca rdspuns la acestea.

6. Dispozitiv, conform revendicdrii 5, caracterizat prin aceea ca mijloacele de control sunt
executate cu posibilitatea de a controla viteza de creare a depresiunii in camera in functie atat de nivelul
suprafetei zgurii, cét si de viteza de schimbare a nivelului suprafetei zgurii.

7. Dispozitiv, conform uneia din revendicarile precedente, caracterizat prin aceea ci instalatia de
pompare de evacuare contine cel putin o pompd, iar mijloacele de control sunt executate cu posibilitatea
de a ajusta viteza de rotatie a pompei pentru a controla viteza de creare a depresiunii in camera.
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8. Dispozitiv, conform revendicarii 7, caracterizat prin aceea ci instalatia de pompare de evacuare
contine un motor cu cursd variabild pentru punerea in functiune a pompei, iar mijloacele de control sunt
executate cu posibilitatea de a modifica energia livratd catre motorul cu cursd variabild si, prin urmare,
viteza de rotatie a pompei.

9. Dispozitiv, conform revendicarii 8, caracterizat prin aceea cii mijloacele de control sunt
executate cu posibilitatea de a modifica frecventa energiei livrate citre motor pentru a ajusta viteza
pompei.

10. Dispozitiv, conform revendicarilor 7 - 9, caracterizat prin aceea ¢ mijloacele de control sunt
executate cu posibilitatea de a deconecta cel putin una dintre pompele mentionate pentru a controla viteza
de creare a depresiunii in camera.

11. Dispozitiv de degazare a metalului topit, care contine o camera pentru amplasarea unui recipient
cu metal topit si un strat de zgura deasupra acestuia, o instalatie de pompare de evacuare pentru crearea
depresiunii in camerd, un senzor pentru emiterea unui semnal de indicare a nivelului suprafetei zgurii, si
mijloace de control pentru deconectarea cel putin a unei pompe a instalatiei de pompare de evacuare in
functie de semnal pentru a opri revérsarea zgurii din recipient.

12. Procedeu de degazare a metalului topit, care include etapele de amplasare intr-o camera a unui
recipient cu metal topit $i a unui strat de zgurd deasupra acestuia, de creare a depresiunii in camerd, de
receptionare de la un senzor a semnalului care indicd nivelul suprafetei zgurii, si de utilizare a semnalului
pentru a controla viteza de creare a depresiunii in camerd pentru oprirea revarsarii zgurii din recipient.

13. Procedeu, conform revendicarii 12, earacterizat prin aceea ci senzorul este amplasat deasupra
recipientului, iar semnalul indicd distanta dintre senzor si suprafata zgurii.

14. Procedeu, conform revendicarii 12 sau 13, caracterizat prin aceea ci viteza de creare a
depresiunii in camer este controlatd in functie de viteza de schimbare a nivelului suprafetei zgurii.

15. Procedeu, conform revendicdrii 14, caracterizat prin aceea ci viteza de creare a depresiunii in
camerd este controlatd in functie atdt de nivelul suprafetei zgurii, cét si de viteza de schimbare a nivelului
suprafetei zgurii.

16. Procedeu, conform uneia din revendicdrile 12 - 15, caracterizat prin aceea ci viteza de creare
a depresiunii in camera este controlatd prin ajustarea vitezei de rotatie a pompei utilizate pentru crearea
depresiunii.

17. Procedeu, conform revendicarii 16, caracterizat prin aceea ¢i viteza pompei se ajusteaza prin
modificarea energiei livrate citre un motor cu cursd variabild pentru punerea in functiune a pompei.

18. Procedeu, conform revendicirii 17, caracterizat prin aceea ci frecventa energiei livrate citre
motor se modificd pentru a ajusta viteza de pompare.

19. Procedeu, conform uneia din revendicérile 16 - 18, caracterizat prin aceea c¢i pompa se
deconecteaza pentru a controla viteza de creare a depresiunii in camera.

20. Procedeu de degazare a metalului topit, care include etapele de amplasare intr-o camerd a unui
recipient cu metal topit i a unui strat de zgura deasupra acestuia, de creare a depresiunii in camerd, de
receptionare de la un senzor a unui semnal care indicd nivelul suprafetei zgurii, si de deconectare a cel
putin unei pompe utilizate pentru depresiunea camerei, in functie de semnal, pentru oprirea revarsarii
zgurii din recipient.

(56) Referinte bibliografice:
1. GB 2401337 A 2004.11.10
2. US 4604137 A 1986.08.05

Sef Sectie: SAU Tatiana
Examinator: ANDREEVA Svetlana
Redactor: CANTER Svetlana

Agentia de Stat pentru Proprietatea Intelectuala
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