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On utilise pour la confection des articles souples repérables

au radar, tels que les canots de sauvetage gonflébles, les entoi-
lages de planeurs, les parachutes, etc..., des tissus enduits de
matiére élastomére ou plastomére coﬁprenant une couche mince d'un
dépbt métallique susceptible de réfléchir les ondes des radars de
repérage. Ces tissus sont obtenus par dépdt sous vide d'une mince
couche de métal sur un film de matiére thermoplastique telle que
polyester ou polyethyléne qui est ensuite contre-collé sur le

tissu enduit de caoutchouc ou de plastomére. Ce procédé par dépot
sous vide du métal est cofiteux et ltopération d'assemblage sur le
tissu préalablement enduit s'accommode mal au procéssus de fabri-
cation en continu du tissu enduit. )

Ltinvention propose la réalisation de feuilles souples pour la
confection dtarticles repérables au radar, dans laquelle la couche
métallique réflechissante est constituée de fines particules qui
sont incorporées au sein méme de la couche & base de plastomére

ou dtélastomére servant a lt'enduction de la feuille support
assurant la résistance mécanique et qui est généralement un tissu
ou une autre feuille homogéne souple.

Des exempleé de réalisation de l'invention sont décrits ci-aprés

en référence aux dessins ci-joints dans lesquels les fig.l et 2
montrent schématiquement en coupe deux constitution de feuilles
souples. 7

Dans le cas de la figure 1 la feuille souple comprend un support

de résistance mécanique en tissu, par exemple en fils de polyamide
ou polyester 1 traité sur une face avec une couche d'adhérisation 2
destiné‘é obtenir une bonne adhérence avec la couche d'enduction

3. Cette derniére est réalisée au métier 4 enduire ou par calandrage
dune ou plusieurs - couches d'un mélange & base de plastomére ou
dYélastomére contenant des particules métalliques intimement
dispersées dans la masse de ce mélange. Ces particules métalliques
peuvent &tre par exemple de la poudre d'aluminium présentant une
granulométrie de 10 480 microns incorporée dans.le mélange d'enduction
a4 raison de 5 a 50 % en poids environ pour 100 parties de 1!'élas=-
tomére ou du plastomére de base,

Dans le cas de la figure 2 la feuille souple en tissu 1 est enduite

des deux cdtés avec un mélange i base d'élastomére ou de plastomére.
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Elle est donc traitée sur ses deux faces avec des couches d'adhé- )
risation 2. Sur l'une des faces la céuche dlenduction 3 est déposée une
couche incorporant des pigments métalliques comme dans 1%exemple
précédent de fagon & Tormer une couche réflechissante & 1'égard

des ondes courtes électromatiques des systémes radar. Sur ll'autre

" face la couche dfenduction 4 3 base de plastomére ou d!'élastomére

incorpore une matiére colorante fluorescente servant & faciliter

la détection visuelle des articles confectionnéds & partir de cette
feuille souple. Dans ce cas la couche & forme la face externe du
tissu et la couche 3 sa face interne.

En variante la couche réflechissante 3 des feuilles souples précé-
dentes peut incorporer a la-fois un pigment métalligue et une
matiére colorante fluorescente; Dans le cas du tissu double face Qe~
la figure 2 la céuche L peut 2tre neutre oﬁ également fluorescente.
En autre variante du tissu double facé, les deux couches d'enduction
3 et 4 peuvent 8tre réflechissante par incorporation du pigment
métallique et ltureou llautre de ces couches ou les deux peuvent
#tre rendues en plus fluorescente par incorporation d'un colorant
approprié. -

La composition de base des couches d'enduction 3 ou 4 peut &tre
1tune des formules connues et utilisées pour la réalisation des
tissus enduits classiques et choisie pour obtenir les diverses
propridtés ddsirées pour les articles gu'il s'agira de confectionner
avec ces tissus et telles que 1'imperméabilité aux liquides-et aux
gaz (s'il stagit d'articles gonflabies tels gque des canots de sauvetage
pneuﬁatiques) la résistance aux agents extérieurs, i la lumiére, au
vieillissement, aux frottements etc ...

A cette composition de base est ajoutée par mélangeage un pigment .
métallique et/ou un colorant fluorescent. Le pigment_météllique est

de préférence préalablement mélangé et empaté avec un solvant ou

“un plastifiant compatible avec la composition et le degré de plasticité

de cette.composition est'ajustée suivant- la technique d'enduction

utilisée, enduction au métier A enduire par raclage ou enduction par

) calandrage»sdr cylindres.

. La composition des qoﬁches-d'enduction peut &tre 3 base de plasto-

mére thermoplastigue ou d!'élastomére vulcanisable ou d'un mélange
des deux et le tissu enduit est alors ultérieurement traité en

conséquence.
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On donne ci-dessous & titre d'exemple purement indicatif une formule

4 base d'élastomére vulcanisable utilisable pour enduction a la

calandre i cylindres.

Polyethylene chlorosulfoné

Silice
Di-Octyl-phtalate
Polyglycol
Antioxydant
Résine

Oxyde de zinc
Acide Stéarique
Magnésie

Soufre

TMTD
Pentae;ytritol

Poudre d!aluminium

empaté avec 20% de dioctyl phtalate

100

20
10
1.5
0.7

1.5
0.6

20
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Revendications

1°) Feuille souple pour la confection d'articles réfléchissant les
ondes courtes &lectromagnétiques des systémes de repérage radar, du
type comprenant une couche support souple et une couche métallique
mince réfléchissant ces ondes, caractérisé en ce que la couche métal-
lique est constituée de fines particules métalliques intimement
incorporées au sein de la couche 3 base de plastomére ou d'élastomére
d'enduction de la couche support souple 3 laquelle elle adhére.

2°) Feuille souple selon 1° dans laquelle la couche d'enduction de

la feuille support contient de 5 350% environ par rapport a 1télas-
tomére ou au plastomére de base de fines particules métalliques telle
que poudre d'aluminium présentant une granulométrie de 10 a 80 microns.
3°) Feuille souple selon 1° ou 2° dans laquelle la feuille support
souple enduite d'un c8té avec une couche souple & base réfléchissante
d'élastomdre ou de plastomére incorporant des particules métalliques
et de 1ltautre cbté avec une couche d'enduction souple incorpérant une
matiére fluorescente.

L°) Feuille souple selon l'une des revendications 1 & 3 et dans
laquelle la couche d'enduction réfléchissante comprend & la fois des

particules métélliques et une matiérevfiuorescente.
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