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Niniejszy wynalazek ma na celu za-
pobiezenie zbyt szybkiemu zuzywaniu sig
lufy dziata.

Wedtug wynalazku osiaga si¢ ten cel
w dwojaki sposéb, mianowicie przez u-
lepszone uszczelnienie pocisku, przez co
wykluczone jest, wzglednie zmniejszone
tak mechaniczne, jak réwniez chemiczne
oddzialywanie gazéw prochowych na lufe
dziala, przesuwajacych si¢ pomigdzy pier-
§cieniem wiodacym a sciankami lufy, oraz
Przez zmniejszenie spotczynnika tarcia
pierscienia wiodacego o odpowiednie miej-
sca na $ciankach lufy.

Wedlug wynalazku pod dzialaniem ci-

$nienia gazéw prochowych i wskutek od-
ksztalcania si¢ pierscienia wiodacego wiry-
skuje si¢ lub wtlacza odpowiedni smar
przed, za lub pomiedzy czesci pierécienia
wiodacego, nietylko w celu zmniejszenia
spotczynnika tarcia, lecz rowniez w celu
ulepszenia uszczelnienia pocisku.

Jako smary nadaja si¢ najlepiej drob-
ny, czysty grafit oraz 16j lub mieszanka
grafitu i toju.

O ile jest to konieczne, dodaje si¢ do
tego podstawowego materjatu odpowiednie
spoiwo, np. produkty destylacji olejow
ciezkich, parafing, cerezyng, wosk gorni-
czy lub pszczelny lub podobne materjaly,
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oraz z'yi&ioe, pokosty, kauczuk i t. d. lub
zZwi zemowe. ' kio wodne, roz-

ne ro Bo

lub wreszcie rézne cementy, np. cement

Sorel'a; mozna réwniez uzyé z dobrym

skutkiem filcu oraz réznych metali w od-
powiednim stanie, wzglednie amalgam
tych metali. Co si¢ tyczy metali, wskazane
jest dobiera¢ takie metale, ktére przyczy-
niajg si¢ do usuwania miedzi z lufy, jak
np. oléw, cyna i im podobne metale.

W patencie Nr 12792 opisane jest urza-
dzenie, zastosowane gléwnie do nabojow
jednolitych,
na celu ulepszenie kierunku poczatkowego.
Natomiast urzadzenia wedlug niniejszego
wynalazku przeznaczone sa glownie do u-
zytku przy amunicji podwéjnej, co jednak
nie znaczy, ze urzadzenia te nie moga by¢
z dobrym skutkiemh uzyte réwniez przy na-
bojach jednolitych. Odpowiedni materjat
uszczelniajacy lub do smarowania znajdu-
je si¢ w lusce lub w osobnej pochwie przed
tadunkiem prochu lub na pocisku, miano-
wicie przed pierscieniem wiodacym, w pier-
$cieniu, pod nim lub tez za nim. Co sig ty-
czy umieszczenia w lusce, to nalezy odroéz-
niaé wykonanie wedlug {fig. 1 rysunku,
gdzie luska dochodzi az do dna pocisky,
od wykonania wedlug fig. 2, gdzie miedzy
tuska a dnem pocisku znajduje s1e stosun-
kowo duza przestrzen 12.

W przykladzie wykonania wedlug fig. 1
smarujacy materjal uszczelniajacy umie-
szczony jest w pokrywie 2 tuski 3 w po-
staci pierscienia 1. W tym przypadku po-
krywa 2 zaopatrzona jest w wewngtrzna
miseczke 4 tak, Ze wspomniany materjatl
uszczelniajacy umieszczony jest w prze-
strzeni pomiedzy pokrywa 2 i miseczka 4.
Wekazane jest ostabia¢ w odpowiedni spo-
séb pokrywe 2 w jednem lub w kilku miej-
scach 5, 6 lub jg podzielié w tym celu, by

materjal 1 przy wystrzale, gdy calos¢ -

wskutek ci¢nienia gazéw prochowych przy-
lega do dna 7 pocisku 8, mégl latwiej wy-

ne materjaly, .

ktore przedewszystkiem ma-

plywaé i wypelniaé przéestrzen 9, z ktérej
wtlacza si¢ miedzy pierscien 10 i $cianki
11, lufy. W ten sposéb zapewnia si¢ nie-
tylko uszczelnienie podczas ruchu pocisku
w lufie, lecz osiaga si¢ réwniez bardzo do-
bre grafitowanie lufy.

" W podobny sposéb dziala urzadzenie,
uwidocznione na fig. 2, w ktérem pomig-
dzy luska a dnem 7 pocisku 8 znajduje sig
stosunkowo duza przestrzedn 12. W tym
przypadku pokrywa 2 jest dluzsza celem
powigkszenia prowadnicy 13. Materjal u-
szczelniajacy tworzy réwniez pierscien 1,
jak na fig. 1. Tutaj pokrywa 2 jest wyko-
nana jako zwykly plaszcz, ktérego gorne
obrzeze 14 jest na wysokosci dna 15 miski
4. Przestrzeni 1 jest przykryta po zalaniu
materjalem uszczelniajacym cienka przy-
klejang plytka 16. Dzialanie tego urzadze-
nia od poprzednio opisanego rézni sie tyl-
ko tem, ze calo$¢ wykonywa wigkszy prze-
suw w kierunku osiowym, czyli tak daleko,
az plytka 16, wzglednie dno 15, zetknie sig
z dnem 7 pocisku 8.

Urzadzenia uwidocznione na fig. 3, 4 i
5 réznia si¢ nieco w swem dzialaniu, przy-
czem odpowiedni materjal uszczelniajacy,
sproszkowany lub ziarnisty wypelnia prze-
strzeti pomiedzy pokrywa 2 a miseczka 4.
Przy wystrzale przyspiesza sig ruch mate-
rjalu uszczelniajacego, poniewaz miseczki
4 posiadaja otwory 17, zamknigte cienkie-
mi §ciankami 18, wobec czego materjal u-
szczelniajacy pod ciénieniem gazéw pro-
chowych. wyprzedza pokrywe 2 i wypelnia
dobrze przestirzen 9 pomigdzy dnem poci-
sku i $ciankami lufy. Pokrywa 2 posiada
réwniez odpowiednie otwory 19, =zakryte
plytkami 16 i umozliwiajace latwy wylot
materjalu uszczelniajacego.

Fig. 5 przedstawia pokrywe 2 w 'ksztal-
cie plaszcza z kolnierzem I14. Praestrzen
pierécieniowa pomigdzy dnem 15 i kolnie-
rzem zamknieta )est zapomoca przyklejo-
nej plytki 16.

Materjal uszczelniajacy moze byé réw-
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niez z takim samyin skutkiemt uimieszezofiy
na pocisku, wzglednie na jego dolnej cze-
sci 20, jak to przedstawiono na fig. 6—12.
Fig. 6 przedstawia pocisk, oblozony na ca-
lej powierzchni dolnej czesci 20 materja-
lem uszczelniajacym. By podczas trans-
portu lub z innych przyczyn materjal ten
nie ulegal uszkodzeniom, jest on przykry-
ty cienkim plaszczem ochronnym 21, przy-
mocowanym do dna 7 pocisku, np. zapo-
mocg, przylutowania. Podobne urzadzenie
przedstawia fig. 7, rézniace si¢ tylko tem,
ze materjal 1 rozmieszczony jest na znacz-
nie mniejszej przestrzeni, a plaszcz 21 jest
przymocowany na stozkowej powierzchni
dolnej czeséci 20 pocisku 8 zapomoca kol-
nierza 23. \

'Na fig. 8 i 9 wysokos§¢é masy uszczelnia-
jacej jest jeszcze mniejsza i nie sigga na-
wet za cylindryczna cze$é dolnej czesci
pocisku. Masa znajduje si¢ w cienkim pla-
szczu ochronnym 21, umocowanym w row-
ku 24 przy nasadzie 22 pierécienia wioda-
cego 10. Na fig. 9 kotnierz 23 plaszcza 21
jest zagiety do wewnatrz, aby plaszcz o-
twieral si¢ latwiej pod dzialaniem cisnie-
nia gazéw prochowych i zostal przeciety
przez gwinty lufy, przyczem materjal u-
szczelniajacy 1 wtlacza si¢ tatwiej pomig-
dzy pierscienn wiodacy i $cianki lufy. Po-
dobne jest urzadzenie, uwidocznione na
fig. 10, w ktorem pocisk posiada pasek do-
datkowy 25 do trzymania plaszcza 21. Pa-
sek dodatkowy zaopatrzony jest w rowek
24, w ktéry wchodzi brzeg plaszcza 21,
cobejmujacego mas¢ 1. Zewnegtrzna sredni-
ca plaszcza 21 réwna si¢ zewngtrznej §red-
nicy pierscienia wiodacego.

Osobna wkladka 26, zawierajgca ma-
terjal uszczelniajacy i zaciénigta za pier-
$cieniem wiodacym pocisku, uwidoczniona
jest na fig. 11 i 12, Na fig. 11 tworzy te
wkladke gesta siatka wiazaca, np. z filcu
metalowego, nasyconego S$rodkiem do

- smarowania. Na fig. 12 wkladka 26 ma

ksztalt pierscienia o przekroju zlobkowa-

tymi; przyezeni do zlobkéw 27 wtloczony
jest odpowiedni smar lub umieszczony w
postaci statego kitu. .

Materjal uszczelniajacy, wzglednie do
smarowania, moze byé umieszczony bez-
posrednio w pierscieniu wiodacym, jak to
przedstawiono na fig. 13—=20.

Na fig. 13 masa 1 wtloczona jest w od-
powiednie rowki pierscienia wiodacego 10
lub wcisnigta w nie w postaci kitu. Takie
same urzadzenia przedstawione sa na fig.
14, 15, 16 i 17, réznigce si¢ tylko tem, ze
mas¢ I trzymaja w rowkach 27 rozwalco-
wane brzegi 28 (fig. 14 i 15). Na fig. 16 i
17 rowki sa skosne i zaopatrzone tylko z
jednej strony w brzegi 28, ktére po rozwal-
cowaniu trzymaja mase I, jak to uwidocz-
niono na fig. 17. Na fig. 18 i 19 znajduje
si¢ tylko jeden wigkszy rowek 27, wyko-
nany w przedniej czesci pierscienia wioda-
cego 10, przyczem mas¢ trzyma roéwniez -
tylko zwalcowany brzeg 28. Rowki 27 w
pierscieniu, prowadniczym 10 moga mieé
réwniez w przekroju ksztalt jaskolczego
ogona i byé wypelnione odpowiednia ma-
sg (fig. 20). oy '

Mozna réwniez umieszcza¢ materjat
uszczelniajacy na zewngtrznej powierzch-
ni pocisku przed lub za pierscieniem wio-
dacym 10 (fig. 23—26). Odpowiedni mate-
rjal 1 moze byé réwniez umieszczony ‘w
rowkach s$rubowych (fig. 26). Rozmie-
szczenie materjalu uszczelniajacego w
rowkach $rubowych moze byé réwniez za-
stosowane do wszystkich form wykonania,
w ktérych materjal uszczelniajacy, wzgled-
nie do smarowania, umieszczony jest w
pierscieniu wiodacym.

Fig. 21—31 przedstawiaja urzadzenia,
w ktérych masa uszczelniajaca 1 jest pod
pierscieniem wiodacym. W tym celu znaj-
duje si¢ w pierscieniu 10 wydrazenie 29,
wypelnione masg 1 (fig. 27), przyczem ma-
sa wychodzi przy stlaczaniu pierscienia
przez otwory 30 i rowki 37 i smaruje pier-
$cieni i odpowiednig powierzchnie lufy.



" Podobme urzadzenie, przedstawione na
fig. 28, rozni sie tylko tem, Ze w pierscie-
niu 10, zamiast jednego wydrazenia, wy-
konano kilka pierécieniowych komér 29.

W urzadzeniu, przedstawionem na fig.
29, wydrazenia wzglednie rowki 29 do u-
mieszczenia masy I wykonane sa w §cian-
kach pocisku.

W urzadzeniach, przedstawionych na
fig. 30—31, wykonane sg podobne rowki
29, w ktérych znajduje si¢ masa, wyloty
za$§ masy utworzone sa z kilku osiowych
kanatéw 32, ktorych kosice moga si¢ znaj-
dowaé przed lub za, lub tez przed i za
pierscieniem wiodacym 10.

We wszystkich opisanych przyktadach
wykonania wynalazku rowki na pierscie-
niach lub na pocisku sluzg nietylko do u-
mieszczania masy uszczelniajacej, . lecz
réowniez do zmniejszania oporu pierscienia
wiodacego przy .wrzynaniu si¢ jego w
gwinty dziala.

Dalsze ulepszenie przeciw zuzyciu lufy
dziala osigga si¢ przez dobér odpowied-
niejszego materjalu na pierscied wiodacy,
niz uzywana zwykle miedz, czyli przez do-
bor materjalu o mniejszym spoélczynniku
tarcia, zwlaszcza materjalu nie tworzacego
osadu miedzi w lufie lub dzialajacego sku-
tecznie na usuwanie miedzi. Przykiady
wykonania dalszych ulepszen opisanych u-
rzadzeni przedstawione sg na fig. 32—46.
Na fig. 32 umieszczona jest masa uszczel-
niajaca ! w rowkach 29 w pierscieniu wio-
dacym 10 i przykryta pierscieniem 33 z
odpowiedniego materjalu, jak np. bronzu
niklowego, migkkiej stali, powleczonej mie-
dzig lub niklem, lub podobnym materja-
tem, tak, ze co najmniej wigksza czg$¢ po-
wierzchni tarcia pierscienia wiodacego two-
rzy pierscien 33. Otwory 30 w pierscieniu
33 stuzg do wylotu masy 1.

Podobne wykonanie lecz z kilkoma
pierscieniami 33 przedstawia fig. 33.

W urzadzeniu, przedstawionem na fig.
34, rowki 34 sy wykoname w miedzianym
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plerécieniu prowadniczym 10 i zawierajs
pierscienie 35 z drutu z odpowiedniego ma-
terjatu, jak np. migkkiej stali, liny stalo-
wej, niklu lub jego stopéw i podobnego
materjalu. Sluza one do tworzenia po-
wierzchni tarcia i do zbierania miedzi, o-
siadajacej na lufie. Oczywiscie zamiast kil-
ku rowkéw 34 moze by¢ jeden rowek spi-
ralny, otaczajacy raz lub kilka razy obwod
pierscienia wiodacego. Pierscierr 10 wyko-
nany jest (fig. 35) z niklu, jego stopéw lub
podobnego materjalu, a na brzegach 36, 37
dobrze wywalcowany; pusta przestrzen 29
wypelniona jest masg I, a do wylotu tej
masy sluza otwory 30.

Na fig. 36 przedstawione jest urzadze-
nie do sttaczania brzegéw 36, 37 pierscie-
nia 10 zapomocy przesuwanych do siebie
pierscieni stlaczajacych 38, 39. ,

Podobny pierscien 7 z blachy staloni-
klowej lub stalowej przedstawia fig. 37.
Pierscieri jest wewnatrz ocynowany i wy-
lany odpowiednio stopem, tworzacym po-
datng poduszke 40. Pusta przestrzen 41
przeznaczona jest na materjal 40, wcho-
dzacy do niej po rozcigciu pierscienia 10.

Podobne do poprzedniego jest wurza-
dzenie, przedstawione na fig. 38, z ta jed-
nak roznica, ze rowki 41 wytloczone sa w
pierscieniu 40. W tym przypadku mozna
réwniez zamiast podatnego materjalu 40
uzy¢ miedzi, pokrytej plaszczem 10 z po-
zadanego materjalu, poczem calo§é umie-
szcza si¢ w rowki do pierscienia wiodace-
go. Na fig. 39 przedstawiono urzadzenie, w
ktérem pierécien wiodacy 40 zaopatrzony
jest na calej powierzchni w plaszcz' 10
(fig. 39), przyczem rowek 41 nma éciankach
pocisku tworzy miejsce na mas¢ przy stla-
czaniu pierscienia. Bardzo podatny i dla-
tego szeroki, cienki piersciei wiodacy 10
przedstawiony jest na fig. 40, ktéry posia-
da ksztalt falisty, przyczem korice jego do-
tykaja scian 42 pocisku. Pod pierscieniem
znajduje si¢ miekki metal lub podobay
materjal. Rowki #{ przeznaczone s3 réow- .



niez na usuwajacy sie materjal, jak opxsa-
no powyzej.

" Na fig. 41 przedstawiony jest cienki
pieréciei wiodacy 10 odpowiednio wypel-
niony podatnym materjalem 40 z podpér-
ka metalowa 43, pod ktéra znajduje sie
pusta przestrzeri 41. Na fig. 42 przedsta-
wiony jest przyklad przymocowania bla-
szanego pierscienia’ wiodacego 10, odpo-
wiednio wypelnionego i przytrzymywane-
go zapomoca osobnych wtloczonych pier-
Scieni 44, 45.

Inne wykonanie cienkiego pierscienia
blaszanego 10 z odpowiedniego materjatu
przedstawia fig. 43. Piersciert jest stosun-
kowo szeroki i przytrzymywany tylko na

jednym koficu zapomoca pierscienia 44.

Podatny materjal nie znajduje sig¢ pod ca-
lym pierécieniem 10, lecz pozostawiono pu-
sta przestrzen pierécieniowa 41 do rozsze-
rzania sie jego po rozcieciu pierscienia 10.
Oczywiscie na pierscienie wiodace o cien-
kich $ciankach nalezy we wszystkich przy-
padkach uzywaé miekkiego materjalu do-
brej jakos$ei, np. stali lub stopu niklowego.

Na fig. 44 przedstawiony jest pierscien
wiodacy, utworzony z czeéci calego pla-
szcza 46, przyczem plaszcz otacza dolna
cze$é 8 pocisku i jest na niego wtloczony
wraz z materjalem wypelniajacym 40, za-
opatrzonym w rowki 41.

Na fig. 45 przedstawione jest urzadze-

‘nie, w ktérem wykorzystywa si¢ tylko gor-

na cze§é plaszcza, przylutowanego wraz z

- wypelnieniem do pocisku. Uwidoczniony

na fig. 46, réwniez przylutowany, plaszcz
pierscieniowy 10 jest falisty w celu latwiej-
szego przecinania i lepszego przylegania
do dolnej czesci 47 pocisku.

Piersciers wiodacy moze byé réwniez
wykonany z mieszaniny filcu metalowego
lub innej tkaniny metalowej lub innego
materjalu z azbestem i grafitem, przyczem
masie tej nadaje si¢ przez hydrauliczne
tloczenie, wzglednie wilaczanie w odpo-
wiedni rowek pocisku, konieczna ciagliwosé

i wytrzymalo§é, " Taki pierscieri ' posiada
mniejszy spélczynnik tartia, mniej zuzy-
wa sie i uszczelnia bardzo dobrze. :

Mozna réwniez dobrze zaopatrywaé po-
ciski, tadowane oddzielnie od ladunkéw
prochowych, w jedno: z opisanych wurza-
dzeni. Przy ciezkich pociskach, przy kto-
rych nie wymaga si¢ tak wielkiej szybko-
dci strzelania, mozna urzadzenie uszczel-
niajgce lub do smarowania umieszczaé o-
sobno za pociskiem (fig. 47). Po wlozeniu
pocisku 8 wklada sie lub wtlacza pierscien
53, sktadajacy sie z odpowiedniego filcu
lub innego materjalu, nasyconego masa do
smarowania lub uszczelniajaca I, wzgled-
nie wpycha go do przestrzeni 9 pomigdzy
tylna czescia pocisku 20 i stozkiem przej-
$ciowym 52 komory ladunkowej. W urza-
dzeniu, przedstawionem na fig. 48, pier-
§cien 53 znajduje si¢ na glowicy 48 poci-
sku 8, przyczem stuzy wiecej do smare-
wania niz do uszczelniania.

Mozna oczywiscie umiescié ‘urza,’dzeme
w dolnej czesci pociski, wyzyskajac do
wytlaczania masy ciénienie gazéw procho-
wych (fig. 49), przyczem przepona 54, za-
mykajaca materjal smarujgcy lub uszczel-
niajacy 1, dziata podobnie jak tlok, wytla-
¢zajac mase otworami 55. Moina réwniez
umiesci¢ pélplynna mase do smarowania
w komorze 50 glowicy 49 pocisku (fig. 50),
przyczem komora 50 zostaje przy wystrza-
le polaczona z zewnetrzna powierzchnia
pocisku zapomoca samoczynnie otwieraja-
cych si¢ zaworéw 51. ‘Do wytlaczania
srodka smarujacego wyzyskuje sie przy-
$pieszenie, powstale przy wystrzale.

W wurzadzeniu, przedstawionem na fig.
51 umieszczony jest za pociskiem 8 tlok
lub korek uszczelniajacy 59, skladajacy
si¢ z ostony tekturowej 56, napelnionej
plastycznym materjalem smarujgcym lub
uszczelniajagcym. Korek moze byé na dol-
nym koficu zaopatrzony w uszczelniajace
tarcze filcowe 57, nasycone masa 7 i ochra-
niane zapomoca tarczy tekturowej 58. O-



czywifcie moina wszystkie opisane urza-
dzenia wzajemnie uzupelniaé i taczyé mie-
dzy soba nie zmieniajac zasady wyna-
lazku.

Zastrzezenia patentowe.

1. Pocisk nabojéw jednolitych wedlug
patentu Nr 12792 lub ladowanych oddziel-
nie, znamienny tem, Ze na zewnetrznej po-
wierzchni jest zaopatrzony w odpowiednia
mieszanine uszczelniajaca lub smarujaca,
ktéra pod cisnieniem gazéw prochowych
przy wystrzale wtlacza si¢ wskutek od-
ksztalcenia pierscienia wiodacego przed
niego, za niego lub pomiedzy pierscier
wiodacy a $cianki lufy, przez co zmniejsza
si¢ nietylko spélczynnik tarcia, lecz ulepsza
réwniez uszczelnienie pocisku.

2. Pocisk wedtug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze jego pierscieri wiodacy posiada
wkladke 2z odpowiedniej mieszaniny,
zmniejszajacej tarcie pomiedzy nim i lufa.

3." Pocisk wedtug zastrz. 1, znamienny
tem, ?e masa uszczelniajaca umieszczona
jest bezposrednio za pierscieniem wioda-
cym w szyjce tuski pomiedzy dwoma osto-
nami, przyczem zewnetrzna ostona zaopa-
trzona jest na obwodzie w oslabione miej-
sca, przez ktére po wystrzale masa uszczel-
niajaca przenika pomiedzy pocisk i lufe.

4. Pocisk wedlug zastrz. 3, znamienny
tem, Ze materjal uszczelniajacy umieszczo-
ny jest w szyjce luski pomiedzy dwoma
oslonami, z ktérych zewnetrzna posiada
§cianke z cienkiej ptytki, przyklejonej od
strony dna pocisku, ktéra przy wystrzale
latwo odpada i umozliwia szybki wyplyw
materjatu uszczelniajacego.

5. Pocisk wedlug zastrz. 3 i 4, zna-
mienny tem, e, o ile dno jego znajduje
si¢ w pewnem oddaleniu od wylotu tuski,
to materjal uszczelniajacy umieszcza sie
w szyjce luski pomiedzy dwoma ostonami,
z ktérych zewnetrzna jest diuisza i siega
‘wglab tuski pocisku tak, iz materjal u-
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szczelniajacy po wystrzale wypelnia dobrze
i szybko przestrzeri pomiedzy dolna cze-
$cig pocisku a $ciankami lufy i wtlacza sie
pomiedzy pierscieri prowadniczy i lufe.

6. Pocisk wedlug zastrz. 3—5, zna-
mienny tem, ze obie oslony, pomiedzy kté-
remi znajduje sie materjal uszczelniajacy,
zaopatrzone sa w otwory, zamknigte cien-
ka $cianka tak, Ze gazy prochowe maja
latwy dostep do materjalu uszczelniaja-
cego i wprawiaja go w szybki ruch w kie-
runku pocisku.

7. Pocisk wedlug zastrz. 3—6, zna-
mienny tem, 2ze materjal uszczelniajacy
wypelnia przestrzeri pierscieniowa, znaj-
dujaca si¢ pomiedzy oslonami, zaopatrzo-.
nemi w otwory, przykryte cienkiemi plyt-
kami, przyczem piericieniowe rozmie-
szczenie materjatu uszczelniajacego umoz-
liwia prawidlowy rozdzial tegoz materja-
tu na obwodzie pocisku.

8. Pocisk wedlug zastrz. 3—7, zna-
mienny tem, ze zewnetrzna oslona mate-
rjalu uszczelniajacego posiada duzy. $rod-
kowy otwér, zamkniety cienka $cianka,
podczas gdy wewnetrzna ostona posiada
kilka malych otworéw, zakrytych réwniez
cienka Scianka, co umozliwia po wystrzale
szybki ruch materjatu uszczelniajacego w
kierunku pocisku.

9. Pocisk wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze materjal uszczelniajacy umieszczo-
ny jest na dolnej jego czesci w przyluto-
wanym do niej plaszczu ochronnym o cien-
kiej $ciance, przyczem zewnetrzna $redni-
ca plaszcza jest réowna zewnetrznej $redni-
cy pierécienia wiodacego.

10. Pocisk wedlug zastrz. 1—9, zna-
mienny tem, 2Ze materjalf uszczelniajacy
wypelnia tylko przestrzefi pierscieniowa
za jego pierscieniem wiodacym i-znajduje
si¢ w cienkim plaszczu, ktérego gorny brzeg
nasuniety jest na wglebienie pierscienia
wiodacego, podczas gdy dolny jest przy-.
mocowany do stozkowej czeéci pocisku,

11.. Pocisk wedlug zastrz.-1—10, zna-



mienny tem, ze cienki plaszcz ochronny
materjalu uszczelniajacego wcisniety jest
gornym brzegiem w rowek pierscienia wio-
dacego, przyczem jego dolny brzeg wygie-
ty jest prostokatnie do powierzchni poci-
sku, przez co umozliwione jest umocowa-
nie masy uszczelniajacej na pocisku.

12, Pocisk wedlug zastrz. 9—11, zna-
mienny tem, ze cienki plaszcz ochronny
materjalu uszczelniajacego, trzymany na
gornym brzegu w rowku pierscienia wioda-
cego, posiada zagiety do wewnatrz dolny
brzeg tak, iz wskutek cisnienia gazéw pro-
chowych nastepuje latwiejsze rozwarcie
plaszcza.

13. Pocisk wedlug zastrz. 1—2,  zna-
mienny tem, Ze posiada drugi pierSciedi w
pewnem oddaleniu od pierécienia wioda-
cego, pomiedzy ktéremi znajduje si¢ ma-
terjal uszczelniajacy, przykryty plaszczem,
umocowanym w rowku dodatkowego pier-
Scienia, przyczem zewnetrzna s$rednica
plaszcza réwna sie zewnetrznej s$rednicy
piersécienia wiodacego.

14. Pocisk wedlug zastrz. 1—2, zna-
mienny tem, Ze nasycona materjalem u-
szczelniajacym lub smarujacym tkanina
wiazaca, np. tkanina metalowa, jest wtlo-
czona w ksztalcie pierscienia w dolng jego
cze$é pod pierécieri wiodacy. '

15. Pocisk wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze materjal uszczelniajacy lub
smarujacy jest wtloczony lub w inny spo-
s6b umieszczony w pierscieniu o grzebie-
niastym profilu, znajdujacym sie¢ pod pier-
$cieniem wiodacym.

16. Pocisk wedtug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze umieszczany w znany sposéb w
pierscieniowych rowkach na obwodzie pier-
$cienia wiodacego materjal uszczelniajacy
lub smarujacy jest przytrzymywany w row-
ku zapomoca zwalcowanych brzegéw.

17. Pocisk wedlug zastrz. 16, zna-
mienny tem, ze materjal uszczelniajacy
lub smarujacy umieszczony jest w jednym
szerokim rowku pier§cienia wiodacego i

przytrzymywany w nim przez rozwalco-
wany gérny brzeg rowka.

18. Pocisk wedtug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze materjal uszczelniajacy i sma-
rujacy znajduje si¢ na jego zewnetrznej
powierzchni przed pierscieniem wiodacym i
przytrzymywany jest zapomoca cienkiego
plaszcza, ktérego dolny brzeg nasuniety
jest na rowek piericienia wiodacego i na
nim obcisniety.

19. Pocisk wedlug zastrz. 18, znamien-
ny tem, Ze materjal uszczelniajacy i sma-
rujacy jest umieszczony bezposrednio w
wyzlobieniu jego écianek przed lub za
pierscieniem wiodgcym, tworzac zamknie-
ty piersciefi uszczelniajacy.

20. Pocisk wedlug zastrz. 19, zna-
mienny tem, Ze materjal uszczelniajacy i
smarujacy umieszczony jest w kilku pier-
$cieniowych rowkach, wykonanych na jego
obwodzie.

- 21. Pocisk wedlug zastrz. 1—2, zna-
mienny tem, Ze materjal uszczelniajacy i
smarujacy umieszczony jest w srubowym
rowku na zewnetrznej jego powierzchni
lub w pierécieniu wiodacym.

22, Pocisk wedlug zastrz. 1—2, zna-
mienny tem, Ze materjal uszczelniajacy i
smarujacy umieszczony jest w pierscienio-
wym rowku pod pierscieniem wiodacym,
wobec czego przy stloczeniu pierscienia
wiodacego wychodzi nazewnatrz przez od-
powiednio wykonane w nim otwory i ka-
naty.

23. Pocisk wedlug zastrz. 22, znamien-
ny tem, Ze materjal uszczelniajacy i sma-
rujacy umieszczony jest pod pierscieniem
wiodacym w kilku w nim wykonanych
pierscieniowych komorach, z ktérych przy
stloczeniu pierscienia wiodacego wychodzi
nazewnatrz przez odpowiednie otwory.

24, 'Pocisk wedlug zastrz. 22 i 23, zna-
mienny tem, Ze materjal uszczelniajacy i
smarujacy umieszczony jest w pierscienio-
wych rowkach, wykonanych w jego $cian-
kach pod pierscieniem wiodacym, przyczem



pieréciei wiodacy posiada odpowiednie
otwory do przejscia tego materjale naze-
wnatrz,

25. Pocisk wedlug zasirz. 2224, zna-
mienny tem, Ze materjal uszczelmiajacy i
smarujacy umieszczony jest w jedmym lub
w kilku rowkach pod pierscieniem wioda-
cym, przyczem rowki te sy polaczone z ze-
wnetrzng powierzchnia pacisku zapomoca
osiowych kanaléw, kiérych wyloty zmajdu-
ja sie¢ przed, za, lub prred i za pierscie-
niem wiodacym.

26. Pocisk wedtug zastrz. 15—16, zna-
mienny tem, 2e powierzchnia zewnetrzna
pierscienia wiodacego, zawierajacego row-
ki pierscieniowe z materjalem uszczelnia-
jacym i smarujacym, zakryta jest pla-
szczem, raopatrzonym w otwory i wyko-
panym 2 materjalu o mmniejszym spélczyn-
niku tarcia, np. z bronzu niklowego, mick-
kiej stali, powleczonej miedzia, lub niklem,
przyczem ten materjal zapobiega nietylko
osiadaniu miedzi, lecz réwniez oddzialy-
wa skutecznie na usuwanie miedzi z
luty.

27. Pocisk wedlug zastrz. 26, znamien-
ny tem, ze rowki z materjalem uszczelnia-
jacym i smarujacym w pierscieniu wioda-
cym zakryte sg kazdy zosobna osobnemi
piericiemiami z materjalu o mniejszym
spéfczynniku tarcia.

28. Pocisk wedlug zastrz, 26—27, zna-
mienny tem, ze znajdujace si¢ na ze-
wnetrznej stronie pierscienia wiodacego
rowki pier§cieniowe lub spiralne (§rubo-
we) wypelnione s pier§cieniami z drutu z
odpowiedniego materjatu, jak miekka stal,
linka stalowa, nikiel lub jego stopy, ktore
stuza do usuwania miedzi z lufy.

29. Pocisk wedlug zastrz. 26—28, zna-
mienny tem, ze caly piericied wiodacy wy-
konany jest jako plaszcz ze stopu niklowe-
go lub podobnego materjalu z brzegami
wwalcowanemi w jego rowki, przyczem
pusta przestrzesi pomiedzy nim i pociskiem
wypelniona jest materjalem uszczelniaja-

cym i smarujacym, wytlaczanym przy wy-
strzale przez otwory w plasaczu.

30. Pocisk wedlug zastrz. 29, zna-
mienny tem, Ze przy uiyciu piericienia w
ksztalcie plaszcza ze stopu niklowego lub
podobnego materjalu z brzegami wwalco-
wanemi w jego rowki, pusta przestrzed
pomigdzy tym plaszczem i pociskiem wy-
pelniona jest odpowiednim stopem,  two-
rzacym podatng poduszke, usuwajgqca sie¢
przy wystrzale w pierscieniowe wyzlobie-
nie, znajdujace si¢ na pomerwhm pocx-
sku pod poduszka.

31, Pocisk wedlug - zastrz. 30, zna-
mienny tem, Ze podatna poduszka posiada
na swej zewnetrznej powierzchod rowki, u-
latwiajace odksztalcanie - si¢ pierscienia
Przy jego wrzynaniu si¢ w gwinty lufy.

32, Pocisk wedlug zastrz. 1—3, zna-
mienny fem, ze blaszany piericier wioda-
cy, odpowiednio wypelniony, przymocowa-
ny jest do niego zapomocg osobmych wtlo-
czonych pierscieni, przyczem pod pierscie-
niem wiodacym na pociske znaxqu sie
rowki.

33. Pocisk wedlug zastrz. 32, zna-
mienny tem, ze plaszcz wraz z wypelniajg-
cym go materjalem, tworzacy pierscien wio-
dgcy, posiada ksztalt falisty o duie} sze-
rokosci tak, ze materjal wypelniajacy jest
podzielony na pier§ciemiowe czgéci, przy-
czem naprzeciw kazdej z tych czesci znaj-
duje sig¢ pierdciemiowy rowek w pocisku.

34. Pocisk wedlug zastrz. 1—2, zna-
mienny tem, ze pierscied wiodacy, odpe-
wiednio wypelniony podataym materja-
tem, przylega wewnetrzna powierzchnia do
tasmy metalowej, posiadajacei wypukly
rrofil tak, ze pomiedzy nia i pociskiem po-
wstaje pusta przestrzen, wlatwiajaca od-
ksatalcanie wypelnienia.

35. Pocisk wedlug zastrz. 1—2, zna-
mienny lem, ze blaszany pierécied wiodacy
wypelniony jest tylko czesciowo, a pozo-
stala cze$é przeznaczona jest do wnikania
materjalu wypelniajacega podczas od-
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ksztalcania si¢ piersciemia przy wy*
strzale.

36. Pocisk wedlug zastrz. 1—2, zna-
mienny tem, Ze pierscied wiodacy, odpo-
wiednio wypelniony, wykonany jest z cien-
kiego plaszcza ze stopu niklowego lub
miekkiej stali, otaczajacego dolna czesé
pocisku i przylegajacego gérnym brzegiem
do cylindrycznej jego czesci.

37. Pocisk wedlug zastrz. 36, zna-
mienny tem, zZe brzegi cienkiego plaszcza
sa przylutowane do pocisku.

38. Sposéb uszczelnienia pocisku we-
dtug zastrz. 1, w dzialach duzego kalibru,
znamienny tem, ze pierscieri z materjalu
smarujacego lub uszczelniajagcego umie-
szcza si¢ pomigdzy tylna cze$é pocisku i
$ciang lufy dopiero po wlozeniu pocisku.

39. Pocisk wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze pier$cied z materjalu smaruja-
cego i uszczelniajacego nasuniety jest na
jego gorna czesé, gdzie stuzy gléwnie jako
srodek smarujacy.

40. Pocisk wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze materjal smarujacy i uszczel-
niajacy umieszczony jest w jego dnie i

przytrzymywany w nim zapomoca przepo-
ny, na ktéra oddzialywa cisnienie gazow
prochowych przy wystrzale, przyczem ma-
terjal smarujacy wytlacza si¢ na po-
wierzchni¢ przez kanaly, wywiercone w
tym celu na pocisku.

41, Pocisk wedlug zastrz. 1, znamien-

‘rny tem, ze pélplynny materjal smarujacy

umieszczony jest w komorze jego glowicy,
z ktérej wychodzi po wystrzale pod dzia-
taniem sily bezwladnosci przez kanaly, za-
mkniete zapomoca samoczynnie zamykaja-
cych i otwierajacych si¢ zaworéw.

42. Sposéb wedlug zastrz. 38, zna-
mienny tem, Ze materjal uszczelniajacy i
smarujacy, znajdujacy si¢ w ostonie tektu-
rowej, umieszcza si¢ w lufie za pociskiem,
przyczem na dno oslony naklada sie¢ nasy-
cone tym samym materjalem tarcze filco-
we, przykryte tarczami tekturowemi.

Akciova spoleénost,

dfive Skodovy zdvody v Plzni
Bohdan Pantoflicek.

Zastepca: Dr. inz. M. Kryzan,

rzeczaik patentowy,
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