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(54) Verdampferplatine

(57)  Bei einer Verdampferplatine (10,30) mit wenig-
stens einem darauf angeordneten Kaltemittelkanal Flg 2

(11,31), welcher wenigstens einen zufluBseitigen, tber -

ein Drosselrohr (14,40) mit Kaltemittel beaufschlagba-

ren Kanalendabschnitt (19,32) und einen an eine Saug-

leitung angeschlossenen abflulseitigen Kanalend-
abschnitt (12,36) aufweist, ist der zufluBseitige Kana-
lendabschnitt (19,32) mit einem dazu vorgelagerten,
rohrahnlichen Anschluf3stiick (20,33) verbunden, wel-
ches zum Anschlul3 des Drosselrohres (14,40) dient
und welches zumindest weitestgehend korperschall-
hemmend an die Verdampferplatine (10,30), zwischen
dessen zufluBseitigem Kanalendabschnitt (19,32) und
dessen abfluBseitigem Kanalendabschnitt (12,36)
angekoppelt ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Verdampferplatine
mit wenigstens einem darauf angeordneten Kaltemittel-
kanal, welcher wenigstens einen an eine Saugleitung
angeschlossenen abflulseitigen Kanalendabschnitt
und welcher wenigstens einen zufluRseitigen, Uber ein
als Drossel dienendes Kapillarrohr mit Kaltemittel
beaufschlagbaren Kanalendabschnitt mit einer durch
das Kapillarrohr gebildeten Kaltemitteleinspritzstelle
besitzt aufweist.

[0002] Bei Verdampferplatinen, deren Kaltemittel-
kanale nach dem Rollbondverfahren oder dem Z-Bond-
Verfahren hergestellt sind, ist es Stand der Technik, da®
innerhalb eines an das abfluRseitige Ende eines die
Verdampferplatine Uberziehenden Kaltemittelkanals
angeschlossenen Saugrohr ein als Drossel dienendes
Kapillarrohr verlauft. Dieses ist tiber den abfluRRseitigen
Kanalendabschnitt hinweg dem zufluRRseitigen Kana-
lendabschnitt des Kaltemittelkanals zugefiihrt und dort
unter Bildung einer Einspritzstelle durch ein sogenann-
tes Verpragen des zufluBseitigen Kanalendabschnitts
auf der Verdampferplatine festgesetzt, wobei durch die
Verpragung zugleich eine Trennung zwischen dem
zufluf3seitigen und somit druckseitigen Bereich des Kal-
temittelkanals und dem abfluRseitigen und damit saug-
seitigen Bereich des Kéltemittelkanals bewirkt ist. Zur
Herstellung einer derartigen Einspritzstelle ist es Ublich,
den entweder im Rollbundverfahren oder im Z-Bond-
Verfahren hergestellten Kaltemittelkanal zur erleichter-
ten Einfihrung das Kapillarrohres mit Hilfe eines Auf-
domwerkzeuges aufzuweiten. Ein derartiges Vorgehen
bringt jedoch unter Umstanden mit sich, dall es am
Ende des aufgeweiteten Abschnitts, infolge des Auf-
weitvorganges, zu einer Spanbildung kommt und daf}
das in den aufgeweiteten Abschnitt eingefiihrte Ende
des Kapillarrohres aufgrund des durch den Aufweitvor-
ganges vorhandenen Spieles nach dem Verpragevor-
gang auRermittig zum Querschnitt des Kaltemittel-
kanals angeordnet ist. Solche Einfliisse, welche nach
der Fertigstellung der Kaltemitteleinspritzstelle, wenn
Uberhaupt dann nur unter einem wirtschaftlich in einer
GroRserienfertigung nicht vertretbaren Aufwand Uber-
prift und kontrolliert werden kénnen, haben zur Folge,
daf das in den Kaltemittelkanal Uber die Einspritzstelle
einstrémende Kaltemittel ein deutlich Gber dem Normal-
mal liegendes Einspritzgerdusch verursacht, welches
bei im Wohnbereich aufgestellten Kuhlgeraten als
unangenehm und stérend empfunden wird.

[0003] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde,
eine Verdampferplatine gemal dem Oberbegriff des
Anspruches 1 mit einfachen konstruktiven Malinahmen
hinsichtlich der Gerduschemission zu verbessern.
[0004] Diese Aufgabe wird gemal der Erfindung
dadurch geldst, da® Mittel vorgesehen sind, welche die
Kéltemittel-Einspritzstelle zumindest weitestgehend
korperschallhemmend an die Verdampferplatine anzu-
koppeln vermdégen.
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[0005] Durch die korperschallhemmende Ankopp-
lung der Einspritzstelle ist der Gerduschpegel, verur-
sacht durch das Uber die Einspritzstelle einstromende
Kaltemittel deutlich herabgesetzt, wodurch ein Kihige-
rat im Wohnraumbereich, ohne stérend und lastig auf
die im Wohnraum befindlichen Personen zu wirken, auf-
gestellt werden kann, wodurch die Lebensqualitat inner-
halb des Wohnraumes gesteigert ist. Zudem wird durch
die Herabsetzung des Gerauschpegels unter die Ubli-
che Horschwelle vermieden, dal® das Einstromge-
rdusch des Kaltemittels als Stérung des Kaltegerates
interpretiert und unnétigerweise der Kundendienst her-
beigerufen wird.

[0006] Gemal einer bevorzugten Ausfiihrungsform
des Gegenstandes der Erfindung ist vorgesehen, dal}
die Mittel als ein strdmungstechnisch dem zufluBseiti-
gen Kanalendabschnitt vorgelagertes rohréhnliches
Anschlufstick ausgebildet sind, welches zum
Anschlul} des Kapillarrohres dient und welches Uber
elastische Verbindungselemente mit dem zufluBseiti-
gem Kanalendabschnitt und dem abfluRseitigen Kana-
lendabschnitt verbunden ist.

[0007] Durch die Verwendung eines dem zufluRsei-
tigen Kanalendabschnitt vorgeschalteten Anschluf3-
stlickes wird einerseits der im Hinblick auf das
Einspritzgerausch des Kaltemittels kritische Fertigungs-
schritt des Aufdornens des Kaltemittelkanals vermie-
den. Andererseits ist zugleich durch das Anschluf3stlick
fir das als Drossel dienende Kapillarrohr eine
Anschlustelle geschaffen, welche im Vergleich zu den
bekannten herkémmlichen, unmittelbar auf der Ver-
dampferplatine erzeugten Anschluf3stellen mit einer im
Vergleich dazu aulierst geringen Masse aufschlagt ist,
deren Anregung wenn Uberhaupt dann eine aufierst
geringe Anregung der mit im Verhaltnis dazu hoher
Masse behafteten Verdampferplatine bewirken kann.
Hierdurch ist der von der Verdampferplatine in Folge
des Uber die Einspritzstelle stromenden Kaltemittels
ausgehende Kdérperschall deutlich herabgesetzt.
[0008] AuBerdem erdffnet die Verlagerung der Ein-
spritzstelle in das Anschlustiick die Mdglichkeit, den
Querschnitt des als Einspritzkanal dienenden
AnschluBstiickes ohne EinfluR auf die Ausflihrung der
Verdampferplatine, insbesondere auf die Gestaltung
des dort angeordneten Kaltemittelkanals, zielgerichtet,
entsprechend den bedarfsgemalen Anforderungen
wahlen zu kdnnen.

[0009] Gemal einer alternativen Ausfiihrungsform
des Gegenstandes der Erfindung ist vorgesehen, dal}
die Mittel als ein stromungstechnisch dem zufluseiti-
gen Kanalendabschnitt vorgelagertes, von dem abflufl3-
seitigen Kanalendabschnitt mechanisch und
strdmungstechnisch entkoppeltes Anschluf3stiick aus-
gebildet sind, an welches das Kapillarrohr angeschlos-
sen ist.

[0010] Fir eine derartige Ausflhrungsvariante
ergibt sich neben den fir die erste Ausfuhrungsform
bereits aufgezeigten Vorteilen eine besonders einfache
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und in der GroRserienfertigung eine besonders funkti-
onssichere, mit hoher Reproduzierbarkeit erreichbare
Verringerung der Gerduschemission, da die Kéltemittel-
einspritzstelle lediglich noch tber das als Einspritzkanal
dienende Anschlufrohr mit der Verdampferplatine ver-
bunden ist, so dal} die vom Einspritzvorgang des Kalte-
mittels herrihrenden Anregungen noch umfassender
von der Verdampferplatine entkoppelt sind.

[0011] GemalR einer weiteren bevorzugten Ausfiih-
rungsform des Gegenstandes der Erfindung ist vorge-
sehen, dall das rohréhnliche Anschlustiick innerhalb
einer in die Verdampferplatine eingebrachten Ausspa-
rung angeordnet ist.

[0012] Eine derartige Ausfiihrung ermdglicht nicht
nur eine besonders flache Bauweise fir die Ver-
dampferplatine sondern zugleich auch eine fertigungs-
technisch besonders einfache und funktionssichere
Ankopplung des Kapillarrohres an das Anschlu3stick.
Zudem ist die AnschluBstelle einsehbar und somit im
Hinblick auf eine hohe Qualitdtsglte der Verdampfer-
platinen durch eine kostengiinstige visuelle Uberprii-
fung kontrollierbar. Ferner kann das aufgrund der
Aussparung freigesparte, als Einspritzkanal dienende
Anschluf3stick mit schallddmmendem Material verse-
hen werden.

[0013] Eine besonders glinstige Entkopplung des
als Einspritzstelle dienenden Anschluf3stiickes von der
Verdampferplatine ergibt sich, wenn nach einer nach-
sten vorteilhaften Ausgestaltung des Gegenstandes der
Erfindung vorgesehen ist, da der zufluRseitige Kana-
lendabschnitt mit dem daran angeschlossenen
AnschluBstiick zumindest Gber dessen Anschluf3lange
innerhalb der Aussparung angeordnet ist.

[0014] Nach einer weiteren bevorzugten Ausfiih-
rungsform des Gegenstandes der Erfindung ist vorge-
sehen, dal} das rohrahnliche Anschluf3stlick zumindest
einen kegelstumpfahnlich ausgebildeten L&ngenab-
schnitt aufweist, an dessen mit geringerer Querschnitts-
fliche ausgestattetem Ende das Kapillarrohr
angeschlossen ist.

[0015] Durch ein derartig ausgebildetes Anschluf3-
stlick wird eine turbulente Einstrdmung des Kaltemittels
in das Anschluf3stiick zumindest weitestgehend vermie-
den, wodurch die Kérperschall an der Verdampferpla-
tine  hervorrufenden  Anregungen durch das
einstrdmende Kéltemittel zuséatzlich reduziert sind.
[0016] Eine besonders gerduscharme Verdampfer-
variante ergibt sich, wenn nach einer weiteren bevor-
zugten Ausfiihrungsform des Gegenstandes der
Erfindung vorgesehen ist, dal® das Kapillarrohr auRer-
halb des abfluBseitigen Kanalendabschnittes dem
zuflulRseitigen Kanalendabschnitt zugefiihrt und mit die-
sem strdmungstechnisch verbunden ist.

[0017] Entsprechend einer nachsten bevorzugten
Ausfihrungsform des Gegenstandes der Erfindung ist
vorgesehen, dall das Kapillarrohr innerhalb der Saug-
leitung bis in den Nahbereich des abfluRseitigen Kana-
lendabschnittes verlauft und im Abstand vor diesem aus
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der Saugleitung herausgefiihrt und an das Anschluf3-
stiick angeschlossen ist.

[0018] Eine solche vorteilhafte Weiterbildung bringt
nicht nur eine Verbesserung der Energieeffizienz des
Kaltegerates, namlich durch die Vorkiihlung des inner-
halb des Saugrohres verlaufenden Kapillarrohres mit
sich, sondern schafft durch die Separierung des
AnschluRbereiches des Saugrohres auf der Ver-
dampferplatine von dem des Kapillarrohres auf einfache
Weise eine Verminderung des durch das Uber das
Kapillarrohr einstrdomende Kaltemittel verursachten Ein-
spritzgerausches.

[0019] Gemal einer alternativen Ausfiihrungsform
des Gegenstandes der Erfindung ist vorgesehen, dal}
das Kapillarrohr an der Mantelflaiche der Saugleitung
entlanggefiihrt und an das AnschluB3stiick angeschlos-
sen ist.

[0020] Hierdurch wird eine abzudichtende Austritts-
stelle des Kapillarrohres aus der Saugleitung vermie-
den, wodurch sich der Fertigungsablauf der
Verdampferplatine deutlich vereinfacht und somit
kostengunstiger gestaltet. Zugleich ist aber durch die
FUhrung des Kapillarrohres entlang der Mantelseite der
Saugleitung ein durch Férderung der Energieeffizienz
des Kaltegerates ausreichender Warmeaustausch zwi-
schen dem Kapillarrohr und der Saugleitung gewahrlei-
stet.

[0021] Besonders gerauscharm betrieben werden
kann eine Verdampferplatine, wenn nach einer letzten
bevorzugten Ausfihrungsform des Gegenstandes der
Erfindung vorgesehen ist, dal zumindest der zufluR3sei-
tige Kanalendabschnitt und das zum Anschlufl des
Kapillarrohres dienende AnschluBstiick in schalldam-
mendes Material eingebettet ist.

[0022] Die Erfindung ist in der nachfolgenden
Beschreibung an Hand von zwei in der beigefligten
Zeichnung vereinfacht dargestellten Ausfihrungsbei-
spielen erlautert.

[0023] Es zeigen:

Fig. 1 eine erste Ausflihrungsvariante einer
erfindungsgemaflen Verdampferplatine mit
einem innerhalb einer Aussparung angeord-
neten AnschlufRstiick fir ein als Drossel die-
nendes Kapillarrohr, in Ansicht von vorne,
und

Fig. 2 eine zweite Ausfuhrungvariante einer
erfindungsgemaflen Verdampferplatine mit
einem elastisch zwischen seinem zuflu3sei-
tigen und seinem abfluBseitigen Kanalend-
abschnitts eines Kaltemittelkanais
eingebundenen Anschluflstiickes flir das
Kapillarrohr, in Ansicht von vorne.

[0024] Gemal Figur 1 ist in vereinfachter schemati-
scher Darstellung eine Verdampferplatine 10 gezeigt,
welche einen meanderartig auf ihrer Flache verlaufen-
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den, beispielsweise im Rollbond- oder Z-Bond-Verfah-
ren hergestellten Kaltemittelkanal 11 aufweist. Dieser
besitzt einen doppelziigig strémungstechnisch mit ihm
verbundenen und einziigig an den Rand der Ver-
dampferplatine 10 herangefiihrten abfluRseitigen Kana-
lendabschnitt 12, welcher zum AnschluR eines
flussigkeits- und gasdicht innerhalb des durchflossenen
Querschnitts des Kanalendabschnittes 12 festgesetz-
ten Saugrohres 13 dient. In diesem ist ein zu seiner
Abkihlung und somit zur Steigerung der Energieeffizi-
enz verlaufendes Kapillarrohr 14 angeordnet, welches
als Drossel fir das verflissigte Kaltemittel dient und
welches im Nahbereich der Anschluf3stelle des Saug-
rohres 13 an den Kanalendabschnitt 12 tber eine nicht
naher bezeichnete Austritts6ffnung am Saugrohr 13 aus
diesem herausgefiihrt und mit seinem freien Endab-
schnitt 15 in eine Aussparrung 16 in der Verdampferpla-
tine 10 Ubergeflhrt ist. In die Aussparung 16 kragt ein
Platinenstutzen 17, welcher durch die Aussparung 16
an seinen der Flache der Verdampferplatine 10 zuge-
wandten seitlichen Rander 18 zur Vermeidung einer
Schwingungsubertragung auf die Verdampferplatine 10
freigeschnitten ist. Der Platinenstutzen 17 ist mit einem
Abschnitt des Kaltemittelkanais 11 ausgestattet, wel-
cher als zufluRseitiger Kanalendabschnitt 19 ausgebil-
det ist und innerhalb der Aussparung 16 mindet. An
den Kanalendabschnitt 19 ist ein beispielsweise aus
Aluminium oder Kupfer oder dergleichen gefertigtes
rohrartig ausgebildetes Anschluf3stiick 20 flussigkeits-
und gasdicht angeschlossen. Das rohrartig ausgebil-
dete AnschluBstlick 20 besitzt einen zur Ankopplung an
den Kanalendabschnitt 19 dienenden Abschnitt 21 mit
parallel verlaufenden Mantellinien und einen daran
anschlieBenden Abschnitt 22, welcher in Art eines
Kegelstumpfes ausgebildet ist. Mit dem Abschnitt 22 ist
der Endabschnitt 15 des Kapillarrohres 14 fliissigkeits-
und gasdicht verbunden, wodurch eine innerhalb des
AnschluRstlickes 22 angeordnete Einspritzstelle 23 flr
innerhalb des Kapillarrohres 14 stromenden Kaltemit-
tels geschaffen ist. Durch die Ausbildung der Kaltemit-
teleinspritzstelle 23 innerhalb des Anschluf3stiickes 20
ist diese mit der Verdampferplatine 10 lediglich Gber das
als Kaltemitteleinspritzrohr dienende Anschluf3stiick 20
verbunden, so daf} die aufgrund aus dem Kapillarrohr
mit hoher Geschwindigkeit ausstromenden Kaltemittels
verursachten Vibrationen und Schwingungen lediglich
noch mittelbar, namlich Gber das Anschlufstiick 20 auf
die Verdampferplatine 10 Gbertragen werden, wodurch
das Ublicherweise auftretende Einspritzgerausch deut-
lich reduziert ist. Zur weiteren Reduzierung des Ein-
spritzgerausches 14t sich die Kaltemitteleinspritzstelle
23 und deren Umgebung durch deren Anordnung inner-
halb der Aussparung 16 ringsum mit schallddmmendem
Material abdammen. Zusatzlich entgegengewirkt wird
der Gerauschemission an der Kaltemitteleinspritzstelle
23 durch die diffusorartige Ausbildung des zum
Anschluf} des Endabschnittes 15 dienenden Abschnitt
22 des AnschluBstiickes 20. Durch die erfindungsge-
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mafRe Anordnung der Kaltemitteleinspritzstelle ist in
Abwendung vom Stand der Technik das Kapillarrohr 14
unabhangig und separat vom Saugrohr 13 an die Ver-
dampferplatine 10 angekoppelt.

[0025] Figur 2 zeigt eine zweite Ausflihrungsvari-
ante einer erfindungsgemafRen Verdampferplatine 30,
welche wie die Verdampferplatine 10 einen sich zumin-
dest anndhernd meanderférmig Uber ihre Flache
erstreckenden, beispielsweise im Rollbond- oder Z-
Bond-Verfahren erzeugten Kaltemittelkanal 31 aufweist.
Dieser besitzt einen im oberen Drittel der Verdampfer-
platine 30 angeordneten zufluBseitigen Kanalendab-
schnitt 32, dessen freies Ende einen zu einem
rohrartigen Anschluf3stiick 33 gehérenden Abschnitt 34
aufnimmt, wobei das Anschluf3stiick 33 im vorliegenden
Fall in Art eines Kreishohlzylinders ausgebildet ist.
Neben dem Abschnitt 34 weist das Anschluf3stiick 33
einen in Art eines Kegelstumpfes ausgebildeten
Abschnitt 35 auf. Dieser ist innerhalb eines als abflu3-
seitigen Kanalendabschnitt 36 dienenden Kanalstiicks
des Kaltemittelkanals 31 angeordnet, welcher zur Auf-
nahme des kegelstumpfahnlichen Abschnittes 35 einen
mit seinem freien Ende den Kanalabschnitt 32 zuge-
wandten Anschlu3stutzen 37 besitzt. Gegenuber dem
VerschluBstutzen 37 ist auf einen zungenartigen Vor-
sprung der Verdampferplatine 30 angeordneten ein
AnschlufRabschnitt 38 vorgesehen. In den durchstrom-
baren Querschnitt des AnschluRstutzens 37 ist wie in
den durchstrémbaren Querschnitt des freien Endes des
Kanalabschnittes 32 ein mit elastischen und dampfen-
den Eigenschaften ausgestattetes ringférmiges
Verbindungselement 39 eingebracht, welches sich
einerseits abdichtend an die Kanalwandung des
Anschluf3stutzens 37 bzw. des Kanalendabschnitts 32
und andererseits abdichtend an die Mantelseite des
Anschlufstiickes 33 anlegt. Das Anschluf3stiick 33 ist
an dem die geringere Querschnittsflache aufweisenden
Ende seines kegelstumpfahnlichen Abschnittes 35 mit
einem als Drossel dienenden, zu einem Kapillarrohr 40
gehdrenden freien Endabschnitt 41 flissigkeits- und
gasdicht verbunden, wobei der Endabschnitt 41 zur
Ausbildung einer Kaltemitteleinspritzstelle 42 in den
kegelstumpfahnlichen Abschnitt 35 ragt. Das Kapillar-
rohr 40, welches innerhalb des abfluRseitigen Kana-
lendabschnitts 36 von dessen AnschluRstutzen 37 zu
dessen AnschlufRabschnitt 38 geflihrt ist, verlauft
aullerhalb der Verdampferplatine 30 innerhalb einem
flissigkeits- und gasdicht an den AnschluRabschnitt 38
angeschlossenen Saugrohr 43, wodurch das Kapillar-
rohr 40 zur Verbesserung der Energieeffizienz des Kal-
temittelkreislaufes heruntergekunhlt ist.

[0026] Durch die Verlagerung der Kaltemittelein-
spritzstelle 42 in das elastisch und somit schwingungs-
und korperschallhemmend in den Kaltemittelkanal 31
zwischen dessen zufluRseitigen Kanalendabschnitt 32
und dessen abfluRseitigen Kanalendabschnitt 36 einge-
bundenen AnschluB3stiickes 33 ist eine Anregung der
Verdampferplatine 30 zur Abgabe von Kérperschall
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infolge des Uber die Kaltemitteleinspritzstelle 42 einstro-
mende Kaltemittel deutlich vermindert. Durch die Redu-
zierung des Korperschalls ist die Gerduschemission
des Kaltegerates herabgesetzt.

Patentanspriiche

1.

Verdampferplatine mit wenigstens einem darauf
angeordneten Kaltemittelkanal, welcher wenig-
stens einen an eine Saugleitung angeschlossenen
abfluRseitigen Kanalendabschnitt und welcher
wenigstens einen zufluBseitigen, tber ein als Dros-
sel dienendes Kapillarrohr mit Kaltemittel beauf-
schlagbaren Kanalendabschnitt mit einer durch das
Kapillarrohr gebildeten Kaltemitteleinspritzstelle
besitzt, dadurch gekennzeichnet, daB Mittel
(16,20; 33, 39) vorgesehen sind, welche die Kalte-
mitteleinspritzstelle (23,42) zumindest weitestge-
hend korperschallhemmend an die Verdampfer-
platine (10, 30) anzukoppeln vermdgen.

Verdampferplatine nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB die Mittel als ein strémungs-
technisch dem =zufluBseitigen Kanalendabschnitt
(32) vorgelagertes, die Kaltemitteleinspritzstelle
(23,42) aufweisendes rohrahnliches Anschlustlick
(33) ausgebildet sind, welches zum Anschluf3 des
Kapillarrohres (40) dient und welches Uber elasti-
sche Verbindungselemente (39) mit dem zufluf3sei-
tigen Kanalendabschnitt (32) und dem abflul3-
seitigen Kanalendabschnitt (36) verbunden ist.

Verdampferplatine nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daR die Mittel als ein stromungs-
technisch dem zufluRseitigen Kanalendabschnitt
(19) vorgelagertes, von dem abfluRseitigen Kana-
lendabschnitt (12) mechanisch und stromungstech-
nisch entkoppeltes die Kaltemitteleinspritzstelle
(23, 42) aufweisendes Anschluf3stiick (20) ausge-
bildet sind, an welches das Kapillarrohr (14) ange-
schlossen ist.

Verdampferplatine nach einem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, daR das rohrahnli-
che AnschluBstiick (20, 33) in einer in die Ver-
dampferplatine (10) eingebrachten Aussparung
(16) angeordnet ist.

Verdampferplatine nach einem der Anspriiche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, daB der zufluBseitige
Kanalendabschnitt (19,32) mit dem daran ange-
schlossenen Anschluf3stiick (20,33) zumindest
Uber dessen Anschluf3lange innerhalb der Ausspa-
rung (16) angeordnet ist.

Verdampferplatine nach einem der Anspriiche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet daB das rohrahnliche
Anschluf3stiick (20,33) zumindest einen kegel-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

10.

stumpfahnlich ausgebildeten Langenabschnitt auf-
weist, an dessen mit geringerer Querschnittsflache
ausgestattetem Ende das Kapillarrohr (14,40)
angeschlossen ist.

Verdampferplatine nach einem der Anspriiche 1 bis
6, dadurch gekennzeichnet, daBl das Kapillarrohr
(14) auBerhalb des abfluRseitigen Kanalendab-
schnittes (12) dem zufluRseitigen Kanalendabach-
nitt (19) zugefihrt und mit diesem strdmungs-
technisch verbunden ist.

Verdampferplatine nach einem der Anspriiche 1 bis
7, dadurch gekennzeichnet, daB das Kapillarrohr
(14) innerhalb der Saugleitung (13) bis in den Nah-
bereich des abfluRseitigen Kanalendabschnittes
(12) verlauft und im Abstand von diesem aus der
Saugleitung (13) herausgefihrt und an das
AnschluBstiick (20) angeschlossen ist.

Verdampferplatine nach einem der Anspriiche 1 bis
7, dadurch gekennzeichnet, daB das Kapillarrohr
(14) an der Mantelflache der Saugleitung (13) ent-
langgefiihrt und an das Anschluf3stiick (20) ange-
schlossen ist.

Verdampferplatine nach einem der Anspriiche 1 bis
9, dadurch gekennzeichnet, daB zumindest der
innerhalb der Aussparung (16) angeordnete zufluRR-
seitige Kanalendabschnitt (19,32) und das zum
AnschlulR des Kapillarrohres (14,40) dienende
Anschlufstick (20,33) in schallddmmendes Mate-
rial eingebettet ist.
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