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@ Befestigung eines Spindellagergehauses fiir Ringspinn- oder Zwirnspindein.

@) Zwischen einer Spindelbank (3) und einem nach innen

konzentrisch sich verjingenden Gehéauseflansch (2)
ist ein Justierring (4) eingelegt, der sich konzentrisch nach
aussen verjingt. Die zentrische Ausrichtung des Spindel-
schaftes (1) zum Spinnring erfolgt durch geringfiigiges
Verschieben des Justierringes (4). Damit soll die zentri-
sche Ausrichtung des Spindelschaftes (1) zum Spinnring
vereinfacht werden.
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Beschreibung

Bei der Befestigung eines Spindellagergehiuses
fir Ringspinn- oder Zwirnspindeln der im Oberbe-
griff des Anspruches 1 genannten Art ist haufig die
zentrische Ausrichtung des Spindelschaftes zum
Spinnring, der in der oberhalb der Spindelbank an-
geordneten Ringbank sitzt, schwierig.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, fiir ei-
ne derartige Befestigung eines Spindellagergehéu-
ses in der Spindelbank eine einfache Zentriermdg-
lichkeit des Spindelschaftes zum Spinnring zu fin-
den.

Diese Aufgabe wird bei einer gattungsgeméssen
Befestigung eines Spindellagergehéuses durch die
kennzeichnenden Merkmale des Anspruches 1 ge-
l6st. Eine geringfiigige Verschiebung des Justier-
ringes aus seiner konzentrischen Lage hat eine ent-
sprechend geringe Neigung der Spindelachse zur
Folge, wodurch der Spindelschaft zum Spinnring
zentriert werden kann. Die konzentrische Lage des
Justierringes wird bei der Erstmontage der Spinn-
oder Zwirnmaschine mit Hilfe eines geeigneten
Werkzeuges eingestellt.

Die Merkmale der Anspriiche 2 und 3 tragen da-
2u bei, dass bei gelockerter Gewindemutter kontrol-
lierte kleine Bewegungen des Justierringes mdglich
sind. Die Einstellung kann dann auch bei laufender
Spindel durchgefithrt werden. Das Merkmal des
Anspruches 4 erlaubt die Befestigung des Spindel-
lagergehéuses auch ohne den Justierring.

Nachfolgend ist die Erfindung anhand eines in
der Zeichnung dargestellten Ausfilhrungsbeispiels
naher erlautert.

Es zeigen

Fig. 1 eine schematische Darstellung der Einbau-
lage einer Ringspinn- oder Zwirnspindel,

Fig. 2 einen Schnitt durch die Befestigungsstelle
in der Ringbank im Einstellzustand.

Ein Spindellagergehause 1 weist einen Gehéuse-
flansch 2 auf. Das Spindellagergehduse durchragt
eine Bohrung in der Spindelbank 3. Zwischen dem
Gehéduseflansch 2 und der Spindelbank ist ein Ju-
stierring 4 angeordnet, dessen Funktion spéter be-
schrieben wird. Das Spindellagergehduse 1 wird
von einer Gewindemutter 5, die mit einem Gewinde
auf der Aussenumfangsflache des Spindellagerge-
héuses zusammenwirkt, auf der Spindelbank 3 fest-
gezogen. Im eingebauten Zustand, wie in Fig. 1 dar-
gestellt, ist eine Tellerfeder 6, die zwischen der Ge-
windemutter 5 und der Spindelbank angeordnet ist,
villig zusammengedriickt.

Im Spindellagergehduse 1 sitzt das nicht darge-
stellte Spindellager, in das der Spindelschaft mit
dem Spindeloberteil 7 eingesetzt ist. Das Spindel-
oberteil durchragt einen Spinnring 8, der an einer
nicht dargestellten Ringbank befestigt ist. Wahrend
des Spinnens macht die Ringbank mit dem Spinnring
7 eine sténdige Auf- und Ab-Bewegung, um eine auf
dem Spindeloberteil 7 befestigte Hiilse (nicht darge-
stellt) gleichméssig mit Garn zu bewickeln.

Trotz sorgféltiger Bearbeitung kommt es vor,
dass die Bohrung in der Spindelbank 3 fiir die Auf-
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nahme des Spindellagergehauses 1 und der zugehd-
rige Spinnring 8 nicht richtig fluchten oder dass die
Auflagefldche auf der Spindelbank 3 fiir den Ge-
héuseflansch 2 nicht vollig eben ist. Um solche Feh-
ler auszugleichen, ist es sinnvoll, bei einer vertika-
len Mittelstellung des Spinnringes die Spindel! zu
zentrieren.

Diese Zentrierung erfolgt, indem die Gewindemut-
ter 5 so weit geldst wird, dass die Befestigung des
Spindellagergehduses 1 durch die Tellerfeder 6
noch unter leichter Spannung steht, wie in Fig. 2
dargestellt. In diesem Zustand l&sst sich der Ju-
stierring 4 leicht in der gewlinschten Richtung
(entgegen der festgestellien Abweichung) in belie-
big kleinen Schritten verschieben, auch bei laufen-
der Spindel. Wird am Spinnring 8 die geforderte
zentrische Lage des Spindeloberteils 7 festgestellt,
moglicherweise mit Hilfe eines Messgerits, wird die
Gewindemutter 5 wieder angezogen.

Der Justierring 4 bewirkt durch seine Verschie-
bung eine leichte Neigung der Spindel, weil er in sei-
ner Einbaulage oben mit einer leichten konzentri-
schen Abschrégung versehen ist, der Justierring
verjiingt sich also nach aussen. Seine Gegenfla-
che, die Unterseite des Geh&useflansches 2, weist
eine enigegengesetzie konzentrische Abschra-
gung auf, der Gehauseflansch verjiingt sich also
nach innen. Diese Abschrdgungen an Justierung 4
und Gehéduseflansch 2 haben die gleiche Neigung,
sie kann geradlinig oder fir grossere Verstellwege
auch sphérisch ausgefiihrt sein. Es ist natiirlich er-
forderlich, dass der Justierring einen Innendurch-
messer hat, der grosser ist als der Durchmesser
des Spindellagergehauses 1.

Die Einstellung der Neigung wird durch eine Zen-
trierpassung 9 des Spindellagergehiuses 1 in der
Bohrung der Spindelbank 3, vertikal begrenzt auf
wenige Millimeter, noch erleichtert.

Der Gehé&useflansch 2 kann auf seiner Untersei-
te am Aussendurchmesser anstelle der Abschra-
gung eine plane Auflageflache 10 aufweisen. Da-
durch ist es mdglich, dass das Spindellagergehiuse
1 fir bestimmte Anwendungsfalle auch ohne den Ju-
stierring 4 montiert werden kann.

Patentanspriiche

1. Befestigung eines Spindellagergehsuses fiir
Ringspinn- oder Zwirnspindeln, das eine Bohrung in
einer Spindelbank durchragt, mit einem Gehause-
flansch auf der Spindelbank aufliegt und mit einer
Gewindemuiter auf seinem Aussenumfang, die ge-
gen die Unterseite der Spindelbank driickt, in ihrer
Stellung gehalten wird, dadurch gekennzeichnet,
dass zwischen der Spindelbank (3) und dem nach in-
nen konzentrisch sich verjlingenden Geh&use-
flansch (2) ein Justierring (4) eingelegt ist, der sich
konzentrisch nach aussen verjiingt und einen In-
nendurchmesser aufweist, der grésser ist als der
Durchmesser des Spindellagergehéuses (1).

2. Befestigung eines Spindellagergehauses nach
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das
Spindellagergehduse (1) mit einer Zentrierpassung
(9) in die Bohrung in der Spindelbank (3) eingesetzt
ist.
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3. Befestigung eines Spindellagergehduses nach
Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass
zwischen der Gewindemutter (5) und der Spindel-
bank (3) eine Tellerfeder (6) angeordnet ist.

4. Befestigung eines Spindellagergehauses nach 5
einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeich-
net, dass der Gehéuseflansch (2) an seiner Unter-
seite aussen eine plane Auflagefléche (10) aufweist.
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