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Vynélez se tyka zafizeni pro zavdd&ni
plynnych tlakovych médii plisobicich tlako-
vymi razy v uzavieném systému na povrch
volné sypanych materigld, zvldstg formova-

cich slévarenskych materidlil.
Podstata vyndlezu spo¢ivd v tow, Ze v tla-

kové komofe, spojené se zdrojem plynného } «
tlakového média, je uspoidddn vESI podet U m—a{
otevienych dutych téles ve tvaru trubek 2 \
spojenych s t8snicimi sk¥indmi, v nichZ jsou j E\ Gl it
uloZena Ginnd tésnici dstroji, na néZ plsobi it \ \
totéZ nebo jiné plynné tlakové médium. Riz ;‘3\ R A
plynného tlakového média se vyviji rozdi- o~ ¥ ,‘;EPQ
lem tlakd@ v tésnici skfini a tlakové komofe 2 ’"\’ [
zdvihem &inného tdsnictho ustroji. Cinné ﬁ\ ol | L
tésnici ustroji je uloZeno posuvné v t&snici N }
skiini a je jim podle provedeni deskovy pist, - i
méch nebo membréanova deska. - / [ o
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Vynélez se tykd zafizeni pro regulovatel-
né zavadéni plynného tlakového meédia pro
stladovani zrnitych formovacich hmot, ze-
jména slévdarenskych formovacich materié-
1%, tlakovym rézem plynného média v uza-
vieném systému na povrch formovaciho ma-
teridlu, voln& nasypaného ve formovacim
ramu na modelové desce, pfi¢emZ uzavieny
systém sestdvd ze skiin& s tlakovou komo-
rou spéjenou s formovacim zafizenim Fize-
nym priichodem tlakového média.

Pro zavad&ni plynnych médii, zejména
stlateného vzduchu, pro zhutn#ni formova-
ciho materidly, jsou kromé jinych také zné-
ma zafizeni, u nichZ je prichozi otvor za-
kryt membrédnou nebo talifovym ventilem,
jimZz se prichod média uzavird nebo otevi-
rd. U v8ech téchto zafizeni je zdvih uzavi-
raciho tstroji, bez rozdilu, zda je jim mem-
brana nebo talifovy ventil, uréovadn pricho-
zim prifezem z hlediska -jeho plného vyuZi-
ti, pficemZ ¢im v&tsi je prhachozi prifez, tim
vé13i je zdvih uzaviraciho orgéanu.

U priichodli o velkych rozmérech a spe-
cidlné u rychlooteviracich zafizeni je v3ak
kratkodoby velky zdvih t&Zko dosaZitelny.

Ukolem vynélezu je vyvinout zaFizeni, u
kterého by i pii velkych priichozich prufe-
zech byl zdvih uzaviraciho organu minimal-
ni, pficemZ by bylo moZno dosdhnout plné-
ho pritoku plynného tlakového média ve
velmi kratkych Cinnych Casech s maximélni
uc¢innostl. - a '

Tento kol plni u zarizeni shora uvedené-
ho typu vyndlez, jehoZ podstata spoiva v
tom, Ze v tlakové komofre jsou ve sméru prii-
chodu plynného tlakového média usporé-
déana ve vzdjemnych roztefich otevrend du-
td télesa, spojend svymi vrchnimi konci s
tésnici sk¥ini, v niZ je uloZeno {inné tésni-
ci dstroji, a svymi spodnimi konci s formo-
vacim zafizenim. V tésnici skiini s uloZenym
¢innym tésnicim ustrojim, je podle prove-
deni zaPFizeni podle vyndlezu bud deskovy
pist, nebo méch nebo membrédnova deska.
Oteviend dutd télesa maji tvar trubky s
kruhovym nebo polygondlnim praiezem. V
jiném provedeni jsou oteviend dutd télesa
smérem ke svym spodnim koncim kuZelo-
vité roz3ifena. OtevFend dutd télesa jsou
bud rovnob&Znd nebo jsou kuZelovité sbiha-
vd smérem nahoru a jejich prifez je bud
stejny, nebo vzdjemné odlisny. U kaZdého
provedeni jsou oteviend dutd t&lesa uspora-
déana v tlakové komo¥e soustfedné.

Dalsi vyznaky zafizeni podle vynélezu bu-
dou uvedeny v nasledujicim popisu.

Uspofddanim otevienych dutych té&les v
tlakové komore je plocha prichoziho prafe-
zu rozdélena otevienymi dutymi télesy na
samostatné diléi prlchody, jimiZ je v pro-
voznim stavu soulasné .privadéno plynné
tlakové médium. Tim jsou .pro stanoveni
zdvihu tésnici skiiné rozhodujici jen prifre-
zy jednotlivych otevienych dutych téles,
¢imZ miiZe byt zdvih t&snici skiin& relativ-
né maly a proto je i doba prichodu plynné-
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ho tlakového média minimdlni. Pfimodarym
pisobenim plynného tlakového média na
formovaci materidl se dosahuje wWCinného
zhutnéni formovaciho materidlu.

Dale bude zafizeni podle vynédlezu bliZe
popsédno na prikladech provedeni podle pfi-
loZenych vykresti, kde znat¢i obr. 1 zafizeni
podle vyndlezu ve svislém Fezu s ¢innym
tésnicim tstrojim provedenym jako deskovy
pist; obr. 2 Fez zafizenim podle obr. 1 v ro-
ving A—A; obr. 3 variantu provedeni zaFize-
ni s 4éinnym tésnicim dstrojim provedenym
jako méch; obr. 4 dal8i variantu provedeni
zafizeni s ¢innym té&snicim dstrojim, prove-
denym jako membrédnova deska, se zndzor-
nénim jeho nasazeni na formovaci zafrizeni.

Na obr. 1 je zndzornéno provedeni zafi-
zeni podle vyndlezu, u néhoZ dno 1 tésnici
skfiné 9 tvofi vrchni konce 5 vétsiho poltu
otevienych dutych téles 2. Spodni konce 6
otevienych dutych t&les 2 prochézeji plyno-
t8sng dnem 17 skiiné 3 a asti do vystupniho
prostoru 16 skriné 3 opatfeného pfirubou
18 pro spojeni zafizeni podle vyndlezu s
formovacim zafizenim. Oteviend dutd téle-
sa 2 jsou od sebe vzdjemn#& oddélena, pfi-
¢emZ svymi povrchy vymezuji meziprosto-
ry 4 souvisejici s vnitfnim prostorem sk¥i-
né 3, tvoficim tlakovou komoru 15. Podélné
osy otevienych dutych téles 2 jsou vzdjem-
né rovnobézné. Je vSak moZno uspofadat o-
tevfend duta t&lesa 2 tak, Ze se jejich osy
smérem nahoru kuZelovitg shihaji. Otevie-
né dutd télesa 2 maji tvar trubky s védlco-
vym nebo polygondlnim prifezem a jsou u-
sporfdddna soustfedn&. Délka a vzdjemné
rozteCe otevienych dutych téles 2 z4visi na
soudtu dil¢ich priichozich priifezli vSech o-
tevienych dutych téles 2. Tim je splnén po-
Zadavek prichodu plynného tlakového mé-
dia s minimdlnim tdnikem. SouCet priifezl
meziprostord 4 ve dnu 1 t8snici skriing 9 se
rovnd soutu pratodnych prifezil. otevie-
nych dutych - téles 2. - R

U provedeni zafizeni podle obr. 1, je v
tésnici skfini 9 uloZeno ¢inné tésnici astro-
ji, jimZ je u tohoto provedeni deskovy pist
7, ktery je, pro sniZeni hmotnosti, proveden
s jednim nebo vice vybrdnimi 8 a po obvo-
du je opatfen povlakem, zpravidla z elasto-
meru. Deskovy pist 7 je vloZen do tésnici
skfing 9 tak, aby v ném byl veden s pokud
moZno malou vili vadi vnitini plose 10 tés-
nici skiing 9. Vhodnda vile je v rozmezi 0,1
az 0,3 mm. Pro usnadnéni vedeni deskové-
ho pistu 7 miiZe byt jeho obvod zaoblen.

Tésnici sk¥iil 9 je pfipevnéna vzpérami 11
k vnitfnimu povrchu skfing 3. Pro pfFivod
plynného tlakového média, napfiklad stla-
¢eného vzduchu, na d¢inné tésnicl dstroiji,
jimZ je u tohoto provedeni deskovy pist 7,
prochézi vrchni sténou 14 skfing 3 do tés-
nici sk¥ing& 9 postrubi 12, spojujici t&snici
skiin 9 pres Fidici ventil 13 s ovlddacim u-
strojim p¥ivodu plynného tlakového média
(neni znazorn&no). Ridici ventil 13 je ovla-
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déan ruéng, pneumaticky, hydraulicky nebo
elektricky.

Tlakovd komora 15 skfiné 3 je spojena
potrubim 19 se zdrojem téhoZ, nebo jiného
plynného tlakového média, zpravidla vsak
opét stladeného vzduchu. Do pFivodniho po-
trubi 19 je zapojen regulacni ventil 20.

Na obr. 2 je zndzornén priény fez v rovi-
né A — A na obr. 1. Oteviend duta télesa 2
maji zdasti stejny, zcasti rozdilny prifez.
Vodorovné prifezy otevienych dutych téles
2 a prGfezy meziprostortt 4 se Fidi pribé-
hem proudéni plynného tlakového meédia v
tlakové komoie 15. Z fyzikalniho hlediska
mfiZe byt pro proudéni plynnych tlakovych
médii vyhodné, jsou-li priiFfezy otevienych
dutych téles 2 postupné z vné&jsku svazku
otevFenych dutych téles 2 smérem dovniti
odli¥né. V&tsi prifezy 21 jsou rozdégleny
prickami 22, ¢imZ se dosdhne rovnomérného
rozdsleni tlaku na deskovy pist 7 nebo jiné
¢inné tdsnici ustroji (obr. 3, 4), jak bude
nize uvedeno.

Na obr. 3 je zndzornén piiklad provede-
ni zafizeni, podobného provedeni podle obr.
1. OtevFenda dutd télesa 2a jsou u tohoto
provedeni uspoidddna kuZelovité smérem
nahoru, pritemZ mochou byt rovngZ prove-
dena jako vdlcova nebo kuZelovité se rozsi-
fujici. Ke dnu 1 na vrchnich koncich 5a o-
tevienych dutych téles 2a priléhajici Cinné
tésnici dstroji ma tvar méchu 7a. Méch 7a
je uloZen v tdsnici sk¥ini 9a pfipevnéné od-
nimatelnd k vrchni sténé 25 skiing 3a. V
tomto mé&chu 7a je jeho vnitfni strana, pfi-
vracend ke dnu 1 t8snici skfin& 9a, opatle-
na vyztuZovaci deskou 23 pro vyvozovani
t8sniciho tlaku. Pro sniZeni hmotnosti je vy-
ztu¥ovaci deska 23 vyrobena z lehkého ko-
vu nebo z plastické hmoty a je vhodnég tva-
rovana. Pro zajisténi stalosti tvaru v beztla-
kovém stavu na vniténi strang méchu 7a je
méch 7a vyroben z materidlu s dostatefnou
vlastni pevnosti a je pFitom pruZny. PouZiva
se vétSinou vyztuZenych elastomeril. Pro
zvySeni tuhosti méchu 7a v beztlakovém
stavu a pro udrZeni jeho dutiny 24 pokud
mo#no nejmendi je také moZno dutinu 24
vyplnit pastovitou hmotou, vhodnou kapali-
nou a podobné.

Tésnici sk¥iii 9a je ke skiini 3a pripevné-
na zpravidla rozebirateln&. Skriii 3a je spo-
jena potrubim 26 se zdrojem téhoZ nebo ji-
ného plynného tlakového média (neni zna-
zornén), zpravidla stlac¢eného vzduchu. Po-
trubi 26 je opatfeno ventilem 27, jimZ je
mo¥no toto potrubi 26 uzavFit, oteviit nebo
regulovat. Vystupni spodni konce 28 otevre-
nych dutych t8les 2a tsti u tohoto provedeni
do valcové vystupni Casti 29, opatfené pfi-
rubou 30 pro spojeni zafizeni podle vynale-
zu s pouZitym formovacim zafizenim. Spod-
ni konce 28 prochédzeji tésné horni sténou
31 vystupni ¢asti 29. Je v8ak také moZné
provedeni bez vystupni ¢ésti 29 a spodni
konce 28 otevienych dutych téles 2a spojit
tésné primo se dnem 32 sk¥iné 3a. I u toho-
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to provedeni je nutné, aby soufet mezipro-
stort 4a mezi otevienymi dutymi télesy 2a
byl nejméné tak velky jako celkova plocha
viech diléich prichozich prifezii otevie-
nych dutych téles 2a. Tim je zajiStén plynu-
1y pratok plynného tlakového meédia.

Na obr. 4 je znazornén dalsi priklad pro-
vedeni zafizeni podle vyndlezu, spojeného s
pouZitym formovacim zafFizenim pro vyrobu
licich forem. Skiiii 3b je u tohoto provede-
ni prekryta vrchni sténou 37 a tésnici skiini
28, jejiz dno 1, podobn& jako u provedeni
podle obr. 1, tvo¥i vrchni konce &b vé&tSiho
poétu otevienych dutych téles 2b probiha-
jicich ve sméru pritoku plynného tlakové-
ho média a vzdjemné oddé&lenych.

Spodni konce 33 otevienych dutych téles
2b jsou svym vné&jSim obvodem t&sné spoje-
ny se dnem 34 vystupni ¢dsti 35 skiin& 3b.
Vystupni ¢ast 35 je opét spojena plynotésné
se dnem 36 skfing 3b a vymezuje s vrchni
sténou 37 a s tésnici skirini 38 vnitfni pros-
tor skfingé 3b, ktery je u tohoto provedeni
tlakovou komorou 41, gbdobnou tlakové ko-
moie 15 u provedeni podle obr. 1 az 3. Cin-
nym tdsnicim ustrojim je membrdanova des-
ka 7b uloZend v tésnici skrini 38 a vedena
svym obvodem vrchni sténou 37 skfingé 3b
a tésnici sk¥ini 38. Plynné tlakové médium,
op&t zpravidla stlaceny vzduch, je do tésni-
ci sk¥in# 38 pfivadén potrubim 39, do néhoZ
je zapojen Fidici ventil 40 ovlddany rucné,
pneumaticky, hydraulicky nebo elektricky.
TotéZ nebo jiné plynné tlakové médium je
pFivddéno do tlakové komory 41 skiiné 3b
potrubim 42, do n&hoZ je zapojen ventil 43
zajitujici v zavislosti na potfeb& provozu
plynuly nebo prerusovany privod plynného
tlakového média do tlakové komory 41 skii-
né 3b.

Zatizeni v provedeni podle obr. 4, zndzor-
néné ve spojeni s formovacim zafizenim, se-
stavd ze skiiné 3b zafizeni podle vynalezu,
jejiZ spodni konec je upraven pro spojeni s
formovacim zafizenim. Formovaci zafizeni
sestdva z plnicitho rdmu 44 formovaciho ra-
mu 45, z modelové desky 46 a z ustroji 47
pracovniho véalce pro zveddni a spousténi
formovaciho zafizeni. Do formovaciho zafi-
zeni je na modelovou desku 46 nasypan for-
movaci material 48, nad jehoZ povrchem je
prostor, vymezeny dnem 36 skfing€ 3h, spo-
jen odvzdusiiovacim potrubim 49 s ventilem
50. Tim je moZno sniZit tlak plynného tla-
kového média po vykonaném tlakovém ra-
zu na formovaci materidl 48 je3ts pred od-
délenim formovaciho zarizeni.

Zafizeni podle vynélezu pracuje v popsa-
nych provedenich takto.

Plynné tlakové médium privadéné potru-
bim 12, 39 plsobi tlakem, nastavenym ven-
tily 13, 40, v t&snicich skfinich 9, 9a, 38 na
dinnd tésnici dstroji odpovidajici prislusné-
mu provedeni, tedy na deskovy pist 7 u
provedeni podle obr. 1, 2, na méch 7a u pro-
vedeni podle obr. 3 a na membranovou des-
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ku 7b u provedeni podle obr. 4. Tlakem na
uvedena ¢inna tésnici Gstroji dosednou tato
ustroji na dno 1 té&snicich sk¥ini 9, 9a, 38 a
uzaviou tésn&€ vrchni konce 5, %a, 5b ote-
vienych dutych téles 2, 2a, 2h. Pfivodem
plynného tlakového média odpovidajicim po
trubim 19, 26, 42 o tlaku nastaveném odpo-
vidajicim regulatnim ventilem 20, 27, 43 do
tlakové komory 15 u provedeni podle obr. 1
aZ 3 do tlakové komory 41 u provedeni po-
dle obr. 4, je za¥izeni podle vynéalezu pfipra-
veno k provozu. V tomto stavu se predpo-
klada, Ze tlak v té&snicich skfinich 9, %a a
38 a tlakovych komordch 15, 41 je alespoii
pF¥ibliZzng rovnovaZny a je, jak shora uvéde-
no, mozno pouZit jak v t&snicich skfinich 8,
9a, 38, tak v tlakovych komorédch 15, 41 té-
hoZ? plynného tlakového média, zpravidla
stlateného vzduchu.

(]

Nastavi-li se ridicim ventilem 13 nebo 40,
podle provedeni zafizeni podle vynéalezu,
nizsi tlak plynného tlakového média, sniZi
se tlak phisobici na Cinnd t&snici ustroji, tj.
v tésnicl skfini 9 na deskovy pist 7, v t&sni-
ci sk¥ini %a na méch 7a a v t&snici sk¥ini 38
na membranovou desku 7B, a vyssi tlak v
tlakovych komordch 15 nebo 41 pusobici
zdola do meziprostor 4, 4a zvedne &inng t&s-
nici dGstroji a plynné tlakové médium vnikne
z tlakovych komor 15, 4% o vy$5im tlaku do
otevienych dutych téles 2 a pflisobi rdzem
na povrch formovaciho materidlw 48, ktery
zhutiiuje.

Riéiznym nastavenim tlakw Fidicimi vemnti-
ly 48 a regulaénimi ventily 26, 27, 43 je moZ-
no intenzitu razu plyriného tlakového média
na formovaci materiil regulovat.

PREDMET VYNALEZU

1. Zatizeni pro regulovatelné zavadéni
plynného tlakového média pro stlaovani
zrnitych formovacich hmot, zejména slévé-
renskych formovacich material, tlakovyin
razem plynného média v uzavieném systé-
mu na povrch formovactho materidiu, volng
nasypaného ve formovacim rdmu na mode-
lové desce, pritemZ uzavieny systém sesta-
vd ze skfiné s tlakovou komorou spojenou
s formovacim zafizenim Fizenym priichodem
tlakového plynného média, vyznalujici se
tim, e v tlakové komofe (15, 41} jsou ve
sméru prichodu plynného tlakového mé-
dia uspofddéna ve vzdjemnych roztedich o-
tevfena dutd télesa (2, 2a, 2b) spojend svy-
mi vrchnimi konci (5, 5a, 5b) s t&snici skii-
ni (9, 9a), v niZ je uloZeno €inné tésnici @-
stroji, a svymi spodnimi konci (6, 28, 33) s
formovacim zarizenim.

2. Zatfizeni podle bodu 1, vyznacujici se
tim, Ze v tésnici sk¥ini (9) je &innym ts&s-
nicim ustrojim deskovy pist (7).

3. Zafizeni podle bodu 1, vyzna&ujici se
tim, Ze v té€snici sk¥ini {9a) je Cinnym t&s-
nicim dstrojim méch (7a).

4. Zatizeni podle bodu 1, vyznatujici se

tim, Ze v tésnici skiini (38} je dinnym tds-
nicim tGstrojim membrénova deska (7h).

5. ZaFizeni podle bod@t 1 aZ 4, vyznatuji-
ci s¢ tim, Ze oteviend duts télesa (2, 2a, 2b)
majl tvar trubky s kruhovym nebo polygo-
nédlnim prifezem.

8. Zafizeni podle bodl 1 aZ 4, vyznaduji-
ci se tim, Ze oteviend dutd télesa (2, 2a, 2b)
jsou smérem ke svym spodnim Kkoncfim (6,
28, 33] kuZelovit& rozsitena.

7. Zatizeni podle bodld 1 aZ 6, vyznaduji-
ci se tim, Ze oteviend dutd télesa (2, 2a, 2b)
jsou vzijemné& rovnob8Zna.

8. Zarizeni podle bodfi 1 aZ 6, vyznacuji-
ci se tim, Ze oteviend duté t&lesa (2, 2a, 2b)
jsou kuZelovit& shihavd smé&rem nahoru.

9. Zarizeni podle bodll 1 aZ 8, vyznaduji-
ci se tim, Ze oteviena dutd télesa (2, 2a, 2b)
majl stejny prifez.

10. Zatizeni podle bodl 1 aZ 8, vyznadu-
jici se tim, Ze oteviend dutd télesa (2, 2a,
2b]) maji rizné prifezy.

11. Zatizeni podle bodd 1 aZ 10, vyznadu-
jicl se tim, Ze oteviend dutd t&lesa (2, 2a,
2b) jsou usporéddéna v tlakové komoie (15,
41) soustfedné.

2 listy vykresi
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Obr. 4
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