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Termoutwardzalne farby graficzne stosowane
sg przede wszystkim do druku opakowan bla-
szanych. Dominujacg tutaj technikg druku jest
technika lito-offsetowa.

Tradycyjne uzywane do tych celow farby
zawieraja zywice typu alkidalowego zdolng do
utwardzania sie w temperaturze 120 — 150°C,
a wiec zywice modyfikowang poéischngcymi lub
nieschngcymi olejami ro$linnymi. Farby te acz-
kolwiek stosowane od do$§¢ dawna nie dajg
po utwardzeniu termicznym bion o wysokiej
twardosci oraz odporno$éci na rozpuszczalniki,
pare wodng, wrzgcg wode i $wiatlo. Niektore
z tych odpornosci maja bardzo duze znaczenie
przy produkcji puszek konserwowych.

Jest takze znane, ze do emalii czy lakierow
piecowych nanoszonych pedzlem lub metoda
natryskiwania albo ﬂrzez zanurzenie — prze-
myst farb i lakieréw stosuje obok zywic alki-

*) Wilagciciel patentu odwiadezyl, Ze twoérca
wynalazku jest mgr inz. Bohdan Sztremer.

dalowych dodawanie zywic karbamidowych
i znanych zywic melaminowo-formaldehydo-
wych.

Zywice te muszg dawaé jednorodne roztwory
z wzytymi zywicami alkidalowymi i w tym
celu eteryfikuje sie je wyzszymi alkoholami,
najcze$ciej alkoholem n-butylowym. Z reguly
sg one dostarczane w roztworze alkoholu, kt6-
ry uzywa sie do eteryfikacji, przy czym moga
by¢ dodatkowo wpx;owadzone takie rozcienczal-
niki jak toluen, ksylen itp.

Zywica pozbawiona rozpuszczalniké6w ma po-
staé trudno rozpuszczalnego zelu i jako taka
do celéw lakierniczych jest nieprzydatna.

Omowione zywice karbamidowe i znane me-
laminowo-formaldehydowe nadajg sie w peblni
do emalii i lakierdw ochronno-dekoracyjnych
(malarskich) podwyzszajgc twardos¢ blony, przy-
czepno$¢ do podloza i odporno§é na wspomnia-
ne wyzej czynniki zewnetrzne, nie mozna nato-
miast uzywaé ich w tej formie do wytwarzania
farb graficznych Przyczyng tego jest fakt to-



warzyszenia im zawsze latwo lotnych rozpusz-
czalnikéw (i rozcieficzalnikéw), ktére odparo-
wujac na przenoszacych farbe walcach maszy-
ny drukarskiej powodujg zbyt silne uniemozli-
wiajgce druk zageszczenie sie¢ farby. Procz tego
obecnosé silnie polarnego alkoholu n-butylowe-
go utatwia tak zwane tonowanie drukujacej
blachy offsetowej
to znaczy niedrukujacych miejsc: blachy).

Na dopelnienie obrazu dlaczego zywice te
nie byly dotychczas stosowane do farb gra-
ficznych trzeba podkres$li¢ silnie polarny ich
charakter z czym 1aczy sie niebezpieczefistwo
tonowania formy drukowej, emulgowanie z wo-
da nawilzajgcg forme itp. :

Spos6b wedlug wynalazku umozliwia zasto-
sowanie eteryfikowanych alkoholami zywic kar-
bamidowych i znanych melaminowo-formalde-
hydowych w produkcji termoutwardzalnych farb
litograficzno-offsetowych, przy czym zywice te
stanowiq dominujacy skladnik spoiwa tych farb.

Sposéb ten polega na tym, ze w sklad spoiwa
wprowadza sie eteryfikowane alkoholami zy-
wice karbamidowe Iub ‘znane zywice 'melami-
nowo-formaldehydowe, z ktérych usuwa sig
uprzednio towarzyszace im latwo lotne roz-
puszezalniki, wprowadzajac w ich miejsce estry
o temperaturze wrzenia powyzej 220°C pod
ciénieniem 760 mm Hg. W efekcie uzyskuje sie
trwaty roztwér zywicy aminowej w odpowied-
rich, nielothych w normalnej temperaturze
estrach. Nie zostalo przy tym stwierdzone czy
tego rodzaju zamiana rozpuszczalnika, ktoéra
umozliwia zastosowanie zywicy aminowej do
produkcji farb graficznych, ogranicza sie do
zjawiska czysto fizycznego, czy jest ona pota-
czona takie z pewnymi moiliwymi w tym
ukladzie reakcjami chemicznymi (na przyklad
reakcja przeestryfikacji estru i wolnych grup
metylolowych czasteczek zywicy). Faktem jest,
ze farba offsetowa oparta na tym nowym spoi-
wie nie wykazuje wad, ktére wynikajg z nad-
miernej polarnosci $rodka wiagacego.

Jak wiec wynika z powyiszego, wprowadze-
nie wysokowrzgcego rozpuszczalnika spelnia
wielorakie zadanie, tym samym doboér tego
rozpuszczalnika jest. szczegéblnie - wazny. Roz-
puszczalnik ten i bowiem. speinia¢ ponizej
podane warunki; inien dawaé trwale roz-
twory z zywica melaminowa czy karbamidowsy;
nie moze wykazywaé nadmiernej lotnosci w wa-
runkach druku, co uniemozliwiloby przenosze-
nie i doprowadzenie farby do formy drukuja-
cej; nie moze przeszkadzaé w szybkim utwar-
dzaniu blony w temperaturze powyzej 120°C;

(zattuszczanie hydrofilnych .

powinien byé mozliwie bezwonny i bezbarwny
oraz nie moze szkodliwie oddzialywaé na za-
warte w farbie pigmenty, plastyfikatory i po-
zostate skladniki oraz na tworzywo, ktérym
obciggniete sg walki przenoszace farbe.
Uzyskany roztwoér zywicy aminowej powinien
w - spos6b trwaly znosi¢ sie z oméwionymi
na wstepie zywicami alkidalowymi, kt6rych
zadaniem zasadniczym jest nadanie gotowemu -
spoiwu wlasciwej lepko$ci i odpowiedniej ela-
styczno$ci utwardzonej termicznie blonie.
Wprowadzona Zywica aminoawa poprawia

-wybitnie - wlasno$ci blony, towarzyszacy za$

jej wysokowrzgcy ester ulatnia sie dostatecz-
nie szybko w trakcie utwarddzania blony
w temperaturze 120 — 160°C. Wazne jest takze
to, ze farby oparte na takim spoiwie nie wy-
magaja dodatku katalizatoré6w schniecia (syka-
tyw), ktéore w mniejszym lub wiekszym stopniu
zawsze niekorzystnie wptywaja na zmiane od-
cienia w trakcie utwardzania blony. Zywica
aminowa sama ma wlasno$¢ sykatywy, przy
czym przyspieszenie utvya'rd‘zania jest wzajem-
ne, bowiem i wolne grupy kwasowe zywicy -
alkidalowej dzialaja katalitycznie na utwardza-

Przyklad. Do 120 czeSci wagowych zy-
wicy melaminowej modyfikowanej alkoholem
n-butylowym (50% roztwér zywicy w n-buta-
nolu) dodaje sie 40 czeSci wagowych wysoko-
wrzacego rozpuszczalnika jakim moze byé syn-
tamol (glicerynowy ester mieszaniny.nasyconych
kwasow alifatycznych Cs do Cjp w lancuchu),
po czym n-butanol oddestylowuje sie pod proz-
nig 10 — 15 mm Hg nie przekraczajgc tempera-
tury 90°C. Oddestylowanie butanolu powinno
byé mozliwie caltkowite. Otrzymany. roztwér zy-
wicy jest prawie bezbarwny, ma lepko$§é 400 —
600 cp w 50°C i jest trwaly. Druga czesé spoi-
wa przygotowuje sie przez roztworzenie zywicy
alkidalowej (typ NL 5), zawierajgcej okoto 50%
kwasow thluszczowych oleju rycynowego w ole-
ju tungowym. W tym celu 70 cze$ci wagowych
tej zywicy ogrzewa sie z 30 czesciami wagowy-
mi oleju tungowego do .temperatury 280°C,
utrzymuje te temperature 15 — 20 min. uzys-
kujac klarowny roztwér o lepkos$ci okoto 12000
— 13000 cp w 50°C. Po zmieszaniu 90 cze$ci
wagowych roztworu zywicy melaminowej ze
100 cze$ciami wagowymi roztworu zywicy NL 5
w oleju tungowym otrzymuje sig¢ klarowne
i trwate spoiwo.

Gotowe farby zestawia si¢ wedlug ponizszych
przykladéw:
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1. Farba z6ita offsetowa

Zb6lcien Hansa | - — 20% wag.
Litopon 60%, — 15%, wag.
spoiwo otrzymane wyzej — 61% wag.
alkohol benzylowy — 2% wag.
frakcja nafty o temperaturze

wrzenia 260 — .280°C — 2% wag.

2. Farba niebieska offsetowa

Bilekit ftalocjaninowy — 15% wag.
Litopon 60%e — 15% wag.
spoiwo otrzymane wyzej — 67 wag.
alkohol benzylowy — 2% wag.
frakcja nafty o temperaturze

wrzenia 260 — 280°C — 1% wag.

Podane w przykladzie pigmenty uciera sie ze
srodkiem wigzacym na przyklad na tréjwalcow-
ce. Wykonane nadruki utwardza sie w tem-
peraturze 140 — 150°C w ciggu 15 min. W przy-

W
padku uzycia zywicy karbamidowej wsp6lnie
lub zamiast znanej zywicy melaminowo-formal-
dehydowej postepuje sie identycznie, jak w po-
danych przyktadach.

Zastrzezenie patentowe

.

Spos6b wytwarzania termoutwardzalnych farb
litograficznych_i_offsetowych, znamienny tym,
ze w sklad spoiwa tych farb wprowadza sie
eteryfikowane alkoholami Zywice karbamidowe
lub znane melaminowo-formaldehydowe, z kt6-
rych usuwa sie uprzednio,vt'owarzyszace im 1a-
two lotne rozpuszczalniki“wprowadzajae w ich
miejsce estry o temperaturze. wrzenia powyzej
220°C pod cisnieniem 760 mm Hg.

Centralne Laborat-c;rium
Farb Graficznych
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