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(57) Abstract

The invention concerns a rotary belt tool for surface working which is much
more versatile and effective than known tools but is nevertheless easy to handle, du-
rable, safe, easily maintained, as well as compact and economical. The belt of the tool
is designed as an endless, narrow closed ring to which are attached radial external
elements such as bristles, teeth, abrasive grain, or burnishing compounds. The belt is
attached along its' entire periphery to the periphery of the axial surface shell of a
single belt carrier which can rotate. The tool, for example for structuring wood, fin- ==
ishing leather, or derusting steel profiles, can be designed as a wire brush, in which =
the bristles which extends radially outward from the tool axis as the axis of rotation
can be attached, for example, in an equally spaced non-rotatable manner to their
main bristle axis such that bristles positioned one behind the other in the peripheral =
direction are laterally offset to one another in the axial direction and the end regions
of the bristles for example also in the peripheral direction can be slightly bent, the
tips of the bristles can be smooth, and the rate of removal of material can be appreci-
ably varied by changing the direction of rotation of the tool. By varying the lengths
of the bristles, for example, over the axial length of the tool, rods of any type of mate-
rial having a profile cross-section in the longitudinal direction can be surface worked

over partial contour regions.




(57) Zusammenfassung Die Erfindung betrifft ein Rotationsbandwerkzeug zur Oberflichenbearbeitung, das gegen-
iiber bekannten Werkzeugen vielseitiger einsetzbar ist, effektiver wirkt und dabei dennoch auch leicht handhabbar, langle-
big, sicher und wartungsfreundlich sowie kompakt und kostengiinstig ist. Das Band des Werkzeuges ist endlos als schma-
ler geschlossener Ring ausgebildet, an dem radial auen Elemente wie Borsten, Zihne, Schleifkdrner oder Poliermittel
befestigt sind. Das Band ist in seiner vollen Umfangslénge auf dem Umfang der axialen Mantelfldche eines einzigen Band-
trgers befestigt, der rotieren kann. Das erfindungsgemafRe Werkzeug, beispielsweise zum Strukturieren von Holz oder zum
Aufarbeiten von Leder oder zum Entrosten von Stahlprofilen geeignet, kann als Drahtbiirste ausgebildet sein, bei welcher
die gegeniiber der Werkzeugachse als Rotationsachse radial nach auBen stehenden Borsten z.B. unverdrehbar zu ihrer Bor-
stenhauptachse in regelmaRigen Abstinden voneinander so befestigt sein konnen, daB in Umfangsrichtung hintereinander-

stehende Borsten um den Borstendrahtdurchmesser axial seitlich gegeneinander versetzt angeordnet sind und die Borste- |-

nendbereiche beispielweise auch in Umfangsrichtung leicht abgebogen sein konnen, die Borstenenden angeschliffen sein
konnen und die Abtragrate durch Drehrichtungswechsel des Werkzeuges deutlich verinderbar ist. Beispielsweise durch
unterschiedliche Borstenlinge fiber die axiale Werkzeuglidnge besteht die Moglichkeit, Stangen beliebigen Materials mit
Profilquerschnitt in Lingsrichtung an ihrer Oberfliche iiber Teilkonturbereiche hinweg zu bearbeiten.
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BESCHREIBUNG
ROTATTON.SBURST ENWERKZEU G:
Die Erfindung betrifft ein Rotationsbandwerkzeug zur Oberflidchenbearbeitung.
Solche Werkzeuge sind z.B. aols Bandschleifgerite bekannt, bei denen ein

Schleifband iiber eine angetriebene und eine mitlaufende Scheibe IGuft, oder es
sind auch Rotationsbiirstenwerkzeuge bekannt, bei denen die Borsten jedach vom

Biirstenkérper oder von Segmentstiicken getragen werden, (DE-OS 28 25 090, DE-OS 31

35 468). Diese bekannten Werkzeuge haben verschiedenste Nachteile wie z.B., daf3
sie schlecht geeignet sirid zur Oberfldchenbearbeitung von profilierten Stdben
oder zur Strukturierung von Holz und daB sie u.a. unhandlich, nur wenig effektiv
und vorallem nur sehr beschrinkt anwendbar und einsatzféhig sind.

Der Erfindung liegt daher die A u f g a b e zugrunde, diese Nachteile zu
beseitigen und ein verbessertes radial wirkendes Rotationsbandwerkzeug zur
Oberfldachenbearbeitung anzugeben, das vielseitiger einsetzbar ist, effektiver

wirkt und dabei dennoch auch leicht handhabbar, langlebig, sicher und
wartungsfreundlich sowie kompakt und kostengiinstig ist. Diese Aufgabe wird
erfinderisch gelést durch die Merkmale im Kennzeichnenden Teil des
Patentanspruches 1 als dem Hauptanspruch. Die Merkmale der erfindungsgemdfBen
Unteranspriiche stellen ebenfalls erfinderische Weiterbildungen und
Ausgestaltungen des Hauptanspruchgegenstandes im Sinne der gestellten Aufgabe
dar. So kann dos erfindungsgemdBe Werkzeug beispielsweise zum Strukturieren von
Holz oder zum Aufarbeiten von Leder oder zum Entrosten von Stahlprofilen als
Drahtbiirste ausgebildet sein, bei welcher die gegeniiber der Werkzeugachse als
Rotationsachse radial nach auBen stehenden Borsten z.B. unverdrehbar zu ihrer
Borstenhauptachse in regelmdBigen Abstdnden voneinander so befestigt sein kbnnen,
daB in Umfangsrichtung hintereinanderstehende Borsten um den
Borstendrahtdurchmesser axial seitlich gegeneinander versetzt angeordnet sind und
die Borstenendbereiche beispielsweise auch in Umfangsrichtung leicht abgebogen
sein kdnnen, die Borstenenden angeschliffen sein kénnen und die Abtragrate durch
Drehrichtungswechsel des Werkzeuges detitlich verdnderbar ist. Durch die
Borstenversetzung quer zur Umfangsrichtung gelingt die Holzstrukturierung ohne
Verletzung der Holzoberfldche. Durch unterschiedliche Borstenldnge dber die
axiale Werkzeugldnge besteht die Méglichkeit, Stangen beliebigen Materials mit

Profilquerschnitt in Ldngsrichtung an ihrer Oberfldche iber Teilkonturbereiche

hinweg zu bearbeiten.
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Die freien Drahtenden erfahren bei Drehrichtungsumkehr eine vielfach erwiinschte
Selbstschérfung durch die Unverdrehbarkeit und seitliche Versetzung der Borsten 7
wdhrend sonst bei zunehmender Gldttung der Borstenenden eine Pollierung der zu
bearbeitenden Oberfldche bewirkt werden kann. Auch ein Nachschédrfen der
Borstenenden durch einfaches Abziehen bzw. Abrichten z.B. am Schleifstein ist
méglich. Das erfindungsgemdBe Werkzeug kann aber ebenso als rotierende Feile, als
Ff&swerkzeug, als Pollierwerkzeug, als Schleifwerkzeug usw. eingesetzt und
verwendet werden, je nach der Bestiickung des Bandes mit den entsprechenden, auf
. die zu bearbeitende Oberfldche einwirkenden Elementen. Das erfindungsgemaﬁe
Werkzeug ist dabei u.a. zur Strukturierung oder Reinigung von Oberfldchen ebenso
einsetzbar wie z.B. auch zum Aufrauhen und Aufarbeiten, beispielsweise von Leder
oder zum Pollieren. Es gibt keinerlei Beschrdnkung ouf die nur beispielhaft
genannten Anwendungsmdglichkeiten, sondern dariiber hinaus gibt es noch eine groBe
Vielfalt und Vielzahl, hier nicht einzeln aufzdhlbarer, héchst interessanter und
nutzvoller Anwendungsmdglichkeiten. ' '

Ein Ausfiihrungsbeispie[- der Erfindung wird nachfolgend anhand der Zeichnung
erldutert: So zeigt
Figur 1 eine mit Borsten bestiickte Ausbildung des erfindungsgemdBen
Rotationsbandwerkzeuges im Querschnitt .
Figur 2 eine Ringkérperausbildung des Werkieuges'éum Spannen des Bandes auf
seiner axialen Mantelfldche ,
Figur 3 eine Hdlfte der Spanneinheit mit dem Schaft zur Aufnahme des Werkzeuges
in einer Antriebsmaschine |
Figur 4 die andere Hdlfte der Spanneinheit bestehend aus Flansch mit
zentrischem, axialem Ansatz, Schraubenbohrung und axialen Vorsrpriing'en
zur formschliissigen’ Mitnahme des Ringkdrpers.
In Figur 1 ist ein Ausfiihrungsbeispiel eines rerfindungsgemc'iBen
Rotationsbandwerkzeuges gezeigt, bei dem das Band 5 mit Stah!drahtborsteh
gleicher Ldnge bestiickt ist. Das flache diinne endlose Band 5 ist als Ring auf
einem gummielastischen Ringkérper 3 'gespannt, der zwischen den beiden Flanschen 1
und 2 der Spanneinheit 1,2 cxiﬁl verformend verspannt wird und sich infdlge -
seiner Verformung radial aufzuwévitén sucht, wodurch das Band 5 festgespannt wird.
Der Ringkc’irper:.’a’ umgibt dabei zwei einander zugewandte axiale Ansétze 8,9 an den
beiden Flanschen 1 und 2, die ihn zentrieren und seine Verformung zur
Werkzeugachse hin verhindern. Axial ragen in die beiden Stirnfldchen des
Ringkérpers 3 an den Flanschen 1 und 2 ausgebildete, axiale, einander zugeWandte
Vorspriinge, die eine zuverldssige, formschliissige Mitnahmeverbindung und
Befestigung des Ringkérpers 3 an der Spanneinheit 1,2  sicherstellt.
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Die Vorspringe 11 treten mit. abnehmendem Radius von der Werkzeugachse gleichmdBig
zunehmend tief axial in den Ringkdrper 3 aus gummielastischem Material ein. Einer
der Flansche 2 weist eine zentrische axiale Durchgangsbohrung mit Einsenkung auf,
die den Schaft und den Kopf einer Spannschraube aufnimmt. Die Spannschraube
greift mit ihrem Gewindeschaft in ein Sacklochgewinde im axialen Ansatz des
anderen Flansches 1 ein, so daB mit dem Anziehen der Spannschraube die beiden
Flansche 1 und 2 axial gegeneinander und gegen den Ringkérper 3 dazwischen
verspannt werden, wodurch wiederum das Band 5 auf dem Umfang des Ringkdrpers 3
festgespannt wird. Radial ragen die beiden Flansche 1,2 etwas iber den

Durchmesser des Ringkérpers 3 hinaus, um so das Band 5 axial auf dem Ringkérper 3
einzuschlieBen. Der Flansch 1 mit dem Gewindesackloch in seinem axialen Ansatz 8
trdgt auf seiner dem Ansotz abgewandten Seite einen Schaft 7, der dazu dient, das
Werkzeug in einen Drehantrieb zu spannen, beispielsweise in das Spannfutter einer
Handbohrmaschine. Der dabei z.B. formschliissig am Flansch 1 befestigte Schaft 7
kann beispielsweise einen regelmdBigen Sechseckquerschnitt aufweisen. Die beiden
einander zugewandten axialen Ansdtze 8,9 der beiden Flansche 1,2 sind an ihren
Enden durch einen radial verlaufenden Steg einerseits und eine entsprechende Nut
andererseits so formschliissig ineinandergefiigt, daB die beiden Flansche 1,2
gegeneinander unverdrehbar aber axial verschiebbar sind. Die Borstenldnge

entspricht bei diesem Werkzeug etwa dem halben Ringkdérperdurchmesser bzw. etwa
einem Viertel des Werkzeugdurchmessers. Die Spannschraube weist beispielsweise

ein Innensechskant im Kopf auf. Der Schaft 7 ist beispielsweise durch radiale
Deformation der Wand eines sein Ende aufnehmenden Befestigungsansatzes des

Flansches 1 axial befestigt.

Figur 2 zeigt den aus gummielastischem Material bestehenden Ringkérper 3 des
Werkzeuges mit seiner Bohrung zur Aufnahme der Flanschansétze 8,9 und mit den
stirnseitigen Ausnehmungen fiir den Eingriff der Flansch- Vorspriinge 11, die mit
kleinerem Radius gleichmdBig zunehmend groBere Tiefe aufweisen. Die beiden .
Stirnflachen des Ringkdrpers 3 sind sehr stumpfkegelig ausgebildet, d.h. die .
axiale Lénge des Ringkdrpers 3 nimmt mit zunehmendem Radius von der Achse aus
gerinizf('jgig und gleichmdBig ab. Der Ringkérper 3 besitzt eine senkrecht zur
Ringkérperachse stehende Symmetrieebene. Es sind z.B. sechs stirnseitige
Ringkérperausnehmungen regelmdBig tber den Umfang verteilt mit 30 Winkelgraden
Teilung und radialem Offnungswinkel sowie Kreissegmentbegrenzung am ifieren und

duBleren Durchmesser der Ausnehmungen.
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Figur 3 zeigt den Flansch 1 der Spanneinheit 1,2 mit dem Befestigungsansatz fiir
den Sechskantschaft auf der einen Flanschseite fiir die Einspannung des Werkzeuges
in einen Drehantrieb wie z.B. das Bohrfutter einer Bohrmaschine. Der
Befestigungsansatz weist ein Sackloch mit Sechskantinnenquerschnitt auf Auf der
anderen Seite trdgt der Flansch 1 den axialen Ansatz 8 mit dem Gewmdesackloch
einer Fuhrungsaussparung als zylindrische endseitige Einsenkung und radial
auBerhalb der Einsenkung je einem Mitnahmestég. Auf der Befestigungsseite hat der
Flansch 1 radial verlaufende, konisch radial nach aufien abnehmende
Versteifungsrippen. Auf der seite des axialen zylindrischen Ansatzes 8 trdgt der '
Flansch 1 bei gréBerem Radius die gleichmdBig iiber den Umfang verteilten
Vorspriinge 11, deren Héhe gegenilber dem Flansch 1 mit zunehmendem Radius
gleichmdBig auf eine geringere Endhdhe abnimmt. |

Figur & schlieBlich zeigt den anderen Flansch 2, der sich vom erstgenannten
dadurch unterscheidet, daB anstatt des Befestigungsansatzes und des
Gewindesackloches eine Durchgangsbohrung fiir die Spannschraube vorgesehen ist mit
kegeliger Einsenkung am ansatzabgewandten Bohrungsende. Das freie Ansatzende .
besitzt eine Quernut bzw. einen Schlitz zur Aufnahme der Mitnahmestege- twer zur
Werkzeugachse. Dieser Flansch 2 hat keine radialen Veksteifungsfippen.

Dieses vorstehend beschriebene und in den Figuren dargestellte .
Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung gibt nur eine mégliche Werkzeugausbildung
wieder, die keinerlei Beschrdnkung gegeniiber dem im Hauptanspruch mit seinen
wesentlichen erfindungsgemdBen Merkmalen festgelegten Werkzeug mit sich bringen
soll.



WO 88/09707 -5 - PCT/EP88/00500

Patentaonspriiche

1. Rotationsbiirstenwerkzeug zur Oberfléchenbearbeitung, das aus einem
Biirstenbandtrdger (1,2,3) mit zentr)'schem, axialen Antriebsschaft besteht, wobei
der Biirstenbandtréger (1,2,3) aus einer mehrteiligen Spanneinheit (1,2) und einem
mittels der Spanneinheit (1,2) riickfedernd- aufweitbarem Ringkérper (3) gebildet
ist und das RotationsbﬁrstenWerkzeug auBerdem aus einem Biirstenband (5) mit
flachem Querschnitt besteht, das als geschlossener Ring .ausgebildet ist, wobei an
dem Biirstenband (5) Elemente (6) befestigt sind, die von der Manteloberfldche des
Biirstenbandes (5) radial nach auBlen ragen, wobei das Biirstenband (5) in seiner
vollen Umfangslénge ouf dem gesamten Umfang der axialen MantelflGche des
Ringkérpers (3) durch radiale Verspannung des aufgeweiteten Ringkérpers (3) gegen
die Biirstenbandinnenmantelfléche befestigt ist, '

dadurch gekennzeichnet,

daB der Biirstenbandtrdger (1,2,3) und das Birstenband (5) vorzugsweise eine
Einheit bilden, daB das Biirstenband (5) aus flexiblem Material besteht und daf3
die Elemente (6) durch U-férmige, radial nach innen durch die Mantelfldche des
Ringkérpers (3) einstellbar elastisch riickfedernd abgestitzte, starre 7
Borstenkérper gebildet sind, die unverdrehbar zu ihrer eigenen Hauptachse im
Biirstenband (5) befestigt sind und deren freie Schenkel zumindest teilweise
radial nach auBen durch das Biirstenband (5) durchtreten und mit ihren freien
Enden liberwiegend radial noch auBen aus dem Biirstenband (5) ragen, wobei die
Ausrichtung der Borstenkdrper zueinander durch die Mantelfldchenform und das
Verspannen des Ringkdérpers (3) verdnderlich und einstellbar ausgefiihrt sein kann
und daB die Spanneinheit (1,2) aus zwei Radialflanschen (1 und 2) mit gegeniiber
dem Ringkérper (3) gréBerem AuBendurchmesser besteht, von denen jeder
Radialflansch (1,2) sowoh! einen auxialen Ansatz (8 bzw.9), vorzugsweise mit
unterschiedlichem Durchmesser, zur koaxialen Aufnchme des Ringkdrpers (3), als
auch axiale Vorspringe (11) zum formschiissigen Eingreifen in
Stirnfldchenaussparungen (12) des Ringkérpers (3) aufweist und wobei die axialen
Ansdtze (8 und 9) vorzugsweise formschliissig und vorzugsweise so
ineinandergreifen, daB die beiden Flansche (1,2) dadurch gegeneinander in Bezug

auf die gemeinsame Achse unverdrehbar aber dennoch relativ zueinander axial

bewegbar sind.




WO 88/09707 - PCT/EP88/00500

-6 -
2. Rotationsbandwerkzeug nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dia3
die in Umfangsrichtung hintereinanderstehenden Borsten axial seitlich

gegeneinander versetzt angeordnet sind.

3. Rotationsbandwerkzeug nach Anspruch 1 oder 2, -
dadurch gekennzeichnet, daB
die Borstenldnge iiber die axiale Werkzeuglidnge unterschiedlich ist.

4. Rotationsbandwerkzeug nach einem der Arnsprﬁche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet daB
die Vorspriinge (11) mit abnehmendem Radius von der ‘Werkzeugachse gleichmaBig

zunehmend axial aus der Flanschstirnfldche vorstehen.

5. Rotationsbandwerkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 4,

dadurch gekennzeichnet, diB

die beiden Stirnfldchen des Ringkérpers (3) stumpfkegelig ausgebildet sind, d.h.
die axiale Ldnge des Ringkdrpers (3) mit zunehmendem Radius von der Achse aus

gleichmdBig abnimmt.

6. Rotationsbandwerkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 5,

docdurch gekennzeichnet, daB

die Borsten aus Metalldraht bestehen, vorzugsweise aus (berwiegend glattem
einstlckigem zumincest stlickweise, insbesondere im Bereich des Bandes (5) und des
freien Endes geradem Metclldraht mit rundem bzw. profiliertem Querschnitt.

7. Rotationsbandwerkzeug nach einem der. Anspriiche 1 bis 6,
dadurch ¢ekennzeichnet dio
die Borsten aus Nichtmetall, z.B. aus Kunststoff oder Glas bestehen.
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8. Rotationsbandwerkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, daB
die Borsten etwa senkrecht zur Tangentialebene des Bandes (5) und etwa radial zur

Achse des Bandtrédgers (1,2,3) ausgerichtet sind.

9. Rotationsbondwerkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, da
die Borstenhauptachse schrig zur Tangentialebene des Bandes (5) ausgerichtet ist.

10. Rotationsbandwerkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 6,8 bis 9 ..
dadurch gekennzeichnet, daB
die Borsten aus Stohldraht bestehen.

11. Rotationsbandwerkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 6,8 bis 9
daodurch gekennzeichnet, doB
die Borsten aus Nichteisenmetall bestehen, z.B. aus Aluminium, Messing, Kupfer.

12. Rotationsbandwerkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 11,
daodurch gekennzeichnet, da
die Borsten an ihrem freien, dem Band (5) abgewandten Ende angeschliffen und

dadurch geschdrft sind.

13. Rotationsbandwerkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 12,
dadurch gekennzeichnet, daB
die Borsten an ihrem freien Ende senkrecht zu ihrer Houptachse angeschliffen

sind.

14. Rotctionsbcndwerkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 12,
dadurch gekennzeichnet, daB

&

die Borsten an ihrem freien Ende schrdg zu ihrer Hauptachse angeschliffen sind.

15. Rotationsbandwerkzeug nach einem. der Anspriiche 1 bis 14,
dadurch gekennzeichnet, da
sich an den freien Borstenenden Verdickungen, beispielsweise kugelférmige

befinder.
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16. Rotationsbandwerkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 15,
dadurch gekennzeichnet, da
die Borsten an ihrem dem Band (5) abgewandten Endbereich vergiitet bzw. gehdrtet

sind.

17. Rotationsbandwerkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 16,
dadurch gekennzeichnet, dB ' .
die Borsten beschichtet sind, vorzugsweise an ihrem freien, dem Band (5)

abgewandten Endbereich.

18. Rotationsbandwerkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 17,
dadurch gekennzeichnet, daB
die Borsten an ihrem dem Band (5) abgewandten Endbereich in Umfangsrichtung

abgebogen sind.

19. Rotationsbandwerkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 18,
dadurch gekennzeichnet, daB
die Borsten in Umfangsrichtung und/oder in Axialrichtung des Werkzeuges

unterschiedlich lang ausgebildet sind. . >

20. Rotationsbandwerkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 19,
daodurch gekennzeichnet); daB
die Borsten in Umfangsrichtung und/oder in Axialrichtung des Werkzeuges zumindest

teilweise unterschiedlichen Abstand voneinander aufweisen.

21. Rotationsbandwerkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 20, -
dadurch gekennzeichnet, daB

die Borsten in Axialrichtung des Werkzeuges und iber Teilbereiche des
Werkzeugumfangs gleichmdBige Abstinde voneinander oufweisen und daf in
Umfangsrichtung des Werkzeuges iiber den Umfang gleichmdBig verteilt>gl'eiche
borstenfreie Bandbereiche gleicher Teilumfangsldnge ausgebildet sind, z.B. drei
borstenfreie Bandbereiche unter einem Winkel von 120 Winkelgraden angeordnet
sind.

22. Rotationsbandwerkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 21,

dadurch gekennzeichnet, daB ,

der den Antriebsschaft tragende Flansch (1) auf seiner dem Antriebsschdft
zugewandten Stirnseite radial verlaufende, konisch radial nach auBen abnehmende

Versteifungsrippen trdgt.
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23. Rotationsbandwerkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 22,
daodurch gekennzeichnet, daB
der Antriebsschaft mit regelmdBigem Sechseckquerschnitt ausgebildet ist.

24. Rotationsbandwerkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 23,
dadurch gekennzeichnet, daB
die Elemente (6) als Borstenkérper mit in Umfangsrichtung zeigender Zahnform

ausgebildet sind, z.B. zum Feilen oder Frasen.

25. Rotationsbandwerkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 24,

daodurch gekennzeichnet, daB

die AuBenkontur des drehenden Werkzeuges in Werkzeugaxialrichtung der zu
bearbeitenden Querschnittskontur des Werkstiickes entspricht und angepaBt ist, so
daB Stangen mit Profilquerschnitt oder Rohre in Ldngsrichtung lber einen

Querschnittskonturbereich bearbeitbar sind.

26. Rotationsbandwerkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 25,

dadurch gekennzeichnet, daB

die Mantelfldchenkontur des Bandtrdgers (1,2,3) in Werkzeugaxialrichtung der zu
bearbeitenden Querschnittskontur des Werkstiickes zumindest teilweise angepaBt ist

bzw. entspricht.

27. Rotationsbandwerkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 25,
dodurch gekennzeichnet, daB
die axiale Mantelfldche des Bandtrdgers (1,2,3) zylindrisch ausgebildet ist.

28. Rotationsbandwerkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 25,
daodurch gekennzeichnet, doB
die Mantelfléche des Bandtrdgers (1,2,3) in Werkzeugaxialrichtung ballig

- qusgebildet ist.

29. Rotationsbandwerkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 28,
dadurch gekennzeichnet, daB
die mittlere freie Borstenldnge etwa dem halben Ringkérperdurchmesser, d.h. etwa

einem Viertel cdes WerkzeugauBendurchmessers entspricht.
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30. Rotationsbandwerkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 29,
dadurch gekennzeichnet, da
das Band (5) aus Gewebe besteht, vorzugsweise aus kautschuk- oder

kunststoffgebundenem bzw. beschichtetem.

3i. Rotationsbandwerkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 30, -
dadurch gekennzeichnet, doB
das Band (5) radial mehrschichtig aufgebaut ist.

32. Rotationsbandwerkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 29 oder 31,
dadurch gekennzeichnet, dd
das Band vorwiegend aus Kunststoff besteht.

33. Rotationsbandwerkzeug nach einém der Anspriche 1 bis 29, 31 oder 32,
dadurch gekennzeichnet, ddB ,
das Band (5) aus verstdrktem, vorzugsweise gewebeverstérktem Kunststoff besteht.

34. Rotationsbandwerkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 29,
dadurch gekennzeichnet, daB
das Band (5) aus Metall besteht. '

35. Rotofionsbandwerkzebg nach einem der Ansprz']che' i bis 34,
dodurch ge‘kehnzeichnet,daﬂ
das Band (5) Iésbar auf dem Bandtrdger (1,2,3) festgespannt ist.

36. Rotationsbandwerkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 35,
daodurch gekennzeichnet, daB
das Band (5) durch Klammern auf dem Bandtréger (1,2,3) festgespannt und gehalten

wird.

37. Rotationsbandwerkzeug nach einem der iibrigen Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, daB .

das Band (5) auf die Mantelfliche eines Ringkérpers (3) gespannt ist und der
Ringkdrper (3) in einer Spanneinheit (1,2) befestigt ist, wobei der Ringkérper
(3) zusammen mit der Spanneinheit (1,2) den Bandtrdger (1,2,3) bildet.

-
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38. Rotationsbandwerkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 37,

wobei der Ringkdrper aus gummielastischem Material besteht,

dadurch gekennzeichnet, diB

der Ringkérper (3) radial verspannbar und aufweitbar ist durch Konizitdt des oder
der Ansdtze (8,9) bei axialem Spannen der Spanneinheit (1,2). -

39. Rotationsbandwerkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 37,
dadurch gekennzeichnet, daB
der Ringkérper aus einem Metallkérper besteht, der z.B. radial geschlitzt ist.

40. Rotationsbandwerkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 39,

dadurch gekennzeic/:hnet,daB

die axialen Ansdtze (8,9) mittels einer Schlitz-Feder- bzw. Keil- Verbindung (13)
formschliissig ineinandergreifen und vorzugsweise ineinander gleitende

zylindrische Fiihrungsansdtze (14) aufweisen.

41. Rotationsbandwerkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 39,

dadurch gekennzeichnet, daB

die axialen Ansdtze (8,9) mittels unrunder Zapfen- Loch- Verbindung einander
entsprechender ineinander gleitbarer Querschnittskontur formschlissig

ineinandergreifen.

42. Rotationsbandwerkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 41,
dadurch gekennzeichnet, daB
der Schaft (7) durch formschliissige Verbindung (15) am Flansch (1) befestigt ist.

43. Rotationsbandwerkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 42,
dodurch gekennzeichnet, da
die axialen Vorspriinge (11) an den Flanschen (1,2) gleichmdBig iber den Umfang

angeordnet sind.
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44. Rotationsbandwerkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 43,

dadurch .gekennzeichnet, doB

der Schaft (7) von seinem freien Ende ausgehend ein zentrisch angeordnetes -
Sackloch aufweist, das Vorzugsweise im Querschnitt als regelmdBiges Sechseck
ausgebildet ist. '

45. Rotationsbandwerkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 44,

dadurch gekennzeichnet, daB

die Borsten in Umfangsrichtung so hintereinander fluchtend in dberwiegend
gleichem regelmdBigem Abstand angeordnet sind, dafR zwischen allen Borstenreihen
in Umfangsrichtung je eine Gasse gebildet ist, die senkrecht zur Werkzeugachse
oder vorzugsweise nach Art eines Gewindes schrdg zur Werkzeugachse, also mit
Steigung verlduft und wobei die Gassen vorzugsweise alle gleiche Breite 7

aufweisen.

46. Rotationsbandwerkzeug nach Anspruch 2,

dadur‘ch gekennzeichnet, daB

die Borsten in Umfangsrichtung so hintereinander angeordnet sind, daB die in
Umfangsrichtung ndchstfolgende Borste gegeniiber der vorderen um etwa den
Borstendurchmesser in Axialrichtung des Werkzeuges versetzt angeordnet ist.

t7. Rotationsbandwerkzeug nach einem der Anspriche 1 bis 46,
dadurch gekennzeichnet, di

die Borstenldnge 1/4 bis 1/3 des Werkzeugdurchmessers betrdgt.
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