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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Hal-
ten mindestens eines Aufzugs auf einem Zylinder einer
Rotationsdruckmaschine gemalt dem Oberbegriff des
Anspruchs 1 und ein Verfahren zur Montage dieser Vor-
richtung gemafl dem Oberbegriff des Anspruchs 31.
[0002] Durch die DE 100 58 996 C1 ist eine in einem
Kanal eines Zylinders einer Rotationsdruckmaschine an-
geordnete Vorrichtung zum Befestigen eines auf dem
Zylinder anzubringenden Aufzugs bekannt, wobei die
Vorrichtung einen einarmigen Hebel und eine Feder und
der Hebel eine zum Zylinder ortsfeste Schwenkachse
aufweist, wobei die Feder zwischen einer Wandung des
Kanals und dem Hebel eingespannt ist. Der Kanal weist
eine Offnung auf und der Hebel und die Feder sind in
einem Grundkdrper angeordnet, wobei der Grundkdrper
als ein mit dem Querschnitt des Kanals korrespondie-
rendes Rohr ausgebildet ist und wobei der Hebel im Be-
reich einer der Offnung des Kanals gegeniiber liegenden
Wand des Grundkdérpers schwenkbar gelagert ist.
[0003] Die zugehdrige WO 02/43962 A2 offenbart in
ihrer Fig. 2 eine Vorrichtung zum Befestigen eines auf
dem Zylinder anzubringenden Aufzugs, wobei der Hebel
in einer in eine Wandung des Kanals eingebrachte Nut
schwenkbar gelagert ist, wobei die Vorrichtung jedoch
keinen Grundkdrper aufweist.

[0004] Durch die DE 199 24 787 A1 sind ein Verfahren
und eine Vorrichtung zum Klemmen und Lésen von bieg-
samen Platten bekannt, wobei die Vorrichtung in einem
in einem Kanal eines Zylinders einer Druckmaschine an-
geordneten Basiskdrper eingefasst ist. Klemmelemente
der Vorrichtung sind in Widerlagern schwenkbar gela-
gert, wobei die Widerlager als Schlitze im Basiskorper
ausgebildet sind, in die die Klemmelemente mit ihrem
unteren Ende eingreifen. Uberdies ist dem Querschnitt
des rinnenférmig ausgebildeten Basiskorpers der Quer-
schnitt des Kanals angepasst.

[0005] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Vorrichtung zum Halten mindestens eines Aufzugs auf
einem Zylinder einer Rotationsdruckmaschine zu schaf-
fen, in der die hohen fertigungstechnischen Anforderun-
gen vermindert werden, die flr eine malgenaue Anpas-
sung von Kanal und Basiskorper bestehen, wenn ein Ba-
siskérper mit seiner gesamten der Wandung des Kanals
zugewandten Oberflache in den Kanal eingepasst ist.
Weiterhin liegt der Erfindung ebenfalls die Aufgabe zu-
grunde, ein Verfahren zur Montage dieser Vorrichtung
zu schaffen.

[0006] Die Aufgabe wird erfindungsgemaf durch die
Merkmale des Anspruchs 1 oder 31 geldst.

[0007] Die mit der Erfindung erzielbaren Vorteile be-
stehen insbesondere darin, dass die aus einem einarmi-
gen Hebel und einer Feder bestehende Vorrichtung zum
Befestigen eines Aufzugs auf einem Zylinder einer Ro-
tationsdruckmaschine eine in einem Kanal eines Zylin-
ders leicht zu montierende Baueinheit bildet, wobei diese
Baueinheit kostenglinstig herstellbar ist. So hat die ge-
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fundene Lésung den Vorteil, dass ein das Haltemittel
weitgehend umfassender Basiskdrper nicht erforderlich
ist, was bereits eine Materialeinsparung und damit nied-
rigere Kosten bedeutet. GattungsgemaRe Vorrichtungen
nach dem Stand der Technik zeigen rohrférmige Basis-
korper, die so gut wie mit ihrer gesamten der Wandung
des Kanals zugewandten Oberflache in den Kanal ein-
gepasst sind, wobei fiir eine maRgenaue Anpassung von
Kanal und Basiskorper ersichtlich hdhere fertigungstech-
nische Anforderungen bestehen als bei einem an-
spruchsgemafien Blgel, der aufgrund seiner Gestaltung
lediglich in den Kanal einfihrbar sein muss und dem zur
Erfullung seiner Funktion mindestens drei diskrete Ab-
stutzstellen ausreichen. Dadurch, dass der Bigel am
Haltemittel angebracht und nicht umgekehrt das Halte-
mittel lose in einen Basiskdrper eingelegt ist, ergeben
sich Vorteile in der Montage der Vorrichtung. Besonders
vorteilhaft ist, dass der Bligel das Haltemittel in dessen
Lagerpunkt fixiert, wodurch das Haltemittel gegen ein un-
beabsichtigtes Losen aus seiner Betriebsstellung gesi-
chert und die Vorrichtung insgesamt im Kanal auch
gleichzeitig verdrehsicher angeordnet ist. Bei der Ver-
wendung eines rohrférmigen Basiskorpers sind zu des-
sen Verdrehsicherung zusétzliche MaRnahmen erfor-
derlich. Uberdies kann die den Biigel und das Haltemittel
spreizende Feder zumindest an ihrem einen Ende sicher
arretiert werden, worin ebenfalls ein Montagevorteil be-
steht. Die Feder wird linear gefuihrt und ist somit gegen
ein seitliches Ausbrechen geschiitzt. Durch einen zwi-
schendem Bugel und dem Haltemittel vorgesehenen An-
schlag wird verhindert, dass die Feder auf Block gedriickt
werden kann, wobei die Feder versuchen wiirde, seitlich
auszuweichen. Auch hindert der Anschlag das Haltemit-
tel vorteilhafterweise daran, ein an der in Produktions-
richtung des Zylinders vorlaufenden Kante eingehangtes
Ende des Aufzugs zu klemmen, was fiir ein Entfernen
eines um den Zylinder gewundenen Aufzugs hinderlich
ware.

[0008] Ausflihrungsbeispiele der Erfindung sindinden
Zeichnungen dargestellt und werden im Folgenden na-
her beschrieben.

[0009] Es zeigen:

Fig. 1  eine Schnittdarstellung einer Vorrichtung zum
Halten eines auf dem Zylinder anzubringenden
Aufzugs;

Fig. 2 eine perspektivische Darstellung des Blgels;

Fig. 3  eine plane Abwicklung der Schenkel des BU-
gels;

Fig. 4 eineaufeinerLasche aufgesteckte Schrauben-
feder mit einer eingezogenen letzten Windung;

Fig. 5 eine Schnittdarstellung einer Lasche mit einer

Hilse und einer Feder,
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Fig. 6  eine perspektivische Ansicht der Hulse;

Fig. 7  eine Schnittdarstellung einer weiteren Variante
einer Vorrichtung zum Halten eines auf dem Zy-
linder anzubringenden Aufzugs;

Fig. 8 eineperspektivische Darstellung von Teilen der
Vorrichtung gemaf der Fig. 7.

[0010] Nach einer in der Fig. 1 dargestellten Ausfih-

rungsvariante ist auf einer Mantelflache 02 eines Zylin-
ders 01 ein Aufzug 03, z. B. eine biegsame plattenférmige
Druckform 03, dadurch befestigt, dass an den Enden des
Aufzugs 03 abgekantete Schenkel 04; 06 in einen im
Zylinder 01 angeordneten Kanal 07, der eine zur Man-
telflache 02 des Zylinders 01 gerichtete Offnung 11 auf-
weist, eingeflihrt und dort im Wesentlichen an den man-
telflachennahen Wandungen 08; 09 der Offnung 11 an-
gelegt sind. Zum Teil kdnnen die Schenkel 04; 06 auch
an der dem Bereich der Offnung 11 nachfolgenden und
tiefer im Inneren des Zylinders 01 liegenden Wandung
12 des Kanals 07 anliegen, weil die Grenze zwischen
den Wandungen 08; 09 der Offnung 11 und der Wandung
12 des Kanals 07 flieBend verlauft. Mit diesem Hinweis
soll demnach nur angedeutet sein, dass die Einflhrtiefe
der Schenkel 04; 06 nicht exakt festgelegt ist, sondern
einen gréReren Toleranzbereich umfallt. Der Kanal 07
kann ohne einen die Erfindung hindernden Einflul ver-
schiedene Querschnittsgeometrien aufweisen, jedoch
ist-wie in der Fig. 1 dargestellt - ein kreisrunder Quer-
schnitt fertigungstechnisch glinstig.

[0011] Ohne die Erfindung auf die nachfolgende ver-
einfachte Darstellung zu beschranken, erfolgt die Be-
schreibung der Erfindung hier der Einfachheit halber der-
art, als ob auf dem Zylinder 01 nur ein einziger, den Zy-
linder 01 umschlingender Aufzug 03 zu befestigen sei.
Denn fir den Fachmann ist ohne weiteres verstandlich,
dass auf dem Zylinder 01 sowohl in dessen axialer Rich-
tung als auch in dessen Umfangsrichtung mehrere Auf-
ziige nach der hier beschriebenen Erfindung zu befesti-
gen sein kénnen, wobei dann aber im Fall von mehreren
Aufziigen in der Umfangsrichtung auch mehrere Kanale
vorzusehen sind. In Produktionsrichtung P gesehen
weist der auf dem Zylinder 01 zu befestigende Aufzug
03 ein vorlaufendes Ende 13 und ein nachlaufendes En-
de 14 mit jeweils einem abgekanteten Schenkel 04; 06
auf. Ebenso besitzt die Offnung 11 des Kanals 07 eine
in Produktionsrichtung P des Zylinders 01 gesehene vor-
dere Kante 16, von der sich eine Wandung 08 zum Kanal
07 hin erstreckt, wobei diese Wandung 08 auch als eine
erste Wandung 08 bezeichnet wird, sowie eine hintere
Kante 17, von der sich eine Wandung 09 ebenfalls zum
Kanal 07 hin erstreckt, wobei diese Wandung 09 die zwei-
te Wandung 09 genannt wird. Die Offnung 11 ist an der
Mantelflache 02 des Zylinders 01 lang und schmal und
damit schlitzférmig ausgebildet, wobei die Schlitzweite
S im Vergleich zur Tiefe t des Kanals 07, die z. B. 28 mm
bis 35 mm, vorzugsweise 30 mm betragen kann, gering
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und derart bemessen ist, dass ein Schenkel 04 eines
vorlaufenden Endes 13 eines Aufzugs 03 und ein Schen-
kel 06 eines nachlaufenden Endes 14 desselben oder -
bei mehreren in Umfangsrichtung des Zylinders 01 be-
festigten Aufzligen 03 - eines gleichartigen Aufzugs 03
in der Offnung 11 hintereinander anordenbar sind. Vor-
teilhaft sind Schlitzweiten S von weniger als 5 mm, vor-
zugsweise im Bereich von 1 mm bis 3 mm. Das Verhaltnis
von der Tiefe t des Kanals 07 zur Schlitzweite S liegt
damit etwa bei 10:1.

[0012] Zwischen der sich von der vorderen Kante 16
zum Kanal 07 hin erstreckenden Wandung 08 und einer
gedachten, auf der Mantelflache 02 des Zylinders 01 auf
der Offnung 11 aufliegenden Tangente T ist ein spitzer
Winkel o ausgebildet, der zwischen 40° und 50°, vor-
zugsweise 45° betragt. Somit verjiingt sich die Schlitz-
weite S der Offnung 11 zur Mantelflache 02 des Zylinders
01 hin und sie vergréRert sich zum Kanal 07 hin. Der
Schenkel 04 des vorlaufenden Endes 13 des Aufzugs 03
ist an der vorderen Kante 16 der Offnung 11 einhéngbar,
sodass dieser Schenkel 04 an der sich von der vorderen
Kante 16 zum Kanal 07 erstreckenden Wandung 08 vor-
zugsweise formschllssig anliegt. In dem in der Fig. 1
gezeigten Beispiel fallt die Wandung 09 an der hinteren
Kante 17 der Offnung 11 in etwa senkrecht zum Kanal
07 hin ab. Die Wandung 09 kann jedoch auch leicht ge-
neigt sein, sodass sich die Offnung 11 zum Kanal 07 hin
weitet. Ein Winkel B, der sich als Offnungswinkel zwi-
schen der sich von der hinteren Kante 17 zum Kanal 07
erstreckenden Wandung 09 und der bereits erwahnten,
auf der Mantelflache 02 des Zylinders 01 auf der Offnung
11 aufliegenden Tangente T ergibt, liegt z. B. im Bereich
zwischen 85° und 95° und betragt vorzugsweise 90°.
[0013] Der Kanal 07 erstreckt sich im Regelfall achs-
parallel zum Zylinder 01 z. B. Uiber dessen gesamte Lan-
ge. Vorzugsweise in etwa diametral gegenuber der
schlitzférmigen Offnung 11 befindet sich in der Wandung
12 des Kanals 07 eine Aussparung 18, beispielsweise
eine Nut 18, in die bzw. in der ein formstabiles, biege-
steifes, vorzugsweise plattenformiges Haltemittel 19 -
vorzugsweise lose - eingestellt und schwenkbar gelagert
ist. Das Haltemittel 19 kann z. B. eine metallische, sich
langs im Kanal 07 erstreckende, vorzugsweise im oder
am Grund des Kanals 07 gelagerte Leiste sein. Die Nut
18 ist demnach Lagerpunkt und Abstitzpunkt des.als ein
Hebel ausgestalteten Haltemittels 19. Um das Haltemit-
tel 19 in der Nut 18 verschwenken zu kénnen, ist die
Breite B der Nut 18 grofier ausgebildet als die Dicke D
des Haltemittels 19. Das Haltemittel 19 ist derart ausge-
bildet, dass es ein erstes oberes, an einer der beiden
Wandungen 08 oder 09 der Offnung 11 anlegbares Ende
21 und ein der Offnung 11 gegeniiberliegendes zweites
unteres Ende 22 aufweist, wobei sich dieses untere Ende
22 in der Nut 18 abstUtzt. Alternativ zu der Nut 18 in der
Wandung 12 des Kanals 07 kann im Inneren des Kanals
07 nahe an dessen Wandung 12 eine Halterung vorge-
sehen sein, in welcher das Haltemittel 19 schwenkbar
gelagertist. Das Haltemittel 19 teilt demnach durch seine
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Anordnung und Gestaltung den Querschnitt des Kanals
07 in zwei Abschnitte.

[0014] Im Kanal 07 ist ein formstabiler Bligel 23 mit
einer oder mehreren Kanten 32; 33 vorgesehen. Der Bii-
gel 23 weist zwei Enden auf, wobei z. B. ein erster unterer
Schenkel 26 von einer ersten Kante 32 zu einem Ende
des Blgels 23 und ein zweiter oberer Schenkel 27 von
einer zweiten Kante 33 zu einem anderen Ende des Bu-
gels 23 gerichtet ist. Der Bugel 23 ist somit vorzugsweise
als ein Mehreck ausgebildet und weist einen im Wesent-
lichen halbkreisférmigen, U- oder L-formigen Querschnitt
auf, wobei der Biigel 23 im Kanal 07 vorzugsweise ganz
Uberwiegend nur zu einer Seite des Haltemittels 19 an-
geordnet ist, und zwar auf derjenigen Seite, die der sich
unter dem spitzen Winkel oo zum Kanal 07 hin erstrek-
kenden Wandung 08 der Offnung 11 zugewandt ist. Da-
bei ist der Blgel 23 vorteilhafterweise vom zweiten un-
teren Ende 22 des Haltemittels 19 zu dessen ersten obe-
ren Ende 21 gerichtet, wobei sich in einer bevorzugten
Ausfiihrung ein Ende des Bligels 23 bis zur sich unter
dem spitzen Winkel oo zum Kanal 07 hin erstreckenden
Wandung 08 der Offnung 11 erstreckt. Der Biigel 23 ist
z.B. als ein aus Blech gestanztes und gebogenes Bauteil
ausgebildet und kann unter Umstadnden mehrere Biege-
stellen aufweisen. Alternativ kann der Bugel 23 ein
formstabiles Formteil aus Kunststoff sein. Am Bugel 23
sind zu dessen Lagerung im Kanal 07 geeignete Abstultz-
stellen ausgebildet, z. B. scharfe oder gerundete Kanten
oder im Verhaltnis zur gesamten Oberflache des Bligels
23 kleine, z. B. plane Teilflachen. Bei einem metallischen
Blgel 23 bilden die Kanten 32; 33 z. B. Biegekanten 32;
33.

[0015] Der untere Schenkel 26 des Biigels 23 ist vor-
zugsweise am unteren Ende 22 des Haltemittels 19 an-
gebracht. Die Anbringung des unteren Schenkels 26 am
unteren Ende 22 des Haltemittels 19 kann z. B. dadurch
erfolgen, dass am unteren Ende 22 des Haltemittels 19
mindestens ein Durchbruch, z. B. eine Bohrung oder
Ausstanzung, insbesondere eine T-formige Ausstan-
zung, angebracht ist, in die mindestens eine am unteren
Schenkel 26 ausgebildete Lasche 28 (Fig. 2 und 3), ins-
besondere eine T-formig ausgebildete Lasche 28, ein-
hangbar ist. Eine T-formige Ausbildung von der Ausstan-
zung im Haltemittel 19 und der Lasche 28 hat den Vorteil,
dass eine am Haltemittel 19 eingehangte Lasche 28 ar-
retiert werden kann. Auch am oberen Schenkel 27 des
Bligels 23 ist mindestens eine zum ersten Ende 21 des
Haltemittels 19 gerichtete Lasche 29 - vorzugsweise je-
doch mehrere gleichartige Laschen 29 - ausgebildet, auf
die - jeweils - eine Feder 31, vorzugsweise eine Schrau-
benfeder 31 aufgesetzt ist. Der Bligel 23 stitzt sich im
Kanal 07 an diskreten, d. h. voneinander beabstandeten
Abstiitzstellen ab, vorzugsweise an drei Abstiitzstellen,
wobei sich eine Abstitzstelle an der Wandung 12 des
Kanals 07 in der der Offnung 11 zugewandten (oberen)
Kanalhélfte oder insbesondere an der sich unter dem
spitzen Winkel oo zum Kanal 07 hin erstreckenden Wan-
dung 08 der Offnung 11 befindet.
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[0016] Die Fig. 1 zeigt einen Biigel 23, der sich an dis-
kreten Abstiitzstellen abstitzt und damit nicht vollflachig
an der Wandung 12 des Kanals 07 anliegt. Der Bligel 23
stlitzt sich mit seinem zweiten oberen Schenkel 27 an
der sich unter dem spitzen Winkel o zum Kanal 07 hin
erstreckenden Wandung 08 der Offnung 11 und mit einer
Kante 32 an der Wandung 12 des Kanals 07 ab. Weitere
Abstltzstellen sind durch die Stirnseiten einer zwischen
dem zweiten oberen Schenkel 27 des Blgels 23 und
dem ersten oberen Ende 21 des Haltemittels 19 ange-
ordneten Schraubenfeder 31 sowie durch eine Anbrin-
gung des ersten unteren Schenkels 26 des Bligels 23
am zweiten unteren Ende 22 des Haltemittels 19 gege-
ben. In einer bevorzugten Ausfiihrung ist die Abstutzstel-
le des Blgels 23 am zweiten unteren Ende 22 des Hal-
temittels 19 durch einen Abstand a vom Lager- und
Schwenkpunkt des Haltemittels 19 beabstandet, wobei
der Abstand a wenige Millimeter, vorzugsweise zwischen
1 mm bis 3 mm betragt. Die in der Fig. 1 gezeigte Ab-
stutzstelle des Bugels 23 mit der Kante 32 an der Wan-
dung 12 des Kanals 07 ist optional, weil drei Abstitzstel-
len zur sicheren Lagerung des Biigels 23 im Kanal 07
ausreichen. Die Nutzung der Abstlitzstelle an der sich
unter dem spitzen Winkel a zum Kanal 07 hin erstrek-
kenden Wandung 08 der Offnung 11 bietet den Vorteil,
mit dem Bligel 23 das Haltemittel 19 in seinem Lager und
Schwenkpunkt zu fixieren. Dabei ist die Lagerung des
Bigels 23 im Kanal 07 von einer Schwenkbewegung des
Haltemittels 19 entkoppelt.

[0017] Die vorzugsweise auf die Lasche 29 aufgesetz-
te Feder 31 ist vorgespannt und spreizt den Blgel 23
und das Haltemittel 19 auseinander. Die Feder 31 stiitzt
sich somit mit ihrem einen Ende am Bugel 23 und mit
ihrem anderen Ende am Haltemittel 19 ab, vorzugsweise
nahe am oberen Ende 21 des Haltemittels 19, damit das
als ein Hebel wirkende Haltemittel 19 von seinem Lager-
punkt in der Nut 18 bis zur Feder 31 einen mdglichst
langen Hebelarm ausbildet. Die Abstltzung der Feder
31 am Bigel 23 kann durch einen oder mehrere seitlich
an der Lasche 29 angeformte Stege 34 (Fig. 2 und 3)
bzw. einen entsprechend ausgebildeten anschlagférmi-
gen Bund 34 unterstitzt werden. Vorteilhafterweise stiit-
zen sich die Biegekante 33 des Blgels 23 oder dessen
oberer Schenkel 27 nahe an oder auf der sich von der
vorderen Kante 16 zum Kanal 07 hin erstreckenden Wan-
dung 08 ab. Die von der zwischen dem Bugel 23 und
dem Haltemittel 19 angeordneten Feder 31 sowohl auf
den Bligel 23 als auch auf das Haltemittel 19 ausgelbte
Kraft unterstutzt in Verbindung mit der Abstitzung des
Blgels 23 an der sich unter dem spitzen Winkel oo zum
Kanal 07 hin erstreckenden Wandung 08 der Offnung 11
die Fixierung des Haltemittels 19 in seinem Lager- und
Schwenkpunkt in der Nut 18. Gleichzeitig wird auch das
obere Ende 21 des Haltemittels 19 gegen die sich zur
hinteren Kante 17 der Offnung 11 erstreckenden Wan-
dung 09 gedriickt, wodurch sich am oberen Ende 21 des
Haltemittels 19 ein Klemmpunkt ergibt, der der Befesti-
gung eines dort eingehangten Schenkels 06 eines Auf-
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zugs 03 dient.

[0018] Das Haltemittel 19, der Bligel 23 und die Feder
31 bilden eine Baueinheit, die auf einfache Weise in ei-
nem Kanal 07 eines Zylinders 01 durch vorzugsweise
seitliches Einschieben in den Kanal 07 montierbar ist.
Ein Verfahren zur Montage eines Zylinders 01 einer Ro-
tationsdruckmaschine mit einer Vorrichtung zum Befe-
stigen mindestens eines Aufzugs 03 auf dem Zylinder
01, wobei die Vorrichtung in einem Kanal 07 des Zylin-
ders 01 angeordnet wird, istdamitim Wesentlichen durch
die Verfahrensschritte gekennzeichnet, dass eine Feder
31 auf einen oberen Schenkel 27 eines Blgels 23 auf-
gesetzt wird, dass ein unterer Schenkel 26 des Biigels
23 an einem unteren Ende 22 eines Haltemittels 19 be-
weglich angebracht wird und dass das Haltemittel 19 zu-
sammen mitdem Bligel 23 und der Feder 31 in den Kanal
07 eingefiihrt wird. Uberdies kann auch im Zusammen-
hang mit diesem Verfahren ein Widerlager 37 eines der
Betatigung des Haltemittels 19 dienenden Stellmittels 36
am Haltemittel 19 beweglich angebracht werden, bevor
das Haltemittel 19 in den Kanal 07 eingefihrt wird. In
ihrem Zusammenwirken bilden das Haltemittel 19, der
Blgel 23 und die Feder 31 eine im Kanal 07 wirksame
Vorrichtung zum Befestigen eines auf einem Zylinder 01
einer Rotationsdruckmaschine anzubringenden Aufzugs
03.

[0019] Das Stellmittel 36 wirkt dem von der Feder 31
Uber das Haltemittel 19 auf die Wandung 09, die sich von
der hinteren Kante 17 der Offnung 11 erstreckt, ausge-
Ubten AnpreRRdruck entgegen, um bei einer Betatigung
des Stellmittels 36 die mit dem Haltemittel 19 an der Wan-
dung 09 bewirkte Klemmung bei Bedarf zu I6sen. Bei
dem Stellmittel 36 handelt es sich vorzugsweise um ei-
nen in Langsrichtung des Kanals 07 verlaufenden
Schlauch 36, der mit einem Druckmittel, z. B. Druckluft
beaufschlagbar ist und von einem Widerlager 37 einge-
falt sein kann. Das Widerlager 37 dieses Stellmittels 36
kann z. B. ein u-férmig gebogenes Blechteil sein, das
sich an der Wandung 12 des Kanals 07 abstiitzt und
durch seine Formgebung die zum Lésen der Klemmung
erforderliche Volumenerweiterung des Schlauchs 36 re-
duziert und damit zu einer kirzeren Reaktionszeit des
Stellmittels 36 beitragt. Auch das Widerlager 37 kann mit
einer am Widerlager 37 angeformten Lasche in minde-
stens einem Durchbruch des Haltemittels 19, z. B. in ei-
ner Bohrung oder einer Ausstanzung eingehangt sein.
Diese Einhdngung des Widerlagers 37 kann z. B. auch
in demselben, entsprechend gréRer ausgebildeten
Durchbruch des Haltemittels 19 erfolgen, in dem auch
der untere Schenkel 26 des Biigels 23 eingehangt ist,
sodass die Lasche am Widerlager und die Lasche 28 am
unteren Schenkel 26 des Bligels 23 aufeinander zu lie-
gen kommen. Wie bei der Einhangung des Bligels 23
sollte auch ein am Haltemittel 19 eingehangtes Widerla-
ger 37 quer zum Haltemittel 19 beweglich bleiben, um
das Widerlager 37 zumindest bei einer Betatigung des
Stellmittels 36 an der Wandung 12 des Kanals 07 abstit-
zen zukdnnen. Es kénnen auch Ausfiihrungen vorteilhaft
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sein, bei denen das Stellmittel 36 und dessen Widerlager
37 als ein einziges Bauteil ausgefiihrt sind, indem ein
reversibel verformbar ausgebildeter Hohlkdrper wie z. B.
ein mit einem Druckmittel beaufschlagbarer Schlauch
aulRer an der dem Haltemittel 19 zugewandten Seite z.
B. durch eine Umspritzung mit Kunststoff versteift wird,
wobei in diese versteifte AuRenwandung des Stellmittels
36 zumindest eine vorzugsweise metallische Lasche fiir
die Einhdngung des mit dem Stellmittel 36 stoffschliissig
verbundenen Widerlagers 37 in einen Durchbruch des
Haltemittels 19 eingebracht ist. Bei einer anderen Rea-
lisierung des Stellmittels 36 mag ein Widerlager 37 in der
hier beschriebenen Form entbehrlich sein. Eine weitere
Ausflihrungsvariante sieht vor, das Widerlager 37 als ei-
ne sich in axialer Richtung des Kanals tUber dessen ge-
samte Lange erstreckende Leiste auszubilden, wobei
das Widerlager an den Stirnseiten des Zylinders z. B.
durch Verschraubung befestigt ist. Die Leiste ist dabei
vorteilhafterweise derart ausgebildet, dass sie durch die
schlitzférmige Offnung 11 in den Kanal 07 einfadelbar
oder aus diesem durch eine Drehbewegung um eine zum
Zylinder parallele Achse herausgefiihrt werden kann.
[0020] Eine vorteilhafte Ausgestaltung der Feder 31,
die auf der am oberen Schenkel 27 des Blgels 23 aus-
gebildeten Lasche 29 aufgesetzt ist, zeigt die Fig. 4. Fir
ihre Fixierung auf der Lasche 29 besitzt die Feder 31 in
diesem Beispiel eine eingezogene letzte Windung, mit
der die Feder 31 an die Breite b der Lasche 29 angepaldt
und mittels PreRpassung auf die Lasche 29 aufsetzbar
ist. So mag die Breite b der Lasche 29 z. B. 3 mm bis 10
mm betragen, vorzugsweise 5 mm. Die Lange | der La-
sche 29 kann z. B. zwischen 6 mm und 15 mm liegen.
Eine Feder 31 mit einer eingezogenen letzten Windung
weitet sich mitihrem Innendurchmesser d Gber die Lange
| der Lasche 29, wobei der Innendurchmesser d an dem
Ende, mit dem sich die Feder 31 am Haltemittel 19 ab-
stutzt, z. B. etwa 1 mm gréRer ist als die Breite b der
Lasche 29. Der Hub der Feder 31 ist somit ungehindert.
In einer bevorzugten Ausfiihrung dient die Stirnflache 38
der Lasche 29 als Anschlag 38 zur Begrenzung einer
Schwenkbewegung des Haltemittels 19 zwischen dem
Bligel 23 und dem Haltemittel 19, wobei die Schwenk-
bewegung des Haltemittels 19 zum Biigel 23 gerichtet
ist. Der Anschlag 38 verhindert, dass die zwischen dem
Bugel 23 und dem Haltemittel 19 angeordnete Schrau-
benfeder 31 auf Block gepresst werden kann.

[0021] Eine weitere Ausgestaltung der Anordnung der
Feder 31 auf der Lasche 29 zeigen die Figuren 5 und 6.
Eine Hulse 39, die vorzugsweise aus Kunststoff besteht,
weist eine Bohrung 41 oder ein Sackloch 41 auf, mit der
bzw. mit dem die Hiilse 39 auf die Lasche 29 aufsteckbar
ist. Alternativ kann eine solche Hiilse 39 auch direkt auf
dem daflir passend geformten oberen Schenkel 27 des
Bligels 23 aufgebracht sein. Die Feder 31 wird ihrerseits
auf die Hulse 39 aufgesteckt. Die Stirnflache der Hilse
39 begrenzt wiederum den Hub der Feder 31.

[0022] Eine weitere Variante der vorgeschlagenen
Vorrichtung ist in der Fig. 7 gezeigt. Der Bugel 23, ins-
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besondere ein formstabiler Bligel 23 aus einem metalli-
schen Werkstoff, stiitzt sich zum einen nahe seinem ei-
nen Ende an der sich unter dem spitzen Winkel o. zum
Kanal 07 hin erstreckenden Wandung 08 der Offnung 11
und zum anderen mit seinem anderen Ende am zweiten
unteren Ende 22 des Haltemittels 19 ab. Eine zwischen
dem Bugel 23 und dem Haltemittel 19 im Wesentlichen
parallel zur auf der Offnung 11 aufliegenden Tangente
T angeordnete Feder 31 spreizt den Bligel 23 und das
Haltemittel 19 auseinander, wodurch die Feder 31 jeweils
eine Kraft auf die Abstiitzstellen des Biigels 23 austibt
und zur Fixierung des Haltemittels 19 in seinem Lager-
und Schwenkpunkt in der Nut 18 beitrégt. Die Feder 31
ist vorzugsweise als eine Schraubenfeder 31 ausgebil-
det. In der Fig. 7 ist die Schraubenfeder 31 der Uber-
sichtlichkeit halber mit einer unterbrochenen Windung
dargestellt. Die Feder 31 ist auf einem Zapfen 43 aufge-
steckt, wobei der Zapfen 43 vorzugsweise an einer Platte
42 ausgebildet ist, wobei die Platte 42 am Haltemittel 19
aufdessen vom Bligel 23 abgewandten Seite angebracht
ist.

[0023] Weitere Einzelheiten zeigt diesbezlglich die
Fig. 8. Das Haltemittel 19 weist z. B. mindestens einen
Durchbruch 44, vorteilhafterweise jedoch mehrere
Durchbriiche 44 auf, in die ein an der Platte 42 ange-
brachter, z. B. angeformter Zapfen 43 eingeklipst werden
kann. Die Platte 42 ist durch die in die Durchbriiche 44
eingeklipsten Zapfen 43 am Haltemittel 19 befestigt. Auf
mindestens einem der Zapfen 43 ist vorteilhafterweise
die Feder 31 aufgesteckt. Der Biigel 23 weist an seinem
einen Ende, mit dem er am Haltemittel 19 angebracht
ist, vorteilhafterweise eine T-férmig ausgebildete Lasche
28 auf, welche in einem vorzugsweise ebenfalls T-férmig
ausgebildeten Durchbruch am Haltemittel 19 eingehangt
ist. Diese Ausbildung von Lasche 28 und Durchbruch im
Haltemittel 19 gestatten eine drehbewegliche Lagerung
des Biigels 23 am Haltemittel 19, sie sichern jedoch den
Blgel 23 gegen ein unbeabsichtigtes Entfernen vom Hal-
temittel 19. Durch die mit einem groRziigigen Spiel be-
haftete, drehbewegliche Lagerung des Bligels 23 im Hal-
temittel 19 bleibt der Blgel 23 von einer Schwenkbewe-
gung des Haltemittels 19 weitgehend unbeeinflusst. Die
am Haltemittel 19 angebrachte Platte 42 ist vorteilhafter-
weise derart ausgebildet, dass sie nach ihrer Anbringung
am Haltemittel 19 den T-férmig ausgebildeten Durch-
bruch am Haltemittel 19 soweit abdeckt, dass die T-for-
mig ausgebildete Lasche 28 am Buigel 23 nicht mehr vom
Haltemittel 19 abnehmbar ist. Die Platte 42 sichert damit
den Blgel 23 zusatzlich gegen ein unbeabsichtigtes Ent-
fernen vom Haltemittel 19. Die Platte 42 kann z. B. aus
einem Kunststoff gefertigt sein. Das im Kanal 07 ange-
ordnete Stellmittel 36 Gbt bei seiner Betatigung eine Kraft
aufeinim Kanal 07 ortsfest angeordnetes, vorzugsweise
schalenférmig ausgebildetes Widerlager 37 sowie auf
die am Haltemittel 19 angebrachte Platte 42 aus. Das
Widerlager 37 ist z. B. als eine an den Stirnseiten des
Zylinders 01 befestigte Leiste ausgebildet.

[0024] Vonder Abstiitzstelle des Bligels 23 an der sich
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unter dem spitzen Winkel oo zum Kanal 07 hin erstrek-
kenden Wandung 08 der Offnung 11 ist ein Schenkel 27
des Bugels 23 zum Haltemittel 19 gerichtet. In diesem
Beispiel bildet die Stirnseite 38 des Schenkels 27 einen
Anschlag 38, gegen den das Haltemittel 19 bei einer vom
Stellmittel 36 ausgeldsten, zum Biigel 23 gerichteten
Schwenkbewegung anschlagt.

Bezugszeichenliste
[0025]
01 Zylinder

02 Mantelflache
03  Aufzug, Druckform

04  Schenkel
05 -

06  Schenkel
07 Kanal

08 Wandung, erste
09 zweite Wandung

10 -
11 Offnung
12 Wandung

13  Ende, vorlaufendes

14  Ende, nachlaufendes

15 -

16  Kante, vordere

17  Kante, hintere

18  Aussparung, Nut

19  Haltemittel, Hebel

20 -

21 Ende, erstes, oberes

22  Ende, zweites, unteres
23  Blugel

24 -

25 -

26  Schenkel, erster, unterer
27  Schenkel, zweiter, oberer

28 Lasche
29 Lasche
30 -

31 Feder, Schraubenfeder
32 Kante, Biegekante

33 Kante, Biegekante

34  Steg, Bund

35 -

36  Stellmittel, Schlauch
37  Widerlager

38  Anschlag, Stimflache

39 Hilse

40 -

41 Bohrung, Sackloch
42  Platte

43  Zapfen

44 Durchbruch

B Breite
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Dicke
Produktionsrichtung
Schlitzweite
Tangente

Abstand

Breite
Innendurchmesser
Lange

Tiefe

Winkel

Winkel

Patentanspriiche

1.

Vorrichtung zum Halten mindestens eines Aufzugs
(03) auf einem Zylinder (01) einer Rotationsdruck-
maschine, wobei die Vorrichtung in einem Kanal (07)
des Zylinders (01) angeordnet ist und einen Blgel
(23) aufweist, wobei der Kanal (07) eine Wandung
(12) und eine zur Mantelflache (02) des Zylinders
(01) gerichtete Offnung (11) aufweist, wobei sich von
der Offnung (11) mindestens eine Wandung (08) von
einer auf der Mantelflache (02) auf der Offnung (11)
aufliegenden Tangente (T) unter einem spitzen Win-
kel (o) zum Kanal (07) hin erstreckt, wobei die Vor-
richtung zumindest ein im Kanal (07) schwenkbar
gelagertes biegesteifes Haltemittel (19) mit einem
ersten Ende (21) und einem zweiten Ende (22) auf-
weist, wobei das erste Ende (21) einenin die Offnung
(11) eingefuhrten abgekanteten Schenkel (06) des
Aufzugs (03) halt und sich am zweiten Ende (22) der
Lager- und Schwenkpunkt des Haltemittels (19) be-
findet, dadurch gekennzeichnet, dass der im Ka-
nal (07) angeordnete Bligel (23) formstabil mit einer
oder mehreren Kanten (32, 33) ausgebildet und in
mindestens drei diskreten Abstltzstellen gelagert
ist, wobei sich eine der mindestens drei diskreten
Abstiitzstellen des Bigels (23) an einer zwischen
dem Bigel (23) und dem Haltemittel (19) angeord-
neten Feder (31) in deren Wirkrichtung befindet, wo-
bei sich eine weitere Abstltzstelle des Bligels (23)
am Haltemittel (19) befindet, und wobei sich eine
andere Abstiitzstelle an der Wandung (12) des Ka-
nals (07) oder an der sich unter dem spitzen Winkel
(o) zum Kanal (07) hin erstreckenden Wandung (08)
der Offnung (11) befindet.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Bugel (23) am Haltemittel (19)
angeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Bugel (23) ein zum ersten Ende

(21) des Haltemittels (19) gerichtetes Ende aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
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10.

1.

12.

13.

14.

zeichnet, dass sich der Bligel (23) vom zweiten En-
de (22) des Haltemittels (19) zur sich unter dem spit-
zen Winkel (o) zum Kanal (07) hin erstreckenden
Wandung (08) der Offnung (11) erstreckt.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Lager- und Schwenkpunkt des
Haltemittels (19) in oder an der Wandung (12) des
Kanals (07) angeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die von der mindestens einen zwi-
schen dem Bugel (23) und dem Haltemittel (19) an-
geordneten Feder (31) durch Spreizung von Bigel
(23) und Haltemittel (19) unterstiitzte Abstiitzung
des Biigels (23) das Haltemittel (19) in seinem La-
gerpunkt fixiert.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass sich die Feder (31) nahe am ersten
Ende (21) des Haltemittels (19) abstitzt.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass im Kanal (07), zwischen dem Halte-
mittel (19) und dem vom zweiten Ende (22) des Hal-
temittels (19) zu dessen ersten Ende (21) gerichte-
ten Bligel (23) ein Anschlag (38) angeordnet ist, wo-
bei der Anschlag (38) eine zum Bligel (23) gerichtete
Schwenkbewegung des Haltemittels (19) begrenzt.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass sich die an der Feder (31) vorhan-
dene Abstiitzstelle nahe am ersten Ende (21) des
Haltemittels (19) befindet.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass sich die Abstltzstelle am Haltemittel
(19) an dessen zweitem Ende (22) befindet.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Lager- und Schwenkpunkt des
Haltemittels (19) in etwa diametral gegenuber der
Offnung (11) angeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Haltemittel (19) eine Leiste (19)
ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Bligel (23) als ein Stanz- /Bie-
geteil aus Blech oder als ein Formteil aus einem
Kunststoff ausgebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Bligel (23) an seinem einen En-
de einen ersten Schenkel (26) und an seinem ande-
ren Ende einen zweiten Schenkel (27) aufweist, wo-
bei der erste Schenkel (26) am zweiten Ende (22)



15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22,

23.

24,

13
des Haltemittels (19) beweglich gelagert ist.

Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekenn-
zeichnet, dass am zweiten Schenkel (27) des BU-
gels (23) mindestens eine Lasche (29) ausgebildet
ist, wobeiander Lasche (29) die Feder (31) zwischen
dem Haltemittel (19) und dem Buigel (23) angeordnet
ist.

Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der erste Schenkel (26) des Bligels
(23) oder zumindest eine am ersten Schenkel (26)
des Bligels (23) ausgebildete Lasche (28) in einen
am Haltemittel (19) eingebrachten Durchbruch bzw.
in eine Bohrung oder Ausstanzung des Haltemittels
(19) eingreift.

Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die an der Lasche (29) am zweiten
Schenkel (27) des Blgels (23) angeordnete Feder
(31) miteiner eingezogenen letzten Windung auf die-
se Lasche (29) formschlissig aufgesetzt ist.

Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Lasche (29) am zweiten Schen-
kel (27) des Bugels (23) mindestens einen ange-
formten Steg (34) oder einen entsprechend ausge-
bildeten anschlagférmigen Bund aufweist.

Vorrichtung nach einem der Ansprtiche 14 oder 15,
dadurch gekennzeichnet, dass auf dem zweiten
Schenkel (27) des Blgels (23) oder auf der Lasche
(29) am zweiten Schenkel (27) des Blgels (23) eine
Hilse (39) mit der Feder (31) angeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 19, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Hiilse (39) aus Kunststoff be-
steht.

Vorrichtung nach Anspruch 19, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Hiilse (39) eine Bohrung (41)
oder ein Sackloch (41) aufweist, mit der bzw. mit
dem die Hilse (39) auf die Lasche (29) aufgesteckt
ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 15 oder 19,
dadurch gekennzeichnet, dass eine Stirnflache
(38) der Lasche (29) oder der Hiilse (39) als An-
schlag zur Begrenzung des zum Bligel (23) gerich-
teten Schwenkbereichs des Haltemittels (19) dient.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass im Kanal (07) ein zur Betatigung des
Haltemittels (19) dienendes Stellmittel (36) vorgese-
hen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 23, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Stellmittel (36) ein Widerlager
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26.

27.
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29.
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31.

32.

33.
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(37) aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 24, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Widerlager (37) als eine sich in
axialer Richtung des Kanals (07) lber dessen ge-
samte Lange erstreckende Leiste ausgebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 25, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Widerlager (37) an den Stirn-
seiten des Zylinders (01) befestigt ist.

Vorrichtung nach Anspruch 24, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Widerlager (37) das Stellmittel
(36) zumindest teilweise umfasst und am Widerlager
(37) mindestens eine Lasche angeformt ist, wobei
die mindestens eine Lasche in mindestens einen
Durchbruch bzw. eine Bohrung oder eine Ausstan-
zung des Haltemittels (19) greift.

Vorrichtung nach Anspruch 16 und 27, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Widerlager (37) am selben
Durchbruch des Haltemittels (19) eingebracht ist wie
der erste Schenkel (26) des Bugels (23).

Vorrichtung nach Anspruch 24, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Stellmittel (36) und das Wider-
lager (37) einstiickig ausgefihrt sind, indem das Wi-
derlager (37) auRer an der dem Haltemittel (19) zu-
gewandten Seite mit dem Stellmittel (36) stoffschlis-
sig verbunden ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Biigel (23) von einer Schwenk-
bewegung des Haltemittels (19) entkoppelt ist.

Verfahren zur Montage einer Vorrichtung zum Hal-
ten mindestens eines Aufzugs (03) auf einem Zylin-
der (01) einer Rotationsdruckmaschine nach einem
der vorangehenden Anspriiche wobei die Vorrich-
tung in einem Kanal (07) des Zylinders (01) ange-
ordnet wird, eine Feder (31) auf einen Schenkel (27)
eines Bugels (23) mit einer oder mehreren Kanten
(32,33) aufgesetzt wird, ein anderer Schenkel (26)
des Bugels (23) an einem sich im oder am Grund
des Kanals (07) befindenden Ende (22) eines Hal-
temittels (19) beweglich angebracht wird und das
Haltemittel (19) zusammen mit dem Bigel (23) und
der Feder (31) in den Kanal (07) eingefiihrt wird, wo-
bei der im Kanal (07) angeordnete Bligel (23) in min-
destens drei diskreten Abstitzstellen gelagert wird.

Verfahren nach Anspruch 31, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Vorrichtung seitlich in den Kanal
(07) eingeflhrt wird.

Verfahren nach Anspruch 31, dadurch gekenn-
zeichnet, dass ein Widerlager (37) eines zur Beta-
tigung des Haltemittels (19) dienenden Stellmittels
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(36) am Haltemittel (19) angebracht wird, bevor das
Haltemittel (19) in den Kanal (07) eingefuhrt wird.

Claims

Device for holding at least one packing (03) on a
cylinder (01) of a rotary printing press, the device
being arranged in a channel (07) of the cylinder (01)
and having a clamp (23), the channel (07) having a
wall (12) and an opening (11) facing the lateral sur-
face (02) of the cylinder (01) and, from the opening
(11), atleast one wall (08) extending from a tangent
(T) drawn to the lateral surface (02) at the opening
(11) at an acute angle (o) towards the channel (07),
the device having at least one rigid retaining means
(19) pivotably mounted in the channel (07) and pos-
sessing a first end (21) and a second end (22), the
first end (21) holding a bent-over limb (06) of the
packing (03) which is inserted into the opening (11)
and the bearing point or pivot point of the retaining
means (19) being present at the second end (22),
characterized in that the clamp (23) arranged in
the channel (07) is formed in a dimensionally stable
manner with one or more edges (32, 33) and is
mounted in at least three discrete support points,
one of the at least three discrete support points of
the clamp (23) being present on a spring (31) ar-
ranged between the clamp (23) and the retaining
means (19), in the direction of action of said spring,
a further support point of the clamp (23) being
present on the retaining means (19) and another
support point being present on the wall (12) of the
channel (07) or on that wall (08) of the opening (11)
which extends at the acute angle (o) towards the
channel (07).

Device according to Claim 1, characterized in that
the clamp (23) is arranged on the retaining means
(19).

Device according to Claim 1, characterized in that
the clamp (23) has an end directed towards the first
end (21) of the retaining means (19).

Device according to Claim 1, characterized in that
the clamp (23) extends from the second end (22) of
the retaining means (19) to that wall (08) of the open-
ing (11) which extends at the acute angle (o) towards
the channel (07).

Device according to Claim 1, characterized in that
the bearing point or pivot point of the retaining means
(19) is arranged in or on the wall (12) of the channel
(07).

Device according to Claim 1, characterized in that
the support of the clamp (23) which is supported by
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

the at least one spring (31) arranged between the
clamp (23) and the retaining means (19), by spread-
ing of the clamp (23) and retaining means (19), fixes
the retaining means (19) in its bearing point.

Device according to Claim 1, characterized in that
the spring (31) is supported close to the first end (21)
of the retaining means (19).

Device according to Claim 1, characterized in that
a stop (38) is arranged in the channel (07), between
the retaining means (19) and the clamp (23) directed
from the second end (22) of the retaining means (19)
to the first end (21) thereof, the stop (38) limiting a
pivot movement of the retaining means (19), which
pivot movement is directed towards the clamp (23).

Device according to Claim 1, characterized in that
the support point presentonthe spring (31) is present
close to the first end (21) of the retaining means (19).

Device according to Claim 1, characterized in that
the support point is present on the retaining means
(19), at the second end (22) thereof.

Device according to Claim 1, characterized in that
the bearing and pivot point of the retaining means
(19) is arranged approximately diametrically oppo-
site the opening (11).

Device according to Claim 1, characterized in that
the retaining means (19) is a strip (19).

Device according to Claim 1, characterized in that
the clamp (23) is in the form of a punched/bent part
comprising sheet metal or in the form of a shaped
article comprising a plastic.

Device according to Claim 1, characterized in that
the clamp (23) has a first limb (26) at one of its ends
and a second limb (27) at its other end, the first limb
(26) being displaceably mounted at the second end
(22) of the retaining means (19).

Device according to Claim 14, characterized in that
at least one tab (29) is formed on the second limb
(27) of the clamp (23), the spring (31) between the
retaining means (19) and the clamp (23) being ar-
ranged on the tab (29).

Device according to Claim 14, characterized in that
the first limb (26) of the clamp (23) or at least a tab
(28) formed on the first limb (26) of the clamp (23)
engages an aperture made in the retaining means
(19) or engages a hole or punched-out area of the
retaining means (19).

Device according to Claim 15, characterized in that
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the spring (31) arranged on the tab (29) on the sec-
ond limb (27) of the bracket (23) is mounted in an
interlocking manner with a drawn-in last winding on
this tab (29).

Device accordingto Claim 15, characterized in that
the tab (29) has at least one moulded-on fin (34) or
a correspondingly formed stop-like collar on the sec-
ond limb (27) of the clamp (23).

Device according to either of Claims 14 or 15, char-
acterized in that a sleeve (39) having the spring
(31) is arranged on the second limb (27) of the clamp
(23) or on the tab (29) on the second limb (27) of the
clamp (23).

Device according to Claim 19, characterized in that
the sleeve (39) consists of plastic.

Device accordingto Claim 19, characterized in that
the sleeve (39) has a hole (41) or a blind hole (41)
with which the sleeve (39) is pushed onto the tab
(29).

Device according to either of Claims 15 or 19, char-
acterized in that an end face (38) of the tab (29) or
of the sleeve (39) serves as a stop for limiting the
pivoting range of the retaining means (19) towards
the clamp (23).

Device according to Claim 1, characterized in that
an adjusting means (36) serving for actuating the
retaining means (19) is provided in the channel (07).

Device according to Claim 23, characterized in that
the adjusting means (36) has an abutment (37).

Device according to Claim 24, characterized in that
the abutment (37) is in the form of a strip extending
in the axial direction of the channel (07) over the total
length thereof.

Device according to Claim 25, characterized in that
the abutment (37) is fixed at the end faces of the
cylinder (01).

Device according to Claim 24, characterized in that
the abutment (37) at least partly comprises the ad-
justing means (36) and at least one tab is formed on
the abutment (37), the at least one tab engaging at
least one aperture or one hole or one punched-out
area of the retaining means (19).

Device according to Claims 16 and 27, character-
ized in that the abutment (37) is introduced at the
same aperture of the retaining means (19) as the
first limb (26) of the clamp (23).
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Device according to Claim 24, characterized in that
the adjusting means (26) and the abutment (37) are
integrally formed in that the abutment (37) is inte-
grally joined to the adjusting means (36), except on
the side facing the retaining means (19).

Device according to Claim 1, characterized in that
the clamp (23) is decoupled from a pivot movement
of the retaining means.

Method for mounting a device for holding at least
one packing (03) on a cylinder (01) of a rotary printing
press according to any of the preceding claims, the
device being arranged in a channel (07) of the cyl-
inder (01), a spring (31) being mounted on a limb
(23) of a clamp (23) with one or more edges (32, 33),
another limb (26) of the clamp (23) being displace-
ably mounted at an end (22) of a retaining means
(19), which end is present in the channel (37) or at
the bottom of the channel (07), and the retaining
means (19) being introduced together with the clamp
(23) and the spring (31) into the channel (07), the
clamp (23) arranged in the channel (07) being
mounted in at least three discrete support points.

Method according to Claim 31, characterized in
that the device is introduced laterally into the chan-
nel (07).

Method according to Claim 31, characterized in
that an abutment (37) of an adjusting means (36)
serving for actuating a retaining means (19) is
mounted on the retaining means (19) before the re-
taining means (19) is introduced into the channel
(07).

Revendications

Dispositif pour maintenir au moins un habillage (03)
sur un cylindre (01) d’'une machine d’impression ro-
tative, le dispositif étant disposé dans un canal (07)
du cylindre (01) et présentant un étrier (23), le canal
(07) présentant une paroi (12) et une ouverture (11)
orientée vers la surface d’enveloppe (02) du cylindre
(01), au moins une paroi (08) s’étendant de I'ouver-
ture (11) vers le canal (07), sous un angle (o) aigu
par rapport a une tangente (T) reposant sur la sur-
face d’enveloppe (02), sur I'ouverture (11), le dispo-
sitif présentant au moins un moyen de maintien (19),
rigide en flexion, monté a pivotement dans le canal
(07), avec une premiére extrémité (21) et une
deuxiéme extrémité (22), la premiéere extrémité (21)
maintenant une branche (06), repliée, insérée dans
I'ouverture (11), de I'habillage (03), et le centre de
palier et de pivotement du moyen de maintien (19)
se trouvant sur la deuxiéme extrémité (22), carac-
térisé en ce que I'étrier (23) disposé dans le canal
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(07) estréalisé avec une stabilité de forme, avec une
ou plusieurs arétes (32, 33), et est monté en palier
en au moins trois emplacements d’appui discrets,
I'un des au moins trois emplacements d’appui dis-
crets de I'étrier (23) se trouvant sur un ressort (31)
disposé entre I'étrier (23) et le moyen de maintien,
dans la direction d’action, un autre emplacement
d’appui de I'étrier (23) se trouvant sur le moyen de
maintien (19), et un autre emplacement d’appui se
trouvant sur la paroi (12) du canal (07) ou sur la paroi
(08), s’étendant vers le canal (07) sous I'angle (o)
aigu, de l'ouverture (11).

Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en
ce que I'étrier (23) est disposé sur le moyen de main-
tien (19).

Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en
ce que I'étrier (23) présente une extrémité orientée
vers la premiére extrémité (21) du moyen de main-
tien (19).

Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en
ce que I'étrier (23) s’étend a partir de la deuxieme
extrémité (22) du moyen de maintien (19), vers la
paroi (08), s’étendant vers le canal (07) sous 'angle
(o) aigu, de I'ouverture (11).

Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en
ce que le centre de palier et de pivotement du moyen
de maintien (19) est disposé dans ou sur la paroi
(12) du canal (07).

Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en
ce que I'appui, soutenu par le ressort (31), disposé
entre I'étrier (23) et le moyen de maintien, grace a
un écartement entre étrier (23) et moyen de maintien
(19), de I'étrier (23) fixe le moyen de maintien dans
son point de tourillonnement.

Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en
ce que le ressort (31) prend appui a proximité de la
premiére extrémité (21) du moyen de maintien (19).

Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en
ce qu’une butée (38) est disposée dans le canal
(07), entre le moyen de maintien (19) et I'étrier (23),
orienté de la deuxiéme extrémité (22) du moyen de
maintien (19) vers sa premiére extrémité (21), la bu-
tée (38) limitant un mouvement de pivotement, orien-
té vers I'étrier (23), du moyen de maintien (19).

Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en
ce que I'emplacement d’appui existant sur le ressort
(31) se trouve a proximité de la premiére extrémité
(21) du moyen de maintien (19).

10. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en
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ce que lI'emplacement d’appui se trouve sur le
moyen de maintien (19), sur sa deuxiéme extrémité
(22).

Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en
ce que le centre de palier et de pivotement du moyen
de maintien (19) est disposé a peu pres diamétrale-
ment par rapport a 'ouverture (11).

Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en
ce que le moyen de maintien (19) est une bande.

Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en
ce que I'étrier et réalisé sous forme de piéce estam-
pée/pliée, en tdle, ou sous forme de piéce moulée,
en une matiére synthétique.

Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en
ce que, sur sa premiére de ses extrémités, I'étrier
(23) présente une premiere branche (26) et, a son
autre extrémité, une deuxiéme branche (27), la pre-
miére branche (26) étant montée de maniére mobile
surladeuxiéme extrémité (22) du moyen de maintien
(19).

Dispositif selon la revendication 14, caractérisé en
ce qu’au moins une patte est réalisée sur la deuxié-
me branche (27) de I'étrier (23), le ressort (31) étant
disposé sur la patte (29), entre le moyen de maintien
(19) et Iétrier (23).

Dispositif selon la revendication 14, caractérisé en
ce que la premiére branche (26) de I'étrier (23), ou
au moins une patte (28) réalisée sur la premiére
branche (26) de I'étrier (23),s’engage dans un pas-
sage ménagé surle moyen de maintien (19), oudans
un percage ou une découpure d’estampage du
moyen de maintien (19).

Dispositif selon la revendication 15, caractérisé en
ce que le ressort (31) disposé sur la patte (29), sur
la deuxiéme branche (27) de I'étrier (23), est placé,
avec une liaison par ajustement de forme, avec un
dernier enroulement renfoncé sur cette patte (29).

Dispositif selon la revendication 15, caractérisé en
ce que la patte (29), sur la deuxiéme branche (27)
de I'étrier (23), présente au moins une nervure (34),
formée d’'un seul tenant par la matiére, ou une col-
lerette en forme de butée, réalisée de maniére cor-
respondante.

Dispositif selon I'une des revendications 14 ou 15,
caractérisé en ce qu’une douille (39) avec le res-
sort (31) est disposée sur la deuxiéme branche (27)
de I'étrier (23), ou sur la patte (29) située sur la
deuxiéme branche (27) de I'étrier (23).
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Dispositif selon la revendication 19, caractérisé en
ce que la douille (39) est en matiére synthétique.

Dispositif selon la revendication 19, caractérisé en
ce que la douille (39) présente un pergage (41) ou
un trou borgne (41), avec lequel la douille (39) est
enfichée sur la patte (29).

Dispositif selon 'une des revendications 15 ou 19,
caractérisé en ce qu’une face frontale (38) de la
patte (29) ou de la douille (39) sert de butée pour la
limitation de la plage de pivotement, orientée vers
I'étrier (23), du moyen de maintien (19).

Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en
ce qu’un moyen de réglage (36), servant a I'action-
nement du moyen de maintien (19), est prévu dans
le canal (07).

Dispositif selon la revendication 23, caractérisé en
ce que le moyen de réglage (36) présente un contre-
palier (37).

Dispositif selon la revendication 24, caractérisé en
ce que le contre-palier (37) est réalisé sous forme
de bande, s’étendant dans la direction axiale du ca-
nal (07), sur la totalité de sa longueur.

Dispositif selon la revendication 25, caractérisé en
ce que le contre-palier (37) est fixé sur les faces
frontales du cylindre (01).

Dispositif selon la revendication 24, caractérisé en
ce que le contre-palier (37) entour au moins partiel-
lement le moyen de réglage (36) et, sur le contre-
palier (37), estformée d’un seul tenant par la matiére
au moins une patte, la au moins une patte s’enga-
geant dans au moins un passage ou un pergage ou
un évidement d’estampage du moyen de maintien
(19).

Dispositif selon les revendications 16 et 27, carac-
térisé en ce que le contre-palier (37) est introduit
au méme passage du moyen de maintien (19) que
la premiére branche (26) de I'étrier (23).

Dispositif selon la revendication 24, caractérisé en
ce que le moyen de réglage (36) et le contre-palier
(37) sont réalisés d’'une seule piéce, en ce que le
contre-palier (37) estrelié, par une liaison par la ma-
tiere, au moyen de réglage (36), sauf sur le c6té tour-
né vers le moyen de maintien (19).

Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en
ce que |'étrier (23) est désaccouplé d’'un mouvement

de pivotement du moyen de maintien (19).

Procédé de montage d’'un dispositif pour maintenir
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au moins un habillage (03) sur un cylindre (01) d’une
machine d'impression rotative selon 'une des reven-
dications précédentes, le dispositif étant disposé
dans un canal (07) du cylindre (01), un ressort (31)
étant disposé sur une branche (27) d’'un étrier (23),
avec une ou plusieurs arétes (32, 33), une autre
branche (26) de I'étrier (23) étant montée de maniére
mobile sur une extrémité (22), se trouvant dans ou
au fond du canal (07), d’'un moyen de maintien (19),
et le moyen de maintien (19), conjointement avec
I'étrier (23) et le ressort (31), étant introduit dans le
canal (07), I'étrier (23) disposé dans le canal (07)
étant monté en palier en au moins trois emplace-
ments d’appui discrets.

Procédé selon la revendication 31, caractérisé en
ce que le dispositif est introduit latéralement dans
le canal (07).

Procédé selon la revendication 31, caractérisé en
ce qu’un contre-palier (37) d’'un moyen de réglage
(36), servant a I'actionnement du moyen de maintien
(19), est monté sur le moyen de maintien (19), avant
que le moyen de maintien (19) soit introduit dans le
canal (07).
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Fig. 7
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