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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie samo-
nastawne do doprowadzania roztopionego metalu
do maszyny do cigglego odlewania metalowyich
pretow, wlewkéw itp., majacych rézme przekroje
poprzeczne.

Znane maszyny odlewnicze sg w zasadzie zaopa-
trzone w obrotowe kolo, ktérego powierzchnia ob-
wodowa ma mowek, przykryty tasma metalowa na
pewnej dlugosci obwodu kola. Zadamiem tej tasmy
jest utrmzymywanie wewnatrz rowka mnozbopionego
metalu podczas calej drogi obrotu tej czeSai luko-
wej. Metal znajdujgcy sie w rowku ulega w kon-
ou tego ruchu Iukowego krzepnieciu w postaci
cigglego preta.

Zagadnieniem, ktére nie zostalo dotycheczas
w takiej maszynie rozwigzane zadawalajgco, jest
doprowadzanie rozbopionego metalu do zbiornika
maszyny odlewniczej w taki sposéb, aby zapobiec
przelewaniu metalu ma zewngtrz maszyny oraz nie-
odpowiedniemu doprowadzaniu rozbopionego me-
talu.

W opisanym wyzej przypadku kolo poziome mo-
ze ulec zatkaniu wskutek przelewania si¢ metalu,
ktéry po skrzepnieciu moze spowodowaé uszkodze-
mie urzgdzenia napedowego, W mnajlepszym przy-
padku mozZe on tworzy¢ narosty, moggce wywolaé
zaklocenia w cigglym odlewaniu metalu. Jezeli roz-
topiony metal jest doprowadzany niewlasciwie, to
woéwezas' zasilajgoca powierzchnia roztopionego me-
talu . zostanie - przemieszezona wazdluz luku i moze
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mastapi¢ uszkodzenie odlewanego preta, zanim zo-
stanie on usunigty z rowka.

Proponowano juz wiele sposob6w zapobiezenia
powyzszym niedogodno$ciom, jednak dotychczas mie
znaleziono zadawalajgcego rozwigzania tego zagad-
niienia. Prébowano na przyklad utrzymywania sta-
lego poziomu odlewanego metalu przez manipulo-
wanie odpowiednimi zatyczkami, umozliwiajgcymi
regulowanie wielkosci przekroju poprzecznego ka-
nalu odlewniczego, przez ktéry plynie metal, zanim
dosiegnie poziomego kola maszyny odlewniczej.

W innych przypadkach staramo sie zmieniaé ten
poziom roztopionego metalu przez regulowanie
predkosci obrotu kola, tak, aby wywolaé drganie
doprowadzanego strumienia metalu.

Jedng z majwiekszych wad opisanego wyzej zna-
nego urzadzenia jest to, ze zachodzi konieczno$éé
stalego regulowania przez obstugujgcego poziomu
odlewanego metalu. Obslugujgcy musi byé gotowy
do natychmiastowej ingerencji i w zwigzku z tym
winien zmajdowaé sie¢ w poblizu rozbtopionego me-
talu. Wskutek tego jest on narazomy ma szkodliwe
dzialanie rozpryskujgce metali i iskier dzeki obec-
nosci wilgoci oraz ma dzialamie, szkodliwych - ga-
z6w wydzielajgcych sie z kapieli metalowej.

Celem wynalazku jest usuniecie wad i niedogod-
mo$ci znanych maszyn odlewniczych.

Zgodnie z wynalazkiem cel ten ‘zostal osiggniety
przez opracowanie samonastawnego urzadzenia,
umozliwiajgcego stale utrzymywanie zgdanego po-=
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ziomu odlewanego metalu, przy czym regulacje
poziomu roztopionego metalu uzyskuje sie przez
wykorzystanie zaleznoSci miedzy przewodem dy-
szowym wprowadzajgcym roztopiony metal do ko-
mory odlewniczej a poczatkowym Kkrzepnigciem
metalu dokola tego przewodu.

Urzadzenie wedlug wynalazku zawiera dyszowy
przewdd do doprowadzania roztopionego metalu,
siggajacy do komory odlewmniczej w polozeniu pio-
nowym lub stycznym wzgledem kola odlewniczego
oraz mechanizm do mastawiania w kierunku piono-
wym tego przewodu wzgledem komory odlewniczej.

Mechanizm do mnastawiania przewodu zawiera
wsporcze ramie, ma k]téurym zamocowany jest
sztywno tygiel, oraz ma stojak, przymocowany do
ramy maszyny odlewrficzej, przy czym to wsporcze
ramie jest przymocowane przesuwnie pionowo do
stojaka, zaS nruch pionowy wsporiczego ramientia
jest sterowany . sﬂmﬂqem dlektrycznym, napedza-
jacym nagwintowany, walek, zamonpowany wspol-
osiowo  wewnatrz st.oyakla przy czym ten walek
jest umieszczony w tej czeSai wsporczego ramienia,
ktora jest zazebiona wewngtrz pionowego rowka,
utworzonego w tym stojaku.

W zastosowamiu do kola odlewniczego do ciggle-
go odlewania metalowych pretéw lub podobnych
wlewkéw, zawtierajgcego komore odlewniczg, utwo-
rzong za pomocg rowka, wykonamego na powie-
rzchni obwodowej kola odlewniczego i zamykajg-
cej go taSmy metalowej - wzdtuz lukowej czesci ob-
wodu kola, w ktdérej tworzy si¢ skorupa, utworzo-
na pmeez poczatkowe Krzepniecie metalu przy
sciankach komory, obejmujaca roztopiony metal,
urzgdzenie wedblug wymalazku charakberyzuje sie
tym, ze dyszowy przewdd do doprowadzania noz-
topionego metalu do komory odlewmniczej jest za-
nurzony do roztopionego metalu, zmajdujgcego sie
w jamie usadowej, przy czym ten dyszowy przew6d
stanowi jedng calo§é z tyglem, umieszczonym pio-
nowo, przeznaczonym do zasilania rozbopionym
metalem.

Urzgdzenie moze zawieraé réwniez odpowiedni
zawér, ktérego zewnetrzna osloma jest utworzona
przez cze$¢é metalu skrzpnietego, stykajgcego sie
z zimnymi S$ciankami komory odlewniczej. Kamnal
zasilajgcy jest utworzony przez dyszowy przewdd,
zanurzony w roztopionym metalu, znajdujgcym sie
miedzy tym przewodem i skrzepnietym metalem,
tworzacym jame usadowg krzepngcego odlewu.

Ostona skrzpnietego metalu i zmajdujgca sie
w jamie usadowej, przy czym ten dyszowy przewéd
w sposéb ciggty tak, iz dzialanie urzgdzemia zostaje
zapoczatkowane za pomocy przeszkody, znajdujgce]
sie maprzeciw masy noztopionego metalu zapobie-
gajgcej przelewowi dalszej czedci roztopionego me-
talu, doprowadzanego przez dyszowy przewdd, przy
czym ta ilo§é moztopionego meftalu jest zmuszona
do przejScia przez rozbopiony metal w jamie usa-
dowej przedtem, mniz przeplynie ku wolnej po-
wierzchni odlewanego wlewka.

Szczegblng zaleta wynalazku jest to, ze urzgdze-
nie wedlug wynalazku mnie posiada rmchomych
czesci mastawnych stykajgcych sie z rnozbopionym

metalem. Inng korzysécia urzadzenia wedlug wy-.

nalazku jest to, ze jedna jego cze$é jest utworzo-

10

15

20

25

4
na z roztopionego odlewamego metalu. Dodatkowe
zalety wynalazku stanowi to, Ze dzialanie nastaw-
cze urzadzenia jest wiprost proporcjonalne do zmia-
ny wystepujgecej w poziomie odlewanego metalu:
dodatkowo przeciwdzialajacej szybkiej zmianie po-
ziomu metalu. ‘

[Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonamia na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia schematyozmie w razucie poziomym
znang maszyne odlewniczg, zawierajgcg urzgdze-
nie wedblug wynalazku, fig. 2 — cze$é krawedzi ko-
mory odlewniczej w przekroju poziomym, a fig.
3 —5 — krawedZ komory w przekroju wzdluz linii
III —IIT, IV—IV i V—YV na fig. 2.

Maszyna odlewnicza zawiera rame 10, na ktérej
osadzone jest poziome kolo 11 do cigglego odlewa-
nia metali, osadzone obrotowo w kierunku zazna-
czonym strzatka 12, mapedzane urzgdzentiiem, nie
przedstawionym ma rysunku. Kolo 11 zaopatrzone
jest na swoim obwodzie w rowek 14 o ksztalcie
wielobocznym. Rowek 14 jest przykryty w czesci
tukowej 16 — 17 metalowg tasmag 15 bez kornca.
Tasma 15 jest napedzana w znany sposéb za po-
mocg k6! pasowych 18 i 19, obracanych w kierun-
ku, zazmalczonym strzatkami 20. Kola te sa osadzo-
ne -na podstawie 21. Kolo 11 jest chlodzone w czesci
tukowej 16 — 17 od wewnatrz i od zewnatrz czyn-
nikiem chiodzgcym, wiryskiwanym przez dysze 22
i 23. W celu mapewnmienia dobrego przylegania
tasmy 15 do kota 11, zastosowano dociskowy walek
24.

Roztopiony metal doprowadza sie pomnizej pozio-
mu w punkcie 16 do zamkmnietej komory, utworzo-
nej za pomocg rowka 14 i tasmy 15, przy obrocie
kota 11 odlew jest jednocze$nie chlodzony za po-
mocg wody chlodzgoej, wiryskiwanej przez dysze
22 i 23. Metal po skrzepmiegciu w tej komorze usu-
wa sie w postaci cigglego preta 25 lub grubego
drutu. Roztopiony metal 26 jest dopmowadzany
z pieca huiniczego, nie przedstawionego na rysun-
ku, w sposdb ciagly do ftygla 27, z ktérego jest
doprowadzany przez przewdd dyszowy 28 do ko-
mory. Tygiel 27 jest przymocowany do wsporczego
ramienia 30, mechanizmu 41 do nastawiania polo-
zemia tygla. Mechanizm 41 zawtiera stojak 31 z row-
kiem 32 w ksztalcie jaskélczego ogona, nagwinto-
wany walek 33, zamontowane na tym walku kolo
dlimakowe 34, zazebiajacy sie z tym walkiem S$li-
mak 35 oraz silnik elektrycany 36, zamocowany na
watku $limaka. Ramie 30 mocujgce tygiel 27, za-
opatrzone w mnagwintowang cze§é wspéldzialajgcg
z gwintem waltka 33, osadzone jest przesuwmie
w kierunku pionowym ma stojaku 31.

Przez naped silnikiem 36 Slimaka 35 w oby\dwéch
kiemunkach uzyskuje sie¢ obrét watka 33 w zada-
nym Kkierunku, oraz przesuniecie wsporczego ma-
mienia 31. W nastepstwiie tego tygiel 27 zostaje
réwniez odpowiednio przesuniety w kierunku pio-
nowym. Tygiel 27, zawierajgcy modtopiony metal 286,
jest zaopatrzony dodatkowo w reczny mechaniam
nastawczy, zawierajgcy drag 37, ktory daje sie
przesuwaé reczmie za pomocqg dZwigni 38. Drag ten
shuzy do otwierania i zamykamia otworu spusto-
wego w celu megulowania wyplywu metalu przez
dyszowy przewdod 28. Jak prwedstawiono na fig. 2,
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roztopiony metal 26 doprowadzany przez dyszowy
przewo6d 28 ulega krzepnigciu w komorze odlewnd-
czej na poziomie 29, utworzonej w rowku 14, zam-
knietym tasmg 15. Krzepniecie metalu rozpoczyna
sie. od $cianek tej komory i postepuje w kierunku
do jej $rodka, przy czym skrzepnigeta czesé odlewu
przy S$ciance komory tworzy jame usadowag 39,
rozszerzajgca sie ku goérze. Roztopiony metal wy-
plywa z pmzewodu 28 w Kierunku, zaznaczonym

6
odlewania przez dlawienie wyplywu roztopionego
metalu pozostaje calkowicie niezmieniona.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzgdzenie samonastawne do doprowadzania
roztopionego metalu do maszyny do cigglego odle-
wania, zawierajgce tygiel doprowadzajacy rozto-
piony metal do komory odlewniczej, znamienne

strzatkami 40. -~ 10 ,tym, ze ma dyszowy przewdd (28) do doprowadza-
Urzgdzenie wedlug wynalazku dziala jak naste- mia rozbopionego metalu, siggajacy do komory od-
puje: lewniczej w potozeniu pionowym lub stycznym
Przez urnuchomienie silnika 36 tygiel 27 i jego wzgledem kola odlewniczego (11), oraz mechanizm
przewod dyszowy 28 zostaje ustawiony ma zadamej (41) do mastawiania w kierunku pionowym prze-
wysokoSci, okre§lonej z géry za pomoca prob, 15 Wodu (28) wzgledem komory odlewniczej.
W podobny sposéb zostaje -nastawiomy zamykajacy 2. Urzgdzenie wedlug zastrz. 1 znamienne tym,
drag 37, ktory reguluje ilo$¢ doprowadzamego me- Ze mechanizm (41) do nastawiamia w kierunku pio-
talu 26. Samoczynna regulacja poziomu napelnie- nowym dyszowego przewodu (28) zawiera wspor-
nia komory odlewniczej nastgpuje pod wplywem cze rami¢ (30), na ktérym zamocowany jest sztyw-
czesci jeszoze plynnego metalu, znajdujacego sie 20 o tygiel (27), oraz ma stojak (31), przymocowany
w stodkowej jamie usadowej 39, ktéry powoduje do ramy maszyny odlewniczej, pnzy czym Wspor-
op6r przeplywu metalu przez dyszowy przewod 28. cze ramig¢ (30) przymocowane jest do stojaka (31)
przesuwnie w Kierunku pionowym, zas$ ruch pio-
Sredniica kola odlewniczego 11 moze wynosié nowy ramienia (30) jest sterowany silnikiem elek-
okolo 140 —200cm, a dlugosé czeSci zanurzonej .o frycznym (36), napedzajgcym nagwintowany walek
do metalu przewodu dyszowego wynosi maksymal- (33), zamontowany wspélosiowo wewnatrz stojaka
nie 20 — 25 cm, w celu uzyskania korzystnych warun- (31), przy czym walek (33) jest umieszezony w tej
kéw odlewania metalu. Jest oczywistym, ze dlugos¢ czesci wsporczego ramienia (30), ktéra jest zaze-
zanurzonej czesci przewodu 28 jest fumkcja zew- biona wWewnatrz pionowego rowka (32), utworzone-
netrznej $rednicy tego przewodu. Przy wigkszej 4, go w stojaku (31).
Srednicy przewodu przy takim samym diawieniu 8. Urzadzenie wedbug zastrz. 1, w zastosowaniu
wyplywu metalu z tygla 27 zanurzona czes¢ prze- do kola odlewniczego do cigglego odlewania meta-
wodu 28 jest mniejsza. lowych pretéw lub podobnych wlewkéw, zawiera-
Przy obmizeniu poziomu napelnienia Komary od- jacego kamore odLlefwniua.‘, utwm za ;x.amoca
lewania a co za tym idzie — obmiZzeniu stozka ¥ rowlm,wykmamegona[powwmdh‘m dbwodowe] kola
cieklego metalu w zakrzeplej jamie usadowej 39,  Odewniczego i zamykajacej go fasmy metalowe]
dlawiacego wyplyw z tysla, prze$wit wyplywu po- wzdluz lukowej czeSai obwodu kola, w ktérej two-
szerza sie, w wyniku czego poziom napelnienia rzy 519 ,SKW’ uttw-otrzma Drzez potzatkow:e
dazy do podniesienia si¢. Gdy poziom napelnienia lcnzc.apmec.le mt?talu przy sman;ka.mdh komory,. obej-
komory odlewania dazy do podniesienia sie, to ta- 4 "Waca roztopiony metal, znamienne {ym, Ze dy-
kie same dgZenie uje zaluzepla czeS¢ metalu sgmt:liz e('izélgor:lzzx)'yd(?dlgwniczej jest iaﬁzoc')pri;m:;
i przeplyw metalu jest automatycznie dlawiony. rozbopionego metalu (26), znajdujacego sie w jamie
Wielko§é zanurzania dyszowego przewodu 28 mo- usadowej (39), przy czym przewdd (28) stanowi
Zze byé réwniez nastawiana w znany sposéb, a za- 45 fedng calo§é z tyglem (27), umieszczonym pionowo,
sada samonastawiania poziomu mapelnienia komory przeznaczonym do zasilania roztopionym metalem.
Errata

W lamie 3, w wierszu 50 i 51 od goéry
Jest: Oslona skrzpnietego metalu i znajdujaca sie w jamie
usadowej, przy czym ten dyszowy przewéd
powinno byé: Oslona skrzepmietego metalu i znajdujgca sie
W niej masa roztopionego metalu S3 przesu-

wane
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