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(57) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Bearbeiten der AnschluRdrihte von Bauelementen. Sie beinhaltet
eine Vorrichtung zum Biegen, Sicken und Schneiden parallel ausgerichteter AnschluBdréhte von elektronischen
Bauelementen, die aus einem Vorrat vereinzeit der Bearbeitungsstation zugefiihrt werden. Der gegeneinander
arbeitende Werkzeugsatz ist leicht auswechselbar, die Bewagung der Werkzeuge erfolgt iber zwei
Pneumatikantriebe, die getrennt und zeitlich verschoben ansteuerbar sind. Die Druckluftzufuhr erfolgt tiber
Bohrungen in der Grundplatte, auf der die Pneumatikzylinder und die damit fest verbundenen Waerkzeugfithrungen
mittels Klemmwinkel und Exzenterbolzen angeordnet sind. Die Klemmvorrichtung zwischen Grundplatte und Antrieb
ist leicht lsbar. Die Vorrichtung ist flexibel einsetzbar und beliebigen Arbeitsaufgaben leicht anpaRbar.
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Erfindungsansprilche:

1. Vorrichtung zum Bearbeiten der AnschluBdrahte von Bauelementen, die parallel ausgerichtet,
senkrachtin den Arbeitsbereich zweier gegeneinander arbsitender Werkzeuge ragen, die mit einem
Antrieb in Wirkverbindung stehen und in einer Fiihrung hin- und herbeweglich sind, dadurck:
gekennzeichnet, da8 der Antrieb aus zwei getrennten Pneumatikzylindern (5) besteht, die mit der
Waerkzeugfiihrung (1) fest verbunden sind und auf einer gemeinsamen Grundplatte (7} leichtl&sbar
angeordnet sind, daB die Grundplatte (7) Luftkanéle (8) aufwaeist, die mit der Druckluftzufuhr der
Pneumatikzylinder (5) in Eingriff stehen und daB die Werkzeuge (9) mit den Kolbenstangen der
Pneumatikzylinder (5) formschlissig verbunden sind. ,

2. Vorrichtung nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, daR zwischen Grundplatte (7) und
Pneumatikzylinder (5) eine elastische Dichtung (3) vorgesehen ist.

3. Vorrichtung nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, daR die Grundplatte (7) mehrere liber
Exenterbolzen (4) betitigbaren Spannwinkel (2) aufweist, die mit dem PreRgerét im Eingriff sind.

4. Vorrichtung nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, daR der Luftkanal (8) in der Grundplatte (7) als
Langloch ausgebildet ist.

5. Vorrichtung nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, da3 die Werkzeugfiihrung (1) aus mehreren
Teilen besteht, die leicht ldsbar miteinander verbunden sind.

Hierzu 1 Seite Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Biegen, Sicken und Schneiden von parallel ausgerichteten Anschlulidrahten
elektronischer Bauelemente. Die Vorrichtung ist leicht umriistbar und schnell an unterschiedliche Arbeitsgéinge anpaRbar.
Besonders vorteilhaft ist die Erfindung sinsetzbar in der automatisierten Fertigung insbesondere fiir kleine urnd mittlere Serien.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Bekannte Vorrichtungen zum Biegen, Sicken und Abldngen von AnschluBdréhten elektronischer Bauelemente bestehen aus
einer Bauelementeférdereinrichtung, die an einen Vorratsbehélter angeschlossen ist und einer Vereinzelungsstation, die die
Bauelemente positioniert der Bearbeitungsstation zufiihrt. Die Bearbeitsstation besteht aus einer Werkzeugaufnahme in der
einzelne Werkzeugelements austauschbar angeordnet sind. Die Warkzeuge, von denen eines ortfést angeordnet sein kann,
arbeiten gegeneinander und senkrecht zur Zufiihreinrichtung.

Beispielhaft fiir eine solche Vorrichtung wird die DE-PS 2944684 angefiihrt. Die Bauelemente werden auf einer mit
Fihrungsschlitz versehenen Gleitfiihrung mit den AnschluBdréhten nach unten in den Arbeitsbereich der Werkzeuge gefihrt.
Der Werkzeug.atz besteht aus zwei an je einem Werkzeugtriger angeordnaten gegeneinander arbeitendan Werkzaugen. Die
Werkzeugtriger werden durch senkrechtzur Zufiihrrichtung angeordnete Schlittenfiihrungen gefiihrt. Die Arbeitsbewegung der
Werkzeugtriiger erfolgt von einem Antriebsmotor {iber eine oder zwei Kurvenscheiben, die mit einem schwenkbar gelagerten
Steusrhebel in Wirkverbindung stehen. Beim Arbeitshub wer-'en die Werkzeugtriger gegen Federr gedriickt, die die Werkzeuge
nach dem Arbeitstakt in die Null-Stellung zuriickfihren,

Der Nachteil dieser und &hnlicher Vorrichtungen besteht in der mechanischen Zwangssteuerung und dem kontinuierlich
arbaitendsn Antrieb, was im Falle einer Stérung bei der Bauelementezufiihrung leicht 2u Havarien fihrt. Vorrichtungen der
beschriebenen Art weisen wegen der Vielzahl der Funktionselemente eine relativ groe BaugrdRe auf, die Justierung ist sehr
aufwendig und die Werkzeuge sind schwer zuginglich, Einweiterer Nachteil besteht darin, daB beim Anpassen derVarrichtung
an sine neue Arbeitsaufgabe in der Regel nicht nur die Werkzeuge an sondern auch die Kurvenscheiben gewechselt werden
mdssen.

Wegen der aufgefiihrten Nachteile sind Vorrichtungen der vorbeschriebenen Art aufwendig in der Herstellung und kdnnen inder
automatisierten Fertigung nur bedingt eingesetzt werden. Ungsasignet sind sie in der automatisierten Kleinserienfertigung,
wenn in relativ kurzen Zeitabsténden ein Umriisten und Anpassen an die neue Arbeitsaufgabe erforderlich ist.

Ziel der Erfindung

Das Ziel ist es, eine unversell einsetzbare Vorrichtung zum Biegen, Sicken und Abléngen von AnschluRdréhten elektronischer
Bauelemente anzugeben, die einfach aufgebaut ist und beim Betreiben wenig storanfillig ist.
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Larlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, unter Verwendung einer minimalen Anzahl mecharischer Baugruppen eine
Vorrichtung zum Bearbeiten von AnschluBdréhten slektronischer Bauelemente anzugeben, bei der eine Vielzahl von
verschiedenen Werkzeugen einsetzbar sind. Der Werkzeugwechsel soll schnell und wenig aufwendig méglich sein. Die
Vorrichtung soll insbesondere beim Automatikbetrieb leicht steuerbar sein.

ErfindungsgeméB wird die Aufgabe dadurch geldst, daR als Werkzeugantrieb zwei gegeneinander arbeitende Pneumatikzylinder
eingesetzt werden, deren Kolbenstangen direkt mit den Werkzeugen verbunden sind. Die Werkzeuge werden In einer
Gleitfilhrung gefiihrt, die mehrteilig aufgebaut und mit den Pneumatikzylindern fest verbunden ist. Pneumatikzylinder und
Gleitfihrung werden mittels Klemmwinkel und Exzenterbolzen mit einer Grundplatte verspannt. Die Energiezufilhrung erfolgt
{iber Bohrungen in der Grundplatte, die mit den Zuleitungen der Pneumatikzylinder in Eingriff stehen.

Ausfiihrungsbeisplef
Die erfinderische Vorrichtung soll nachstehend an einem Beispiel néher erldutert werden. Die zugehdrigen Zeichnungen zeigen:

Fig.1: PreBgeritim Léngsschnitt
Fig.2: PreBger#t im Querschnitt

Eine Grundplatte 7, an der die Luftanschliisse fiir die Antrinbe befestigt sind, weist Luftkanéle 8 auf, die auf der Obarseite der
Grundolatte 7 in einem Langloch enden und mit der Druckiuftzufiihrung der Preumatikzylinder 5 in Eingriff stehen. Die

Pnev natikzylinder 5 sind fest verbunden mit den Werkzeugfiihrungen 1, in denen das Werkzeug 9 eine Hin- und Herbewegung
ausfiihren kann. Die Werkzeuge sind leicht auswechselbar und ohne Ubertragungsgliedsr mit den Kolbenstangen der
Pneumatikzylinder & verbunden. Die Verbindung zwischen Grundplatte 7 und Pneumatikzylinder 5 wird durch Spannwinkel 2
hergestellt, die iiber Exzenterbolzen 4 betitigt werden. Eine Dichtung 3 aus Sys-Pur zwischn Pneumatikzylinder 5 und
Grundplatte 7 bewirkt eine verlustfreie Verbindung.

Durch das Ldsen der Exzenterbolzen 4 sind die Pneumatikzylinder 5 in waagerechter Richtung verschiebbar und damit die
Werkzeuge 9 auBerhalb des Arbeitsraumes leicht zugénglich und auswechselbar. Es entfallt das bei der Anwendung von
Pneumatikantrieben sonst iibliche Lasen der Druckluftverschraubungen baw. die Verwendung von stéranfélligen flexiblen
Zuleitungen. Die Ausbildung der Luftkanile 8 als Langloch auf der Oberseite der Grundplatte 7 erméglicht ein Justieren und
Arretieren der Pneumatikzylinder 5 in jeder beliebigen Stellung. Dadurch und durch die leicht auswechselbaren Werkzeuge kann
die Vorrichtung problemlos an die verschiedenen Bauelemente und Arbeitsschritte angepaBt werden. Ein weiterer Vorteil ergibt
sich daraus, daB pneumatische Antriebe getrennt und zeitlich verzégert angesteuert werden knnen. Besonders effektiv ist eine
Kopplung der Vorrichtung mit einer Kontrollginrichtung, die ein Abweichen der Werkstiicke vom Sollwert signalisiert. Damit
kénnen Leerhlibe unterdriickt und die AusschuBquote verringert werden. Besonders wichtig ist, daB damit die Standzeit der
Vorrichtung wesentlich erhéht werden kann.
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