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Sposéb zabezpieczania zewnetrznych kabli sprezajacych przed korozja
‘ Patent trwa od dnia 2 lipca 1962 r.

Przedmiotem wynalazku ‘jest sposéb zabez-
pieczania kabli sprezajacych przed korozja,
znajdujgcy zastosowanie przy budowie zelazo-
betonowych zbiornikéw sprezanych.

Dotychczas w budownictwie zbiornikéw spre-
zanych, kable sprezajgce zabezpieczano za po-
moca pokrywania po spreieniu, catej powierzch-
‘ni zewnetrznej Scianki zbiornika warstwa tor-
kretu. Taki sposéb zabezpieczania kabli spre-
zajacych przed korozjg wykazuje jednak wiele
wad i niedogodno$ci, do ktérych miedzy innymi
nalezg duze straty materiatu wynikajgce z tech-
nologii wykonania tarkretu i koniecznoSci po-
krywania calej powierzchni Scianki zbiornika,
przy czym brak cementéw bezskurczowych
przyczynia si¢ do powstiwania rys i peknieé
torkretu, szczegélnie w konstrukcjach narazo-

*) WlaSciciel patentu oSwiadczyl, ze wsp6l-
twércami wynalazku sg Jerzy Ciesielski, Feliks
Puchala i Jan Stylifiski.

nych na dzialanie czynnikéw atmosferycznych.
Ponadto sposéb ten wymaga wysoko kwalifi-
kowanego personelu oraz specjalnego sprzetu
budowlanego, ktérych bardzo czesta brak na -«
budowie. ‘

Powyzszych wad i niedogodnos$ei dotycheza-
sowego sposobu zabezpieczania kabli sprezaja-
cych przed korozjg nie wykazuje sposéb wedlug
wynalazku nie wymagajgcy pokrywania torkre-
tem $cianki zbiornika. Istota wymnalazku pole-
ga na umieszczaniu kabli sprezajgcych w spec-
jalnej gladkiej wnece wykonanej na S$ciance
zewnegtrznej zbiornika i na otuleniu tych kabli
(po sprezeniu) injekcja wtloczona ped cifnie-
niem do wglebienia oslonigiego od zewnagtrz
szczelnymi pltytami. Sposéb ten jest znacznie
ekonomiczniejszy od dotychczasowych. Nie wy-
maga on stosowania specjalnego sprzetu, gdyz
otuliny kabli wykonuje sie tym samym sprze-
tem, ktéry stuzy do wykonywania injekcji pi-
lastréw. Po wtloczeniu injekcji do wneki z ka-
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blami sptéﬁa]i;ﬁim‘i uzyskuje sie gladkg Scianke-

zewnetrzng zbiornika, co ulatwia nakladanie izo-
lacji. Duza ciekloéé injekcji gwarantuje do-
kladne otulenie strun oraz . trwalo§¢ izolacji,
przy czym uzyskuje sie duze oszczednoSci ma-

terialu w stosunku do sposobéw dotychczase- ,l'v

wych. Ponadto osadzenie strun na podkladkach
tocznych spoczywajgcych na glebokiej éciance
wneki zmniejsza wspélczynnik tarcia kabli przy
sprezaniu, a mala objeto§é otuliny o duzej przy-
czepnofci do betonu zapewnia odporno$¢ na
zmienne warunki atmosferyczne.

Spos6b wedlug wynalazku ilustruje rysunek,
na ktérym fig. 1 przeédstawia wneke wykonang
w §ciance zbiornika, fig. 2 i 3 — te sama wne-
ke z umieszczonymi w niej na tocznych podkla-
dach kablami i wbitymi w §clanke kolkami do
mocowania plyt ostonowych, fig. 4 — plyte
ostonowg umocowang na §ciance zbiornika, fig.
5 — wykonang otuline kabli, fig. 6 — plyty
ostonowe w widoku z zewnatrz, fig. 7 — jedna
z plyt w przekroju poprzecznym, a fig. 8 —
plyte ostonowa z belkg dociskowg umocowang
na Sciance zbiornika.

W czasie wykonywania §cianek 1 zbiornika
sprezynowego, w obudowie, umieszcza sie glad-
kie obite blachg deski, ktére odwzorowujg na
§ciance 1 swéj ksztalt, powodujac powstanie
wneki 2. We wnece tej umieszcza sie kable 3,
osadzajgc je na tocznych podkladkach 4. Z kolei
przeprowadza sie normalny nacigg kabli, po
czym przystepuje sie¢ do wykonania otuliny.
W tym celu wzdluz brzegéw wneki 2 wbija sie
gwintowane kotki 5, stuzgce do umocowania
plyty oslonowej 6. Plyta ostonowa 6 wykonana
z gumy lub z elastycznego tworzywa sztucznego,
np. polietylenu, wyposazona jest w dwie was-
kie uszczelki 7 oraz od zewnatrz usztywniona
segmentami 8 o ksztalcie prostokata, wykona-
nymi z drewna, sklejki, plyt piléniowych lub
innych odpowiednich materialéw. Plyta 6 wraz
z segmentami 8 dociskana jest do $cianki 1 za
pomoca Srub 9 podkladki 10 oraz belki 11 umo-
cowanej na gwintowanych kotkach 5 z nakret-
kami 12. Po dokladnym umocowaniu plyty 6
na $ciance 1 zbiornika wtlacza sie przewodem
13 ciekls injekcje, ktéra otula kable 3 i szczel-
nie wypelia catg wneke 2. Po stwardnieciu
injekcji plyta 6 zostaje zdjeta i moze byé po-
nownie uzyta.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b zabezpieczania zewnmetrznych kabli
‘sprezajacych przed korozja, znamienny tym,

.. Ze kable (3) umieszcza si¢ na tocznych pod-
“ktadkach (4) we wnece (2) wykonanej uprzed-
nio w- §eiance (1) zbiornika, po czym po
sprezeniu. kabli wneke wypelnia sie cieklg
injekcjg wtloczong pod ci$nieniem.

" 2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze

przed wtloczeniem injekcji na $ciance (1)
umocowuje sie elastyczng plyte (6) z belka-
mi dociskowymi (11), osadzonymi na gwin-
towanych kotkach (5) wbitych wzdiuz brze-
g6w wneki (2), przy czym plyta (6) szczel-
. nie ostania wneke (2).
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