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Vstupy od snimafov polohy riadeného
technologického procesu a dalsich vstup-
nych podmienok sd pripojené na vstupy o S
prvej matice programovatelného logického .
pola vytvarajice logicky sucin, ktora je pre- 2
pojend s druhou maticou vytvérajicu logic-
ky studet a vystupy z druhej matice si vstu-
py pre aktné ¢leny riadeného technologic-
kého procesu a tieZz vstupy pre klopny ob-
vod.
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"Vynélez sa tyka zariadenia pre riadenie
automatov v keramickej vyrobe zloZené z
-cyklicky pracujiicich manipuldtorov pre vy-
tvaranie vrstiev a skladok pozostdvajice z
programovatelného logického pola, ktoré je
zloZené z dvoch matic, v prvej matici sa vy-
tvara logicky saéin, v druhej matici logic-
ky sucet a bistabilného klopného cbvodu.

Doposial zndme zariadenia pre riadenie
tehliarskych automatov st rieSené na béaze
posuvnych kruhovyich registrov, alebo pev-
nych pamétovych obvodov pre jednotlivé
pohyby. Ako posuvné registre sa pouZivaja
programovacie zariadenia s vatkovym pé-
som, programovacou kartou, pripadne kom-
bindcia programovacich kotadov, alebo e-
lektronické posuvné registre. Krokovanie
tychto zariadeni je odvodené impulzne pria-
mo od koncovych poldh jednotlivich pohy-
bov &asti automatu. Pevné pamditové obvo-
dy sa skladaji z pamditovych relé ovlada-
nych od predchddzajiceho pohybu, od kon-
covych poldh predchadzajiceho a mnédsled-
ného pohybu. Z uvedenych prvkov paméto-
vé relé maju maly poéet zapnuti.

Jednym z automatov v keramickej vyro-
be je automat k ukladaniu vysuikov. Auto-
mat moZno rozdelit na dva manipulatory,
pricom prvy manipuldtor vytvdra poZadova-
ny tvar jednotlivych vrstiev vysuskov sklad-
ky, druhy manipuldtor vytvdra poZadovany
tvar skladky.

Uvedené mnedostatky odstrafiuje zariade-
nie pre riadenie automatov v keramickej
vyrobe, ktoré je zloZené z cyklicky pracu-
jacich manipuldtorov na vytvdaranie vrstiev
a skladok pozostdvajlice z programovatel-
ného logického pola zloZené z dvoch matic,
pri¢om v prvej matici sa vytvara logicky si-
C¢in a v druhej matici sa vytvara logicky st-
Cet a bistabilného klopného obvodu podla
vynalezu, ktorého podstatou je, Ze ma treti,
Stvrty, piaty a Siesty vstup prvej matice pro-
gramovatelného logického pola si pripoje-
né snimace polohy riadeného technologic-
keho procesu, pritom na siedmy vstup tej
istej matice je pripojeny prepina& nastave-
nia klopného obvodu. Na 6smy a deviaty
vstup prvej matice programovatelného lo-
gického pola si pripojené vstupy wurdujice
program. vytvarania sklddky a vrstvy. Vy-
stupy z prvej matice programovatelného lo-
gického pola st pripojené na vstupy druhej
matice programovatelného logického pola.
Prvy vystup druhej matice programovatel-
ného logického pola je pripojeny ma prvy
vstup klopného obvodu, pritom na druhy
vstup klopného obvodu je pripojeny druhy
vystup druhej matice programovatelného
logického pola. Prvy vystup z klopného ob-
vodu je pripojeny na druhy vstup prvej ma-
tice programovatelného logického pola a
druhy vystup z klopného obvodu je pripo-
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jeh;’l na prvy vstup prvej matice programo-

vatelného logického pola. Treti, Stvrty a
piaty vystup z -druhej matice programova-
telného logického pola sd wstupy pre ak&né
Cleny riadeného technologického procesu.

Vyhody zariadenia pre riadenie automa-
tov v keramickej vyrobe sii v tom, Ze mies-
to niekolko logickych <¢lenov sa pouZije
programovatelné logické pole, ktorého za-
pojenie umoZiluje v pripade potreby i uta-
jenie skuto¢ného zapojenia. Vyhodou za-
riadenia pre riadenie automatov v keramic-
kej vyrobe podla vyndlezu je i to, Ze jedi-
ny nastaviteIny klopny obvod umoZiiuje
Startovanie automatického chodu manipu-
ldatora v lubovolnom mieste i po vypadku
napajania elektrickej energie. Automat w
keramickej vyrobe mdZe mat dva, tri a viac
manipulatorov podla toho aj zariadenie pre
riadenie automatov v keramickej vyrobe mé
dva, tri a viac bistabilngch klopnych cbvo-
dov.

Priklad konkrétneho prevedenia je znéa-
zorneny schematicky na priloZenom vykre-
se.

Na vykrese je znazornend blokové sché-
ma zariadenia pre riadenie automatov v ke-
ramicke] vyrobe. Na treti vstup 4, Stvrty
vstup 5, piaty vstup 6 a Siesty vstup 7 prvej
matice 2 programovatelného logického po-
la 1 s pripojené snimafe polohy techno-
logického procesu, pri¢om na siedmy vstup
8 tej istej matice 2 je pripojeny prepinad
nastavenia klopného obvodu 11. Na 6smy 9
a deviaty 18 vstup prvej matice 2 programo-
vatelného logického pola 1 si pripojené vy-
stupy urfujice vytvaranie sklddky a vrstvy.
Vystupy z prvej matice 2 programovatelné-
ho logického pola 1 st pripojené na vstupy
druhej matice 3 programovatelného logic-
kého pola 1 je pripojeny na prvy vstup 12
bistabilného klopného obvodu 11, pritom na
druhy vstup 13 klopného obvodu 11 je pri-
pojeny druhy vystup druhej matice 3 pro-
gramovatelného logického pola 1. Prvy vy-
stup 14 z klopného obvodu 11 je pripojeny
na druhy vstup prvej matice 2 programova-
teIného logického pola 1 a druhy vystup 15
z klopného obvodu 11 je pripojeny na prvy
vstup prvej matice 2 programovatelného lo-
gického pola 1. Treti vystup 16, 3tvrty vy-
stup 17 a piaty vystup 18 z druhej matice
3 programovatelného logického pola 1 st
vstupy pre akéné c¢leny riadeného techno-
logického procesu. Jednotlivé prepojenia v
prvej matici 2 a v druhej matici 3 progra-
movatelného logického pola 1 sa urobia po
navrhnuti algoritmu riadenia prislu§ného
automatu. Podla poCtu snimafov a akénych
Clenov riadeného technologického procesu
sa pouZije potrebné programovatelné logic-
ké pole 1.
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PREDMET VYNALEZU

Zariadenie pre riadenie automatov v Ke-
ramickej vyrobe, zloZené z cyklicky pracu-
jicich manipuldtorov na vytvdranie vrstiev
a sklddok pozostdvajice z programovatel-
ného logického pola, ktoré je zloZené z
dvoch matic v prvej matici sa vytvéra lo-
gicky sain, v druhej matici. logicky sucet
a bistabilného klopného obvodu vyznaduja-
ce sa tym, Ze na treti (4), Stvrty (5), piaty
(6) a Siesty (7) vstup prvej matice (2) pro-
gramovatelného logického pola (1} su pri-
pojené snimace polohy riadeného techno-
logického procesu, pri¢om na siedmy vstup
(8) tej istej matice (2) je pripojeny prepi-
na¢ nastavenia klopného obvodu (11}, ma
osmy (9) a deviaty (10) vstup prvej matice
(2) programovatelného logického pola (1)
st pripojené vystupy urcujice program vy-
tvdrania skladky a vrstvy, vystupy z- prvej
matice (2]} programovatelnéhe logického

pola (1) s pripojené na vstupy druhej ma-
tice (3) programovatelného logického po-
la (1), prvy vystup druhej matice (3) pro-
gramovatelného logického pola (1) je pri-
pojeny na prvy vstup (12) klopného obvo-
du (11), prifom na druhy vstup {13} klop-
ného obvodu (11) je pripoojeny druhy vy-
stup matice (3) programovatelného logic-
kého pola (1), prvy vystup (14) z klopné-
ho obvodu (11} je pripojeny na druhy vstup
prvej matice (2) programovatelného logic-
kého pola (1) a druhy vystup (15) z klop-
ného obvodu (11) je pripojeny druhy vy-
prvej matice (2] programovatelného logic-
kého pola (1), treti (18]}, Stvrty (17) a piaty
(18) vystup z druhej matice (3} programo-
vatelného logického pola (1) su vstupy pre
akéné ¢leny riadeného technologického pro-
cesu.
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