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(T1) libere initiale a pungii (T) pe acele arcului
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Descriere:

in masinile circulare pentru tricotarea ciorapilor sau sosetelor unul din procedeele de incheiere a
varfului produsului direct la aceeasi masind la care se tricoteazd acestia constd in aceea cd formarea lui
incepe de la tricotarea varfului propriu-zis, adicd mai degrabd de la talpd, decat de la mangetd sau muchia
de sus; dupd formarea sirului de ochiuri, pentru a incepe tricotarea produsului, numai un numar anumit
de ace pe un arc, aproximativ corespunzitor cu o jumitate din circumferinta cilindrului cu ace, este
antrenat pentru tricotarea partii de tricot care formeaza varful produsului. Dupa care muchia libera a partii
mentionate a tricotului se deplaseazd pe acele de pe arcul opus de ace, care corespunde pirtii rimase de
semicerc al cilindrului cu ace [1]. Deplasarea se poate face in doud etape: in procedeele cunoscute acest
proces incepe, la prima etapd, de la faptul cd cu ajutorul unor elemente mecanice se prinde tricotul de
deplasat si se amplaseaza astfel incét, la a doua etapd, alte elemente mecanice sd poatd intra in actiune si
sd finalizeze deplasarea lui pe acele arcului opus care este anterior tricotdrii partii tubulare a produsului,
confectionarea cireia urmeazi din acest moment. Insi, aceasta duce inevitabil la complicarea
considerabild a dispozitivului, necesar pentru efectuarea operatiunilor mentionate, si a elementelor
mecanice din care constd acest dispozitiv.

Problema pe care o rezolvad inventia constd in reducerea considerabild a complexitatii elementelor
mecanice necesare pentru deplasarea partii de tricot care constituie varful produsului, asigurdndu-se prin
aceasta alte rezultate si avantaje care vor fi evidente din descrierea care urmeaza.

Conform prezentei inventii, procedeul de incheiere a varfului ciorapului sau sosetei la magina de
tricotat circular include formarea liberd a unui sir de ochiuri la inceputul formarii produsului, tricotarea
materialului pentru formarea pungii de varf cu ajutorul acelor situate pe primul arc, care constituie
aproximativ un semicerc, si deplasarea muchiei libere initiale a pungii pe acele arcului opus pentru a
prinde muchia initiala cu acele de pe arcul opus si a forma materialul tubular, creAndu-se in acest caz o
zond de suctiune concentratd a aerului de-a lungul partii interioare a cilindrului cu ace care asigurd
prinderea muchiei libere initiale a pungii varfului in pozitia de deplasare §i actioneazi alte mijloace de
deplasare treptatd a muchiei libere in exterior, dincolo de cercul de ace.

Alte mijloace ce pot actiona fatd de muchia zonei de suctiune concentratd.

Platinele, mobile in directie radiald, pot fi actionate pentru prinderea muchiei libere initiale a pungii
varfului si deplasarea ei in directie radiala in exterior, dincolo de cercul de ace.

In procedeu poate fi folosit sistemul pneumatic pentru deplasarea materialului pungii varfului in
procesul formarii lui si suctiunea pentru intinderea materialului mentionat spre zona de suctiune
concentratd a aerului de-a lungul partii interioare a cilindrului cu ace.

in conformitate cu inventia, dispozitivul de incheiere a varfului ciorapului sau sosetei la masina de
tricotat circular contine un mijloc de dirijare a acelor situate pe primul arc, care reprezintd aproximativ un
semicerc, pentru formarea materialului pungii varfului, si un mijloc pentru deplasarea muchiei libere
initiale a materialului pentru punga varfului pe acele celui de-al doilea arc, pentru prinderea muchiei
initiale cu acele situate pe cel de-al doilea arc in doud etape, la prima etapd acele de pe al doilea arc fiind
apropiate, iar la a doua etapd muchia initial liberd a pungii fiind deplasati treptat in exterior dincolo de
cercul de ace, pentru executarea primei etape dispozitivul contine un mijloc de formare a zonei de
suctiune concentratd a aerului intr-o pozitie fixata de-a lungul partii interioare a cilindrului cu ace.

Pentru formarea zonei de suctiune concentratd a aerului poate fi realizat un niplu de intrare curbat si
alungit langd capatul tubului de suctiune, dirijat prin includerea supapei sau a altor mijloace echivalente.

Dispozitivul poate contine un sistem pneumatic de suctiune pentru intinderea produsului in procesul
formarii lui, avAnd un orificiu de intrare in forma de palnie in interiorul cilindrului cu ace la capatul
tubului stationar, pentru suctiune, care trece in sus in interiorul cilindrului cu ace, niplul de intrare pentru
suctiune fiind unit cu orificiul de intrare in forma de pélnie i cu tubul stationar de suctiune, avandu-se si
o supapa susceptibild de blocare a tubului stationar pentru crearea concentrérii intinderii la suctiune prin
niplul de intrare.

Dispozitivul poate contine si un sistem pneumatic de intindere prin suctiune cu un orificiu de intrare
in forma de palnie in interiorul cilindrului cu ace si un component plat, susceptibil si se curbeze elastic si
adaptat pentru deplasare, astfel incit sd inchida orificiul de intrare, cu exceptia unei fisuri limitate printr-
o tdieturd la marginea componentului plat, si susceptibil si formeze zona de suctiune concentrati a
aerului.

Dispozitivul poate de asemenea contine, pentru executarea celei de-a doua etape de deplasare treptata
a muchiei libere a pungii in exterior dincolo de cercul acelor platinei, situate cu posibilitatea ridicarii pe
al doilea arc de ace, suplimentar fatd de primul arc de ace, fiecare platind cate un cui, orientat cu ascutisul
in directia materialului, $i avind posibilitatea deplasarii nu numai in directie radiald, dar si posibilitatea
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ridicarii fatd de jocul ei ghidant, astfel incat cuiele ies in exterior in timpul miscérii centrifuge
suplimentare, in procesul céreia cuiul strdpunge materialul muchiei libere initiale a pungii varfului,
migcand astfel materialul pana cand muchia materialului acoperd si iese putin in exterior dincolo de
cercul acelor.

Fiecare platind mobild, la capétul ei interior, poate fi utilatd cu o proeminentd, orientatd in jos, care
interactioneazd cu muchia inferioard profilatd a jocului platinei, astfel incat platina se ridicd in rezultatul
actiunii deplasdrii ei centrifuge suplimentare.

Fiecare platind mobild poate fi oblicd in jocul ei §i coboratd din partea capdtului ei exterior la
inceputul sau nemijlocit inainte de deplasarea ¢i centrifugd suplimentara.

Orificiul in forma de palnie al tubului pentru suctiune poate fi utilat la capdtul lui cu un burete care
iese deasupra platinelor si cuielor lor (40, 140) pana la liniile la care cuiele pot inainta sau se pot ridica.

Inventia se explica prin desenele din fig. 1...20 care reprezinta:

- fig. 1, vederea schematica de sus cu dispozitivul de suctiune a aerului de-a lungul partii interioare a
cercului de ace;

- fig. 2 si 3, doud vederi in sectiuni partiale dupd linia III-II din fig. 1, care ilustreazd doud pozitii
active ale platinelor in timpul functiondrii normale;

- fig. 4 51 5, analogic cu 2 si 3, pozitiile elementelor la inceputul si in timpul celei de-a doua etape a
deplasdrii mecanice a muchiei libere initiale a tricotului varfului i a angrendrii ei cu acele pregitite
pentru inceputul tricotarii partii tubulare a produsului;

- fig. 6-9, vederile in perspectivd, in care sunt reproduse stadiile consecutive ale procesului de
deplasare a tricotului pungii de varf si de angtrenare cu ace pregitite pentru inceputul tricotdrii partii
tubulare a produsului;

- fig. 10-13, vederile in directie axiald, adicd in plan, a sirului de stadii ale procesului de deplasare;

- fig. 14 si 15, procedeul de includere a suctiunii pentru executarea procesului de deplasare;

- fig. 16 si 17, analogic cu 14 si 15, dar mai simplificat, cu un numir mai mic de piese, varianta
alternativa de realizare prezentata in fig. 14 si 15;

- fig. 18, separat, platina in doud variante alternative de realizare;

- fig. 19, procedeul modificat de introducere a platinei in a doua etapd a procesului de deplasare a
muchiei initiale a pungii varfului;

- fig. 20, dispozitivul prezentat in fig. 1-5, modificat.

in fig. 1-13 este prezentat cilindrul 1 cu ace cu jocuri longitudinale, in care se deplaseazi acele 3; intr-
un inel 5 static care inglobeaza muchia superioard a cilindrului cu ace sunt jocurile 7 amplasate radial, in
care se deplaseaza platinele 9 la interactiunea lor cu acele pentru formarea tricotului. Discul 11 are carlige
destinate pentru interactiunea cu acele si cu platinele in variantele uzuale de realizare a masinilor de
tricotat circular pentru fabricarea produselor de o structurd tubulard, cum sunt ciorapii, sosetele si alte
produse similare. Tubul 13 standard este utilizat pentru actiunea prin suctiune asupra produsului in
timpul tricotarii lui si pentru asigurarea intinderii produsului mentionat astfel incat formarea ochiurilor sa
se efectueze uniform. Tubul 13 pentru suctiune contine partea superioara 13A in forma de palnie, orificiul
cdreia se afld la nivelul zonei de lucru a acelor. Pentru a implementa inventia in practica, este necesar ca
tubul 13 cu orificiul lui 13A sd nu se miste impreund cu sistemul rotitor al cilindrului 1 cu ace. Camele 15
ilustrate in unele desene ca schita si destinate pentru deplasarea acelor 3 si camele 17 pentru deplasarea
radiald a platinelor 9 sunt toate ordinare.

in combinare cu tubul 13, 13A fixat in pozitia indicati pentru suctiune, destinat pentru intinderea
ordinard a articolului in timpul tricotdrii lui, se foloseste, conform inventiei, in interiorul cercului de ace
3, un niplu 22 de intrare curbat alungit, bine ilustrat in fig. 1, care stabileste zona de suctiune concentrata
a aerului si care este limitat de pirtile laterale 22A si 22B, cu care el este jonctionat la tubul 13 si
orificiul lui 13A. Niplul 22 de intrare alungit pentru suctiune este situat langd capdtul tubului 24
suplimentar, in care dupd cum se va ilustra in continuare suctiunea concentrati a aerului poate fi realizata
prin niplul 22 de intrare curbat si alungit in modul mentionat.

Pentru a produce suctiunea in tubul 13 pentru efectuarea intinderii pneumatice standarde a tricotului,
pe masura formarii lui, $i pentru realizarea pomparii concentrate prin niplul 22 de intrare prin blocarea
suctiunii prin tubul 13, 13A, poate fi instalat un dispozitiv, ilustrat in fig. 14 si 15, in care este reprodusa
o supapd 26 cu disc, mobil fatd de axa 28 si antrenat cu ajutorul unei tije 30 pentru deschiderea tubului
13, dupd cum este reprodus in fig. 14, si inchiderea tubului 13 mentionat, dupa cum este ilustrat in fig.
15. In pozitia prezentati in fig. 14 suctiunea, de asemenea, poate avea loc (dar foarte slabi) prin tubul 24
suplimentar si niplul 22 de intrare, dar cind supapa 26 inchide tubul 13 principal pentru suctiune,
suctiunea se concentreaza in tubul 24 suplimentar, in urma cérui fapt se creeazd o suctiune puternicd prin
niplul 22 de intrare in scopurile descrise mai jos. In varianta alternativi de realizare, ilustrati in fig. 16 si
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17, in care supapa 126, echivalentd cu supapa 26, este situatd aldturi de tubul 24 suplimentar cu
posibilitatea rotirii fatd de axa 128 si el poate fi dirijat cu ajutorul tijei 130; in aceastd varianta siguranta
132 profilatd este unitd rigid cu supapa 126, dar ea este amplasatd sub un unghi fatd de aceasta din urma;
aceastd constructie este astfel incdt in pozitia deschisa a supapei 126 (fig. 16) tubul 24 este inchis de
siguranta 132, prin urmare, mai degrabd are loc incetarea suctiunii, decit schimbarea puterii ei in tubul
24.

fn varianta de realizare prezentati in fig. 1-18 cilindrul 1 cu ace are pereti delimitatori 36 conformi cu
pozitia jocurilor 7 ale platinelor 9; acesti pereti sunt orientati in interior pentru protectia platinelor 9
(varianta de realizare este prezentatd in fig. 20). Platinele 9 contin gituri 9A si suprafete 9B tipice, cu
ajutorul cdrora ele interactioneazi cu acele in timpul formarii tricotului. Platinele, cel putin, pe semicerc,
ale cdror ace aderente trebuie incluse in lucru dupd ce punga vérfului va fi formatd, au o proeminenta 38
la capitul lor anterior, care este inclinat in jos in directia spre centrul cilindrului cu ace si destinat pentru
a actiona asupra lui cu muchia partii inferioare a jocului 7, in care este amplasatd, cu posibilitatea
deplasdrii, platina concretd; miscarea ei centrifugd, adicd in directia indicatd cu sdgeata fC, prezentata in
fig. 4 5i 5, dupa o limitd anumitd pand la care ea se poate deplasa in procesul functiondrii standarde, duce
la ridicarea capatului anterior al platinei, dupd cum se vede din compararea fig. 2 si 3 cu fig. 4 si 5.
Aceastd deplasare suplimentard in directia sdgetii fC de citre platine poate fi efectuatd cu ajutorul unei
came speciale, cireia i se imprima asa o formad ca s se execute retragerea centrifugd in directia sagetii fC,
precum si inclinarea platinei care se ridica. Fiecare platind 9 pe semicercul mentionat, care se pune in
actiune dupd tricotarea varfului, de asemenea contine un cui 40 profilat orientat in sus (fig. 18), situat
imediat dupd suprafata 9B la capatul opus de la gitul 9A. Acest cui 40 este extras din canalul intre peretii
delimitatori 36 in timpul functiondrii normale a platinei in pozitiile ilustrate in fig. 2 si 3, dar iese in afard
cand platina este ridicatd prin interactiunea proeminentei 38, in special a capdtului ei 38A, cu
extremitatea 7A cea mai apropiatd de centrul jocului 7 al platinei.

Platinele pot fi de tip standard cu o plasare relativ joasa a nasului 9E, care limiteaza gatul 9A si care
se foloseste pentru formarea unor ochiuri normale, sau cu o plasare inaltd a nasului, dupa cum este ilustrat
prin linia intreruptd 9F din fig. 18, pentru tricotarea asa-numitelor materiale reiate (stergarelor).

fn timpul functionirii uzuale la formarea tricotului pungii varfului se tricoteazi unul sau doud randuri
de ochiuri ale tricotului initial pe toate acele, pentru a incepe fabricarea articolului cel putin cu un rdnd cu
numdrul impar de ochiuri (1:1) §i apoi cu un rdnd cu numir par de ochiuri (1:1) printr-un procedeu
cunoscut pand in prezent; apoi masina incepe sd formeze muchia T1 libera si tricotul T al pungii varfului
pe arcul A de ace, care constituie aproximativ un semicerc de ace, dupd cum se vede expres din fig. 10 si
11. Formarea tricotului T al pungii varfului se realizeaza fie pe calea functiondrii In miscare reversa a
cilindrului cu ace, fie prin miscarea circulard continud a cilindrului cu ace in directia sdgetii fA, dar
activind numai acele arcului A si tiind ata la capetele randurilor partiale, care astfel se formeaza
succesiv. In orice caz acest tricot T al vérfului se formeazi pe calea formirii muchiei T1 initial libere si
apoi a tricotului T, care contine ochiurile T-C ale randurilor de ochiuri marite §i micsorate pentru
tricotarea pungii varfului. Muchia T1 initial liberd a tricotului este situatd (in timpul formarii tricotului T
al pungii) intre doud ace terminale 3X si 3Y ale arcului A de ace de lucru, pe care este format tricotul T
mentionat al pungii (fig. 6-13). In timpul formdrii tricotului T acele de-a lungul arcului B, amplasat vizavi
de arcul A, rdmén in pozitia inferioard si angreneaza ochiurile randurilor initiale ale “lantului”. Odata ce
se finalizeazd formarea tricotului T al pungii varfului, suficient pentru formarea articolului, muchia T1
initial libera trebuie transferatd in orice mod pe acele arcului B, pentru a asigura posibilitatea interactiunii
lor cu acele mentionate; aceastd operatie se efectucazd cu ajutorul mecanismului descris anterior,
functionarea ciruia va fi descrisa in continuare.

In procesul functiondrii normale si, prin urmare, in procesul tricotdrii pungii varfului, platinele 9 se
deplaseaza intre pozitiile indicate in fig. 2 si 3, si fabricarea varfului se efectueazi dupa cum este indicat
in fig. 6 si 10. Dupa formarea cantititii necesare de tricot T pentru formarea varfului (de asemenea
suficientd pentru a fi posibild deplasarea muchiei T1 initiale peste cercul de ace in zona arcului B de ace,
care nu au fost antrenate la formarea tricotului T al pungii) muchia 10 se deplaseaza in pozitia in care ea
poate fi angrenatd de acele arcului B mentionat mai sus, astfel incat sd se incheie varful pe acele arcului
B. Prima etapd de incheiere a varfului este ilustratd in fig. 7 si 11. Apoi se efectueazd rotirea continud a
cilindrului cu ace in directia sdgetii fA. Supapa 26 se miscd pentru a inchide tubul 13, 13A principal
pentru suctiune, ldsdndu-se deschis niplul 22 de intrare, astfel incat si existe accesul liber al aerului
numai in zona suctiunii concentrate a aerului prin niplul 22 de intrare curbat alungit pentru suctiune si in
tubul 24. Partea terminald a muchiei T1 initial libere, situate adiacent de acul 3X, se intinde in timpul
rotirii §i forteaza trecerea deasupra niplului 22 de intrare, care este activ si creeaza o suctiune foarte
puternica. Apoi prima parte a muchiei T1 (fig. 7 si 11) libere este suctionatd cat mai departe dupa
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lungimea ei in niplul 22 de intrare. Cum cilindrul cu ace continud sd se roteascd in directia sdgetii fA,
muchia T1 initial liberd a pungii T a varfului trece consecutiv deasupra niplului 22 in intregime, dupa
care ea intrd intr-un orificiu (fig. 8 si 12). Odatd ce cilindrul cu ace continud si se roteascd, acul 3X, cu
care incepe muchia T1 liberd, atinge si trece deasupra muchiei 22B a niplului 22 (fig. 1 si 8), astfel incat
tricotul T ia forma indicatd in fig. 12, forménd profilul T2. Atunci cind acul 3X trece pozitia ilustrata in
fig. 12 si atinge pozitia ilustratd in fig. 13, platinele se deplaseaza in directie radiald spre exterior, dupa
cum este reprodus in fig. 4, dupa care, datoritd proeminentelor 38, platinele situate la inceputul arcului B,
dupd acul 3X, incep si se ridice si sa se incline, conform fig. 4 si 5, pe cind acele 1 pe arcul B sunt inci
in pozitie inferioard. Pe misura ridicdrii acestor platine, cuiele lor 40 se ridicd si intrd in tricotul T,
strdpungindu-1 direct in muchia T1 si de-a lungul profilului T2 (fig. 12 si 13), format intre muchia 22B
niplului 22 tubului 24 de suctiune si punctul de cuplare a tricotului cu acul 3X; pe misura deplasarii
platinelor 9 in exterior, in directie radiald indicatd de sigeata fC, ele poartd muchia T1 initiald a tricotului
T, prins in cuie 40, in exterior dincolo de cercul de ace, dupd cum este ilustrat in fig. 5, de aceea muchia
T1 se strapunge si se angreneaza cu acele arcului B, care treptat si consecutiv ridica si penetreaza tricotul
T direct in interiorul muchiei T1. Acest proces continud pand cind toatd muchia T1 va fi angrenatd de
acele arcului B, forménd tricotul din ata debitatd spre aceste ace.

Actiunea descrisd mai sus continud astfel in procesul executdrii deplasdrii muchiei T1 initiale in
intregime a tricotului varfului si a prinderii lui deasupra acelor arcului B, ace situate opus pe arcul A, pe
care este format acest tricot T. Tricotul T se intinde sub formd de disc, care acoperd toatd suprafata
cilindrului. Cum miscarea rotativd neintreruptd a cilindrului 1 cu ace continud in directia rotirii fA, pe
acele ambelor arcuri A si B, care toate deja sunt puse in functiune, se formeaza randuri de ochiuri de
tricot tubular, din care se formeaza partea ramasd a ciorapului sau sosetei.

fn varianta alternativi de realizare ilustratd in fig. 19 se foloseste platina 109 de tipul celei care, la fel
ca si platina 9, are un gat 109A, o suprafatd 109B pentru interactiune cu ace si un cui 140, similar cu
cuiul 40 al platinei 9. Platina 109 nu contine proeminenta 38 ca si platina 9, dar are un punct de contact
138 in pozitia intermediard pe suprafata ei inferioard, situata astfel incat aceasta platina si poatd oscila, ca
un balansoar. In cazul actiunii asupra platinei cu camele inelului in directiile indicate de dou sigeti fK si
fH in fig. 19, platina se deplaseaza in exterior si capdtul exterior se coboard, fortand astfel cuiul 140 sa se
coboare pentru efectuarea operatiei similare cu cea care a fost deja descrisd in legatura cu cuiul 40.

Componentele corespunzitoare, cum sunt camele sau elementele similare, trebuie introduse pentru
coborarea platinelor 9 sau 109, de asemenea, cind ele se deplaseazd inapoi in directia axei cilindrului cu
ace.

Se poate folosi o componentd 54 de presare (fig. 5), care poate fi pusd in actiune pentru prevenirea
ridicdrii tricotului cu ajutorul acului care trece prin el; aceastd ridicare a acului 1S este ilustratd in fig. 5,
astfel incat sa se asigure angrenarea lenta de cétre acele arcului B, care trebuie sd strdpungi si sd apuce cu
carligele muchia T1 a vArfului tricotului T inainte de inceputul formarii partii tubulare.

in fig. 20 este prezentatd varianta alternativa celei ilustrate in fig. 1, 3, 4, S, varianta de folosire a
platinelor 9 (fig. 18) fard modificarile cilindrului cu ace, adica fira aplicarea peretilor 36 orientati in
interior. In aceastd varianti tubul 13 de suctiune are un orificiu 13A superior in formi de palnie, utilat la
capatul sdu cu un burete 13F pentru acoperirea partilor interioare ale platinelor 9, si prin urmare, a cuielor
40. Atunci cand platina 9 se deplaseaza in exterior si se ridicd (prin prezenta proeminentei 38), cuiul 40
se ridicd direct dupad muchia exterioard a buretelui 13F pand la linia la care cuiele pot inainta sau se pot
ridica si angreneaza tricotul T de muchia T1 initial libera.

Se mentioneaza cd in figurile enumerate este prezentati numai reproducerea ilustrativd de realizare,
pentru demonstrarea practicd a inventiei, deci inventia poate varia, schimbandu-si forma si constructia,
fird a depdsi esenta conceptiei inventive.

(57) Revendicari:

1. Procedeu de incheiere a vérfului ciorapului sau sosetei la magina de tricotat circular, care include
formarea optionald a randurilor de ochiuri la inceputul articolului, formarea tricotului pentru punga
varfului cu ajutorul acelor situate pe primul arc, constituind aproximativ un semicerc, si deplasarea
muchiei libere initiale a pungii mentionate pe acele arcului opus pentru angrenarea muchiei initiale cu
acele de pe arcul opus, pentru a incepe formarea tricotului tubular, credndu-se o zond de suctiune
concentratd a aerului de-a lungul partii interioare a cilindrului cu ace, pentru asigurarea prinderii muchiei
libere a pungii in tranzit, $i punerea in actiune a altor mijloace de deplasare treptatd a muchiei libere in
exterior dincolo de cercul de ace.

2. Procedeu, conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ¢a alte mijloace se pun in actiune in
raport cu capatul zonei de suctiune concentrata.
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3. Procedeu, conform revendicarii 1 sau 2, caracterizat prin aceea ¢i platinele mobile in directie
radiald se pun in actiune pentru angrenarea muchiei libere initiale a pungii si pentru deplasarea ei in
directie radiald in exterior dincolo de cercul de ace.

4. Procedeu, conform revendicdrii 1, caracterizat prin aceea ci contine un sistem pneumatic pentru
intinderea tricotului pungii varfului in timpul formarii lui, in care suctiunea pentru intindere se conecteaza
la zona de suctiune concentratd a aerului de-a lungul partii interioare a cilindrului cu ace.

5. Dispozitiv de incheiere a varfului ciorapului sau sosetei la masina de tricotat circular, continand un
mijloc de dirijare a acelor, situate pe primul arc (A), constituind aproximativ un semicerc, pentru
formarea tricotului pentru punga varfului, si un mijloc pentru deplasarea muchiei libere initiale a
tricotului pentru punga varfului pe acele celui de-al doilea arc (B), situate opus acelor de pe primul arc
(A), pentru angrenarea muchiei initiale cu acele situate pe al doilea arc in doud etape, in prima etapa
acele de pe al doilea arc fiind apropiate, iar in a doua etapd muchia libera initiald fiind deplasatd treptat
spre exterior dincolo de cercul de ace; in acest caz, pentru executarea primei etape, dispozitivul contine un
mijloc de formare a zonei de suctiune concentrati a aerului intr-o pozitie fixatd de-a lungul partii
interioare a cercului de ace.

6. Dispozitiv, conform revendicarii 5, caracterizat prin aceea ci pentru formarea zonei de suctiune
concentratd a aerului langd capétul tubului pentru suctiune (24) este executat un niplu (22) de intrare
alungit si curbat dirijat prin activarea unei supape (26, 126) sau a unor mijloace echivalente.

7. Disporzitiv, conform revendicdrii 6, caracterizat prin aceea cd contine un sistem pneumatic de
suctiune pentru intinderea articolului in timpul formarii lui, cu un orificiu (13A) sub forma de palnie in
interiorul cilindrului cu ace la capdtul tubului (13) stationar pentru suctiune, trecand in sus in interiorul
cilindrului mentionat cu ace, niplul (22) de intrare alungit pentru suctiune fiind combinat cu orificiul
(13A) de intrare sub forma de pélnie si cu tubul (13) stationar pentru suctiune si aviand o supapd (26),
susceptibila de blocare a tubului stationar pentru crearea concentratiei de aspiratie in procesul suctiunii
prin niplul (22) de intrare alungit.

8. Dispozitiv, conform revendicarii 5, caracterizat prin aceea ca contine un sistem pneumatic de
intindere prin suctiune cu un orificiu de intrare sub formd de pélnie in interiorul cilindrului cu ace si o
componenta platd, susceptibild si se curbeze elastic si adaptata pentru deplasarea ei astfel incét sd inchida
orificiul de intrare, cu exceptia unei fante limitate de o tdieturd la capdtul componentei plate, si
susceptibila de formare a zonei numite de suctiune concentratd a aerului.

9. Dispozitiv, conform uneia din revendicdrile 5-8, caracterizat prin aceea cd contine, pentru
executarea celei de-a doua etape de deplasare treptatd a muchiei libere initiale a tricotului pungii in
exterior dincolo de cercul de ace, niste platine, situate cu posibilitatea ridicarii pe al doilea arc de ace
suplimentare in raport cu primul arc de ace, fiecare platin fiind utilati cu un cui, orientat cu ascutisul lui
in directia tricotului si avand posibilitatea deplasirii nu numai in directie radiald, dar si posibilitatea
ridicarii fatd de jocul lui de ghidare, astfel incat cuiul iese in exterior in timpul miscarii centrifuge
suplimentare, in procesul céreia cuiul strapunge tricotul muchiei libere initiale a pungii varfului, miscand
astfel tricotul pana cand muchia lui va acoperi si va iesi putin in exterior dincolo de cercul de ace.

10. Dispozitiv, conform revendicarii 9, caracterizat prin aceea cii fiecare platind mentionatd de
ridicare este echipatd pe capdtul ei interior cu o proeminentd orientatd in jos, care interactioneazi cu
muchia inferioard profilatd a jocului platinei, astfel incat platina se ridicd in urma actiunii deplasarii ei
centrifuge suplimentare.

11. Dispozitiv, conform revendicdrii 9, caracterizat prin aceea cd fiecare platind mentionatd de
ridicare este susceptibila de a fi Inclinatd in jocul ei si coborata din partea capatului ei exterior la inceput
de sau direct inainte de deplasarea ei centrifugd suplimentara.

12. Dispozitiv, conform uneia din revendicérile 9-11, caracterizat prin aceea ci orificiul (13A) sub
forma de pélnie al tubului (13) de suctiune este utilat la capatul lui cu un burete (13B) proeminent
deasupra platinelor (9, 109) si cuielor (40, 140) lor si pana la linia pana la care cuiele mentionate pot fi
scoase si pot fi ridicate.

(56) Referinte bibliografice:
1. WO 95 34702 A
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Fig. 1
Sef Adjunct
Directie Inventii: JOVMIR Tudor
Examinator: COZMA Valeriu
Redactor: LOZOVANU Maria

Agentia de Stat pentru Protectia Proprietitii Industriale
str. Andrei Doga, nr. 24, bloc 1, MD-2024, Chisiniu, Republica Moldova
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Fig. 6
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