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{54) Temporarer Korrosionsschutz fiir oberflichenveredelte Stahlbleche und -profile

(57) Die Erfindung betrifft die Erzeugung einer allseitig geschlossenen temporiren Korrosionsschutzschicht auf
paketierten oberflachenveredelten Stahlblechen und Profilen zur Verhinderung von Korrosionsschaden, insbesondere
durch Schwitzwasser. ErfindungsgemaR werden die zu konservierenden Elemente ailseitig mit einer Schutzschicht
aus einem Festwachs versehen. Das Festwachs ist ein Gemisch von nachbehandelten Paraffinenkohlenwasserstoffen
aus hochsiedenden selektivraffinierten Erdélfraktionen mit einem Olgehalt von 25—35% und Paraffingehalt von
65—75%. Weitere charakteristische Daten sind:

Schmeiztemperatur 50—60°C

Viskositét bei 90°C 6-8 ¢ St
Die Erfindung ist bei der Herstellung hochveredelter metallurgischer Erzeugnisse anwendbar.
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Erfindungsanspruch:

1. Temporirer Korrosionsschutz fir oberflichenveredelte Stahlbleche und -profile als Schutzwachs, dadurch gekennzeichnet, daR
die zu konservierenden Elemente allseitig mit einer Schutzschicht aus einem Festwachs, bestehend aus festen Gemischen von
nachbehandelten Paraffinkohlenwasserstoffen aus hochsiedenden selektiv-raffinierten Erdélfraktionen mit einem Olgehait von
25-35% und Paraffingehalt von 65—75 % sowie charakterisiert durch die Parameter Schmelztemperatur 50—60°C und Viskositét bei
90°C von 6-8 ¢ St versehen werden.

2. Temporirer Korrosionsschutz nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, daR der Schutz bei kontinuierlich arbeitenden
Profilieranlagen unmittelbar nach der Profilierung auf das gefertigte Produkt aufgetragen wird.

3. Temporérer Korrosionsschutz nach Punkt 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daR die Festwachsschicht als Nebel auf das zu .
konservierende Produkt aufgespriht wird.

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft die Erzeugung einer allseitig geschiossenen temporéren Korrosionsschutzschicht auf oberflachenveredelten
Stahlblechen und Profilen zur Verhinderung von Korrosionsschéden wiahrend des Transportes und der Lagerung im paketierten
Zustand.

Die nachfolgenden Ausfiihrungen beziehen sich insbesondere auf den Korrosionsschutz bei der Herstellung von Profilen aus
Kunststoffbeschichtetem Stahlblech. Es liegt im Bereich der Erfindung, die offenbarte Losung auch fiir ebene oberfldchenveredelte
Stahlbleche anzuwenden.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Das oberflachenveredelte Material ist speziell beim Umformen groRen Beanspruchungen ausgesetzt. Die Beschichtungsstoffe

~ werden in den Umformzonen durch Dehnung der Auflenfasern gestreckt und dadurch in ihrer Schichtdicke verringert. Bedingt
durch die Porigkeit der Beschichtungssysteme kann es dabei, wie auch an unverformten Profilteilen bei langzeitigem
Schwitzwasserangriff zu Korrosionsschaden kommen. Intensive Schwitzwassereinwirkung besteht dann, wenn das Schwitzwasser
infolge duRerer Umsténde nicht verdunsten kann wie z. B. im paketierten Profilblechpaket. Die wahrend des Transportes und der
Lagerung einsetzende Schwitzwasserkorrosion an o. g. Schwachstellen der beidseitigen Beschichtung sowie an den ungeschiitzten
Schnitt- und Seitenkanten der Profilbleche bildet den Ursprung von langfristigen Korrosionsschaden am spéter im Einsatz
befindlichen oberflichenveredelten Profilblech und fihrt zur Senkung der Gebrauchswerteigenschaften und damit verbunden zur
entscheidenden Verringerung der Standzeit dieser Erzeugnisse.

International ist es {iblich, gewisse Sortimente, die besonders hohen Korrosionsbelastungen wéhrend des Transportes und der
Lagerung — wie z. B. beim Uberseetransport in tropische Klimazonen — ausgesetzt sind, einseitig mit organischen Schutzfolien vor
dem Profilieren zu versehen. Dazu wird die Folie nach dem organischen Beschichten auf die Oberseite aufkaschiert.

Der weitaus gréRere Teil oberflachenveredelter Profile soll durch Wahl einer entsprechenden Verpackungsart — z. B. Holzkisten,
Blechschachteln, Spezialcontainer u. a. — vor Korrosionsschaden beim Transport und der Lagerung geschiitzt werden. Die
Verpackung der Profilpakete erfolgt auRerhalb der Profilieranlagen (iberwiegend manuell.

Es ist bekannt, daR konstruktiv bedingt vorhandene Hohlrdume, z. B. in Karosserieteilen, konserviert werden. In der DE-OS 2 755 947
wird ein derartiges Verfahren beschrieben, wobei die Hohlrdume mit verflissigtem Schiitzwachs geflutet werden; nach
anschlieBender Erwdrmung der mit Schiitzwachs gefiillten Karosseriebauteile wird das (iberschiissige fliissige Wachs

abgelassen.

Weiterhin wird in der DE-OS 2 704 126 ein Verfahren erldutert, bei dem langgestreckte Rohre und Profile aus Stahl konserviert
werden. Dabei wird von stangenformigen angedriickten Wachskérpern eine ungleichmafige Wachsschicht auf den axial linear oder
axial rotierend bewegten Profilkérper aufgeschmiert. Die Wachsschicht wird bei nachfolgender Erwarmung zu einem geschlossenen
Film aufgeschmolzen.

Es ist bekannt, daR lackierte Metallteile mit einem speziellen Schutzwachs konserviert werden.

Diese Schutzwachse sind in einem Lésungsmittel aufgenommene Wachskomponenten oder Wachssuspensionen. Sie besitzen je
nach Dispersions- oder Losungsmittel eine unterschiedliche Trocknungsdauer von 30 min bis 12 Stunden.

Als Massen zur Herstellung eines Schutziiberzuges auf Metallen sind u. a. bekannt:

- sauerstoffhaltiges Wachs, Emulgiermittel, weilfarbiges Pulver aus anorganischen Material (DE-OS 3 216 550}
— Mikrokristallines Wachs, O, Alkalimetallsulfonat (DE-AS 2 330 375)

— Wachs, Mineraldl, Esterverbindungen, Metallnaphtenat (DE-AS 2 044 285)

— Alkyi-Venylacetat-Copolymere und Paraffine (DD-PS 125 138)

Den vorangenannten Lésungen haften folgende Ménge! an:

Das Aufkaschieren von Schutzfolien erfolgt lediglich einseitig auf der Bandoberseite, die Unterseite und die Profilkanten verbleiben
ungeschiitzt. Die Entfernung der Schutzfolie von den einzelnen Profiltafeln vor Einsatz beim Verarbeiter ist fir diesen sehr arbeits-
und kostenaufwendig.

Die Fertigung und Anbringung entsprechender Verpackungselemente und -behéltnisse ist in der Regel sehr material-, kosten- und
zeitaufwendig. Trotz eines hohen Verpackungsaufwandes ist eine Schwitzwasserbildung bei entsprechenden Umwelteinfliissen
nicht vermeidbar. Die Entfernung der Verpackungselemente und Entnahme der Profiltafeln aus den Behéltnissen beim Verarbeiter
ist fiir diesen arbeitsintensiv und -aufwendig. Die Verpackungen werden auf Grund hoher Transportkosten nicht zuriickgefiihrt und
stellen damit einen finanziellen Verlust dar.

Die angefiihrten mit flissigem Schutzwachs konservierten Hohlrdume bei PKW-Karosserieteilen sind konstruktiv bedingt und
erfordern einen aufwendigen Dauerschutz, da dieser wesentlich die Gebrauchswerteigenschaften beeinflut. Diese Hohlrdume
unterscheiden sich im groRen MafBe von den nur zeitweiligen, wahrend des Transportes und der Lagerung paketierter Profile
zwangslaufig entstehenden Hohlrdumen innerhalb der Pakete. Pakethohirdume erfordern auf Grund der Schwitzwasserproblematik
einen temporéren Korrosionsschutz. Eine Transportkonservierung paketierter und verpackter Profile durch Wachsflutung ist infolge
der unkontrollierten, in den Hohlrdumen verbleibenden Wachsmengen sowie auftretender Probleme bei der Entstapelung der
Profilpakete und nachfolgender aufwendiger Wachsentfernung fiir derartige Einsatzfille ungeeignet.



Das Aufschmieren und anschlieRende Einschmelzen von Festwachs ist praktisch nur an rotationssymetrischen Kérpern, wie z. B.
Rohren, anzuwenden. Fiir nicht rotierende und oberflichenveredelte Breitbandprofile ist dieses Verfahren aus technischen und
Skonomischen Griinden ungeeignet.

Der Einsatz der bekannten Schutzwachssorten fiir den genannten Verwendungszweck ist ungeeignet, da diese Mittel eine fiir das
Verfahren der kontinuierlichen Profilierung unvertretbar hohe Trocknungsdauer besitzen, wodurch die Kapazitét der kontinuierlich
arbeitenden Anlagen negativ beeinflut wird. Ein weiterer Mangel ist, daf vor der Verarbeitung oder Nutzung der konservierten
Elemente die aufgetragene Schutzschicht entfernt werden muB. Dieser Verfahrensschritt ist arbeitsaufwendig und erfordert in den
meisten Fallen den Einsatz von Lésungsmitteln oder Industriereinigern. Damit verbunden sind die Einhaltung von
Sicherheitsbestimmungen, eine zusétzliche Umweltbelastung und Wirtschaftlichkeitsfragen. Ahnliche Probleme sind auch zu
beriicksichtigen bei einem erforderlichen Einsatz von HeiRwasser oder Dampf mit dem gleichen Ziel.

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung ist die Erreichung einer geschlossenen temporaren Korrosionsschicht auf oberflachenveredelten
Stahlblechen und -profilen zur allseitigen Konservierung paketierter Transport- und Lagereinheiten vor Schwitzwasser, welche keine
nachteilige Auswirkung auf die nachfolgende Verarbeitung der Halbzeuge hat.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Aufgabe der Erfindung ist es, einen temporéaren Korrosionsschutz fiir oberflachenveredelte Stahlbleche und -profile zu entwickeln,
welcher lber einen beeinfluRbaren Zeitraum einen allseitigen Schutz bewirkt und ohne den Einsatz zuséitzlicher Mittel oder Stoffe
vom beschichteten Untergrund entfernbar ist.

ErfindungsgemaR wird die Aufgabe dadurch gelést, daB auf das oberfldchenveredelte Blech gegebenenfalls unmittelbar nach einem
Profiliervorgang allseitig ein feiner Nebel aus bei 70-100°C erwérmten Festwachs aufgespriiht wird.

Das Festwachs ist erfindungsgemag ein Gemisch von nachbehandelten Paraffinkohlenwasserstoffen aus hochsiedenden
selektivraffinierten Erdélfraktionen mit folgenden Parametern:

Olgehalt 25-35%
Paraffingehalt 65-75%
Schmelztemperatur 50-60°C
Viskositat i

bei 80°C 6- 8¢St

Es enthéllt keine wasserloslichen Sduren und Basen und ist frei von jeglichen Lésungsmitteln. Sofort nach dem Auftrag bildet das
Festwachs bei Raumtemperaturen eine feste porenfreie Schutzschicht.

Die zu wéhlende Schutzschichtdicke ist einstellbar je nach gewlinschter Konservierungszeit und dem betreffenden
Verwitterungskoeffizienten, der je nach Lieferprogramm vorgesehenen Klimazone, da die Korrosionsschutzschicht die
iiberraschende Eigenschaft aufweist, rickstandsfrei ohne weitere Einwirkungen allein durch atmosphérische Einfliisse in relativ
kurzer Zeit zu verwittern. Dabei treten keine augenscheinlichen Beeintrachtigungen der Oberflachen des vorher konservierten Gutes -
auf.

Ausfithrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfiihrungsbeispiel ndher erldutert werden.

Als temporéres Korrosionsschutzmittel wird ein unter dem Handelsnamen ,Zeresin” bekanntes Festwachs eingesetzt, welches in
iblicher Weise fiir die Herstellung von Zierkerzen, Schadlingsbekdmpfungsmitteln, Formmassen oder Textilhilfsmitteln genutzt wird
und durch folgende Werte gekennzeichnet ist:

Olgehalt etwa 30%
Paraffingehalt etwa 70%
Schmelztemperatur 55°C
Viskositat bei 90°C 7cSt

Das auf eine Temperatur von 80-90°C erwérmte Festwachs wird {iber die gesamte Breite des in einer kontinuierlich arbeitenden
Profilieraniage fiir Kunststoffbeschichtete Trapezbleche hergestellten Profilbleches, einschlieRlich dessen Seitenkanten, beidseitig
mit einer Schichtdicke von 25 um unmittelbar nach Beendigung des Profiliervorganges in Form eines Wachsnebels aufgespriht. Die
Wachsnebelpartikel lagern sich auf der Profiloberfiache zu einer allseitig geschlossenen Schutzschicht ab.

Infoige der schnellen Erstarrung des aufgebrachten Schutzwachses bei Raumtemperatur tritt keine Verschmutzung des
Auslaufteiles der Profilieranlage auf.

Der Abbau dieser temporéren Korrosionsschutzschicht erfolgt in erster Linie durch athmosphérische Einwirkungen, wie Wind und
Regen sowie durch Ausschwitzen von Ol in der Warme und Versprodung der festen Kohlenwasserstoffe.
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