ook | POPIS VYNALEZU | 200 649

REPUBLIKA

(19) oV E = i [ f
K AUTORSKEMU OSVEDCENI L o4
(61) -
(23) Vystavni priorita (51) Int. CI> A O1 F 25/18

(22) Prihl4seno 07 12 17
(21) PV 8141~-77

URAD PRO VYNALEZY
(40) Zvefejnéno 31 01 80
A OBIEVY (45) Vydéno 01 02 83

(75)
Autor vyndlezu  MUSIL FRANTISEK, DOLNf LIBCHAVY, TOBISKA JAROMIR ing., KABRT KAREL ing.,

UsTf NAD ORLICI, CHYTIL FRANTISEK ing., CHOCEN, DIBLIK FRANTISEK ing.,
SESKE LIBCHAVY, BEZDISEX JIRL & DOLEJSI EMIL, DOLNT LIBCHAVY

(54) RozdruZoveel fréza vybiraciho @ naklddaciho stroje sildZni, respektive
gendfni hmoty

Predmdtem vyndlezu je rozdruZovaci fréze vybiraciho a naklédectho stroje siléd¥ni,

respektive senéZni hmoty, opatf¥end na svém obvodd Fezacimi noZi & uloZend na konci nosného

ramene, opat¥eného pohdnécim zae¥{zenim,

Pro vybirdni a nakldddni krmiva, nap¥iklad sildZni hmoty, z horizontdlnich sildZnich
#labl Je zndma ¥Fada riiznfch vybiracich a naklidaocich za¥izeni, Hlavnim pracovédnim orgédnem
t&chto vyb{radl jJe rizné Fedend vdlecovd fréze s odfezdvacimi noZi’'pro snadndji{ odddlovéni
krmive ze st¥ny sildin{ hmoty. Krmivo odd&lené frézou neklddd na prepravni prosiiedky me-
tad nebo mechanicky dopravnik. Pracovni orgén - rozdrufovaci{ fréze - je obvykle upevnéna
ne konci nosného ramene, které bFvd upraveno vykyvné na kloubu a do zdbéru je tladeno
respektivé taZeno hydraulickym védlcem nebo lanem apod, Na konci nosného ramene, na kterém
je rozdrufovaci{ fréza upevnina, je rovndZ uloZeno pohdndc{ za¥izeni, Z hlediska prostoro=-

vého umistdni a upevndni rozdrufovaci{ frézy k nosnému ramenu jsou znéme v podstatd dve zé-

kladni{ tesend,

Podle jednoho znémého provedeni je rozdruZovaci fréza k nosnému ramenu nebo k pohén¥-
ofmu za¥izeni upevnina tak, Ze pohdndci za¥izen{ s nosnym ramenem je na jednom nebo obou
delnich bocich rozdrufovaci frézy, tj. pohon a upevndni je z boku, Nevyhodou tohoto prove=-

den{ je, Ze Si¥ka rozdrufovaci frézy je omezend, ¥im% je pochopiteln® omezend i vykonnost
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nost celého za¥izeni., Dald{ nevyhodou je, Ze v mist¥ umfstd¥n{ pohdndoiho zaib{zen{ nelze
frézovat, respektive rozdrufovat sild¥n{ hmotu, Je nutno proto rozdrudovat souvisle sils3-
ni hmotu v celé ploéé sildZniho Zlabu, ale v malé hlouboe, jinak by vznikel po ka¥dém z&~
bdru zub ve st¥n¥ sild¥e. Tim je spojeno neustdlé poji¥ddnf celéio vybiracfho a neklddac{i-
ho stroje v celé 5{¥i sildZnfho #lsbu. Krom$ uvedenjeh nevfhod je také hmotnost celé kon-
gtrukce v8t¥{, opréti druhé konstrukci znémého provedeni, jeji¥ podstata spodivd v tom, Ze
rozdruZovaci fréza je ze dvou &dsti, které jsou soumdrn¥ uspo¥ddané po ka¥dé stran¥ konce
nosného ramene, opati¥endho pohdnécim zaiizeﬁim. t3. pohon rozdruioﬁaci‘frézy je proveden -
st¥edem. Tato konstrukce je oproti vy%e popsanému provedeni s pohonem na boku vyhodnd j&i

v tom, #e konstrukce je leh3i a je moZno zvdtdovat EfFku rozdrufovaci frézy a tim tedy

1 vykonnost. Nevfhodou tohoto provedeni je, ¥e st¥ed, tj prostor mezi vnit#nimi Zely rozdru-
Zovaci frézy, kde je umistdno nosné remeno s pohén&dim ze¥izenim, nen{ p¥i odebiréni sildi-
n{ hmoty odebirdn a vznikd zub, ktery vystupuje z plochy siléZe. Hloubka zdb¥ru je tim
rovhé? omezens, je zdvigld prakticky na rozdilu mezi polomdrem frézy a vySkou ramene nebo

pohdnécfho za¥izeni od osy frézy k obvodu frézy.

Ukolem Je vyTeSit rozdrufovaci frézu tek, aby odebirale sild¥ni hmotu v celé ploXe
§iYe zdbdru do hloubky nezdvislé na poloméru frézy, jakof i nad prostorem vymezenym nosnym

remenem nebo pohéndcim za¥izenim,

Tento kol FeSi rozdruZovaeci fréze podle vyndlezu, jehoZ podstata spodivd v tom, Ze
ne kaZdém vnit¥nim ¥ele rozdrufovaci frézy, p¥ivrdceném k nosnému ramenu, je upraven
alespon jeden bodni ni¥, uchyceny na Sepu nebo ve vodicim pouzd¥e, p¥i¥em# bo¥n{ ni¥ Je
spojen s prufinou. Podle dal¥fho provedéni spod{vé podstata v tom, e na boéni gténé nosné-
ho ramens je upravene vychylovaci skluznd li8ta, pro vychyleni bodnfho no¥e z pracovni po-

lohy proti plsobeni pruZiny, p¥i jeho prichodu kolem nosného remene,

Vyhodou provedeni podle vyndlezu je, %e umofhuje podstetnd zv}ﬁit vfkognoat celého
vybiractho a neklddacfho stroje tim, Ze Je moZno odebirat velkou hloubku siléZe, &{m¥ odpad-
nou ztréty vznikajicf u pFedchoziho YeSeni pojiZdénim po ¥{i¥oce sild¥nfho %ladu.,

P¥{kladné provedeni vyndlezu Je zndzornéno na p¥iloZenych vykresech & popséno v nésle-
dujicim popise, piifemZ piikladnéd provedeni nevySérpdvaji del¥{ mo%né varianty spadajicd
pod rozsah tohoto vyndlezu,

P¥edm8t vyndlezu je schematicky zndzorndn ne vykrese, v ném¥ na obr. 1 je celkové
schéma provedeni vybiracfho a naklddaciho stroje s rozdrufovaci frézou, na obr. 2 J§ pohled
ne gtiedni ddst v mistd uloZen{ rozdrufovaeci frézy na konei nosného ramene s Yezy, znézor-
nujfcimi jeden ni¥ v pracovni pologze a jeden v mimo pracovni{ poloze p¥i prichodu omegzenym
profilem mezi bo&n{ stdnou nosného remene a vnit¥nim Selem frézy, na obr. 3 je detail pro-
veden{ no¥e v pracovhi vyklopené poloze v ndryse, na obr 4 je pﬁdor&sn& pohled na uvedeny

ndZ & na obr, 5 Je detail druhého provedeni noZe,
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Vybiraci stroj sestdvd z rému 1, pod nim¥ Jsou upevndna zndmym zpiisobem pojezdovd

kola 2, ¥iditelnd a nehdn¥né bli¥e nezndzorn¥nym dstrojim, nebo¥f to pro vysvétleni podsta-
ty vyndlezu neni nutné, Na rdmu 1 Je krom& kabiny 3 a pohonné Jednotky 4 uloZeno na Zepu
5 vyklopné rameno 6, které na svém konci mé ulofeno nosné rameno T 8 rozdruZovaci frézou
8. Viklopné rameno 6 a nosné rameno 7 je ovldddno hydraulickymi vélci‘g, 10 do poZadované
polohy rozdruZovaof frézy 8. Na rému 1 je vpfedu upeva¥na ddle sbdrnd radlice 11 s doprav-
nim Znekem 12, ktery shroma¥duje a dopravuje uvolndnou #ildZni hmotu na dopravnik 13.
RozdruZovaci fréze 8 sestdvd ze dvou &4sti soumdrnd uépofédanich po ka?dé strand konce nosg-
ného rememe 7 opatieného pohdnScim za¥{zenim 14, Nésledujfci popis vyndlezu vdak plati
i pro provedenf, kde rozdrufovaci{ fréze je uchycena z boku na nosném remenu letmo.
Rozdrufovaci fréza 8 sestdvd z vdlcové Edsti 15 a z Zel 16, Vdloovd ¥4st 15 je opat¥ena
na svém obvod$ Fezacimi no%i 17. Na vnit¥nim Gele 16 p¥ivrédceném k nosnému ramenu 7 je
upraven alesponr jeden bo¥n{ nd¥ 18, zasahujfel v pracovni poloze do prostoru pred nosné ra~
meno 7. Bodni niZ 18 je na vnit¥nim Zele 16 frézy 8 uspotdddn s vyhodou vyklopn¥., M4 v pod-
statd tver trojdhelnika, ale miZe byt vytvoren i v jiném vhodném tvaru, pf¥idemf Yeznd hra-
na 19 je upravena na jedné odv8snd, v podstatd prodluZujicf vdlcovou Z4at 15 rozdruZovaci
frézy 8. Druhd odvésna 20 je opatfena Zepem 21, jenZ je ulo¥en otodn¥ ve vedeni 22, které
tvo¥{ pdsovy U profil s otvory, upevadny na vnitinim Sele 16 rozdruZovaci frézy 8. Tep 21
Je opat¥en otvorem pro zdvlafku 24 s podloZkou 23. Bodni ni¥ 18 je opat¥en dorazem 25, kte-
r¥ vymezuje jeho pracovni polohu. Ddle Je bodni mi% 18 opatien zdvésem 26 pro uchycen{ pru-
Ziny 27, ktery s vyhodou tvo¥{i ta¥nd prufina spirdlovd. MiZe v3ak byt stejné dobYe pouita
i tla¥nd prufine nebo jiny pru¥ief prostiedek., Dfuhi konec pruZiny 27 je uﬁevnén ne’ rému
rozdrufovaci frézy 8. Podle druhého provedeni je bodni ni¥ 18 upraven na vnit¥nim dele 16
frézy 8 posuvné ve vodicim pouzdru 28 a do pracovni poléhy je tlalen nebo ta¥en pruZinou
27. Na bonf st&nd 29 nosného ramene 7 nebo pohdndciho za¥izeni 14 je upravena vyéhylovaci
skluznd li¥ta 30, zasahujfci do dréhy bodnich no¥d 18. Vychylovaci skluznd li¥te 29 slouZi
k vychyleni bo&niho noZe 18 z pracovai polohy, proti piisobeni prufiny 27, v miség unigtén{
nosného ramene 7 Lebo pohdndcfho mafizen{ 14 tak, aby bo¥ni ni¥ 18 profel danym profilem;'

Po projiti bofniho noZe 18 timto omezenym profilem, prufina 27 vrdti bodni ni¥ 18 op¥t do

pracovni polohy.

§innost celého vybiracfho a naklddaciho stroje probihd zndmym zpisobem a je nisleduji~

el

Obeluha nastavi rozdrufovaci frézu 8 pomoci hydraulickjch véled 9, 10 do horni polohy
stény sildfnf hmoty a plynule tuto spoudti podél stdny sild¥ni hmoty dold, za soudasného
odb&ru sildZni hmoty, kterd je rotaci Yelené frézy ze stdny odebirdna. Rozdrufens 8ildZni,
respektive sendZni hmota padd doll p¥ed sbérnou radliei 11 a dopravaim Znekem 12 je predé-
véna na dopravaik 13, kterym je dopravovéna do dopravniho prostiedku. Ovliddaci prvky a zpi-
sob ovldddni rozdruZovaci frézy §, jekoZ 1 pohonné zaiizeni 14 Jje ji%Z b8Znd zndmo a neni
proto ji% bli%e popisovéno. Bodni noZe 18 Jsou p¥i rotaci rozdrufoveei frézy 8 st¥idavi

vychylovédny z precovai do mimopracovni polohy p¥i prichodu omezenym profilem kolem nosného
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ramene 7. T{m je zaji¥tdn odb&r sild¥ni hmoty mezi dely rozdrufovaci frézy 8. Hloubka z4bé-

ru do eilé¥ni hmoty je omezena jen primdrem rozdrufovaci frézy 8,

PREDMET? VYNALEZU

1. RozdruZovaci fréza vybiracihd a naeklddaciho stroje sildZni, respektive sendZni
hmoty, opatPené ne svém obvod¥ Yezacimi noZi a ulofend ne konol nosného ramene, opatieného
pohonnym zabizenim, vyzne¥ujfoi se tim, Ze na-ka¥dém vnit¥nim Sele (16) rozdruiovaci frézy
(8) privrdcendm k nosnému ramenu (7), je upraven alespon jeden bodni niZ (18), uchyceny na

depu (21) nebo ve vodioim pouzdru (28), piidem¥ bodni nd% (18) je spojen s pruZinou (27).

2, Rozdruiovaci fréza podle bodu 1, vyznadujicl se tim, 3e na bodni stind (29) nosné-
ho ramena (7) je upravens vychylovaoc{ skluznd lista (30) pro vychyleni bodniho noZe (18),

5 vykresd
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