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Sposob wytwarzania obwodéw opbrowych, zwlaszcza obwodow
' tensometrycznych z folii oporowej

l '
Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania obwo-
déw oporowych zwlaszcza obwod6w tensometrycz-

nych z folii oporowej nakladanej na podiloze elek-
troizolacyjne.

Znany jest sposéb wytwarzania tensometréw me-
toda drukowanego obwodu, polegajagcg na tym, ze
na podloze z tworzywa elektroizolacyjnego nalozo-
na jest folia oporowa na ktérag naklada sie war-
stwe emulsji $wiatloczulej i nastepnie naswietla sie
przez matryce zachowujac druk warstwy oporowej.
Z miejsc naswietlonych emulsja zostaje nastepnie
usunieta podczas wywolywania.

Z obszar6w nie pokrytych folie usuwa sie nastep-
nie przez wytrawienie. Warstwa emulsji ma za za-
danie.uniemozliwienie wytrawienia folii stanowiacej
obwéd drukowany. Mimo ochrony w czasie trawie-
nia czesto wystepuja boczne podtrawienia obwodu
znajdujgcego sie pod pokryciem. Powstale w ten
spos6b wady obwodbw nie zapewniajg powtarzal-
no$el wymiarébw wykonanych drukédw. Znany jest
réwniez sposéb polegajacy na mechanicznym wy-
krawaniu z folii oporowej obwodéw za pomocg wy-
krojnik6w. Stosowanie obr6ébki mechanicznej do

wytwarzania obwodu jest jednak ograniczone ze

wzgledu na malg sztywnosé folii. Stosowanie indy-
widualnej obrébki kazdego obwodu jest bardzo ko-
sztowne.

Celem wynalazku jest uzyskanie obwodéw o po-

wtarzalnych wymiarach bez wzgledu- nauwielkoéé'
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serii oraz bez wzgledu na sztywnosé stosowanei
folii.

Cel ten zostal osiagniety wedlug wynalazku przez
to, ze przygotowane odcinki folii oporowej uklada
si¢ w pakiety, ktére nastepnie zamraza sie w oto-
czenu rozpuszczalnika, po czym znanymi metodami
wycina sie zadany ksztalt obwodu, a pojedyncze
wykroje oddziela sie¢ temperaturze wyzszej od tem-
peratury topnienia rozpuszczalnika. Jako rozpusz-
czalnik korzystnie jest stosowaé wode.

Zastosowar'‘e obr6bki w pakietach pozwala na
uzyskanie powtarzalnych wymiaréw dla calej se-
rii wykonanych obwodéw. Stosowanie zamrazania
umozliwia unikniecie uszkodzen i latwe oddzielenie
poszczegblnych obwodéw z pakietu.

Najprosciej wykonuje sie taka obrobke w ten
sposbéb, ze wyciete z uwzglednieniem kierunku od-
cinki uprzednio odttuszczonej folii uklada sie¢ w pa-
kiet i Sciska przez warstwe polistyrenu. Tak otrzy-
many pakiet nasyca sie¢ wodg destylowang i S$ci-
$niety umieszcza sie w jednym ze znanych po-
wszechnie urzadzen do zamrazania. Pakiety za-
mraza si¢ do temperatury minus 20°C tworzac mo-
nolityczne kostki. Z otrzymanych kostek, usuwa
sie elementy S$ciskajgce w podwyzszonej tempera-
turze do 0°C. Nastepnie umieszcza si¢ w stanowi-
sku do obrébki mechanicznej. W zaleznosci od
wymiaréw * gabarytowych obwod6éw tensometrycz-
nych stosuje sie¢ do wycinania obrébke skrawaniem,
takg jak pilowanie i ewentualne frezowanie zary-
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su zewnetrznego oraz wyciecie ksztaltow tensome-
tru za pomocy pilowania pitka wlosows. Jeszcze
zamrozony ale juz z wycietym ksztaltem pakiet
obwodéw tensometrycznych zdejmuje cie z obra-
biarki podnoszac szybko temperature do plus 20°C
a rozmrozone obwody suszy sie i kolejno naklada
na podloze izolacyjne.

Po polaczeniu znanymi metodami przewod6é6w do-
prowadzajgcych otrzymuje sie gotowy tensometr
z obwodem z folii oporowej.

Dalszym przykladem wykonania, zwlaszcza ten-
sometréw o malych wymiarach gabarytowych jest
podanie pakietu przygotowanego jak w poprzednim
przykladzie, obr6bce metoda elektroiskrows, naci-
najac zgdany ksztalt obwodu.
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Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania obwodéw oporowych,
zwlaszcza obwodéw {ensometrycznych z -folii opo-
rowe]j, nakladanych na podloze elektroizolacyjne w
postaci $ciezek, znamienny tym, ze odcinek folii
oporowej sklada sie w pewiety, ktére nastepnie
zamraza sie w otoczeniu rozpuszczalnika, po czym
w znany spos6b obrabia sie metodq mechaniczna
czy elekwroiskrowa wycinajac zgdany ksztalt ob-
wodu a pojedyncze wykroje oddziela sie w tem-
peraturze wyzszej od temperatury topnienia roz-
puszczalnika.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
jako rozpuszeczalnit stosuje sie korz stnie wode.
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