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Zusammenfassung

Die Erfindung betrifft einen Brihbehalter einer Portionskapsel fir die Aufnahme
mindestens einer Zutat zur Herstellung eines Getranks durch Durchleitung von
Brihwasser, insbesondere Kaffeekapsel, wobei der Briihbehalter einen Grundkdrper (1)
umfasst, wobei der Grundkérper (1) aus einem Basismaterial gebildet ist, wobei das
Basismaterial eine formstabile Starkepolymerstruktur aus temperaturbehandelten,
vernetzten Starkemolekilen umfasst, und wobei die Starkepolymerstruktur durch ein
Vernetzungsmittel quervernetzt ist. Ferner betrifft die Erfindung ein Verfahren zur
Herstellung eines Grundkdrpers (1), sowie eine Kaffeekapsel (6).

Fig. 2
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Briihbehilter einer Kaffeekapsel

Die Erfindung betrifft einen Brihbehalter einer Portionskapsel fir die Aufnahme
mindestens einer Zutat zur Herstellung eines Getranks durch Durchleitung von
Brihwasser, insbesondere eine Kaffeekapsel, geman dem Oberbegriff des
unabhangigen Anspruchs. Ferner betrifft die Erfindung eine Kaffeekapsel umfassend
einen Brihbehalter sowie ein Verfahren zur Herstellung eines Brihbehélters.

Kaffeepulver bzw. gemahlenen Kaffee in Kaffeekapseln zu verpacken und diese
Kapseln direkt zur Herstellung eines frisch aufgebrihten Kaffeegetranks zu verwenden
ist im Stand der Technik bekannt. Hierdurch ergeben sich zahlreiche Vorteile im
Vergleich zur Kaffeezubereitung mit alternativen Methoden. Beispielhaft sind an dieser
Stelle die luftdichte und portionsweise Verpackung des Kaffeepulvers, sowie die

einfache und saubere Zubereitung des gebrihten Kaffees zu nennen.

Neben Kaffeekapseln sind im Stand der Technik weitere Portionskapseln fir die
Herstellung von Brihgetranken, wie beispielsweise Tee oder Kakao, bekannt.

Im Stand der Technik sind unterschiedliche Materialien bekannt, die zur Herstellung von
Kaffeekapseln oder anderen Portionskapseln verwendet werden. Ublicherweise
bestehen Kaffeekapseln aus Aluminium, welches gute Eigenschaften in Bezug auf

Luftdurchléssigkeit, Wasserdichtheit und Stabilitat aufweist. Jedoch ist die Herstellung
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von Aluminium sehr energieintensiv und die Wiederverwertung der verwendeten und

dadurch mit befeuchtetem Kaffeepulver geflllten Kapseln ist problematisch.

Ferner sind im Stand der Technik Kaffeekapseln bekannt, die aus alternativen
Materialien, wie beispielsweise aus Kunststoff, gebildet sind. In Bezug auf die
Materialeigenschaften sind viele Kunststoffe ebenfalls sehr gut flr die Herstellung von
Kaffeekapseln geeignet, jedoch ergeben sich in Hinblick auf die Wiederverwendbarkeit
und die Umweltvertraglichkeit der Materialien &hnliche Einschrankungen wie bei

Aluminium.

Kaffeekapseln aus Kunststoffen werden Ublicherweise aus Basis erddlbasierter
Rohstoffe hergestellt. Ferner missen sie oft bereits nach dem ersten Gebrauch der
Entsorgung zugefthrt werden, welche meist als thermische Verwertung erfolgt. Dies

fihrt jedoch zu unerwinschten Emissionen von Treibhausgasen.

Aus den oben genannten Griinden ware es vorteilhaft, Portionskapseln bzw.
BrUhbehalter far Portionskapseln zu schaffen, die aus einem Basismaterial hergestellt
sind, welches wenigstens teilweise, vorzugsweise vollstandig, aus nachwachsenden
Rohstoffen gebildet ist. Zusatzlich ware es vorteilhaft, wenn das Basismaterial
kompostierbar ware, um die Abfallstoffe einer biologischen Verwertung, beispielsweise

einer Kompostierung, zufuhren zu kénnen.

Zwar sind aus dem Stand der Technik Materialien bekannt, die auf Basis
nachwachsender Rohstoffe hergestellt und kompostierbar sind — wie etwa Karton,
Pappe, etc. — jedoch erflillen diese oft nicht die Anforderungen flr die Verwendung als
Kaffeekapsel, insbesondere in Bezug auf die mechanische Stabilitat, die
Wasserdichtheit und die Sauerstoffdurchlassigkeit.

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es nun, diesen Zielkonflikt zu 16sen und

einen Brihbehalter flr eine Portionskapsel anzugeben, der die oben genannten
Eigenschaften erfullt.
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Diese Aufgabe wird durch einen Brihbehalter mit den Merkmalen des unabhangigen
Patentanspruchs geldst. Ferner wird durch ein erfindungsgemanes Verfahren ein
geeigneter Brihbehalter bereitgestellt. Ein Briihbehélter im Sinne der vorliegenden
Erfindung ist insbesondere jener Teil einer Portionskapsel, der zur Aufnahme einer
Zutat zur Herstellung eines Getranks, also insbesondere zur Aufnahme des
Kaffeepulvers, geeignet ist. Eine vollstandige Portionskapsel besteht also aus dem
Brilhbehalter und einer Verschlussfolie, die eine Offnung des Briihbehalters verschlieBt.

Weitere bevorzugte Merkmale der Erfindung ergeben sich aus den abhangigen

Patentansprlichen.

Die Erfindung betrifft einen Brihbehalter einer Portionskapsel fir die Aufnahme
mindestens einer Zutat zur Herstellung eines Getranks durch Durchleitung von
Brihwasser, insbesondere eine Kaffeekapsel, wobei der Brihbehalter einen
Grundkorper umfasst, und wobei der Grundkdrper aus einem Basismaterial gebildet ist.

Die Erfindung ist dadurch gekennzeichnet dass das Basismaterial eine formstabile
Starkepolymerstruktur aus temperaturbehandelten, vernetzten Starkemolekilen
umfasst, und dass die Starkepolymerstruktur durch ein Vernetzungsmittel quervernetzt
ist. Ein derartiges Vernetzungsmittel kann zur Quervernetzung von jeweils zwei oder
mehr Starkemolekilen (intermolekulare Vernetzung) bzw. zur Quervernetzung von
einem einzigen Starkemolekdl an einer oder mehreren Stellen (intramolekulare

Vernetzung) flhren.

Die Quervernetzung kann neben einer mechanischen Stabilisierung der Struktur auch
zur Bereitstellung von Barriereeigenschaften gegentber Wasser(-dampf) und/oder
Sauerstoff fihren.

Dabei kann das Vernetzungsmittel insbesondere mit freien Hydroxyl-(OH)-
Funktionalitaten eines oder mehrerer Starkemolekile reagieren. Insbesondere bedeutet
Jreagieren” in Zusammenhang mit der vorliegenden Erfindung das Auftreten einer

chemischen Reaktion zwischen wenigstens zwei Bestandteilen, Molekllen oder
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Reaktionspartnern, wobei die chemische Reaktion vorzugsweise zur Bildung einer

kovalenten Bindung fuhrt.

Gegebenenfalls kann das Vernetzungsmittel wenigstens zwei reaktive OH-Gruppen
aufweisen. ,Reaktiv* bedeutet, dass die jeweiligen Funktionalitaten flr eine chemische
Reaktion zur Verfligung stehen. Die genannten OH-Gruppen kdénnen ein Teil
verschiedener Funktionalitaten sein, oder selbst eine eigenstandige Funktionalitat
bilden. Beispielsweise kann wenigstens eine der OH-Gruppen Teil eine Carboxyl-
Funktionalitat des Vernetzungsmittels sein. Wenigstens eine OH-Gruppe kann auch Tell

einer Hydroxyl-Funktionalitat des Vernetzungsmittels sein.

Bevorzugte Reaktionen die zwischen Hydroxyl-Funktionalitdten und OH-Gruppen des
Vernetzungsmittels auftreten kdnnen sind Veresterung und Veretherung. Diese
Reaktionen bilden kovalente Bindungen aus, durch welche dir Starkemolekdile der
Starkepolymerstruktur quervernetzt werden. Die erfindungsgeméaBe Quervernetzung
der Starkepolymerstruktur durch ein Vernetzungsmittel bezeichnet also die inter- oder
intramolekulare Vernetzung von Starkemolekilen im Basismaterial des Grundkdrpers

des Brihbehalters.

Im Rahmen von bevorzugten Ausflihrungsformen der Erfindung angegebene
Gewichtsanteile des Vernetzungsmittels bezeichnen insbesondere den Anteil an bereits
gebundenem Vernetzungsmittel im Basismaterial. Ist also angegeben, dass ein
gewisser Gewichtsanteil des Vernetzungsmittels oder eines anderen Mittels im
Basismaterial enthalten ist, so ist davon auch jener Gewichtsanteil umfasst, welcher

bereits mit der Starkepolymerstruktur reagiert hat.

Um die mechanischen Eigenschaften des Basismaterials zu verbessern, kann das
Basismaterial neben der quervernetzten Starkepolymerstruktur weitere Komponenten
enthalten, die entweder kovalent mit der Starkepolymerstruktur verknipft sind, oder die
lediglich durch adhasive Krafte mit der Starkepolymerstruktur verbunden sind. Das
Basismaterial des Grundkdrpers kann also ein einheitliches Material oder ein

Verbundmaterial sein.
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Gegebenenfalls ist eine der weiteren Komponenten ein Weichmacher, wobei als
Weichmacher Polyalkohole oder Fettsduren bevorzugt sind. Ein Weichmacher dient der
Herabsetzung der Sprodigkeit des Basismaterials und der Verbesserung der
Elastizitdtseigenschaften. Gegebenenfalls kbnnen Zuschlagstoffe vorgesehen sein, die
die mechanischen Eigenschaften verbessern. Derartige Zuschlagstoffe kbnnen
pflanzliche Fasern, kompostierbare Polymere, anorganische Zuschlagstoffe oder
organische Zuschlagstoffe.

Sind Schichtsilikate, insbesondere Nanoclays, also Schichtsilikate mit Partikeln, die
wenigstens in einer Raumausdehnungsrichtung eine Erstreckung im Nanometer-
Bereich aufweisen, im Basismaterial enthalten, kann dadurch die Sauerstoff- und die

Wasserdampfbarriere des Basismaterials verbessert werden.

Durch die Zugabe von kompostierbaren Polymeren kann die wasserabweisende
Wirkung des Basismaterials verbessert werden. Pflanzliche Fasern kénnen das Geflige
des Basismaterials mechanisch Verstarken und die Anfalligkeit gegentber Bruch
herabsetzen.

Die im Zusammenhang mit der vorliegenden Erfindung verwendeten Abkurzungen fir
Polymere entsprechen den im Stand der Technik tblichen und einem Fachmann
gelaufigen Bezeichnungen. Insbesondere steht PLA fir Polymilchsaure, PHA fGr
Polyhydroxyalkanoat und PBS flir Polybutylensuccinat.

Der Begriff ,wasserabweisend“ bezeichnet in Zusammenhang mit der vorliegenden
Erfindung, dass ein Material oder ein Stoff nicht durch Wasser benetzbar ist, also
insbesondere, dass ein Material oder ein Stoff Wasser nicht aufnimmt. Der Begriff
~wasserfest” bezeichnet die Tatsache, dass ein Material oder ein Stoff Wasser nicht
aufnimmt, bzw. insbesondere, wenn eine Oberflache eines Materials Wasser
ausgesetzt wird, dass das Material seine Integritat behalt, sich nicht auflést oder nicht
aufgeschlammt wird und das Wasser nicht an eine gegenlberliegende Oberflache des
Materials vordringt. Analog hierzu werden im Rahmen der vorliegenden Erfindung die

Begriffe ,wasserdicht“ und ,wasserundurchléssig“ verwendet.
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Gegebenentfalls kdnnen die oben genannten Begriffe fir die Eigenschaft eines Materials
verwendet werden, nur eine gewisse Menge Wasserdampf pro Zeiteinheit durch das
Material treten zu lassen. Diese Eigenschalft eines Materials kann auch als
~Wasserdampfpermeabilitat* bezeichnet werden. Die Wasserdampfpermeabilitat kann
gegebenenfalls geman der Norm ASTM F 1249 bestimmt werden.

Analog zu den oben genannten Ausflihrungen kann der Begriff
.sauerstoffundurchlassig” bzw. ,Sauerstoffpermeabilitat” verwendet werden. Die
Sauerstoffpermeabilitat kann gegebenenfalls geméani der Norm ASTM D 3985 bestimmt

werden.

Der Begriff ,kompostierbar” kann in Zusammenhang mit der vorliegenden Erfindung
bedeuten, dass ein Material vollstandig durch mikrobiologische Vorgange abbaubar ist.
~Vollstandig“ bedeutet, dass im Wesentlichen alle organischen Bestandteile eines
Materials durch mikrobiologische Vorgange abbaubar sind. Der Fachmann versteht,
dass jedes Material Bestanteile enthalten kann, die durch mikrobiologische Vorgange
nicht abbaubar sind, wie beispielsweise mineralische Bestandteile. Ist also
beispielsweise ein Schichtsilikat im Basismaterial enthalten, so kann das Basismaterial
dennoch kompostierbar sein, obwohl das Schichtsilikat nicht durch mikrobiologische
Vorgange abbaubar ist. Der Begriff ,kompostierbar kann also insbesondere nur die
organischen Bestanteile des Basismaterials betreffen.

In allen Ausfihrungsformen kann der Begriff ,kompostierbar“ bedeuten, dass eine
Kompostierbarkeit gemai EN 13432:2008 gegeben ist.

Bevorzugt weist das Basismaterial eine gleichmafige Porositat auf, wobei
,gleichmanig“ bedeutet, dass die Porenstruktur im gesamten Basismaterial gleich oder
wenigstens ahnlich ist. Bevorzugt ist das Basismaterial geman der Erfindung moglichst
dicht, es weist also eine moglichst geringe Porositat auf. Die Porositat des
Basismaterials liegt also gegebenenfalls unter 20%, bevorzugt unter 10%, mehr

bevorzugt unter 5%.
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Gegebenentfalls kann Talk im Basismaterial enthalten sein, welches dazu geeignet ist
die Porenstruktur wahrend der Herstellung des Brihbehalters zu verfeinern.

Um die Wasserundurchléssigkeit und/oder die Sauerstoffundurchlassigkeit eines
erfindungsgemanen Brihbehalters weiter zu verbessern bzw. zu erhéhen, kann
vorgesehen sein, dass die Oberflache des Basismaterials des Grundkdrpers
wenigstens teilflachig mit einer Beschichtung beschichtet ist. Beispielsweise kann die
Beschichtung nur auf eine Seite des Grundkdrpers aufgetragen sein. Gegebenenfalls ist
die Beschichtung nur auf der inneren Oberflache des Grundkdrpers angeordnet, welche
wahrend der Herstellung des gebrihten Kaffees mit dem HeiBwasser in Kontakt kommit.
Es ist bevorzugt, dass die Beschichtung ebenfalls kompostierbar ist.

Eine Kaffeekapsel gemaf der Erfindung umfasst neben einem Brihbehalter im
BrUhbehalter angeordnetes Kaffeepulver und eine Verschlussfolie, wobei die
Verschlussfolie dazu eingerichtet ist, das Kaffeepulver im Brihbehé&lter zurickzuhalten.
Bevorzugt dient die Verschlussfolie auch dem Schutz des Kaffeepulvers vor Wasser
oder Sauerstoff, um das Aroma des Kaffees bis zum Aufbriihen zu bewahren.
Bevorzugt ist die Verschlussfolie aus kompostierbarem Material hergestellt oder sie
umfasst dieses. Zu diesem Zweck kann beispielsweise eine Folie aus PLA verwendet

werden, welche mit dextranhaltigem Klebstoff mit dem Brihbehalter verbunden wird.

Die Erfindung betrifft ferner ein Verfahren zur Herstellung eines Brihbehalters mit
einem Grundkdrper aus einer formstabilen Starkepolymerstruktur aus
temperaturbehandelten und mit einem Vernetzungsmittel quervernetzten
Starkemolekilen. Das Verfahren umfasst erfindungsgeman den Schritt des Einbringens
einer aushartbaren, Starke enthaltenden, Grundmasse in eine Negativform, gefolgt vom
Schritt des hitzeinduzierten Vernetzens der Komponenten der Grundmasse,
insbesondere des Vernetzens von Starke und Vernetzungsmittel, zum Bilden des
Grundkorpers des Brihbehalters, wobei der Grundkdrper aus einem Basismaterial
gebildet ist.

Der Grundkdrper wird also geman dem erfindungsgeméBen Verfahren aus der
Grundmasse gebildet. Durch das Erhitzen kann das Basismaterial des Grundkdrpers im
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Vergleich zur Grundmasse eine unterschiedliche Zusammensetzung aufweisen.
Insbesondere kénnen fllichtige Bestandteile der Grundmasse beim Erhitzen
verdampfen, wie beispielsweise Wasser. Durch das Ausdampfen von Wasser wahrend
des Erhitzens wird eine pordse Struktur des Basismaterials erzeugt. Ublicherweise
steigt die Porositat des Basismaterials mit zunehmendem Wassergehalt der

Grundmasse.

Die im erfindungsgemaBen Verfahren eingesetzte Grundmasse kann unterschiedliche
FlieBeigenschaften aufweisen. Die Grundmasse kann — insbesondere in Abhangigkeit
von ihrem Wassergehalt — flie3fahig, pastds oder plastisch verformbar sein.

Gegebenentfalls wird die Negativform aus zwei Formpressflachen gebildet, zwischen
welchen die Grundmasse eingebracht wird. Gegebenenfalls kommt des durch das
Ausdampfen von Wasser aus der Grundmasse zu einer Expansion der Grundmasse
innerhalb der Negativform. Die Vernetzung der Komponenten der Grundmasse erfolgt
wahrend der Erhitzung. Bevorzugt erfolgt die Vernetzung ferner unter erhohter

Druckeinwirkung auf die Grundmasse.

Der auf die Grundmasse aufgebrachte Druck kann bevorzugt zwischen 180°c und
250°C liegen. Zur Vernetzung wird die Grundmasse bevorzugt zwischen 120 s und 300
s in der Negativform belassen.

Die Erfindung betrifft einen Brihbehalter einer Portionskapsel fir die Aufnahme
mindestens einer Zutat zur Herstellung eines Getranks durch Durchleitung von
Brihwasser, insbesondere eine Kaffeekapsel, wobei der Brihbehalter einen

Grundkorper umfasst, und wobei der Grundkdrper aus einem Basismaterial gebildet ist.

Die Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, dass das Basismaterial eine formstabile
Starkepolymerstruktur aus temperaturbehandelten, vernetzten Starkemolekilen
umfasst, und dass die Starkepolymerstruktur durch ein Vernetzungsmittel quervernetzt
ist.
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Gegebenenfalls kann vorgesehen sein, dass das Vernetzungsmittel wenigstens zwei

reaktive OH-Gruppen aufweist.
Gegebenenfalls kann vorgesehen sein, dass das Vernetzungsmittel ausgewahlt ist aus
Dicarbonséauren, beispielsweise Citronensdure oder Maleinséaure, Polycarbonséuren,

Alkalitrimetaphosphaten, oder einer Mischung daraus.

Gegebenenfalls kann vorgesehen sein, dass das Vernetzungsmittel mit 0,1 Gew.-% bis
10 Gew.-% im Basismaterial enthalten ist.

Gegebenenfalls kann vorgesehen sein, dass das Basismaterial einen Weichmacher

umfasst.

Gegebenenfalls kann vorgesehen sein, dass der Weichmacher ausgewahlt ist aus
Polyalkoholen, insbesondere Glycerin, Fettsduren, oder einer Mischung daraus.

Gegebenenfalls kann vorgesehen sein, dass der Weichmacher mit 0,5 Gew.-% bis 10
Gew.-% im Basismaterial enthalten ist.

Gegebenentfalls kann vorgesehen sein, dass das Basismaterial Talk umfasst.

Gegebenenfalls kann vorgesehen sein, dass der Grundkdrper an seinen AuBenflachen
geschlossenporig ausgebildet ist.

Gegebenenfalls kann vorgesehen sein, dass das Basismaterial eine gleichmaBige
Porositat aufweist.

Gegebenenfalls kann vorgesehen sein, dass das Basismaterial des Grundkdrpers eine

Gesamtporositéat von unter 20%, bevorzugt von unter 10%, aufweist.

Gegebenentfalls kann vorgesehen sein, dass das Basismaterial des Grundkdrpers,

insbesondere der gesamte Brihbehalter, kompostierbar ist.
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Gegebenenfalls kann vorgesehen sein, dass das Basismaterial durch Zugabe von
pflanzlichen Fasern, beispielsweise Hanffasern oder Sonnenblumenkernschalen; einem
kompostierbaren Polymer, beispielsweise PLA, PHA, PBS, Chitin, Chitosan oder
kompostierbares Polyurethan; oder einer Mischung daraus; insbesondere mit einem
Gewichtsanteil von 1 Gew.-% bis 40 Gew.-% im Basismaterial, verstarkt ist.

Gegebenenfalls kann vorgesehen sein, dass Basismaterial Zuschlagstoffe enthalt,
wobei die Zuschlagstoffe anorganische Zuschlagstoffe, wie beispielsweise
Schichtsilikate, und/oder organische Zuschlagstoffe, wie beispielsweise
Cellulosenanopartikel, sind.

Gegebenentfalls kann vorgesehen sein, dass auf der Oberflache des Basismaterials des
Grundkoérpers wenigstens teilflachig, vorzugsweise vollflachig, eine Beschichtung
angeordnet ist, wobei die Beschichtung wenigstens eine der folgenden Eigenschaften

aufweist: wasserabweisend, wasserundurchlassig, sauerstoffundurchldssig.

Gegebenenfalls kann vorgesehen sein, dass die Beschichtung Chitosan, Molkeprotein,
oder eine anderes kompostierbares Barrierematerial umfasst oder ist.

Gegebenentfalls kann vorgesehen sein, dass die Oberflache des Briihbehélters

wasserabweisend und/oder wasserundurchlassig ist.

Gegebenenfalls kann vorgesehen sein, dass der Grundkdrper des Brihbehélters eine

Sauerstoffpermeabilitdt von weniger als 2 cm3/(m2*d) aufweist.

Gegebenenfalls kann vorgesehen sein, dass der Grundkdrper des Brihbehélters eine
Wasserdampfpermeabilitat von weniger als 1 g/(m2*d) aufweist.

Gegebenentfalls kann vorgesehen sein, dass der Brihbehalter becherférmig,

napfférmig, hohlkdrperférmig, rohrférmig und/oder kegelstumpfférmig ausgebildet ist,
wobei der Brilhbehdlter wenigstens einen Offnungsbereich aufweist.
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Gegebenenfalls kann vorgesehen sein, dass der Brihbehalter, insbesondere der
Offnungsbereich, einen kragenférmigen Randbereich, insbesondere einen Kragen
aufweist, wobei der kragenférmige Randbereich, insbesondere der Kragen, den
Briihbehdlter, insbesondere den Offnungsbereich des Briihbehélters, vollstandig
umlaufend ausgebildet ist.

Die Erfindung betrifft ferner eine Kaffeekapsel umfassend einen erfindungsgemafen
BrUihbehalter, Kaffeepulver, sowie eine Verschlussfolie, wobei die Verschlussfolie
insbesondere am Offnungsbereich des Brilhbehdlters angeordnet ist, und wobei die
Verschlussfolie derart angeordnet ist, dass das im Brihbehalter enthaltene Kaffeepulver
vor dem Austritt aus dem Brihbehélter gehindert wird.

Gegebenenfalls kann vorgesehen sein, dass die Verschlussfolie der Kaffeekapsel aus
kompostierbarem Material, beispielsweise aus PLA, gebildet ist.

Die Erfindung betrifft auch ein Verfahren zur Herstellung eines Brihbehélters mit einem
Grundkorper aus einer formstabilen Starkepolymerstruktur aus temperaturbehandelten
und mit einem Vernetzungsmittel quervernetzten Starkemolekilen, insbesondere eines
erfindungsgemaBen Brihbehalters, umfassend die Schritte in folgender Reihenfolge:
Einbringen einer aushéartbaren, Starke enthaltenden Grundmasse in eine Negativform;
und hitzeinduziertes Vernetzen der Komponenten der Grundmasse, insbesondere
Vernetzen von Starke und Vernetzungsmittel, zum Bilden des Grundkérpers des
BrUhbehalters.

Gegebenentfalls kann vorgesehen sein, dass die Vernetzung und gegebenenfalls die
Aushartung der Grundmasse zwischen zwei Formpressflachen der Negativform

erfolgen.

Gegebenenfalls kann vorgesehen sein, dass die Vernetzung unter erhéhtem Druck
erfolgt; dass der wahrend der Vernetzung auf die Grundmasse wirkende Druck,
insbesondere der in der Negativiorm zwischen den Formpressflachen (4, 5) wirkende

Druck, 1,5 bar bis 3 bar betragt; und/oderdass die wahrend der Vernetzung auf die
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Grundmasse wirkende Temperatur, insbesondere die Temperatur der
Formpressflachen (4, 5), 180°C bis 250°C betragt.

Gegebenentfalls kann vorgesehen sein, dass die Grundmasse native Starke, Wasser,

einen Weichmacher, insbesondere Glycerin, und ein Vernetzungsmittel umfasst.

Gegebenenfalls kann vorgesehen sein, dass die Grundmasse zwischen 0,5 Gew.-%
und 5 Gew.-% Wasser enthélt, oder dass die Grundmasse zwischen 5 Gew.-% und 25
Gew.-% Wasser enthalt, oder dass die Grundmasse zwischen 25 Gew.-% und 75 Gew.-
% Wasser enthalt.

Gegebenenfalls kann vorgesehen sein, dass das Vernetzungsmittel der Grundmasse

wenigstens zwei reaktive OH-Funktionalitédten aufweist.
Gegebenentfalls kann vorgesehen sein, dass das Vernetzungsmittel ausgewahlt ist aus
Dicarbonséauren, beispielsweise Citronensdure oder Maleinséaure, Polycarbonséuren,

Alkalitrimetaphosphaten, oder einer Mischung daraus.

Gegebenenfalls kann vorgesehen sein, dass das Vernetzungsmittel mit 0,1 Gew.-% bis

10 Gew.-% in der Grundmasse enthalten ist.

Gegebenenfalls kann vorgesehen sein, dass der Weichmacher ausgewahlt ist aus
Polyalkoholen, insbesondere Glycerin, Fettsduren, oder einer Mischung daraus.

Gegebenenfalls kann vorgesehen sein, dass der Weichmacher mit 0,5 Gew.-% bis 5
Gew.-% in der Grundmasse enthalten ist.

Gegebenentfalls kann vorgesehen sein, dass die Grundmasse Talk umfasst.
Gegebenentfalls kann vorgesehen sein, dass die Grundmasse ferner umfasst:

pflanzliche Fasern, beispielsweise Hanffasern oder Sonnenblumenkernschalen; ein

kompostierbares Polymer, beispielsweise PLA, PHA, PBS, Chitin, Chitosan oder
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kompostierbares Polyurethan; oder eine Mischung daraus; insbesondere mit einem
Gewichtsanteil von 1 Gew.-% bis 40 Gew.-% in der Grundmasse.

Gegebenentfalls kann vorgesehen sein, dass die Grundmasse Zuschlagstoffe enthalt,
wobei die Zuschlagstoffe anorganische Zuschlagstoffe, wie beispielsweise
Schichtsilikate, und/oder organische Zuschlagstoffe, wie beispielsweise
Cellulosenanopartikel, sind.

Weitere Merkmale der Erfindung ergeben sich aus den Figuren, sowie aus den
exemplarischen Ausfihrungsbeispielen der Erfindung.

Nachfolgend wird die Erfindung anhand von exemplarischen Ausfihrungsbeispielen im
Detail erlautert. Die AusfUhrungsbeispiele dienen lediglich der lllustration der Erfindung

und sollen nicht einschrdnkend wirken.

Es zeigen:

Fig. 1 einen erfindungsgemaBen Brihbehalter gemaf einem ersten
AustUhrungsbeispiel wahrend der Herstellung;

Fig. 2 zeigt eine Kaffeekapsel, welche den Brihbehdélter des ersten

Ausflhrungsbeispiels umfasst.
Wenn nicht anders bezeichnet, zeigen die Figuren die Elemente Grundkdrper 1,
Offnungsbereich 2, Kragen 3, obere Formpressflache 4, untere Formpressflache 5,

Kaffeekapsel 6, Verschlussfolie 7, Kaffeepulver 8.

Beispiel 1 — Brihbehélter flir eine Kaffeekapsel

Fig. 1 zeigt einen erfindungsgemafen Brihbehalter gemaf einem ersten
Ausfihrungsbeispiel wahrend der Herstellung. Schematisch sind zwei Negativformen in
einer Schnittansicht dargestellt. Der Grundkdrper 1 des Brihbehalters wird nach dem
erfindungsgemanen Verfahren in einer Negativform gebildet. In diesem Beispiel wird die
Negativform durch zwei Formpressflachen 4, 5 gebildet. Der zwischen der oberen
Formpresstlache 4 und der unteren Formpressflache 5 gebildete Freiraum wird von der
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Grundmasse geflillt, welche wahrend des hitzeinduzierten Vernetzens das

Basismaterial des Grundkdrpers 1 bildet.

Die Grundmasse zur Herstellung des Briihbehélters 1 aus dem ersten
Ausfihrungsbeispiel enthalt folgende Komponenten:

Wasser 10 Gew.-%
natives Starkepulver 65 Gew.-%
Citronensaure 7,5 Gew.-%
PLA 15 Gew.-%
Glycerin 2,5 Gew.-%

Die Formpressflachen 4, 5 sind in diesem Ausflihrungsbeispiel Platten aus Gusseisen
mit einer Temperatur von etwa 200°C. In diesem Ausflhrungsbeispiel wird in jede
Ausnehmung der unteren Formpressflache 5 eine Menge von etwa 5 g der
Grundmasse dosiert. Nach Einbringung der Grundmasse in die durch die untere
Formpresstlache 5 gebildete Ausnehmung wird die obere Formpressflache 4 in ihre
endgultige Position gebracht, wodurch die Grundmasse in gleichmaBiger Dicke in der
Negativform verteilt wird. Durch das Einwirken der Temperatur der Formpressflachen 4,
5 wird der Vernetzungsvorgang induziert. Die Grundmasse wird etwa 150 Sekunden in
der Negativform belassen. Der durch das Ausdampfen von Wasser aus der
Grundmasse entstehende Druck betragt etwa 2,0 bar.

Nach Abschluss der Vernetzung kénnen die Formpressflachen 4, 5 wieder voneinander

getrennt und die einzelnen Grundkdrper 1 aus der Negativform entnommen werden.

Die untere Formpressflache 5 hat in diesem Ausfuhrungsbeispiel 240 Ausnehmungen,
welche rechteckig in einem 12x20-Muster angeordnet sind. Dementsprechend kénnen
in einem Herstellungsdurchgang mit einer Negativform 240 Grundkodrper 1 hergestellt

werden.

Der im ersten Ausflhrungsbeispiel erhaltene Grundkérper 1 ist ein becherférmiger,

konischer Grundkérper mit einem Innendurchmesser von etwa 24 mm im
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Offnungsbereich 2, einem Innendurchmesser von etwa 20 mm im Bereich der
geschlossenen Seite und einer H6he von etwa 25 mm. An der Kante des
Offnungsbereichs 2 weist der Grundkérper 1 einen etwa 1 mm breiten Kragen 3 auf.
Das Basismaterial des Grundkdérpers 1 hat durchgehend eine Dicke von etwa 1 mm.

Beispiel 2 — Brihbehélter flir eine Kaffeekapsel

Gemaf einem zweiten Ausflhrungsbeispiel wird der Grundkérper 1 des Briihbehalters
wird ebenfalls in einer Negativiorm gebildet. In diesem Beispiel wird die Negativform wie
im ersten Ausfihrungsbeispiel durch zwei Formpressflachen 4, 5 gebildet. Der
zwischen der oberen Formpressflache 4 und der unteren Formpressflache 5 gebildete
Freiraum wird von der Grundmasse gefillt, welche wéhrend des hitzeinduzierten

Vernetzens das Basismaterial 6 des Grundkdrpers bildet.

Die Grundmasse zur Herstellung des Briihbehélters 1 aus dem ersten

Ausfihrungsbeispiel enthalt folgende Komponenten:

Wasser 5 Gew.-%
natives Starkepulver 55 Gew.-%
Maleinséure 10 Gew.-%
Hanffasern 25 Gew.-%
Glycerin 5 Gew.-%

Die Formpressflachen 4, 5 sind auch in diesem Ausfuhrungsbeispiel Platten aus
Gusseisen mit einer Temperatur von etwa 230°C. In diesem Ausflhrungsbeispiel wird in
jede Ausnehmung der unteren Formpressflache 5 eine Menge von etwa 6 g der
Grundmasse dosiert. Nach Einbringung der Grundmasse in die durch die untere
Formpresstlache 5 gebildete Ausnehmung wird die obere Formpressflache 4 in ihre
endgultige Position gebracht, wodurch die Grundmasse in gleichmaBiger Dicke in der
Negativform verteilt wird. Durch das Einwirken der Temperatur der Formpressflachen 4,
5 wird der Vernetzungsvorgang induziert. Die Grundmasse wird etwa 120 Sekunden in
der Negativform belassen. Der durch das Ausdampfen von Wasser aus der
Grundmasse entstehende Druck betragt etwa 1,5 bar.
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Nach Abschluss der Vernetzung kénnen die Formpressflachen 4, 5 wieder voneinander

getrennt und die einzelnen Grundkdrper 1 aus der Negativform entnommen werden.

Die untere Formpressflache 5 hat in diesem Ausfuhrungsbeispiel 252 Ausnehmungen,
welche rechteckig in einem 14x18-Muster angeordnet sind. Dementsprechend kénnen
in einem Herstellungsdurchgang mit einer Negativform 252 Grundkérper 1 hergestellt

werden.

Der im zweiten Ausfihrungsbeispiel erhaltene Grundkdrper 1 ist ein becherférmiger,
konischer Grundkdrper mit einem Innendurchmesser von etwa 22 mm im
Offnungsbereich 2, einem Innendurchmesser von etwa 19 mm im Bereich der
geschlossenen Seite und einer H6he von etwa 23 mm. An der Kante des
Offnungsbereichs 2 weist der Grundkérper 1 einen etwa 1,2 mm breiten Kragen 3 auf.
Das Basismaterial des Grundkdrpers 1 hat durchgehend eine Dicke von etwa 1,5 mm.

Zur Herstellung einer verbesserten Wasserbesténdigkeit und Sauerstoffbarrierewirkung
wird der Grundkorper 1 aus dem zweiten Ausflhrungsbeispiel an seiner Innenseite eine
Beschichtung angeordnet. Die Innenseite ist jene Seite, die beim Brihvorgang in
besonders intensiven Kontakt mit dem Brihwasser kommt. Die Beschichtung ist in
diesem Ausflhrungsbeispiel aus Chitosan gebildet und verleiht dem Brihbehalter eine
zusatzliche Wasserfestigkeit. Die Beschichtung wird nach dem Abkihlen der
Grundkoérper 1 durch Sprihbeschichtung hergestellt, wobei die Schichtdicke etwa 100
um betragt.

Beispiel 3 — Kaffeekapsel

Fig. 2 zeigt eine Kaffeekapsel 6, welche den Brihbehélter des ersten
Ausflihrungsbeispiels umfasst in einer schematischen seitlichen Schnittansicht.

Die aus dem ersten und zweiten Ausflhrungsbeispiel erhaltenen Brihbehalter wurden

zur Herstellung von Kaffeekapseln 6 verwendet. Etwa 3 g Kaffeepulver 8 (gemahlener
Kaffee) wurden in die Grundkérper 1 gefillt. Daraufhin wurde der Offnungsbereich 2 mit
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einer 100 um dicken Verschlussfolie 7 aus PLA verschlossen. Die Verschlussfolie 7
wurde am Kragen 3 des Grundkdrpers 1 mit einem dextranhaltigen Klebstoff luftdicht
verklebt.

Die so hergestellten Kaffeekapseln 6 sind vollstandig kompostierbar und auf Basis von
nachwachsenden Rohstoffen gebildet.
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Patentanspriiche

1. Briuhbehalter einer Portionskapsel fir die Aufnahme mindestens einer Zutat zur
Herstellung eines Getranks durch Durchleitung von Brihwasser, insbesondere
Kaffeekapsel,

- wobei der Briihbehélter einen Grundkérper (1) umfasst, und

- wobei der Grundkérper (1) aus einem Basismaterial gebildet ist,

dadurch gekennzeichnet,

- dass das Basismaterial eine formstabile Starkepolymerstruktur aus
temperaturbehandelten, vernetzten Starkemolekilen umfasst, und

- dass die Starkepolymerstruktur durch ein Vernetzungsmittel quervernetzt ist.

2.  Bruahbehalter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das

Vernetzungsmittel wenigstens zwei reaktive OH-Gruppen aufweist.

3.  Bruhbehalter nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass das
Vernetzungsmittel ausgewahlt ist aus Dicarbonsauren, beispielsweise
Citronensaure oder Maleinséure, Polycarbonsauren, Alkalitrimetaphosphaten,
oder einer Mischung daraus.

4. Brihbehalter nach einem der Ansprliche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass
das Vernetzungsmittel mit 0,1 Gew.-% bis 10 Gew.-% im Basismaterial enthalten

ist.

5.  BrUhbehalter nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass

das Basismaterial einen Weichmacher umfasst.
6. BrUhbehalter nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass der Weichmacher
ausgewahlt ist aus Polyalkoholen, insbesondere Glycerin, Fettsduren, oder einer

Mischung daraus.

7. Brihbehalter nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass der
Weichmacher mit 0,5 Gew.-% bis 10 Gew.-% im Basismaterial enthalten ist.
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Brihbehalter nach einem der Anspriche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass

das Basismaterial Talk umfasst.

Brihbehalter nach einem der Anspriche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass
der Grundkdrper (1) an seinen AuBenflachen geschlossenporig ausgebildet ist.

Brihbehalter nach einem der Anspriche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass

das Basismaterial eine gleichmagige Porositat aufweist.

Brihbehalter nach einem der Anspriche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass
das Basismaterial des Grundkdrpers (1) eine Gesamtporositat von unter 20%,

bevorzugt von unter 10%, aufweist.

Brihbehalter nach einem der Anspriche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass
das Basismaterial des Grundkdrpers (1), insbesondere der gesamte Briihbehalter,

kompostierbar ist.

Brihbehalter nach einem der Anspriche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass

das Basismaterial durch Zugabe von:

- pflanzlichen Fasern, beispielsweise Hanffasern oder
Sonnenblumenkernschalen,

- einem kompostierbaren Polymer, beispielsweise PLA, PHA, PBS, Chitin,
Chitosan oder kompostierbares Polyurethan,

- oder einer Mischung daraus,

insbesondere mit einem Gewichtsanteil von 1 Gew.-% bis 40 Gew.-% im

Basismaterial, verstarkt ist.

Brihbehalter nach einem der Anspriche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass
Basismaterial Zuschlagstoffe enthalt, wobei die Zuschlagstoffe anorganische
Zuschlagstoffe, wie beispielsweise Schichtsilikate, und/oder organische

Zuschlagstoffe, wie beispielsweise Cellulosenanopartikel, sind.

20/31



15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

20 58117

Brihbehalter nach einem der Anspriche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass
auf der Oberflache des Basismaterials des Grundkorpers (1) wenigstens
teilflachig, vorzugsweise vollflachig, eine Beschichtung angeordnet ist, wobei die
Beschichtung wenigstens eine der folgenden Eigenschaften aufweist:

wasserabweisend, wasserundurchlassig, sauerstoffundurchléssig.

Brihbehalter nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass die Beschichtung
Chitosan, Molkeprotein, oder eine anderes kompostierbares Barrierematerial

umfasst oder ist.

Brihbehalter nach einem der Anspriche 1 bis 16, dadurch gekennzeichnet, dass
die Oberflache des Brihbehélters wasserabweisend und/oder

wasserundurchlassig ist.

Brihbehalter nach einem der Anspriche 1 bis 17, dadurch gekennzeichnet, dass
der Grundkdrper (1) des Brihbehélters eine Sauerstoffpermeabilitdt von weniger

als 2 cm3(m2*d) aufweist.

Brihbehalter nach einem der Anspriche 1 bis 18, dadurch gekennzeichnet, dass
der Grundkérper (1) des Briihbehélters eine Wasserdampfpermeabilitat von

weniger als 1 g/(m2*d) aufweist.

Brihbehalter nach einem der Anspriche 1 bis 19, dadurch gekennzeichnet, dass
der Brihbehalter becherférmig, napfférmig, hohlkérperférmig, rohrférmig und/oder
kegelstumpfférmig ausgebildet ist, wobei der Brihbehalter wenigstens einen
Offnungsbereich (2) aufweist.

Brihbehalter nach einem der Anspriche 1 bis 20, dadurch gekennzeichnet, dass
der Briihbehalter, insbesondere der Offnungsbereich (2), einen kragenférmigen
Randbereich, insbesondere einen Kragen (3) aufweist, wobei der kragenférmige
Randbereich, insbesondere der Kragen (3), den Brihbehalter, insbesondere den
Offnungsbereich (2) des Brilhbehélters, vollstéandig umlaufend ausgebildet ist.
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Kaffeekapsel umfassend einen Bruhbehalter nach einem der Anspriiche 1 bis 21,
Kaffeepulver (8), sowie eine Verschlussfolie (7), wobei die Verschlussfolie (7)
insbesondere am Offnungsbereich (2) des Brithbehalters angeordnet ist, und
wobei die Verschlussfolie (7) derart angeordnet ist, dass das im Brihbehéalter
enthaltene Kaffeepulver (8) vor dem Austritt aus dem Brihbehalter gehindert wird.

Kaffeekapsel nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, dass die
Verschlussfolie (7) aus kompostierbarem Material, beispielsweise aus PLA,
gebildet ist.

Verfahren zur Herstellung eines Brihbehalters mit einem Grundkdrper (1) aus

einer formstabilen Starkepolymerstruktur aus temperaturbehandelten und mit

einem Vernetzungsmittel quervernetzten Starkemolekulen, insbesondere nach

einem der Ansprlche 1 bis 21, umfassend die Schritte in folgender Reihenfolge:

- Einbringen einer aushértbaren, Starke enthaltenden Grundmasse in eine
Negativform,

- hitzeinduziertes Vernetzen der Komponenten der Grundmasse, insbesondere
Vernetzen von Starke und Vernetzungsmittel, zum Bilden des Grundkdrpers (1)

des Brihbehélters.

Verfahren nach Anspruch 24, dadurch gekennzeichnet, dass die Vernetzung und
gegebenenfalls die Aushartung der Grundmasse zwischen zwei Formpressflachen

(4, 5) der Negativform erfolgen.

Verfahren nach Anspruch 24 oder 25, dadurch gekennzeichnet,

- dass die Vernetzung unter erh6htem Druck erfolgt,

- dass der wahrend der Vernetzung auf die Grundmasse wirkende Druck,
insbesondere der in der Negativform zwischen den Formpressflachen (4, 5)
wirkende Druck, 1,5 bar bis 3 bar betragt und/oder

- dass die wahrend der Vernetzung auf die Grundmasse wirkende Temperatur,
insbesondere die Temperatur der Formpressflachen (4, 5), 180°C bis 250°C
betragt.
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Verfahren nach einem der Anspriche 24 bis 26, dadurch gekennzeichnet, dass
die Grundmasse native Starke, Wasser, einen Weichmacher, insbesondere

Glycerin, und ein Vernetzungsmittel umfasst.

Verfahren nach einem der Anspriiche 24 bis 27, dadurch gekennzeichnet, dass
die Grundmasse zwischen 0,5 Gew.-% und 5 Gew.-% Wasser enthélt, oder dass
die Grundmasse zwischen 5 Gew.-% und 25 Gew.-% Wasser enthalt, oder dass

die Grundmasse zwischen 25 Gew.-% und 75 Gew.-% Wasser enthélt.

Verfahren nach einem der Anspriche 24 bis 28, dadurch gekennzeichnet, dass
das Vernetzungsmittel der Grundmasse wenigstens zwei reaktive OH-

Funktionalitaten aufweist.

Verfahren nach einem der Anspriche 24 bis 29, dadurch gekennzeichnet, dass
das Vernetzungsmittel ausgewahlt ist aus Dicarbonsauren, beispielsweise
Citronensaure oder Maleinséure, Polycarbonsauren, Alkalitrimetaphosphaten,
oder einer Mischung daraus.

Verfahren nach einem der Anspriche 24 bis 30, dadurch gekennzeichnet, dass
das Vernetzungsmittel mit 0,1 Gew.-% bis 10 Gew.-% in der Grundmasse
enthalten ist.

Verfahren nach einem der Anspriche 27 bis 31, dadurch gekennzeichnet, dass
der Weichmacher ausgewabhilt ist aus Polyalkoholen, insbesondere Glycerin,

Fettsduren, oder einer Mischung daraus.

Verfahren nach einem der Anspriche 27 bis 32, dadurch gekennzeichnet, dass

der Weichmacher mit 0,5 Gew.-% bis 5 Gew.-% in der Grundmasse enthalten ist.

Verfahren nach einem der Anspriche 24 bis 33, dadurch gekennzeichnet, dass
die Grundmasse Talk umfasst.
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35. Verfahren nach einem der Ansprlche 24 bis 34, dadurch gekennzeichnet, dass

die Grundmasse ferner umfasst:

- pflanzliche Fasern, beispielsweise Hanffasern oder
Sonnenblumenkernschalen,

- ein kompostierbares Polymer, beispielsweise PLA, PHA, PBS, Chitin, Chitosan
oder kompostierbares Polyurethan,

- oder eine Mischung daraus,

insbesondere mit einem Gewichtsanteil von 1 Gew.-% bis 40 Gew.-% in der

Grundmasse.

36. Verfahren nach einem der Ansprlche 24 bis 35, dadurch gekennzeichnet, dass
die Grundmasse Zuschlagstoffe enthalt, wobei die Zuschlagstoffe anorganische
Zuschlagstoffe, wie beispielsweise Schichtsilikate, und/oder organische

Zuschlagstoffe, wie beispielsweise Cellulosenanopartikel, sind.
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Patentanspriiche

1. Briihbehilter einer Portionskapsel fur die Aufnahme mindestens einer Zutat zur
Herstellung eines Getrédnks durch Durchieitung von Brithwasser, insbesondere
Kaffeekapsel,

- wobei der Briihbehalter einen Grundkérper (1) umfasst, und

- wobei der Grundkérper (1) aus einem Basismaterial gebildet ist,

dadurch gekennzeichnet,

- dass das Basismaterial eine formstabile Starkepolymerstruktur aus
temperaturbehandelten, vernetzten Starkemolekilen umfasst, und

- dass die Starkepolymerstruktur durch ein Vernetzungsmittel quervernetzt ist.

2. Brihbehalter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das
Vernetzungsmittel wenigstens zwei reaktive OH-Gruppen aufweist.

3. Bruhbehalter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das
Vernetzungsmittel ausgewahlt ist aus Dicarbonsauren, beispielsweise
Maleinséure, Polycarbonséduren, beispielsweise Citronensaure,
Alkalitrimetaphosphaten, oder einer Mischung daraus.

4. Bruhbehalter nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass
das Vernetzungsmittel mit 0,1 Gew.-% bis 10 Gew.-% im Basismaterial enthalten

ist.

5. Bruhbehalter nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass

das Basismaterial einen Weichmacher umfasst.
6. Briuhbehalter nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass der Weichmacher
ausgewahlt ist aus Polyalkoholen, insbesondere Glycerin, Fettsauren, oder einer

Mischung daraus.

7. Bruhbehélter nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass der
Weichmacher mit 0,5 Gew.-% bis 10 Gew.-% im Basismaterial enthalten ist.
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Bruhbehélter nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass

das Basismaterial Talk umfasst.

Brihbehalter nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass

der Grundkérper (1) an seinen AuBenflachen geschlossenporig ausgebildet ist.

Brihbehélter nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass

das Basismaterial eine gleichméaRige Porositat aufweist.

Briihbehdlter nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass
das Basismaterial des Grundkérpers (1) eine Gesamtporositat von unter 20%,

bevorzugt von unter 10%, aufweist.

Briihbehélter nach einem der Anspriche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass
das Basismaterial des Grundkérpers (1), insbesondere der gesamte Brilhbehélter,

kompostierbar ist.

Bruhbehélter nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass

das Basismaterial durch Zugabe von:

- pflanzlichen Fasern, beispielsweise Hanffasern oder
Sonnenblumenkernschalen,

- einem kompostierbaren Polymer, beispielsweise PLA, PHA, PBS, Chitin,
Chitosan oder kompostierbares Polyurethan,

- oder einer Mischung daraus,

insbesondere mit einem Gewichtsanteil von 1 Gew.-% bis 40 Gew.-% im

Basismaterial, verstarkt ist.

Bruhbehalter nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass
Basismaterial Zuschlagstoffe enthélt, wobei die Zuschlagstoffe anorganische
Zuschlagstoffe, wie beispielsweise Schichtsilikate, und/oder organische

Zuschlagstoffe, wie beispielsweise Cellulosenanopartikel, sind.
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Brihbehalter nach einem der Anspriiche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass
auf der Oberflaiche des Basismaterials des Grundkérpers (1) wenigstens
teilflachig, vorzugsweise vollflachig, eine Beschichtung angeordnet ist, wobei die
Beschichtung wenigstens eine der folgenden Eigenschaften aufweist:

wasserabweisend, wasserundurchldssig, sauerstoffundurchléssig.

Briihbehélter nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass die Beschichtung
Chitosan, Molkeprotein, oder eine anderes kompostierbares Barrierematerial

umfasst oder ist.

Briihbehélter nach einem der Anspriiche 1 bis 16, dadurch gekennzeichnet, dass
die Oberflache des Briihbehélters wasserabweisend und/oder

wasserundurchlassig ist.

Bruhbehalter nach einem der Anspriiche 1 bis 17, dadurch gekennzeichnet, dass
der Grundkdrper (1) des Briihbehalters eine Sauerstoffpermeabilitdt von weniger

als 2 cm?®/(m?*d) aufweist.

Brihbehélter nach einem der Anspriiche 1 bis 18, dadurch gekennzeichnet, dass
der Grundkérper (1) des Briihbehélters eine Wasserdampfpermeabilitat von

weniger als 1 g/(m?*d) aufweist.

Brithbehalter nach einem der Anspriiche 1 bis 19, dadurch gekennzeichnet, dass
der Bruhbehélter becherférmig, napfférmig, hohlkdrperférmig, rohrférmig und/oder
kegelstumpfférmig ausgebildet ist, wobei der Briilhbehélter wenigstens einen
Offnungsbereich (2) aufweist.

Brithbehalter nach einem der Anspriiche 1 bis 20, dadurch gekennzeichnet, dass
der Briihbehélter, insbesondere der Offnungsbereich (2), einen kragenférmigen
Randbereich, insbesondere einen Kragen (3) aufweist, wobei der kragenférmige
Randbereich, insbesondere der Kragen (3), den Bruhbehalter, insbesondere den
Offnungsbereich (2) des Briihbehélters, vollstéandig umlaufend ausgebildet ist.
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Kaffeekapsel umfassend einen Briihbehalter nach einem der Anspriiche 1 bis 21,
Kaffeepulver (8), sowie eine Verschlussfolie (7), wobei die Verschlussfolie (7)
insbesondere am Offnungsbereich (2) des Brithbehilters angeordnet ist, und
wobei die Verschiussfolie (7) derart angeordnet ist, dass das im Briihbehalter
enthaltene Kaffeepulver (8) vor dem Austritt aus dem Briihbehélter gehindert wird.

Kaffeekapsel nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, dass die
Verschlussfolie (7) aus kompostierbarem Material, beispielsweise aus PLA,
gebildet ist.

Verfahren zur Herstellung eines Briihbehalters mit einem Grundkérper (1) aus

einer formstabilen Starkepolymerstruktur aus temperaturbehandelten und mit

einem Vernetzungsmittel quervernetzten Starkemolekulen, insbesondere nach

einem der Anspriiche 1 bis 21, umfassend die Schritte in folgender Reihenfolge:

- Einbringen einer aushéartbaren, Starke enthaltenden Grundmasse in eine
Negativform,

- hitzeinduziertes Vernetzen der Komponenten der Grundmasse, insbesondere
Vernetzen von Stérke und Vernetzungsmittel, zum Bilden des Grundkérpers (1)
des Briihbehalters.

Verfahren nach Anspruch 24, dadurch gekennzeichnet, dass die Vernetzung und
gegebenenfalls die Aushartung der Grundmasse zwischen zwei Formpressflachen

(4, 5) der Negativform erfolgen.

Verfahren nach Anspruch 24 oder 25, dadurch gekennzeichnet,

- dass die Vernetzung unter erhéhtem Druck erfolgt,

- dass der wahrend der Vernetzung auf die Grundmasse wirkende Druck,
insbesondere der in der Negativform zwischen den Formpressflachen (4, 5)
wirkende Druck, 1,5 bar bis 3 bar betragt und/oder

- dass die wahrend der Vernetzung auf die Grundmasse wirkende Temperatur,
insbesondere die Temperatur der Formpressflachen (4, 5), 180°C bis 250°C
betragt.
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Verfahren nach einem der Anspriiche 24 bis 26, dadurch gekennzeichnet, dass
die Grundmasse native Starke, Wasser, einen Weichmacher, insbesondere

Glycerin, und ein Vernetzungsmittel umfasst.

Verfahren nach einem der Anspriiche 24 bis 27, dadurch gekennzeichnet, dass
die Grundmasse zwischen 0,5 Gew.-% und 5 Gew.-% Wasser enthélt, oder dass
die Grundmasse zwischen 5 Gew.-% und 25 Gew.-% Wasser enthélt, oder dass

die Grundmasse zwischen 25 Gew.-% und 75 Gew.-% Wasser enthélt.

Verfahren nach einem der Anspriche 24 bis 28, dadurch gekennzeichnet, dass
das Vernetzungsmittel der Grundmasse wenigstens zwei reaktive OH-
Funktionalitéaten aufweist.

Verfahren nach einem der Anspriiche 24 bis 28, dadurch gekennzeichnet, dass
das Vernetzungsmittel ausgewahit ist aus Dicarbons&uren, beispielsweise
Maleinsaure, Polycarbonsauren, beispielsweise Citronensaure,
Alkalitrimetaphosphaten, oder einer Mischung daraus.

Verfahren nach einem der Anspriiche 24 bis 30, dadurch gekennzeichnet, dass
das Vernetzungsmittel mit 0,1 Gew.-% bis 10 Gew.-% in der Grundmasse
enthalten ist.

Verfahren nach einem der Anspriiche 27 bis 31, dadurch gekennzeichnet, dass
der Weichmacher ausgewahit ist aus Polyalkoholen, insbesondere Glycerin,

Fettsduren, oder einer Mischung daraus.

Verfahren nach einem der Anspriiche 27 bis 32, dadurch gekennzeichnet, dass
der Weichmacher mit 0,5 Gew.-% bis 5 Gew.-% in der Grundmasse enthalten ist.

Verfahren nach einem der Anspriiche 24 bis 33, dadurch gekennzeichnet, dass
die Grundmasse Talk umfasst.
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35. Verfahren nach einem der Anspriiche 24 bis 34, dadurch gekennzeichnet, dass

die Grundmasse ferner umfasst:

- pflanzliche Fasern, beispielsweise Hanffasern oder
Sonnenblumenkernschalen,

- ein kompostierbares Polymer, beispielsweise PLA, PHA, PBS, Chitin, Chitosan
oder kompostierbares Polyurethan,

- oder eine Mischung daraus,

insbesondere mit einem Gewichtsanteil von 1 Gew.-% bis 40 Gew.-% in der

Grundmasse.

36. Verfahren nach einem der Anspriiche 24 bis 35, dadurch gekennzeichnet, dass
die Grundmasse Zuschlagstoffe enthalt, wobei die Zuschlagstoffe anorganische
Zuschlagstoffe, wie beispielsweise Schichtsilikate, und/oder organische
Zuschlagstoffe, wie beispielsweise Cellulosenanopartikel, sind.

Wien, am 17.10.2019 /
Anmelder(in) verjyeten durchy:

Puchbe PArtne

Reichsr' 13, A-101O Wien
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