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(57) Abstract

Jointing device consisting of U-shaped clips secured
to the ends of a conveyor belt. The clips (1) include in their
concave portion a ring (3) made of an abrasion-resistant
material with excellent slip properties. A sealing strip
connects the rings (3) and consequently the clips (1). The
sealing strips (8) include blades (9) forming a dual sealing
shield in the free spaces between the front part (14) of the
conveyor belt (13) and the convex part of the opposite clip.
The clips (1) are connected by a hinge link rod (15) inserted
in the rings (3) of the successive clips of alternately one or
other of the row of clips. When mounted, the rings (3) abut
against the front part (14) of the conveyor belt.

(57) Abrégé

Le dispositif de jonctionnement est constitué par des
agrafes en forme de U fixées aux extrémités de la bande
transporteuse. Les agrafes (1) comportent dans leur partie
concave un anneau (3) réalisé en un matériau a la fois
résistant 2 ’usure due au frottement et doté de bonnes
propriétés de glissement. Une bande d’étanchéité (8) relie
les anneaux (3) et par conséquent les agrafes (1). Les bandes
d’étanchéité (8) comportent des lamelles (9) qui forment une
double barritre d'étanchéité dans les espaces libres entre la
partie frontale (14) de la bande transporteuse (13) et la partie
convexe avant de 1’agrafe opposée. Les agrafes (1) sont
reliées par une tige de liaison et d’articulation (15) enfilée
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dans les anneaux (3) des agrafes (1) successives, appartenant alternativement 2 1'une et 2 ’autre rangée d’agrafes. A I'état monté les
anneaux (3) sont en butée contre la partie frontale (14) de la bande transporteuse (13).
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Dispositif de jonctionnement pour

bande transporteuse

Les bandes transporteuses sont utilisées dans les mines,
les carrieéres et dans différentes industries. Elles comportent des
jonctions connues, réalisées soit en collant les deux extrémités de
la bande, par exemple par vulcanisation, soit en munissant le bord
de chacune des extrémités de la bande, d'une rangée d'agrafes en
forme générale de U, disposées cbte & cSte, la partie courbe de ces
agrafes dépassant vers 1l'extérieur au-deld du bord de la bande sur
lequel sont posées les agrafes, la dimension de cette partie dépas-
sante étant dans le sens transversal de la bande transporteuse
approximativement de la moitié de la dimension des deux pattes de
1'agrafe placées respectivement sur le dessus et sur le dessous de
1'extrémité de la bande transporteuse. Des espaces vides se trouvent
ainsi créés, dans le sens transversal de la bande, entre les parties
courbes dépassantes, bien que les pattes des agrafes, soient, elles
disposées cbte a cfte,

Ces espaces vides sont destinés & &tre occupés par les
parties dépassantes des parties courbes dépassantes des agrafes de
la rangée d'agrafes fixées sur l'autre extrémité de la bande trans-
porteuse, lorsgue l'on rapproche les extrémités afin de réaliser- la
jonction.

La fixation des agrafes sur l'extrémité de la bande
transporteuse s'effectue de fagon connue au moyen de pointes simples
ou doubles que l'on fait passer & partir de l'un des cbtés de la
bande transporteuse dans des trous pratiqués & cet effet dans une
des pattes de chaque agrafe, puis, en piquant dans la bande trans-
porteuse, a travers celle-ci, et enfin dans des trous pratiqués dans
1'autre patte de chaque agrafe, en alignement avec le trou corres-
pondant de l'autre patte, la partie des pointes gqui dépasse étant
ensuite rabattue dans des sillons longitudinaux de la patte d'ou
elle fait saillie, ceci afin de ne pas former de surépaisseur au-

dessus du niveau de la surface extérieurg de la patte,
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Les parties concaves des pattes de 1l'une et de 1'autre
rangée de pattes forment ainsi une suite d'yeux imbriqués les uns a
c6té des autres dans lesquels une tige de liaison et d'articulation
peut &tre enfilée a partir de 1'un des cbtés de la bande transpor-
teuse.

La tige de liaison et d'articulation étant enfilée, 1l'en-
semble ainsi réalisé constitue une sorte de charniére souple qui
relie les deux extrémités de la bande transporteuse de fagon arti-
culée.

La bande peut alors &tre mise sous la tension mécanique
de fonctionnement convenable, par exemple en écartant les rouleaux
de renvoi 1l'un de 1l'autre. Dans cette situation de tension mécanique
seules les parties concaves avant des agrafes portent sur la tige de
liaison et d'articulation, sur environ 180°. Ces parties concaves ont
avantageusement la forme d'un demi-cercle, de maniére 4 porter uni-
formément sur la tige de liaison et d'articulation, de section ronde.

Lors du fonctionnement les agrafes sont soumises 3 diver-
ses contraintes. La contrainte la plus évidente est celle de l'usure
des parties concaves avant des agrafes par frottement sur la tige de
liaison et d'articulation sur laquelle elles portent.

Cette contrainte ést la plupart du temps aggravée par la
présence de particules abrasives provenant du matériau transporté
({charbon, minerai, sable). Du fait que 1'ensemble formé par les agra-
fes laisse exister des vides, principalement entre la partie convexe
avant des agrafes et le bord opposé de la bande transporteuse, ces
particules passent par ces vides et se répandent sous la bande
transporteuse.

Une autre contrainte consiste dans la traction qui
s'exerce sur les pattes des agrafes, laquelle traction se‘reporte
sur les pointes de fixation, et par celle-ci sur la bande transpor-
teuse, avec tendance a provoguer une déchirure de celle-ci. Cette
traction peut conduire a un déplacement d'au moins certaines des
pattes par rapport & 1'extrémité de la bande transporteuse, dans le

sens longitudinal de 1a bande transporteuse. Ce déplacement peut
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8tre inégal entre les agrafes, certaines se déplacant plus que 4d'au-
tres. 11 en résulte un désalignement des yeux, ce qui a pour consé-
gquence gque certaines parties concaves des agrafes portent sur la
ligne de liaison et d'articulation avec une force moindre pour cer-
taines agrafes, et méme ne portent plus du tout, ce qui a pour
effet, & 1'inverse, qu'il se produit une augmentation de la force
supportée par les agrafes qui se sont moins déplacées. On comprend
aisément que ceci est préjudiciable a la longévité de la jonction.

Un autre probléme qui existe avec les agrafes convention-
nelles est celui de 1'absence d'étanchéité de la jonction. Sans
aller jusqu'a une étanchéité absolue il est souhaitable de limiter
au maximum le passage des particules du matériau transporté dans les
vides laissés entre les agrafes et la bande transporteuse, car 1'ac-
cumulation de ces particules qui, on 1'a vu plus haut, contribuent
a 1'usure de la jonction, a également de graves conséguences sur la
bande transporteuse elle-méme, dont la face interne transporte les
particules sur les rouleaux de renvoi qui s'encrassent et qui
deviennent ainsi des facteurs d'usure de la bande transporteuse. Une
autre conséquence, encore plus grave de ce passage de particules du
matériau transporté d'un c6té a4 1'autre de la jonction, et de 14 sur
la partie interne de la bande transporteuse ainsi que sur les rou-
leaux, est, dans le cas du poussier de charbon, le risque d'inflam-
mation par frottement entre la bande transporteuse et la surface des
rouleaux et par conséquent le risque de coup de grisou en cas de
présence de ce gaz dangereux.

Des solutions ont été proposées & certains de ces proble-
mes. Par exemple en ce qui concerne 1'usure par frottement des par-
ties concaves des agrafes sur la tige de liaison et d'articulation,
on a proposé dans un brevet DE-A-1 952 528 d'épaissir localement le
métal du flan dans lequel sont découpées les agrafes, par fluage du
métal entre ces parties épaissieé, cette opération ayant également
pour effet d'écrouir le métal et de le rendre plus résistant a

1'usure. Dans un autre brevet DE-A-2 708 489, on a proposé de plier
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en forme de U, ou de V le métal du flan dans lequel sont découpées
les agrafes de facgon telle que le profil de la partie courbe des
agrafes ait une largeur d'environ la moitié de celle des pattes de
fixation de 1l'agrafe, ce profil en U ou en V, ouvert soit vers 1l'in-
térieur, soit vers l'extérieur, étant censé &tre plus résistant a
1'usure que les parties concaves des pattes conventionnelles.

En ce qui concerne le probléeme de 1'étanchéité relative
de la jonction on a proposé jusqu'ici dans 1'état de la technigque
des solutions faisant appel a des corps pleins de remplissage cons-
titués par des matériaux ¢lastiques tels que la mousse de caout-
chouc, ou la mousse de résines de synthése, par exemple la mousse de
polyuréthane, censés rendre la jonction étanche durablement. Cepen-
dant ces solutions sont insuffisantes car les contraintes d'exploi-
tation sont telles gue ces COIDS pleins sont trop rapidement dété-
riorés. De plus, ces matériaux ont tendance a fluer vers les espaces
vides des yeux au moment de la fixation des agrafes sur les bandes
transporteuses en empéchant le libre passage de la tige de liaison
et d'articulation lors de 1'enfilage de celle-ci. Dans ce qui suit,
on considére, dans le but de rendre claire 1la description gue l'ar-
risre des agrafes est la partie comportant les pattes de fixation,
1'avant des agrafes étant la partie courbe convexe a 1l'extérieur et
concave & l'intérieur des agrafes. D'une facon plus générale l'ar-
riére sera la direction correspondant & l'arrieére des agrafes tel
qu'il vient d'étre défini et l'avant la direction correspondant a
1'avant des agrafes tel qu'il vient d'étre défini. Le haut et le bas
seront considérés par rapport 3 la partie supérieure de la bande
transporteuse, c'est-a-dire celle recevant le matériau a transporter.

La présente invention a pour objet de créer un dispositif
de jonctionnement pour bande transporteuse constitué par deux ran-
gées d'agrafes en forme générale de U, fixées sur le bord de chacune
des extrémités d'une bande transporteuse au moyen de pointes simples
ou doubles ou de rivets, la partie courbe des agrafes en forme de U

débordant au-deld des bords constituant les extrémités de la bande
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transporteuse les parties concaves des agrafes en forme de U formant
une succession d'yeux délimités par lesdites parties concaves des
agrafes et par le bord de l'extrémité de la bande transporteuse a
laguelle sont fixées les agrafes, les agrafes de chacune des rangées
étant placées entre les agrafes de 1l'autre rangée, de facon telle
que les yeux des agrafes des deux rangées soient en alignement dans
le sens tranversal de la bande, une tige de liaison et d'articula-
tion étant enfilée dans ces yeux en alignement, ce dispositif de
jonctionnement ne présentant pas les inconvénients, décrits plus
haut, inhérents aux dispositifs connus, en ce qui concerne l'usure
des agrafes et en ce qui concerne plus généralement la longévité des
jonctions. L'invention a également pour objet d'améliorer 1l'étan-
chéité du dispositif de jonctionnement aux particules du matériau
transporté par la bande transporteuse, ainsi que de procurer une
butée pour un positionnement correct des agrafes lors de leur mon-
tage sur la bande transporteuse.

Le probléme est résolu selon 1l'invention grdce au fait
qu'un anneau est fixé dans la partie concave de chacune des agrafes
en forme de U, la tige de liaison et d'articulation étant enfilée
dans lesdits anneaux successifs appartenant alternativement & l'une
et a l'autre rangée d‘'agrafes. L'anneau n'a généralement pas une
forme ronde. En effet comme on le verra plus loin, il est néces-
saire de disposer d'un certain jeu pour l'enfilage de la tige de
lijaison et d'articulation, et 1'alignement parfait qu'exigerait une
forme ronde est difficilement compatible avec les conditions d'ex-
ploitation.

L'anneau a donc avantageusement une forme ovale, ou en
"hippodrome" c'est-a-dire que son contour comporte une partie en
forme de demi-cercle du c6té ou il est logé dans la partie concave
des agrafes, une partie similaire & l'opposé, c'est-a-dire du cb6té
orienté vers le bord de la bande transporteuse lorsque 1'agrafe est
fixée sur celle-ci, et entre ces deux parties en forme de demi-

cercle deux sections reliant respectivement les extrémités des par-
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ties en forme de demi-cercle, ces sections formant des lignes droi-
tes ou courbes légérement concaves.

La partie concave des agrafes a un profil complémentaire
de celui de la périphérie extérieure de 1l'anneau.

Le profil de la périphérie extérieure de 1'anneau peut
revétir diverses formes aptes a assurer une bonne assise de 1l'anneau
dans la concavité de 1l'agrafe. Plusieurs variantes sont proposées
dans les formes de réalisation préférées exposées plus loin.

L'anneau n'est pas nécessairement fermé, il peut s'agir
d'un anneau brisé, ou encore d'un anneau brisé dont les extrémités
se chevauchent, comme on le verra lors de 1'exposé concernant une
forme de réalisation préférée, ces extrémités qui se chevauchent
pouvant servir a la fixation d'un organe d'étanchéité, la partie de
1'anneau portant, lors du fonctionnement, sur la tige de liaison et
d'articulation, formant un demi-cercle, comme dans le cas d'un
anneau fermé, ou d'un anneau brisé, l'extrémité située le plus en
arriere venant en outre avantageusement en butée contre la partie
frontale de l'extrémité de la bande transporteuse. Les anneaux peu-
vent également &tre réalisés sous forme d'une suite d'anneaux non
complatement fermés reliés entre eux par des parties de liaison
obliques par rapport au plan ‘médian de la suite d'anneaux passant
par la plus grande dimension intérieure des anneaux, en constituant
une sorte d'hélice dont le pas est nul au niveau de chagque anneau
non complétement fermé, les parties obliques de liaison permettant
de progresser jusqu'a 1l'anneau non complétement fermé suivant,
1'écart entre les anneaux successifs correspondant a 1'écart prévu
pour le montage des agrafes sur la bande transporteuse, Oou SOuUS
forme d'une suite d'anneaux non complétement fermés reliés entre eux
par des parties de liaison généralement paralléles au plan médian de
la suite d'anneaux passant par la plus grande dimension des anneaux,
en constituant une sorte de méandre, le sens d'enroulement des an-
neaux non complétement fermés étant inversé pour chaque anneau de la

suite d'anneaux par rapport au sens d'enroulement de l'anneau précé-
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dent, les parties de liaison généralement paralléles au plan médian
longitudinal de la suite d'anneaux étant situées alternativement
plus prés du centre de 1'anneau, puis plus loin, la partie reliant
une des extrémités d'un anneau & la partie de liaison généralement
paralléle au plan médian longitudinal et la partie reliant 1'autre
extrémité dudit anneau a l'autre partie de liaison généralement
paralléle au plan médian longitudinal, se chevauchant sur une cer-
taine distance et étant trés proches 1l'une de 1'autre.

La fixation des anneaux dans les parties courbes concaves
des agrafes peut étre assurée de diverses facons. Dans le cas ou
1'anneau est logé dans une partie concave de 1'agrafe présentant
deux bords relevés orientés vers 1t'intérieur de la concavité, 1'an-
neau peut &tre pincé entre ces deux bords relevés. Dans le cas ol la
partie concave de 1'agrafe ne présente pas ces deux bords relevés
orientés vers l'intérieur de la concavité, 1'anneau peut étre fixeé
par soudure dans la concavité de l'agrafe. Une telle soudure peut
d'ailleurs &tre réalisée en complément dans le cas ou l'anneau est
déja fixé par pincement entre deux bords relevés de la partie con-
cave de l'agrafe. Enfin la partie concave de l'agrafe peut s'étendre
sur un angle supérieur 3 180°, l'anneau présentant une forme méle
complémentaire ce qui permet 'un encliquetage de 1'anneau dans ladite
concavité, leguel encliguetage se renforce lors de la fixation défi-
nitive de l'agrafe sur la bande transporteuse.

Selon l'invention les anneaux sont avantageusement réali-
sés en un matériau sensiblement plus résistant a 1'usure due au
frottement que celui au moyen duguel sont réalisées les agrafes. Le
matériau choisi peut également présenter de meilleures propriétés de
glissement que celui dont sont constituées les agrafes. Ceci permet
d'améliorer la longévité et 1'efficacité des jonctions toﬁt en pro-
curant des économies de matiére appréciable puisque 1'on peut choi-
sir pour les agrafes un matériau moins noble.

pour assurer 1l'étanchéité de la jonction, en particulier

en ce qui concerne 1l'espace vide qui existe entre la partie convexe
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des agrafes et le bord de 1l'extrémité opposée de la bande transpor-
teuse, l'invention prévoit la réalisation d'une bande d'étanchéité
qui est fixée sur les parties des anneaux gituées & 1l'opposé de la
partie concave des agrafes d'une méme rangée, appelée plus loin par-
tie arriére des anneaux. Cette bande d'étanchéité sert ainsi égale-
ment a la manutention des agrafes et & leur présentation a 1'écarte-
ment convenable pour leur fixation sur la bande transporteuse. Les
bandes d'étanchéité selon 1'invention comportent une partie oblongue
réalisée dans un matériau, de préférence résilient, plat, tel qu'une
t6le métalligue ou une feuille de matiére plastique, par découpe et
formage dans le premier cas, et par thermo-formage et découpe dans
le second cas, et son profil correspond généralement a la courbure
de la partie arriére de 1'anneau sur laquelle elle doit étre fixée.
selon le mode de fixation la partie oblongue de la bande d'étan-
chéité peut comporter, ou non, des décrochements permettant cette
fixation, de tels décrochements étant nécessaires, par exemple dans
le cas ol les anneaux sont du type brisé a extrémités chevauchantes,
ou du type méandre, comme décrits plus haut.

A cette partie oblongue se rattachent, en formant une
seule piéce avec elle, des lamelles d'étanchéité dont la surface et
1'écartement correspondent réspectivement a la surface et a 1'écar-
tement des parties supérieures et des parties inférieures des espa-
ces vides qui existent entre la partie convexe des agrafes d'une
rangée et 1'extrémité opposée de la bande transporteuse et entre les
agrafes de l'autre rangée fixées sur Jadite extrémité opposée, lors-
que la jonction est réalisée.

Ces lamelles peuvent se présenter sous forme d'une seule
rangée, dans ce cas elles se situent du c56té de la bande d'étanchéi-
té, qui, a l'état monté est orienté vers 1'extérieur de lé bande
transporteuse, mais de fagon préférée, pour une meilleure efficaci-
té, on les réalise sous forme de deux rangées symétriques par rap-
port au plan de symétrie longitudinal partageant la partie oblongue

de la bande d'étanchéité. Cette symétrie permet également d'éviter
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des erreurs au montage des agrafes sur la bande transporteuse.

La jonction étant réalisée, la surface extérieure des
lamelles d'étanchéité affleure 1a surface extérieure des parties
étroites des agrafes débordant au-dela de l'extrémité de la bande
transporteuse, ainsi que la partie convexe de 1'agrafe de la rangée
opposée correspondant a chaque lamelle. La partie oblongue de la
bande d'é&tanchéité vient en appui contre 1la partie frontale de
1'extrémité de la bande transporteuse.

Les espaces vides se trouvent ainsi occultés & une de
leurs extrémités, lorsque 1l'on réalise une seule rangée de lamelles
formant une seule piéce avec la partie oblongue de la bande d'étan-
chéité, et & chacune de leurs extrémités lorsque, pour un meilleur
résultat, on préfére réaliser deux rangées de lamelles, symétriques
par rapport au plan de symétrie horizontal partageant la partie
oblongue de la bande d'étanchéité. Ainsi a 1'état monté, les lamel-
les forment une double pbarriére d'étanchéité, en occultant les espa-
ces vides décrits plus haut, aussi bien & leur extrémité supérieure,
qu'd leur extrémité inférieure.

Des moyens d'étanchéité supplémentaires apparaitront dans
1a description détaillée de formes de réalisation préférées.

En ce qui concerne.le mode de fixation des bande d'étan-
chéité, 1l'invention prévoit plusieurs possibilités. Sous sa forme la
plus simple, la bande d'étanchéité est soudée par points contre la
face extérieure de la partie arriére des anneaux. Selon une autre
forme de réalisation 1la bande d'étanchéité est soudée par points
contre la face intérieure de la partie arriére des anneaux. Cette
forme de réalisation entraine deux obligations. D'une part il faut
comprimer momentanément les lamelles de la rangée supérieure et
celles de la rangée inférieure respectivement en direction les unes
des autres pour pouvoir passer 1a bande d'é&tanchéité a l'intérieur
des anneaux. Du fait de la résilience du matériau, choisi, (métal ou
matiere plastique), les lamelles étant ensuite reldchées, reviennent

alors a leur position initiale et la soudure peut étre effectuée.
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p’'autre part du fait gque la partie oblongue de la bande d'étanchéité
est en retrait a l'intérieur des anneaux il faut donner aux lamelles
une forme telle que, gr8ce & une partie renflée orientée, a l'état
monté, vers la partie frontale de 1l'extrémité de la bande transpor-
teuse les lamelles assurent elles-mémes 1'étanchéité du c6té de
ladite partie frontale de la bande transporteuse. Les bandes d'étan-
chéité peuvent également stre fixées a la partie arriére des anneaux,
en étant insérées, et pincées entre les parties chevauchantes des
anneaux brisés ou celles des anneaux reliés entre eux, du type méan-
dre. Cette fixation peut é&tre complétée par une soudure par points.

pans le cas des anneaux du type hélice la fixation peut
&tre effectuée par soudure de la partie oblongue de la bande d'étan-
chéité contre la face arriére de la partie de liaison oblique re-
liant les anneaux successifs, au droit des paires de lamelles supé-
rieures et inférieures.

En ce gqui concerne le probléme du glissement des pattes
des agrafes on a remarqué que, selon 1'état de la technique, les
pattes étant fortement serrées contre la bande transporteuse au
moment de leur fixation au moyen de pointes simples ou doubles, il
se produisait un certain enfoncement des pattes, accompagné d'un
certain fluage de la matiére des bandes transporteuse. En particu-
lier, aux sillons formés du c6té extérieur des pattes des agrafes,
et destinés & loger pour 1'une des pattes les tétes des pointes, et
pour 1l'autre des pattes les extrémités rabattues des pointes, cor-
respondent, du cété intérieur des pattes, des reliefs de méme forme.
Ces reliefs s'impriment dans la matiere de la bande transporteuse et
contribuent dans une certaine mesure a une meilleure tenue de
1'agrafe sur la bande transporteuse. Cependant, ces reliefs dont
1'existence est due aux sillons destinés de l'autre coté au logement
des extrémités rabattues des pointes se présentent, dans 1'état de
la technique, dans le sens longitudinal de la bande transporteuse.
Cette disposition dans le sens longitudinal n'est pas optimum pour

1'accrochage des agrafes sur les bandes transporteuses.
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C'est pourquoi 1'invention prévoit, dans ce but, et de ce
fait dans celui d'une meilleure résistance a l'usure des jonctions
et d'une meilleure longévité de celles-ci, de prolonger les sillons,
et les reliefs correspondants, sur la patte qui regoit les tétes des
pointeé simple ou double, par des sillons et des reliefs correspon-
dants formant, vus en plan, des angles avec les sillons de base, et
se croisant entre eux. Ces reliefs disposés dans une direction non
longitudinale assurent un meilleur ancrage de la patte correspon-=
dante et, de ce fait, de 1'agrafe.

I1 faut également remarquer qgu'une fonction supplémen-
taire des anneaux réside dans le fait que lors de la mise en place
des agrafes & cheval sur 1'extrémité de la bande transporteuse ceux-
ci viennent en butée contre la partie frontale de ladite extrémité,
en facilitant de ce fait le positionnement correct des agrafes. Dans
le cas ou la partie oblongue de la bande d'étanchéité est soudée sur
1'arriére des anneaux c'est cette partie oblongue qui vient en but ée
contre la partie frontale de 1'extrémité de la bande transporteuse.

L'invention est décrite avec plus de détails en relation
avec des formes de réalisations préférées et en référence au dessin
dans lequel

la figure 1 représénte une agrafe selon une premiére
forme de réalisation de 1'invention, vue en perspective, ainsi que
les deux pointes doubles destinées a son montage sur une bande
transporteuse,

1a figure 2 représente une vue fragmentaire, partielle-
ment en coupe, selon une autre perspective, de la méme agrafe que
celle de la figure 1,

la figure 3 représente, en perspective, un fragment de
bande d'étanchéité montée sur un anneau brisé identique a celui de
1'agrafe selon la figure 1,

la figure 4 représente en coupe longitudinale deux agra-
fes selon la figure 1, dont une, a gauche sur la figure, est fixée
sur une extrémité de la bande transporteuse, l'autre, a droite sur

la figure, étant seulement présentée,
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la figure 5 est une vue éen plan par le dessus d'une jonc-
tion identique & celle de la figure 4, les agrafes étant fixées sur
la bande transporteuse,

les figures 6 et 7 représentent schématiquement des éta-
pes de la fabrication de 1'agrafe selon la figure 1,

les figures 8 et 9 représentent des coupes transversales
de 1'agrafe selon la figure 1, respectivement selon les plans de
coupe A-A et B-B de la figure 7,

la figure 10 représente en plan une étape initiale de la
fabrication des bandes d'étanchéité,

la figure 11 représente en perspective une bande d'étan-
chéité terminée, de fagon fragmentaire,

la figure 12 représente en perspective une autre forme de
réalisaticn de 1'agrafe selon 1'invention,

la figure 13 représente une étape de la fabrication des
agrafes selon la figure 12,

les figures 14 et 15 représentent respectivement des cou-
pes transversales de 1l'agrafe selon les plans de coupe C et D de la
figure 13,

la figure 16 représente en perspective une autre forme de
réalisation des anneaux et de la bande d'étanchéité,

la figure 17 représente en perspective encore une autre
forme de réalisation des anneaux et de la bande d'étanchéité,

la figure 18 représente en perspective des anneaux reliés
entre eux du type méandre,

la figure 19 représente en perspective des anneaux reliés
entre eux du type hélice munis partiellement d'une bande d'étan-
chéité.

Sur la figure 1 1'agrafe 1 comporte des pattes de fixa-
tion 2 sa partie courbe concave avant recevant un anneau brisé 3
dont les extrémités 11, 11' se éhevauchent. Les pattes de fixation
comportent sur leurs faces extérieures des sillons longitudinaux 4

et respectivement 5 (non visibles), auxgquels correspondent sur les
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faces opposées des reliefs longitudinaux 4' (non visibles) et 5'.
Des pointes doubles 6, 6 sont destinées a la fixation ultérieure des
agrafes, en passant par les trous présents dans les sillons 4, 5 et
les reliefs 4', 5'.

La figure 2 montre comment 1'anneau 3 est pincé par les
rebords 12, 12 orientés vers la concavité de la partie courbe de
1'agrafe.

La figure 3 montre la fixation d'une bande d'étanchéité 8,
représentée de fagon fragmentaire. La bande d'étanchéité comporte
une partie oblongue 8' munie de décrochements 8" et de lamelles
d'étanchéité 9 qui se rattachent & la partie oblongue 8' par des
parties 10, 10 renflées en direction de l'arriére. Comme le montre
la figure 3, le décrochement 8" est pincé entre les extrémités che-
vauchantes 11, 11' d'un anneau 3.

La figure 4 montre & gauche une agrafe 1 fixée sur 1l'ex-
trémité d'une bande transporteuse. On remarque que l'extrémité 11'
de 1'anneau est en butée contre la partie frontale 14 de l'extrémité
de la bande transporteuse. Les parties renflées 10, 10 de la bande
d'étanchéité sont également en contact avec la partie frontale de
1'extrémité de la bande transporteuse 13. Une tige de liaison et
d'articulation 15 est enfilée dans les anneaux. Sur la partie gauche
de la figure l'autre agrafe est représentée encore non fixée ; on
remargue une pointe double 6 qui est enfilée dans les trous de la
patte inférieure de 1'agrafe, la patte supérieure de 1'agrafe
n'étant pas encore rabattue.

Sur la figure 5 on voit en plan par le dessus deux agra-
fes & gauche et trois agrafes & droite reliées par la tige de liai-
son et d'articulation 15, les lamelles 9 en butée contre l'extrémité
frontale de la bande transporteuse et rejoignant la partie courbe de
1l'agrafe voisine, les extrémités des pointes doubles 6 sont rabat-
tues dans les sillons 4.

Sur la figure 6 on voit 1l'agrafe découpée a plat dans un

feuillard métallique et sur la figure 7 1'agrafe toujours a plat,
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dans laquelle ont été formés les reliefs 4' et 5', découpés les
trous, et redressés les rebords 12. Dans une étape ultérieure, non
représentée, 1'agrafe est courbée pour prendre sa forme de U.

La figure 8 montre la coupe transversale de la partie
stroite de l'agrafe selon le plan de coupe A-A de la figure 7, la
figure 9 montrant la coupe transversale de la patte de droite de 1la
figure 7, selon le plan de coupe B~B de la figure 7.

La figure 10 montre le stade initial de la fabrication
des bandes d'étanchéité a partir d'un feuillard de métal résilient,
par découpe. On remargue les futures lamelles 9 et la partie oblon-
gue 8.

Sur la figure 11, les lamelles 9 ont regu leur forme
définitive et la partie oblongue 8' a été déformée entre les lamel-
les successives pour réaliser les décrochements 8".

Sur la figure 12 on remarque, gr&ce & la partie en coupe,
que l'agrafe a dans sa partie étroite courbe un profil en V qui
vient se loger dans une rainure de forme complémentaire ménagée dans
la périphérie extérieure de 1'anneau.

La figure 13 représente la méme agrafe que celle de la
figure 12, & un stade intermédiaire de sa fabrication.

Les figures 14 et 15 représentent respectivement la coupe
transversale selon le plan de coupe c-C de la figure 13 et la coupe
transversale selon le plan de coupe D-D de la figure 13. On remarque
le profil en V de 1la partie étroite de l'agrafe, les sillons et re-
liefs n'étant pas encore réalisés.

sur la figure 16 est représentée une forme de réalisation
particuliére de 1'invention dans laquelle la bande d'étanchéité 8 ne
comporte pas de décrochements 8", et dans lagquelle les lamelles 9
n'ont pas de parties renflées vers l'arriére dans la zone ou elles
se raccordent & la partie oblongue g8'. Ceci est di au mode de fixa-
tion par soudure sur les parties arriére des anneaux 3, ici des an-
neaux fermés. Dans ce cas c'est la partie oblongue 8' de la bande
d'étanchéité 8 qui est en butée sur toute sa longueur avec la partie

frontale 14 de 1l'extrémité de la bande transporteuse.
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sur la figure 17 est représentée encore une autre forme
de réalisation particuliére de 1'invention. La bande d'étanchéité 8
comporte une partie oblongue 8', qui n'est pas munie de décroche-
ments et qui porte des paires de lamelles 9 qui se rattachent & la
partie oblongue 8' par des parties 10, 10 renflées vers 1'arrieére
des agrafes. On comprend qu'avec cette forme de réalisation ce sont
les anneaux, ici des anneaux fermés, et les parties renflées 10, 10
des lamelles qui sont en butée contre la partie frontale de l'extré-
mité de la bande transporteuse, lorsque 1'agrafe est fixée sur
jadite extrémité. La fixation de la bande d'étanchéité est dans ce
cas assurée par soudure de la partie oblongue B8' contre l'intérieur
de la partie arriére des anneaux 3.

La figure 18 montre une forme particuliére de réalisation
des anneaux brisés, reliés entre eux par des parties de liaison 16
et 16' généralement paralléles au plan médian de la suite d'anneau 3
passant par la plus grande dimension des anneaux 3.

La figure 19 représente des anneaux reliés entre eux par
des parties de liaison obliques 17, la fixation de la bande d'étan-
chéité intervenant par soudure contre la face arriére des parties de
liaison obliques 17.

I1 faut noter que‘pour permettre une meilleure visualisa~
tion les anneaux ont été représentés dans certaines vues avec un
écart entre eux supérieur a la réalité. La figure 5 permet de voir
clairement la disposition et 1'écartement des agrafes, dans la réa-
l1ité, et par conséquent d'imaginer 1la disposition et 1'écartement

des anneaux, non visibles, gu'elles comportent.

FEUILLE DE REMPLACEMENT (REGLE 26)



WO 96/03597 PCT/FR94/00960

10

15

20

25

30

-16-

Revendications

1. Dispositif de jonctionnement pour bande transporteuse
constitué par deux rangées d'agrafes en forme générale de U, fixées
sur le bord de chacune des extrémités d'une bande transporteuse (13)
au moyen de pointes simples ou doubles ou de rivets, la partie cour-
be des agrafes (1) en forme de U débordant au-dela des bords consti-
tuant les extrémités de la bande transporteuse, les parties concaves
des agrafes (1) en forme de U formant une succession d'yeux délimi-
tés par lesdites parties concaves des agrafes et par le bord de
1'extrémité de la bande transporteuse a laquelle sont fixées les
agrafes, les agrafes de chacune des rangées étant placées entre les
agrafes de 1'autre rangée, de facon telle que les yeux des agrafes
des deux rangées soient en alignement, dans le sens transversal de
la bande, une tige métallique (15) formant axe de liaison et d'arti-
culation étant enfilée dans ces yeux en alignement, caractérisé par
je fait qu'un anneau (3) est fixé dans la partie concave de chacune
des agrafes en forme de U, la tige métallique (15) formant axe de
liaison et d'articulation étant enfilée dans lesdits anneaux suc-
cessifs appartenant alternativement & l'une et a 1'autre rangée
d'agrafes (1).

2. Dispositif de jonctionnement selon la revendication 1,
caractérisé par le fait que la partie concave de 1l'agrafe (1) a un
profil complémentaire de celui de la périphérie extérieure de 1'an-
neau (3).

3. Dispositif de jonctionnement selon les revendications
] et 2, caractérisé par le fait que le profil de la périphérie de
1'anneau (3) est plat, la partie concave de 1l'agrafe (1) en forme de
U ayant un profil constitué par une partie médiane plate et par deux
parties formant des bords relevés qui sont orientées vers l'inté-
rieur de la concavité et qui encadrent 1l'anneau.

4. Dispositif de jonctionnement selon les revendications

1 et 2, caractérisé par le fait que le profil de la périphérie de
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1'anneau (3) comporte une ou plusieurs parties en creux dans le sens
périphérique, la partie concave de l'agrafe (1) en forme de U ayant
un profil comportant une ou plusieurs parties en relief dans le sens
périphérique de forme complémentaire de celle des parties en creux
de la périphérie de 1'anneau.

5. Dispositif de jonctionnement selon les revendications
1 et 2, caractérisé par le fait que le profil de la périphérie de
1'anneau (3) comporte, une ou plusieurs parties en relief, dans le
sens périphérique, la partie concave de 1'agrafe (1) en forme de U
ayant un profil comportant, une ou plusieurs parties en creux, dans
le sens périphérique, de forme complémentaire de celle des parties
en relief de la périphérie de 1'anneau (3).

6. Dispositif de jonctionnement selon 1l'une quelcongque
des revendications précédentes, caractérisé par le fait que 1l'an-
neau (3) est un anneau brisé.

7. Dispositif de jonctionnement selon 1l'une guelconque
des revendications précédentes, caractérisé par le fait que l'an-
neau (3) est un anneau brisé, 1'anneau brisé étant réalisé de fagon
telle que les extrémités de 1l'anneau brisé se chevauchent sur une
certaine distance.

8. Dispositif de jonctionnement selon 1'une guelconque
des revendications précédentes, caractérisé par le fait que les an-
neaux (3) sont réalisés sous la forme d'une suite d'anneaux (3) non
complétement fermés reliés entre eux par des parties de liaison
obliques (17) par rapport au plan médian de la suite d'anneaux (3)
passant par la plus grande dimension intérieure des anneaux, en
constituant une sorte d'hélice dont le pas est nul au niveau de
chagque anneau non complétement fermé, les parties obliques de liai-
son (17) permettant de progresser jusqu'a l'anneau (3) non compléte-
ment fermé suivant, l'écart entre les anneaux (3) successifs corres-
pondant & l'écart prévu pour le montage des agrafes (1) sur la bande

transporteuse.

9. Dispositif de jonctionnement selon 1'une quelcongque
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des revendications 1 & 7, caractérisé par le fait que les anneaux (3)
sont réalisés sous la forme d'une suite d'anneaux (3) non compléte-
ment fermés reliés entre eux par des parties de liaison (16, 16')
généralement paralléles au plan médian de la suite d'anneaux (3)
passant par la plus grande dimension des anneaux (3), en constituant
une sorte de méandre, le sens d'enroulement des anneaux (3) non com-
plétement fermés étant inversé pour chaque anneau de la suite d'an-
neaux (3) par rapport au sens d'enroulement de l'anneau précédent,
les parties de liaison généralement paralléles au plan médian longi-
tudinal de la suite d'anneaux étant situées alternativement plus
prés du centre de 1'anneau (3), puis plus loin, la partie reliant
une des extrémités d'un anneau (3) a4 la partie de liaison (16) géné-
ralement paralléle au plan médian longitudinal et la partie reliant
1'autre extrémité dudit anneau a l1'autre partie de liaison (16)
généralement paralléle au plan médian longitudinal, se chevauchant
sur une certaine distance et étant trés proches l'une de 1l'autre.

10. Dispositif de jonctionnement selon l'une des revendi-
cations précédentes, caractérisé par le fait que les anneaux (3)
sont fixés en étant pincés dans la partie concave des agrafes (1},
entre les bords relevés orientés vers 1'intérieur de la concavité.

11. Dispositif de jonctionnement selon l'une quelcongue
des revendications précédentes, caractérisé par le fait que chaque
anneau (3) est soudé en un ou plusieurs points a la partie courbe
concave de 1l'agrafe (1) dans laquelle il est placé.

12. Dispositif de jonctionnement selon 1'une quelconque
des revendications précédentes, caractérisé par le fait que les an-
neaux (3) ont une forme allongée du fait gqu'elle comporte un demi-
cercle A l'avant et un demi-cercle & l'arriére, reliés a leurs
extrémités supérieures et a leurs extrémités inférieures par des
parties rectilignes ou par des parties courbes présentant une légére
concavité en direction de 1'intérieur des anneaux.

13. Dispositif de jonctionnement selon 1l'une gquelcongue

des revendications précédentes, caractérisé par le fait que les
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anneaux (3) sont encliquetés dans la partie concave des agrafes (1),
ladite partie concave des agrafes (1) ayant une forme s'étendant sur
un peu plus que 180° et les anneaux (3) présentant une forme méle
correspondante autorisant la fixation ultérieure des agrafes (1)
contre la bande transporteuse (13).

14. Dispositif de jonctionnement selon l'une gquelconque
des revendications précédentes, caractérisé par le fait que les pro-
priétés de résistance a 1'usure du matériau des anneaux (3) sont
supérieures a celles du matériau constituant les agrafes (1) en
forme de U.

15. Dispositif de jonctionnement selon 1'une quelconque
des revendications précédentes, caractérisé par le fait que les pro-
priétés de glissement du matériau des anneaux (3) sont supérieures &
celles du matériau constituant les agrafes (1) en forme de U.

16. Dispositif de jonctionnement selon 1'une guelcongque
des revendications précédentes, caractérisé par le fait que les pro-
priétés de résistance 4 1'usure et les propriétés de glissement du
matériau des anneaux (3) sont supérieures 2 celles du matériau cons-
tituant les agrafes (1) en forme de U.

17. Dispositif de jonctionnement selon 1'une guelcongue
des revendications précédentés, caractérisé par le fait qu'une bande
d'étanchéité (8) est fixée aux parties arriéres des anneaux (3},
ladite bande d'étanchéité (8) comportant une partie oblongue (8')
réalisée dans un matériau résilient plat, par découpe et formage ou
par thermoformage et découpe, dont le profil correspond généralement
a la courbure de la partie arriére de 1'anneau (3) sur laquelle elle
doit &tre fixée, ainsi que des lamelles d'étanchéité (9) rattachées
3 ladite partie oblongue (8') en formant une seule pieéce avec elle,
dont la surface et 1'écartement correspondent respectivement & la
surface et & 1'écartement des parties supérieures et des parties
inférieures des espaces vides qui existent entre la partie convexe
des agrafes (1) d'une rangée et 1'extrémité opposée de la bande

transporteuse (13) et entre les agrafes (1) de l'autre rangée fixées
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sur ladite extrémité opposée, lorsque la jonction est réalisée, les-
dites lamelles (9) étant disposées, par rapport 4 la partie oblon-
gue (8'), & la fagon des dents d'un réteau.

18. Dispositif de jonctionnement selon la revendication
17, caractérisé par le fait que les lamelles (9) se présentent sous
forme d'une seule rangée, du c6té de la bande d'étanchéité (8), qui
a 1'état monté, est orientée vers 1'extérieur de la bande transpor-
teuse (3}).

19. Dispositif de jonctionnement selon la revendication
17, caractérisé par le fait que les lamelles (9) se présentent sous
forme de deux rangées symétriques par rapport au plan de symétrie
longitudinal partageant la partie oblongue (8') de la bande d'étan-
chéité (8).

20. Dispositif de jonctionnement selon la revendication
17, 18 ou 19, caractérisé par le fait que la partie oblongue (8') de
la bande d'étanchéité présente une suite de décrochements (8") dont
1'écartement mutuel correspond a celui des anneaux (3) lorsque les
agrafes (1) sont montées sur 1'extrémité de la bande transporteuse
(13), lesdits décrochements étant orientés dans la méme direction
que les lamelles d'étanchéité (9) et ayant une amplitude qui corres-
pond & 1'épaisseur des anneaux (3), les lamelles d'étanchéité (9)
stant dans ce cas rattachées a la partie oblongue (8') de la bande
d'étanchéité (8) par une partie courbe qui fait saillie vers 1l'ar-
riadre, par rapport a la partie oblongue (8') de la bande d'étan-
chéité, d'au moins autant que 1'épaisseur des anneaux.

21. Dispositif de jonctionnement selon la revendication
17, 18 ou 19, caractérisé par le fait que la bande d'étanchéité (8)
est fixée aux anneaux (3) par une soudure effectuée contre la partie
arriére des anneaux (3), les lamelles d'étanchéité (9) successives
étant centrées entre les anneaux successifs.

22. Dispositif de jonctionnement selon la revendication
20, caractérisé par le fait que la bande d'étanchéité (8) est fixée

aux anneaux brisés successifs (3), ses décrochements (8") successifs
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étant pincés entre les extrémités chevauchantes (11, 11') des an-
neaux successifs.

23. Dispositif de jonctionnement selon la revendication
22, caractérisé par le fait que les décrochements successifs de la
bande d'étanchéité qui se trouvent pincés entre les extrémités che-
vauchantes (11, 11') des anneaux (3) successifs sont de plus soudés
A celles-ci.

24. Dispositif de jonctionnement selon la revendication
20, caractérisé par le fait que la bande d'étanchéité (B8) est fixée
aux anneaux (3) successifs du type méandre reliés entre eux, les
décrochements successifs (8") étant pincés entre les extrémités che-
vauchantes des parties de liaison successives.

25. Dispositif de jonctionnement selon la revendication
24, caractérisé par le fait que les décrochements successifs (8%)
de la bande d'étanchéité (8) qui se trouvent pincés entre les extré-
mités chevauchantes des parties de liaison (16, 16') successives
d'anneaux reliés entre eux du type méandre sont de plus soudés a
celles-ci.

26. Dispositif de jonctionnement selon la revendication
17, caractérisé par le fait que la bande d'étanchéité (8) est fixée
par soudure de sa partie obldéngue contre la face arriére de la par-
tie de liaison oblique (17) reliant des anneaux successifs du type
en hélice, au droit des paires de lamelles (9) supérieures et infé-
rieures.

27. Dispositif de jonctionnement selon 1'une gqguelconque
des revendications précédentes, caractérisé par le fait gu'au moins
une des pattes des agrafes (1) comporte sur sa surface inférieure
orientée vers la bande transporteuse des reliefs (5") dont la direc-
tion générale, qu'ils soient rectilignes ou courbes, est obligue par
rapport au sens longitudinal des pattes des agrafes et au sens lon-
gitudinal de la bande transporteuse lorsque les agrafes sont fixées
sur celles-ci.

28. Dispositif de jonctionnement selon la revendication

FEUILLE DE REMPLACEMENT (REGLE 26)
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27, caractérisé par le fait que les reliefs (5") sont constitués par
des prolongements, qui se croisent, des reliefs (5') qui correspon-
dent aux sillons longitudinaux dans lesquels sont logées les tétes
des pointes de fixation.

29. Jonction réalisée au moyen d'un dispositif de jonc-
tionnement selon 1l'une quelconque des revendications précédentes,
caractérisée par le fait que les rangées d'agrafes (1) sont mont ées
sur les extrémités de la bande transporteuse (13) de fagon telle que
la partie arriére des anneaux (3) de chaque rangée d'agrafes soit en
butée contre la partie frontale (14) de l'extrémité de la bande

transporteuse (13) sur laquelle elle est montée.
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