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(57)摘要

本发明涉及一种锂电池反包组合帽，包括密

封圈，密封圈内圈之间卡设有防爆铝片，防爆铝

片下方设有连接铝片，连接铝片中心凸起与防爆

铝片底面贴合，连接铝片中心凸起两侧形成泄压

腔，位于连接铝片外侧边缘与防爆铝片内壁之间

卡接有隔离圈，隔离圈外周具有插接于防爆铝片

内的环形翅片，位于所述泄压腔内的防爆铝片内

壁具有向内收缩而使内壁变薄的收缩段。本发明

通过将位于泄压腔内的防爆铝片内壁设置成收

缩段，使得该部分的防爆铝片内壁变薄，以减少

连接铝片与防爆铝片之间的切断阻力，在锂电池

意外出现短路造成内部压力增大时，可以更快地

使防爆铝片产生变形而断裂，及时释放锂电池内

部压力，防止出现锂电池受压损坏甚至爆炸的危

险。
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1.一种锂电池反包组合帽，包括卡装在锂电池钢壳上端开口之间的密封圈(1)，密封圈

(1)内圈之间卡设有防爆铝片(2)，防爆铝片(2)下方设有连接铝片(3)，连接铝片(3)中心凸

起与防爆铝片(2)底面贴合，连接铝片(3)中心凸起两侧形成泄压腔(4)，位于连接铝片(3)

外侧边缘与防爆铝片(2)内壁之间卡接有隔离圈(5)，连接铝片(3)中心凸起部分具有开口

朝上的上裂槽，与隔离圈(5)上端面对应的防爆铝片(2)内壁上开设有开口朝下的下裂槽，

其特征是：所述的隔离圈(5)外周具有插接于防爆铝片(2)外周边内的环形翅片(5-1)，位于

所述泄压腔(4)内的防爆铝片(2)内壁具有向内收缩而使内壁变薄的收缩段(6)。

2.如权利要求1所述的锂电池反包组合帽，其特征是：所述的收缩段(6)呈向斜上方倾

斜状，收缩段(6)下端与连接铝片(3)中心凸起面齐平，收缩段(6)上端与隔离圈(5)上平面

齐平，所述收缩段(6)具有从下端向其中心延伸的斜面(6-1)，所述斜面(6-1)的顶端止于隔

离圈(5)上平面延伸线。

3.如权利要求2所述的锂电池反包组合帽，其特征是：所述的连接铝片(3)上开设有连

通泄压腔(4)的通孔(7)。

4.如权利要求1所述的锂电池反包组合帽，其特征是：所述的防爆铝片(2)外周具有向

下并向内折弯的内折边(2-1)，所述的内折边(2-1)与防爆铝片(2)内壁之间形成插入所述

环形翅片(5-1)的卡槽(8)。
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锂电池反包组合帽

技术领域

[0001] 本发明涉及锂离子电池技术领域，尤其是一种锂电池反包组合帽。

背景技术

[0002] 锂离子电池所用的盖帽结构中，设有防爆铝片及连接铝片，并在防爆铝片和连接

铝片上开设若干裂槽，一旦电池发生短路造成电池内部压力增高，则可冲断裂槽使内压快

速释放而保护电池不受影响。不过就现有结构的防爆铝片而言，其壁厚基本保持一致，由此

也在电池内部压力增高时，虽有裂槽作用，但连接铝片与防爆铝片之间的切断阻力依然还

是不小，造成电池内部压力难以快速释放。

发明内容

[0003] 本发明要解决的技术问题是：为了克服现有技术中之不足，本发明提供一种能更

快释放电池内部压力的锂电池反包组合帽。

[0004] 本发明解决其技术问题所采用的技术方案是：一种锂电池反包组合帽，包括卡装

在锂电池钢壳上端开口之间的密封圈，密封圈内圈之间卡设有防爆铝片，防爆铝片下方设

有连接铝片，连接铝片中心凸起与防爆铝片底面贴合，连接铝片中心凸起两侧形成泄压腔，

位于连接铝片外侧边缘与防爆铝片内壁之间卡接有隔离圈，连接铝片中心凸起部分具有开

口朝上的上裂槽，与隔离圈上端面对应的防爆铝片内壁上开设有开口朝下的下裂槽，所述

的隔离圈外周具有插接于防爆铝片外周边内的环形翅片，位于所述泄压腔内的防爆铝片内

壁具有向内收缩而使内壁变薄的收缩段。

[0005] 具体说，所述的收缩段呈向斜上方倾斜状，收缩段下端与连接铝片中心凸起面齐

平，收缩段上端与隔离圈上平面齐平，所述收缩段具有从下端向其中心延伸的斜面，所述斜

面的顶端止于隔离圈上平面延伸线。

[0006] 进一步地，所述的连接铝片上开设有连通泄压腔的通孔。

[0007] 所述的防爆铝片外周具有向下并向内折弯的内折边，所述内折边与防爆铝片内壁

之间形成插入所述环形翅片的卡槽。

[0008] 本发明的有益效果是：本发明通过将位于泄压腔内的防爆铝片内壁设置成收缩

状，使得该部分的防爆铝片内壁变薄，以减少连接铝片与防爆铝片之间的切断阻力，在锂电

池意外出现短路造成内部压力增大时，配合上、下裂槽，更快地使防爆铝片产生变形，当电

池内压增加到一定程度后，防爆铝片出现变形断裂，从而可及时释放锂电池内部压力，防止

出现锂电池受压损坏甚至产生爆炸的危险。

附图说明

[0009] 下面结合附图和实施方式对本发明进一步说明。

[0010] 图1是本发明的结构示意图。

[0011] 图中：1.密封圈，2.防爆铝片，2-1.内折边，3.连接铝片，4.泄压腔5.隔离圈，5-1.
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环形翅片，6.收缩段，6-1.斜面，7.通孔，8.卡槽。

具体实施方式

[0012] 现在结合附图对本发明作进一步详细的说明。这些附图均为简化的示意图，仅以

示意方式说明本发明的基本结构，因此其仅显示与本发明有关的构成。

[0013] 如图1所示的一种锂电池反包组合帽，包括卡装在锂电池钢壳上端开口之间的密

封圈1，密封圈1内圈之间卡设有防爆铝片2，防爆铝片2底面置于密封圈1内底面的凸棱上；

位于防爆铝片2下方设有连接铝片3，连接铝片3中心凸起与防爆铝片2底面贴合，位于连接

铝片3外侧边缘与防爆铝片2内壁之间卡接有隔离圈5，连接铝片3中心凸起部分具有开口朝

上的上裂槽，与隔离圈5上端面对应的防爆铝片2内壁上开设有开口朝下的下裂槽。密封圈1

外周在安装后向内折弯覆盖于防爆铝片2表面。

[0014] 所述连接铝片3中心凸起两侧形成泄压腔4，所述泄压腔4由防爆铝片2、连接铝片3

及隔离圈5围成，所述的连接铝片3上开设有连通泄压腔4的通孔7。

[0015] 所述的隔离圈5外周具有插接于防爆铝片2内的环形翅片5-1，具体说，所述的防爆

铝片2外周具有向下并向内折弯的内折边2-1，所述内折边2-1与防爆铝片2内壁之间形成插

入所述环形翅片5-1的卡槽8。

[0016] 位于所述泄压腔4内的防爆铝片2内壁具有向内收缩而使内壁变薄的收缩段6，所

述的收缩段6呈向斜上方倾斜状，收缩段6下端与连接铝片3中心凸起面齐平，收缩段6上端

与隔离圈5上平面齐平，所述收缩段6具有从下端向其中心延伸的斜面6-1，所述斜面6-1的

顶端止于隔离圈5上平面延伸线。

[0017] 本发明通过将位于泄压腔4内的防爆铝片2内壁设置成收缩段6，使得该部分的防

爆铝片2内壁变薄，以减少连接铝片3与防爆铝片2之间的切断阻力，在锂电池意外出现短路

造成内部压力增大时，配合上、下裂槽，更快地使防爆铝片2产生变形，电池断电，防止电池

爆炸。当电池内压增加到一定程度后，防爆铝片2出现断裂，从而及时释放锂电池内部压力，

防止出现锂电池受压损坏甚至产生爆炸的危险。

[0018] 以上述依据本发明的理想实施例为启示，通过上述的说明内容，相关工作人员完

全可以在不偏离本项发明技术思想的范围内，进行多样的变更以及修改。本项发明的技术

性范围并不局限于说明书上的内容，必须要根据权利要求范围来确定其技术性范围。
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图1
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