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Dotychczas tuKi zwrotu u rur przegrze-
wacza wykonywa sie przy pomocy owal-
nej naktadki, z jednej strony otwarteij, kto-
ra spaja s:g z rOwnoiegle lezacemi rurami.
Przytem zaopatruje sie nakladke w $rod-
kowo przebiegajaca listewke tak, Ze o-
twarty koniec naktadki posiada dwa brze-
gi, odpowiadajace przekrojowi rury, a na-
stepnie spaja sie nakladke, z koncami rur.
W innem wykonaniu nakfadka nie posia-

da listewki, gdyz ta umieszczona bywa

miedzy koncami rur.

Pierwsze wykonanie, gdzie nakladka
posiada listewke, przedstawia w praktyce
bardzo wielkie trudnosci przy spajaniu
nakladki, gdyz trzeba palnikiem skapy-
waé materjal spajania w waska przestrzen
pomiedzy obydwiema rurami, co nie jest
latwe, bo przestrzen ta bywa zwykle nie
wiecej jak 8 mm szeroko$ci. Spajane po-

wierzchnie kolowe zazwyczaj wadliwie sie
zgrzewaja na wewnetrznej stronie. Wady
tej niema przy zastosewaniu naktadki,
wedlug drugiego sposobu, gdzie rury po- -
siadaja listewki, bo tu odpada wewnetrzny
szew spojenia, a jest do wykonania tylko
spojenie zewnetrzne, latwo dostepne. ’

Jednak obydwa sposoby maja jeszcze
inng, bardzo zasadnicza wade. Jezeli si¢
nawet przyjmie, ze 'w pierwszem wykona- -
niu, gdzie spaja sie dwie powierzchnie ko-
towe, spojenie to jest dobrze wykonane, to
jednak doswiadczenic wykazuje, ze te
szwy latwo sie rozrywaja, gdy rury —
ktorych diugos¢ wynosi 5 do 6 m — zgi-
na sie lub odgina, co zdarza si¢ czesto w
pracowni i przy zakladaniu w rurach ko--
minowych. W takich wypadkach szew
spojenia doznaje wielkiego natezenia, bo
obydwie rury, w miejscu polaczenia z na-



kladka, nie sa ze soba bezposrednio zla-

czone. Kazde $ciskanie obydwoch diugich

rur, jako tez ich rozciaganie, wywoluje tak
niekorzystne natezenie szwu spojenia w o-
bydwoéch powierzchniach kolowych, ze
moze nastapi¢ oderwanie rury od nakladki,
t. zn. rozdarcie szwu spojenia. Jezeli w

drugiem wykonaniu, gdzie rury sa pola- .

czone listewka, lezaca w plaszczyzZnie po-
wierzchni spajanych, natezenie jest nieco
korzystniejsze, bo ulega mu naprzod listew-
ka, to jednak listewka ta, posiadajaca tvl-
ko grubosé¢ Sciany rury, jest za staba, by
mogla zapobiec rozdarciu szwu spojenia.
Sama listewka z powodu swej sfabosci u-
lega latwo rozerwaniu, bo dziatania ubocz-
ne, wystepujace przy wielkiej dtugosci rur
wywoluja bardzo silne natezenie.

Tych wad wunika sie nizej opisanym
sposobem. '

Wedtug tego postepowania rure na-
prz6d pogrubia sie, jak wskazuje fig. 1 ry-
sunku, potem wygina ja o kat okoto 60° i
przecina pila, mniej wiecej do polowy. Po-
tem nastepuje dalsze wyginanie w stanie
ogrzanym tak, ze obydwa ramiona staja
sie rownolegle i Srodki ich znajduja sie w
przepisanej od siebie odleglosci. Z katowa
powierzchnig spojenia, spaja sie potem kli-
nowa dopasowang wkiadke, ktéra moze
by¢ zrobiona jednym ze znanych sposo-
boéw. Rure mozna przed nacieciem i gie-
ciem, podegrza¢ i pogrubi¢ w miejscu. zgi-
nania. Jezeli sie chce uzyskaé obustronny
uchwyt miejsc spajanych, to mozna nacig-
cie pila wykona¢ nieco mniej glebokie, jak
wskazuje fig. 1a, a wtedy przy zginaniu
rozgrzanej rury nastepuje rozdarcie na
przedluzeniu naciecia pila. Rozdarcie to
dopuszcza sie tylko tak daleko, aby na
wszelki wypadek pozostalo jeszcze duzo
nierozdartego materjalu. Wskutek roz-
darcia $cian rury powstaje zygzakowaty

szew. Brzegi szwu jeszcze si¢ pilnikiem
troche  przypilowuje, aby zapewnié
mozliwie dokladne przyleganie powierzch-

. ni spajanych. Wtedy mozna wypilowaé .

jeszcze male odsadki, jak to wida¢é z fig. 2,
mozna jednak — jak wyzZej juz wspomnia-
10 — nacigcie doprowadzi¢ tak daleko jak
potrzeba ‘i zrezygnowaé z rozdzierania
przy gieciu. Wtedy powierzchnie spojenia
tworza gladka powierzchnie.

Przy niniejszem postepowaniu szew
spojenia jest zewszad latwo dostepny.
Przez uzycie malej wkladki i wskutek te-
go, Ze szew spojenia lezy dosy¢é wysoko
ponad pozostalym materjalem rury, szew
ten jest znacznie mniejszy od znanych
szwOw spojenia, lezacych w plaszczyZnie
pionowej do osi rury. Natezenie szwu spo-
jenia jest matle, bo lezy on wysoko ponad
pozostalym materjalem rury, ktéry prze-
dewszystkiem znosi najwieksze natezenie.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wykonywania lukéw zwrotu
u rur przegrzewacza, tem znamienny, ze
rure, naprzod zgrubiona i zgieta pod ka-
tem, nacina sie jednostronnie, mniej wiecej
do $rodka przekroju, a potem tak wygina,
ze ramiona rury staja sie do siebie réwno-
legle, poczem koniec, otwarty przy zgina-
niu, zamyka sie naktadka, ksztattu klino-
wego, spajajac ja z koncowemi powierzch-
niami rury, pod katem.

2. Postepowanie podiug zastrz. 1, tem
znamienne, ze rure po uprzedniem zgieciu
nieco sie nacina, a potem dalej zgina, tak,
Ze miejsce naciecia rozdziera sie jeszcze
troche, poczem nastepuje ostateczne zgie-
cie rury i spojenie naktadki z koficowemi
jej powierzchniami, cze$ciowo gladkiemi
i cze$ciowo zygzakowatemi.

Mannesmannréhren—Werke.
Zastepca: M. Kryzan,

rzecznik patentowy.
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