OZET

PATATES VE BENZERI MAHSUL iGIiN TASNIF TERTIBATI

Bulus patates ve benzeri mahsul igin bir tasnif tertibatina iliskin olup, bunun tasnif
bélgesine bir mahsul kansimi ddkillr ve bu tasima ydniinde dtelenmesi sirasinda en
az iki bélime ayrilir, séyle ki tasnif bélgesinde tarim teknolojisinde kare &lglisi olarak
adlandinlan ve mahsul igin bir tasnif 6lglisi olusturan gegirgenlik siniflarina uygun
olarak ayarlanabilen ilgili gegirgen acikliklar kullanmlabilir, burada tagima ydnine (A)
gbre enlemesine en az bir grup ve boylamasina en az bir grup ételenebilen elemanla

gecirgen acikliklar énceden verilebilen en az bir kare dlgistine ayarlanabilir.
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ISTEMLER

Tasnif tertibati olup patates ve benzeri mahsul igindir, bunun tasnif bélgesine (2) bir
mahsul kansimi (E) dékalar ve bu tasima yoninde (A) 6telenmesi sirasinda en az iki
bolime ayrihir, sdyle ki tasnif bdlgesinde (2) tanm teknolojisinde kare dlglisi colarak (M-
M') adlandirilan ve mahsul (E) icin bir tasnif dlclsi olusturan gecirgenlik siniflarina
uygun olarak ayarlanabilen ilgili gecirgen agikliklar (4, 4"y kullamlabilir, burada tasima
ydnline (A) gore enlemesine en az bir grup (GQ) ve boylamasina en az bir grup (GL)
Otelenebilen elemanla (5, 6) gecirgen acikliklar (4, 4') énceden verilebilen en az bir
kare 0&lgisline (M-M") ayarlanabilir (Q, L), o6zelligi tasnif bdlgesinin (2) tiim
elemanlarinin (5, 6) standart bir kare élglsiine (M-M") ayarlanabilmesi, béylece her iki
grubun {GQ, GL) kademesiz veya kademeli ayarlanmasini miteakiben tasnif bdlgesi
(2) boyunca esit blyikliikte gecirgen agikliklarin {4, 4°) kullanilabilmesidir.

Istem 1°e uygun tasnif tertibati olup, 6zelligi her iki ayarlanabilir eleman (5, 6) grubunun

{GQ, GL) eszamanh veya arka arkaya ayarlanabilmesidir.

istem 1 veya 2'den herhangi birine uygun tasnif tertivati olup, dzelligi gecirgen
acikliklarin (4, 4°) tercihe gore kare, dikddrtgen veya egkenar dikdértgen konturu olan
kare dl¢lilerinde (M-M’) olmalarndir.

istem 1 ila 3'ten herhangi birine uygun tasnif tertibati olup, &zelligi ayarlanabilir
elemanlart (5, 6) igeren gruplarin (GQ, GL) bir ylkseklik mesafesiyle (H) en az iki
ayarlama dizleminde (D, B) Gst Uste yer almalandir.

istem 1 ila 4'ten herhangi birine uygun tasnif tertibati clup, 6zelligi ayarlanabilir eleman
(5, 6) olarak ilgili cubuklar (8), kayislar, elekler, zincirler ve benzeri parcgalarin

ongorilmis olmasidir.

istem 5'e uygun tasnif tertibati olup, dzellidi tasima ydniine (A) enlemesine uzanan
gubuk elemanlar (8) iceren (st grubun {GL) tahrik edilebilir yapi grubu olarak bir tasima
cubugu tastyicisiyla (10) donatih olmasi ve tagima ydniine (A) paralel uzanan ¢ubuk
elemanlar (9) iceren alt grubun (GQ) bir ayar cubudu tasiyicisiyla {11) birlikte
calismasidir,

istem 6'ya uygun tasnif tertibati olup, dzelligi tasnif bélgesini (2) olusturan tasnif
hattinin (T) hi¢ degilse kismi bdlgelerinde ayar cubugu tasiyicisi (11} ile tasima ¢ubudu
tasiyicisi (10) arasindaki diisey mesafenin (H) ayarlanabilmesidir.

istem 6 veya 7'den herhangi birine uygun tasnif tertibati olup, dzelligi ayar cubugu

tastyicisinin (11) paralel cubuk elemanlan () bélgesinde en az bir destek makasi (12)
iceren ayarlayici bir yapi grubuyla donatilh olmasidir.
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Istem 8’e uygun tasnif tertibati olup, 8zelligi ayarlayici yapi grubunun makine sasisinde
{7), makinenin enlemesine eksenine {S’) yanal olarak paralel dngérilen iki destek

makasl! (12, 12 icermesidir.

Istem 8 veya 9dan herhangi birine uygun tasnif tertbati olup, ¢zelligi cubuk
elemanlarin (9) ilgili badlanti noktalarinda (13") destek makaslarnin (12, 12} kollari
(14, 14" tarafindan karsilikl clarak tutulmalan ve bdylece gubuk elemanlarin (9)
baylamasina uzanan destek makasini {12, 12’) bir ucundan kavrayan bir ayarlama
elemani (15) aracihgryla degistirilebilir kullamm konumlarina 6telenebilmeleridir.

Istem 6’ya uygun tasnif tertibati olup, dzelligi tasima cubugdu tasiyicisinin {10) gubuk
elemanlarinin (8) en az bir tasima zinciri (18) iceren ayarlayici yapi grubuyla birlikte

calismalaridir.

istem 10%a uygun tasnif tertibati olup, 6zelligi ayarlayici yapi grubunun paralel gubuk

elemanlari (8) kenar taraflanindan kavrayan iki tasima zinciri (18, 18’} igermesidir.

Istem 11 veya 12°den herhangi birine uygun tasnif tertibati olup, ézelligi ayarlayici yapi
grubunun, her iki tasima zinciri (18, 18’) bélgesinde, her biri yanal bir kaldirma kirigi
{(19) ve ilgili kaldirma mesnetlerini {20} igeren en az bir kKollu ayar mekanizmasi {21)

icermesidir.

istem 1 ila 13'ten herhangi birine uygun tasnif tertibati olup, zelligi sisteme bir akigkan
ek tagiyicinin {22} entegre edilmis olmasi, bdylece hi¢ dedilse gecirgen acikliklarin (4,
4%y kare 6lclsiine (M-M') yakin bulunan kansim parcalarinin (E”) iletici ortam olarak bir

akigkan tarafindan etkilenebilmeleridir,

Istem 14°e uygun tasnif tertibati olup, dzelligi akiskan ek tasiyici (22) olarak bir basingh

hava tertibatinin yer almasidir.

istem 1 ila 15°ten herhangi birine uygun tasnif tertibat) olup, ézelli§i tasima ydniinde (A)
bir sirall diizen olusturan birgok tasnif tertibatinin (1) bir islevsel (nite olarak birlikte
calismasidir.
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P5546

PATATES VE BENZERiI MAHSUL iGiN TASNiF TERTIBATI

Bulus patates, sofan ve benzeri mahsul icin istem 1'in giris b&limune uygun bir tasnif

tertibatina iliskindir.

Elek makineleri olarak tabir edilen patates tasnif makineleri bicimindeki tasnif tertibatlar
tanm teknolojisinde uzun zamandir bilinir. Bu tdr tasnif tertibatlari, satis veya isleme igin
hazirlanacak patateslerin buyakligine gére ayrilmasi - diger bir deyisle “sinflandiriimasi” -
icindir. Burada patates, sedan, kirmizi pancar ve benzeri geklindeki mahsul icin genel boyut
sinifi olarak kare dlglileri tabir edilen Slgler tanimlanir ve bunlar tarimsal driinlerin tasnif
Blcilerinin karsilastiriimasinda genel olarak aligildik referans dederleri olarak kullanilirlar.
Bundan, bir “kare delik kalibresi” olan bir tasnif yapi grubu aracihidiyla uygun tertibatlarda

alisildik olan bir tasnif sistemi tlretilir.

DE 20 2010 006 744 U1’den, tasnif isleminin yumru bitkilerin dénen bir tasnif tamburunun
degistirilebilir elek kafesinin kare élgisiind temel aldidi bir tasnif makinesi bilinir.

Patates tasnif etmek icin DE 28 40 427 A1’e uygun bir tertibatta kayisli elek makinesi
olarak tabir edilen tirde bir sistem énerilir. Bunda elastik kordonlardan olusturulan kapal
cemberler paralel eksenli olarak yer alan tahrik edilebilir merdaneler (izerine gerilir ve iki
merdane arasinda kordonlar a¢ilarak hareket edecek sekilde kilavuzlanirlar. Kayislarla
donatili bu gcember konstriksiyonunun altinda, birbirinden acilarak hareket eden kordonlar
kesen lgili enlemesine ¢ubuklar éngdrilmuistir, bunlar merdaneler lzerinde ¢epecevre
uzanan kordonlarin yéninde onlarla birlikte hareket ederler, bdylece burada, kordonlarla
birlikte hareket ettikleri sirada enlemesine ¢ubuklar arasindaki mesafenin degistirilebilmesi
olanad mevcuttur. Bdylece beylamasina kayiglar ve onlarin altinda bulunan enlemesine
¢ubuklar arasinda, alisildik kare dlgilerinden farkli olarak kullanilabilecek bir tasnif dlglisi
elde edilecek kesintisiz bir tasnif yéntemi gerceklestirilir. Ancak bu tasnif dlglisl trapez
bicimindedir, dolayisiyla tasnif kalitesi dezavantajhi olarak sinirhdir ve birgok kare élglsi

kapsanmak zorundadir.

DE 84 16 567.7 U1'deki bir ¢dziime uygun olarak, bilhassa bir dékmedeki asir biiylik olan
patateslerin aynimasina ydnelik bir tasnif tertibbati dnerilir. Bu sistemde de elastik kayislar
kullanilir, burada burlar mahsul akimi yéniine paralel yéneliktirler. Yalnizca enlemesine
yonde ayarlanabilen kayislar ise kesin bir boyut sinifi tanimlayan bir kare o6l¢is0
olusturmazlar, ¢inkil bu sistem tasnif igin yalnizca paralel kayislarin mesafesine uygun
“aralik seklindeki” ge¢it agikhklarindan yararlanir.
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US 5.697.451'e uygun olarak makaralarla donatili bir elek hatti &nerilir, burada diiz
makaralar ve profilli makaralar arasindaki her elek arali@ degistirilebilir ve bdylece

beslenen kansimin tasnif edilmesi i¢in kullanilabilir.

DE 1 782 565 A'dan yalnizca tasima yonlne gbre enlemesine yonelik gubuklari olan bir
tasnif 1zgarasinin kullanildig: bir tasnif tertibati bilinir. Bu, tasnif ylizeyi bélgesinde birbirine
gbre konumu uygun mesafede ayarlanabilen, merdiven seklinde iki grup kol ile donatihdir.
Bunlarin her biri asamal olarak birbirinden ayriimis iki dizlemde enlemesine ¢ubuklar
olarak islev gorlir, bdylece birbirinden ayrilan enlemesine g¢ubuklarin her biri tasima
yéninde ayri “enlemesine variklar” olusturur. Bdylece makinenin enlemesine ydéninde
uygun sekilde ayarlanarak, tasnif edilecek Orinler igin genisligi degistirilebilen gegit
araliklari serbest birakilabilir. Tasnif edilecek Orlnler icin boyut siniflarini tanimlayan bir
kare dlglsi bu tertibatta da kullaniimaz.

Enlemesine ¢ubuklar iceren bir tasnif bandi igeren bir konstriiksiyon DE 10 2004 045 487
At'de gbsterilir, burada tasnif hattinda bir ic bant ve bir dis bant kaydinlakilir sekilde Gst

Uste yer alir,

Patates tasnif etme bdlgesinde bagka tasnif prensipleri uzun zamandir genel olarak bilinir,
burada bir tel 6rguden, cogunlukla kare seklinde gdzlerden olusan elek ylzeyleri olan
bilhassa silindir elek makineleri kullanilir. Bu elek yOzeyleri kendi boylamasina ekseni
etrafinda dénen yatik bir silindirin gémlek yiizeyini olusturabilirler. Codu kez bir tel érgiden
mamul, kare seklinde gdzleri olan dizlemsel bir elekten olusan yass: elek makineleri de
yine bilinir. Bu tOr elekler titresimli bir elek cercevesi icinde degistirilebilir sekilde birbirinin

lizerinde, ihtiyari olarak birbirinin arkasinda yer alabilirler.

Profil merdaneli elek makineleri seklindeki tertibatlar da kullanilir, bunlarda bilhassa ayni
ydnde dbénen, uygun kare veya yuvarlak kalibreleri tanimlayan profil bosluklan iceren lastik

merdaneler éngdrillr. Bdyle bir konstriksiyon DD 60212'de gdsterilir.

Aciklanan kayish elek makinelerinin yani sira bant elek makineleri olarak tabir edilen
tertibatlar da bilinir, burada diz ve sonsuz devreden makine zincirleri kare delik
kalibreleriyle bir elek ylzeyinin kare dlgisinid tanimlarlar. Ancak bu elek makinelerinde
kare &lglsinin dedistirilmesi icin makine zincirinin  komple degistiriimesi gerekir,
dolayisiyla ¢ok blyiik bir maliyet ortaya ¢ikar.

Bulus, mahsul igin, az bir teknik kilfetle tasnif sirecini iyilegtiren, dedisken olarak
ongdrulebilen kare élcllerinin hizla ayarlanmasini daha kesin sekilde saglayan ve bdylece
tasnif kalitesinin artinimasini saglayan bir tasnif tertibati sunma sorununu ele alir.

Bu amaca istem 1’in giris kismindan yola cikilarak, istem 1'in karakteristik &zellikleriyle

ulasihr. Diger elverisli dizenlemeler alt istem 2 ila 17'de géralr.

2



10

15

20

25

30

Patates ve benzeri mahsul icin tasnif tertibatlarinda mahsul uygun gecirgen delikleri olan
bir tasnif bdlgesi Uzerine doékalar, burada mahsul karisimini tasnif bdlgesi Gzerinde
ilerletmek ya da tekil parcalan asad dogru tasnif etmek icin bir kare o6lclsine gbre
tanimlanabilen ve tasnif élglisi olarak da adlandirilan gegirgenlik siniflarindan yararlanilir.
Bulusa uygun sistemin, tasnif hattinin iyilestiriimis tasarimi geklinde ikili ayar olanadi iceren
bir fonksiyon birimi vardir, sdyle ki gegirgen acikliklar tagima yénane gére enlemesine bir
grup icinde ve boylamasina bir grup icinde dtelenebilen elemanlar tarafindan dnceden
belirlenebilen ilgili bir kare dlglsine ayarlanabilir. Bulusa uygun olarak tasnif bdlgesinin tim
elemanlan standart bir kare &lclisline ayarlanabilir. Bdylece tasnif bdlgesi boyunca esit
blylklikte gecirgen agikliklarla optimum bir tasnif ylzeyi olusturan degistirilebilir bir matris
olusturulur. Tasnif tertibatindaki buna uygun ayar elemanlarinin yapisal dizenlemesi,
ayarlanabilir elemanlarin her iki grubunun da tercihe gére eszamanl veya arka arkaya
ayarlanabilmesini  6ngérir. Ayni sekilde, yapisal olarak uyarlanabilen yapi gruplar
aracihgiyla her iki eleman grubunun kademesiz veya kademeli olarak ayarlanmasinin
gerceklestirilebilmesi de digtnOlebilir. Her bir grup iginde 8ngdrilen elemanlarin farkl
hizalanabilen kullamm konumlarindan sistemin tutma ve kilavuz parcalarina sabitlenebilir
olmasindan yola gikilarak, ki gruplu sistemin uygun ayarlariyla degisken konturlu gegirgen
acikliklarinda olusgturulakilecegi dngdrilir. Gecirgen acikliklann - kare segeneginden yola
cikarak - dikddrtgen ve/veya eskenar doértgen seklinde konturlar olusturan “kare dlgilerinin”
uygulanabilmesi de bilhassa dngdérilir. Bulusa uygun olmayan sekilde iki gruplu sistemle
trapez seklinde kare dlculerin olusturulabilecegdi de akla gelebilir.

Burada ayarlanabilir elemanlar igeren her iki grup en az iki ayar dizleminde Ust Oste yer

alir, béylece birbirinden bagimsiz ételemeler mimkin olur.

Bulusa uygun tertibatin elverisli bir dizenlemesinde, bunda ayarlanabilir eleman olarak ilgili
¢cubuk elemanlar éngdrilir. Ancak her iKi grup igin eleman olarak kayig, elek, zincir ve
benzeri pargalarin éngoriilmesi veya her iki grupta birbirinden farkll elemanlarin kombine
edilmesi de akla gelebilir.

Yapi parcalarnnin yapisal uygulamasi, tasima yoéniine gdre enlemesine dogrultuda ¢ubuk
elemanlar iceren Ust grubun tahrik edilebilir yapi grubu olarak tagiyici gubuk tasiyicilar ile
donatih olmasina yéneliktir, bdylece mahsul karisimi uygun bir hareket etkisiyle éngdriilen
bir tasima yéninde &telenebilir ve bdylece bir tasnif safhasi etkinlestirilebilir. Otelenebilen
bu ¢cubuk elemanlarla alt grubun tagima yéninde uzanan cubuk elemanlar, gegirgen
acikliklar cevresel olarak sinirlandiriimis olacak sekilde birlikte calisirlar. Alt grubun gubuk
elemanlar ise 6telenebilen bir ayar gubugu taslyicisiyla ayarlanabilir.



10

156

20

25

30

35

Bu iki “yatay ayarlama” oclanadindan yola ¢ikarak, tasnif bélgesini clusturan tasnif hattinin
hic dedilse kismi bdlgelerinde ayar cubugu tasiyicilan ile tasima cubugu tasiyicilan
arasindaki disey mesafenin de degistiriimesinin tasnif iglemini iyilestirecedi ve bunun igin
tasiyicilardan en az birinin diisey ydnde ayarlanabilir sekilde diizenlenecegi akla gelebilir.

Alt grubun paralel cubuk elemanlan bdlgesindeki ayar cubudu tasiyicisinin etkili yapisal
tasarimi, burada bir destek makasi igeren en az bir ayar yap! grubunun entegre edilmesini
ongdrur. Esas itibariyle esit blyOkllkte cubuk elemanlarin kullanilacag) disindlerek, ayar
gubugu tasiyicisinin tercih edilen bir diizenlemesinde, her biri makine sasisinden paralel
olarak yanal destek alan iki destek makasinin yer almasi é6ngdérilr.

Bu makas konstriksiyonunda cubuk elemanlar ilgili badlanti ncktalarindan karsilikh olarak
destek makaslarinin bareketli kollarn tarafindan tutulur, bdylece gecirgen agikliklarin
degistiriimesi icin ¢ubuk elemanlarin éngérilen paralel kaymalan mdmkdn olur. Bu ayar
hareketini baslatmak icin, cubuk elemanlarin, boylamasina uzanan destek makaslarint bir
ucundan kavrayan bir veya birgok ayar elemani aracihdiyla kaydiriimasi 6ngdrilir. Béylece
gubuk elemanlar, kendi ag1 konumu degisebilen, mafsalli clarak bagl kollar araciligiyla
eszamanl olarak degistirilebilen kullanim konumlarina hareket ettirilir. Bilinen destek
makasl konstrilksiyonundan vyecla c¢ikilarak, kecllarin  dtelenmesi  araciligiyla ¢ubuk
elemanlarin buna uygun olarak birbirine yakinlasacak ya da birbirinden uzaklasacak
sekilde kaydirdmalar scnucu elde edilir.

Gecit acikhgin boyutlandiriimasi sirasinda ayar cubugu tasiyicisiyla birlikte ¢alisan tasima
gubudu tasiyicisinin yapisal dizenlemesi, bunun mahsullin tasinmasini baslatan gubuk
elemanlarinin en az bir tagima zinciri olan bir ayar yapi grubuyla birlikte calismalarini
dngdiriir. Bu konstriksiyonda da tercihen birbirine paralel mesafeli ¢ubuk elemanlarin
kullaniimasindan dolayi, tasima ¢ubudu tasiyicisi da ayar yapi grubu olarak paralel gubuk
elemanlan ilgili kenar taraflarindan kavrayan tasima zincirleri icerir. Bunlar tertibatin makine
sasisi icinde cepegevre tutulurlar ve yanal kilavuzlar taratindan tasnif bolgesi icinde esas
itibariyle yatay bir tagima konumunda hareket edebilirler.

Tasima zincirleri bélgesinde etkili olan ayar yapi gruplarinin yapisal uygulamasi, bunlarin
her birinin tercihen kollu ayar mekanizmas! yapisinda, yatay ve dikey kullanilabilen
dogrusal ayar mekanizmasiyla donatil olmalarint dngdriir. Burada sistemin tercih edilen bir
elle ayar mekanizmasinin yani sira herhangi bir motorlu tahrik de akla gelebilir. Bu ayar
mekanizmasi ilgili tasima zinciriyle yandan irtibat ettirilebilen bir kaldirma kirigi igerir. Bu,
zincir baklalarindan yana dogru gikinti yapan ilgili kaldirma mesnetleriyle birlikte ¢aligir.
Kaldirma kiriginin bir yiikseltme ya da algaltma ayariyla bu zincir baklalar yakalanr,

béylece paralel ¢ubuk elemanlar bu ayar mesafesine uygun olarak 6ngdrilen mesafe
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konumuna yatay ybnde eszamanl olarak kaydirilir ve bbylece kare 6lclsline etkide

bulunulur.

Amaca uygun bir dizenlemede tasima cubudu tasiyicisi ve ayar gubugdu tasiyicisi
bélgesinde gubuk elemanlar igin éngérilen dtelemenin tasnif tertibatinin ¢alistigr sirada da
mdmkan olmas) &éngdralir, bu sayede kare dlglisiniin kesintisiz olarak ayarlanmasi
mumkin olur. Tagima ¢ubugu tasiyicisi bdlgesindeki elle etkinlestirilen ayar mekanizmasi
bdlgesinde motorlu bir Gnitenin dngdrilmesi de ayni sekilde akla gelebilir. Bu motorlu ayar
mekanizmasi destek makaslan bdlgesinde da elverigli clarak dngdrilir, burada bunlar bir
kollu ayarlama mekanizmas! yerine, tercihen bir hidrolik veya pnématik ayar silindiriyle

birlikte ¢alisabilirler.

Bulusa uygun tasnif tertibatinin diger bir diizenlemesi, kare dlcllerini tasnif agikligr olarak
iceren sisteme, tasnif bdlgesine alttan tahsis edilen basing ortami igeren akiskan hir ek
tasiyicinin entegre edilmesini 6ngdrir. Bunda, bu ek tasiyici ile hi¢ degilse gecit acikli§in
ilgili kare dlgchsunin yaninda bulunan mahsuliin iletici ortam olarak bir akigkan tarafindan
etkilenmesi dngdrilir. Amaca uygun bir dizenlemede akiskan ek tagiyici olarak sisteme
bir basingh hava tertibati entegre edilmistir. Bu basingli hava tertibatiyla tasnif bélgesinin
altinda, akim y6nl yukan dodru ydnelik bir veya birgok cikis jeti dngdrulmis olabilir.
Bununla bilhassa yukan dogru ydnelik bir akiskan basinci, gegirgen acikliklara tutunan
mahsul veya ilgili karisim pargalan kaldinlabilecek ve bdylece tasnif islemine verimli sekilde
etki edilebilecek yapidadir. Burada bilhassa muntazam olmayan, kiire seklinden farkli olan
yumru parcalan, kare dlglisiinde clan gegitlerde her zaman en kiiclk yumru gapi tasnifi

saglayacak sekilde kaldirilir ya da kaydirilir.

Sistemin diger bir diizenlemesi, tagima yéniinde bir sira diizeni olusturan birgok tasnif
tertibatinin bir islevsel (nite olarak birlestirilmelerini 6ngérir, bdylece érnedin kare dlglleri
kiclOk olan gecgirgen acikliklar iceren bir tasnif bdlgesinden baslayarak, ayarlanabilir kare
olcllerinin blydklOginan arthidr miteakip diger Gniteler yer alabilifler ve bdylece sira
dlzeninin sonunda 8ngdrilen gegirgenlik siniflarina uygun clarak en iyi ve eksiksiz kangim

tasnifi elde edilir.

Bulusun diger ayrintilan ve elverisli dizenlemeleri asadidaki agiklamada ve bulusa uygun
tasnif tertibatinin bir dizenleme 6rnedinin gdsterildigi sekillerde verilir. Sekillerde sunlar

gosterilir:

Sekil 1 tasnif boélgesinde birbiriyle kesisen iki grup eleman iceren bulusa
uygun tertibatin genel perspektif gdrinima,

Sekil 2 Sekil 1’e uygun tertibatin Gstten gdrinima{,

Sekil 3 tertibatin Sekil 4'teki -1l hattina uygun, yandan kismi kesit géranama,
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Sekil 4ve Sekil 5 gecirgen agikhklar bblgesinde farkh kare &lclleri iceren tasnif

bdlgelerinin Ostten gdrinimleri,

Sekil 6 Ust tagima ¢ubugdu tasiyicist icin bir ayarlayict yapi grubu bdlgesinin

biyGtdlimas kesit géranimd,

Sekil 7 her iki ayarlayici yap! grubunun tagima c¢ubudu tasiyicilan ve ayar

cubugu tasiyicilan bdlgesinin yandan gérinimo ve

Sekil 8 bulusa uygun birgok tasnif tertibatinin gok kademeli islevsel (nite
olarak arka arkaya diziligi.

Sekil 1°de patates, sogan ve benzeri mahsul E icin genel olarak 1 ile isaretlenmis olan bir
tasnif tertibati perspektit gérinimde gdsterilir. Bu tertibatin 1 bir tasnif bdlgesi 2 (zerine
tasima yénlinde A bir mahsul kansimi E’ dékdlir. Mahsul karnsimi E’ tagima yoniinde A
Otelenmesi sirasinda tasnif bdlgesi 2 boyunca hareket eftirilir ve degisken olarak
boyutlandirilan bir tasnif hatti T Gzerinde cikis kismina 3 dogru (cikis ydna A’) hareket
ettirilir. Bu sekilde en az iki bélime tasnif sadlanabilir. Bu bélme iglemi igin 2 ile isaretlenen
tasnif bdlgesinde dedisken olarak boyutlandirilan ilgili gegirgen acgikhklar 4, 4’ (Sekil 4, Sekil
5) kullanilabilir. Bunlar tanm teknolojisinde tasnif veya kare dl¢isti M-M’ (Sekil 4, Sekil 5)
olarak tanimlanan, mahsul E igin ilgili gecirgenlik siniflarina ayarlanabilirler, bdylece tasnif
hattinin T altinda kare dlglisi M-M’ aracilidiyla tasnif edilen mahsul ES tahliye edilebilir
(Sekil 3, ok isareti A™).

Kare &lclisinin M-M' esas olarak bilinen sekilde ayarlanabilir olmasindan yola ¢ikilarak,
tasnif tertibatinin 1 buluga uygun konsepti, gecirgen agikliklarin 4, 4' tasima ydnlne A gbre
enlemesine 6telenebilen en az bir grup GQ ve boylamasina ételenebilen en az bir grup GL
eleman 5, 6 {Sekil 5) ile donatili olmalar ve bu elemanlarin 5, 6 dnceden belirlenebilen en

az bir kare 6lglisiine M-M' ayarlanabilmeleriyle karakterizedir.

Sekil 4 ve Sekil 5'e uygun gériinimler karsilastinlchiginda, ilgili hareket ok igaretleri Q
(enlemesine ayarlama} ve L (boylamasina ayarlamay ile ilgili tasnif bélgesinin 2 bilhassa
tom elemanlarinin 5, 6 yeknesak bir kare dlglsiine M-M' ayarlanabildikleri g&rhllr. Boylece
tasnif bolgesi 2 boyunca tercihen esit blylklikte gecirgen agikliklar 4, 4’ iceren bir alanin

tammlanabilmesi saglanir.

Tasnif tertibatimin 1 yapisal tasanmi, ayarlanabilir elemanlan 6 igeren grup GQ ile
ayarlanabilir elemanlar 5 iceren grubun GL her ikisinin de sistem icinde eszamanl olarak
veya arka arkaya ayarlanabilir sekilde yer almalarini 6ngdrlr. Béylece ayar olanaklari igin
yapisal bir gesitliligin dni agilir. Tasnif tertibatinin 1 iki gruplu konsepti, gdsterilen, birbirine
dik olarak ayarlanabilen ve kare dlclsinin M-M’ kare konturunu olusturan elemanlari 5, 6

iceren dldzenleme biciminden badimsiz olarak, bundan farkh konturlanin da
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disiindlebilmesini  édngbrir. Elemanlarin  uygun sekilde “edimli  konumlandinimas!”
sayesinde egkenar dikdértgen konturlar da elde edilebilir veya ok isaretine Q veya L uygun
olarak farkl ayar yollan olan dikdértgen konturlar elde edilebilir (bunlar gdsterilmez). iki
gruplu konsepti iceren bir sistemin yapisinin, konturu trapez seklinde olan bir kare
Glclisinde M-M' ayarlanabilecek sekilde olmasi da akla gelebilir.

Tasnif tertibatimin 1 kompakt bir makine sasisini 7 temel alan dizenlemesi, ayarlanabilir
elemanlan 5, 6 iceren gruplann GQ ve GL, bir yOkseklik mesafesiyle H en az iki ayar
dizleminde B ve D (Sekil 6) (st Uste yer almalarnini éngdrir. Burada esas olarak bir
ylikseklik mesaftesinin H de dedisken bir ayar biylklGgu olarak sisteme entegre

edilebilecegi akla gelebilir {gbsterilmez).

Genel olarak gbsterilen elemanlann 5, 6 en uygun olan bir diizenlemesi bunlarin tercihen
gubuk elemanlar 8, 9 yapisinda olmalarini dngdrir. Ayni sekilde, bu ayarlanabilir
elemanlarin kayis, zincir, elek ve benzeri parga kambinasyonlarn halinde diizenlenmeleri de

akla gelebilir (gosterilimez).

Bu somut diuzenleme ornedinden yela gikilarak, tasnif tertibati 1 bolgesinde tasima yoni A
boyunca oOtelenebilen gubuk elemanlar 8 igeren GOst grubun GL genel olarak 10 ile
isaretlenen bir tasima cubugu tasiyicisiyla denatili olmasi 6ngérildr. Bu tagsima cubugu
tasiyicisina 10 tasnif hatti T (Sekil 3) bélgesinde bir ayar gubudu tasiyicisi 11 tayin
edilmistir ve bu, alt grubun GQ tagima yéninde A uzanan gubuk elemanlariyla 9 (Sekil 6)
birlikte ¢alisir.

Burada konsept, tasnif bblgesini 2 olugturan tasnif hattinin T hi¢ degilse kismi bélgelerinde
ayar ¢ubugu tasiyicist 11 ile tagima gubugu tasiyicis) 10 arasindaki diigey mesafenin H de
ayarlanabilir sekilde dizenlenebilmesini 6ngdrir.

Ayar cubugu tastyicisinin 11 yapisal dizenlemesi, bunun paralel cubuk elemanlar 9
bblgesinde en az bir destek makasi 12 iceren ayarlayici bir yapi grubuyla donatih clmasini
ongorir (Sekil 6, Sekil 7). Amaca uygun bir dizenlemede ve tasnif bolgesinin 2 enlemesine
orta diizlemine S’ gére esas itibariyle simetrik konstrilksiyonda, ayarlayici yapi grubunun
makine gasisinin 7 yaninda paralel yer alan iki destek makasi 12, 12" icermesi (Sekil 3)

ongbraldr,

Bu destek makasi konstriksiyonunun dizenlemesi, ¢ubuk elemanlarin 9 ilgili baglant
noktalarinda 13’ destek makaslarinin 12 kollan 14 tarafindan karsihkh olarak tutulmalarini
ongdrur. Burada kesisen ilgili kollar 14, 14' (Sekil 8) boylamasina dtelenebilen bir destek
makasinin 12 bir ucundan kavrayan bir ayar elemani 15 aracihgiyla degistirilebilir kullanim
kenumlarina dtelenebilir (Sekil 7, ok isareti G). Burada kollarin 14, 14’ hepsi, degisik bir

acidaki W ilgili ayrnim konumunda, ayarlanabilen mesafeleri M etkileyecek sekilde hareket

7



10

15

20

25

30

ettirilebilir. Elemanlarn 9 birbirine dodru veya birbirinden uzada hareket ettiren bu aci ayari
W icin capraz sekilde birbirine dayanan kollarin 14, 14" bulundudu bélgede buna uygun

baglanti noktalar 13 mafsalli olarak dizenlenmistir.

Gubuk elemanlar 9 boylamasina yoénde G bir oluk 16 bdlgesinde ilgili kilavuz pimler 17
aracihidiyla kilavuzlanirlar (Sekil 6), bdylece vatay dizlemde B dteleme sadlanir. Béylece
az bir teknik kilfetle sistem bilesenlerinin enlemesine 4telenmesi GQ ic¢in bir ayarlama

saglayan bir konstriiksiyon sunulur.

Sisteme entegre edilmis tasima gubugu tasiyicisi 10 kendi ¢ubuk elemanlar 8 bdlgesinde
en az bir tagima zinciri 18 iceren bir ayarlayict yapi grubuyla donatihidir. Konstriiksiyon
burada da, tagima yonlinde A ¢epecgevre uzanan tagima ¢ubugdu tasiyicisinin 10 amaca
uygun olarak paralel gubuk elemanlan 8 kenar taraflanindan kavrayan iki tagima zinciri 18,
18’ (Sekil 1) icermesini dngdrdir.

Sekil 6'ya uygun gbrinimde ilgili tasima zinciri 18, 18" bdlgesindeki ayarlayici yapi
grubunun yanal bir kaldirma kirisi 19 ve ilgili kaldirma mesnetlerini 20 i¢eren kollu bir ayar
mekanizmasiyla 21 donatih cldugu gorilir (donme hareketi ok isaretine KD goredir). Bu
bblgede elverisli bir elle calistirmayla, tertibatin tasnif ¢alismasi sirasinda da ayarlama
yapilabilmesi mUmkdndir. Bir ¢evirme koluyla 22 calisilarak ayar mekanizmasinin 21
dtelenmesi, kaldirma mesnetlerinin 20 tasima zincirini 18 ok isareti KH ydniinde yukar ya
da asadl dodru Stelemesini sadlar. Bdylece zincirler 18, 18" uygun sekilde "algaltihr” ve

bdylece dlci M' buyir ($ekil 5) veya "yikseltilir" ve élgt M' azalir {Sekil 4).

Sekil 1 ve Sekil 2’yve birlikte bakildiginda zincirin 18 bulundugu bdlgede, kaldirma
mesnetleriyle 20 birlikte ¢calisan ve tasnif hattl 2 boyunca bir yan keruma olusturan, tasima
hattina bakan bir bastiricinin 12 yer aldigi géraltr.

Sistemin didger bir dizenlemesi, bunun en az bir akiskan ek tasiyiciyla 22 donatiimasini
ongorir (Sekil 1, Sekil 2). Bilhassa basinch havayla DL caligan bu ek tasiyict 22, hig
degilse tasnif hatinin L Gst tarafinda gegirgen agikliklarin 4, 4’ kare l¢isiine M-M’ yakin
bulunan karisim parcalar E” (Sekil 3} iletim ortami olarak artiriimis hava basinci tarafindan
etkilenebilecek sekilde yer alir. Bdylece bilhassa gecirgen acikliklarin 4, 4’ bdlgesinde
tikanikliklarin olmasi dnlenir ve karisim E, tertibatin 1 tasnif kalitesi genel olarak iyilesecek
sekilde gevsetilebilir. Basingli hava tertibatinin 22 yerine siwviyla ¢alisan bir sistemin
kurulmasi da disUndlebilir (gbsteriimez).

Basinc kuvvetli ek tasiyici 22 aracihdiyla her bir yumru bir kaldirma ydninde yukar dogru
Otelenir, bdylece ek itme ve yuvarlanma hareketleri ortaya ¢ikar. Bu sirada kare 6lglisi M-

M’ icinden gecebilen, boyutlar kiire seklinden farkh olan ilgili yumru parcalar acikliklarla 4,



4’ (st (Uste bir konuma getirilerek bu yumrular da ayiklanir. Bu sayede tertibatin 1

performansi ek tasiyici 22 aracih@iyla daha da iyilestirilir.

Sekil 8'e uygun gorinimde tasnif sisteminin baska bir dizenlemesi gdrilir. Bu
dizenlemede o6rnek olarak U¢ tasnif tertibati 1 tagima yodninde A bir sirah dizen
olusturacak sekilde hizalanmigtir. Boylece tasnif tertibatlar 1 islevsel birim olarak birlikte
cahsabilirler, dolayisiyla bu sayede uygun ayarlanmis kare odlgileriyle M-M’ bircok kademeli
gecirgenlik sinifi mahsule E etki edebilir ve bunu tamamen bélOmlere ayirabilir.
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