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Pocisk wytwarzajacy dym.

Patent dodatkowy do patentu Nr 9874.

Zgloszono 2§ lutego 1928 r.
Udzielono 14 kwietnia 1930 r.
Pierwszenstwo: 7 marca 1927 r. (Czechoslowacja).
Najdluiszy czas trwania patentu do 16 siycznia 1944 r.

Przedmiotem niniejszego wynalazku
jest pocisk, ktorego zadaniem, wedlug pa-
tentu gtownego Nr 9874, jest wytwarzanie
dymu. Wynalazek gléowny polega na tem,
ze do wypelnienia pocisku uzywa sie
chlorkéw metali, jako to cyny, tytanu, an-
tymonu, glinu i t. d.

Do rozpylania uzytej cieczy wystarcza
w zupelnosci sita odsrodkowa, ktérej dzia-
fanie wypycha ciecz. Obrét pocisku i jego
ruch postepowy powoduja energiczne roz-
pylanie, Otwér wyplywowy dla cieczy, we-
dtug wynalazku niniejszego, nalezy umie-
$ci¢ w dolnej potowie pocisku z dwéch po-
wodoéw, a mianowicie: ci$nienie w chwili
wystrzalu, spowodowane bezwtadnoscia

cieczy, powoduje dokladne oczyszczenie
nawet najmniejszego otworu wyplywowe-
go, a wskutek ruchu powietrza powstaje
okoto dolnej czesci pocisku .zmniejszone
cisnienie, ktére utatwia odtaczanie od po-
cisku i rozpylanie cieczy. Umieszczenie o-
tworu wyplywowego na najwigkszej $red-
nicy wewnetrznej zbiornika cieczy powo-
duje calkowite wyzyskanie dymnego !la-
dunku. Jezeli zalezy ma zachowaniu w po-
cisku pewnej stalej ilosci wytwarzanego
dymu, zaleca si¢ umieszczenie otworu wy-
plywowego na mniejszej $rednicy zbiorni-
ka cieczy, co powoduje stale cisnienie we-
wnetrzne przy otworze.

Zastosowanie odpowiedniego odgrodze.



nia dyszy od shydrolizowanych chlorkéw
metali (podczas przewozu) zabezpiecza
o%wvr wypltywowy pd’ iameczyszczema, co
moze spowodowaé catkowite zatkniecie o-
tworu przez tenze chlorek. Odgrodzenie w
postaci zamkniecia otwiera si¢ wskutek
wstrzasnienia lub pod dziataniem sity od-
srodkowej w pocisku podczas ruchu obro-
towego.

Opéznienie powstawania dymu juz pod-
czas lotu pocisku mozna osiagnaé w roz-
maity sposéb. Prosty sposéb polega na
wstawieniu przed otwér wyplywu cieczy
plytki lub korka z materjalu, ktéry roz-
puszcza si¢ w cieczy wyplywowej po
okreslonym ¢zasie. Inny sposéb polega ma
tem, ze ciecz podczas lotu pocisku mapet-
nia zbiornik okreslonej wielkosci i do-
piero po napelnieniu go przeptywa do na-
stepnego zbiornika, ktéry ma juz bezpo-
$rednie polaczenie z otworem. Zastosowaé
mozna réwniez opéznienie zapomoca wsta-
wienia pomiedzy otwér a ciecz malego na-
boju pirotechnicznego, ktérego spalenie
powoduje wyplyw cieczy przez otwér w
okreslonym czasie.

Na rysunku przedstawiono przyktad
wykonania pocisku dymnego w mysl wy-
nalazku z pewnemi odmianami w wykona-
niu dysz i urzadzeri, opézniajacych wy-
plyw cieczy.

Fig. 1 przedstawia w przekroju po-
dtuznym pocisk dymowy 1, polaczony z
granatem wybuchowym 2. W danym przy-
padku pocisk spetnia zadanie granatu z za-
palnikiem 3 i przeznaczony jest do dzial
przeciwlotniczych. Pocisk wykonany jest
w ten sposéb, ze jednoczesnie stuzy za
zbiornik dla cieczy 4, wytwarzajacej dym
i wyplywajacej mazewnatrz samoczynnie
przez dysze 5, sktadajaca sie z dwoch
czesci, a mianowicie: z wlasciwej dyszy 6
z malym otworem 7, rozszerzonym w miej-
scu 8, i z zamkniecia 10, utworzonego ze
stosunkowo ciezkiego bloku 71. Rozsze-
rzenie 8 moze byé zamykane zapomoca

zamkniecia ochronnego 9. Blok 17 laczy sie
z korpusem dyszy zapomoca cienkiej
scianki 12, moze byé réwniez do niego
przylutowany. Podczas wstrzasnienia w
chwili wystrzalu, blok 17 odpada od scian-
ki i otwiera droge cieczy, ktéra wyptywa
przez otwor 7 dyszy 6 pod dziataniem si-
ly odsrodkowe;j.

Fig. 2 przedstawia pocisk dymny z

- dwiema cieczami. Dysza dla drugiej cieczy

13 jest umieszczona osiowo i sklada sig
z tulei 14, w ktérej umieszczony jest wa-
tek 15, osadzony wewnatrz dyszy swobod-
nie i zakoriczony korkiem 16. Wskutek
wstrzasnienia w chwili wystrzalu korek

"16 wyskakuje z otworu i ciecz wyplywa

przez otwér dyszy.

Kilka przyktadéw wykonania dysz dla
opéznionego wyptywu cieczy przedstawia-
ja fig. 3—5. Dysza przedstawiona na fig.
3 umozliwia wyplyw, a nastepnie rozpyla-
nie cieczy dopiero wtedy, kiedy ciecz wy-
plywajaca przez otwér 7 wypelni komore
17, poczem mastepuje ujscie cieczy maze-
wnatrz otworami 18.

- W dyszy przedstawionej na fig. 4 wy-
plyw cieczy opéznia si¢ wskutek zastoso-
wania ciezarka 11, po oderwaniu ktérego
ciecz dopiero rozpuszcza plytke 19 i prze-
dostaje sie do otworu 18.

Do opéznienia wyplywu cieczy moze
stuzyé réwniez maly nabéj pirotechniczny
20 (fig. 5), ktéry po spaleniu si¢ uwalnia
korek 21 i umozliwia wypltywanie cieczy.

Zastrzezenia patentowe.

1. Pocisk wytwarzajacy dym wedlug
patentu gléwnego Nr 9874, znamienny tem,
Zze otwor wyptywowy cieczy jest umie-
szczony w dolnej polowie pocisku w cze-
Sci o majmniejszej srednicy lub w miejscu
na oslonie pocisku o najwickszej srednicy,
przyczem w ostonie pocisku znajduje sie
zbiornik z ciecza, wytwarzajacy dym.

2. Pocisk wedlug zastrz. 1, znamien-



ny tem, ze w pocisku znajduje sie, oprécz
tadunku dymnego, jeszcze ladunek wybu-
chowy.

3. Pocisk wedtug zastrz. 1—2, zna-
mienny tem, ze dysza dla umieszczenia
cieczy (13) posiada tuleje (i14), w ktorej
umieszczony jest walek (15), osadzony
wewnatrz dyszy swobodnie i zakoriczony
korkiem (16), ktéry wskutek wstrzasnie-
nia podczas wystrzatu wyskakuje z otwo-
ru, powodujac wyplyw cieczy.

"4, Pocisk wedlug zastrz. 1—3, zna-
mienny tem, ze posiada komore (17) okre-
$lonej pojemnosci, do ktérej ciecz wplywa
przez otwoér (7), a wyptywa nazewnatrz
przez otwory (18), wskutek czego rozpy-
lanie cieczy nastgpuje dopiero wtedy, kie-
dy ciecz z gléwnego zbiornika (4) wy'pel-
ni komore (17).

5. Pocisk wedlug zastrz. 1—4, zna-
mienny tem, Ze zaopatrzony jest w cieza-
rek (11), po oderwaniu si¢ ktérego wsku-
tek wstrzasu mastepuje rozpuszczanie za-
pomoca cieczy plytki (19), umieszczonej
przed otworem (18), wobec czego ciecz
zaczyna wyplywaé z pocisku dopiero
wtedy, kiedy pocisk znajduje si¢ w okre-
§lonej odleglosci od dziala.

6. Pocisk wedlug zastrz. 1—5, zna-
mienny tem, Ze zaopatrzony jest w maly
nabéj pirotechniczny (20), ktéry przez spa-
lenie sie oswobadza korek (21)i w ten
spos6b umozliwia wyplywanie cieczy.

Akciovad Spoleénost

dftive Skodovy Zavody v Plzni.
Zastepca: Dr. inz. M. Kryzan,

rzerznik patentowy.
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