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Urzadzenie do wykonywania otworow stozkowych
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do wy-
konywania otworéw stozkowych o malej zbieznosci,
zwlaszcza w dlugich przedmiotach cylindrycznych,

poprzez obrobke wiérows toczeniem lub szlifowa-

niem.

Znane urzadzenia do wykonywania wewnetrznych
powierzchni stozkowych umozliwiajag wytaczanie
narzedziem prowadzonym po prowadnicach spec-
jalnego przyrzadu, ulozonych pod katem do osi
jego obrotu. Urzadzenia te maja te wade, Zze po-
zwalajg tylko na wykonywanie krotkich otworéw
stozkowych w czeSciach korpusowych.

Znane sg tez urzgdzenia do wytaczania otworow
stozkowych poprzez wytaczadlo z narzedziem skra-
wajacym, ktére to wytaczadlo przeprowadzone jest
przez otwor przedmiotu ustawiony pod katem do
kierunku posuwu, przy czym przedmiot obrabiany
zamocowany jest w uchwycie wrzeciona, ktére
wraz z wrzeciennikiem skrecone jest o zgdamy
kat. Urzadzenie to ma takze te wade, ze pozwala
na wytaczanie tylko krétkich otworéw stozkowych.

Przy wytaczaniu drugich otworéw stozkowych
o malej zbieznodci w przedmiotach o cylindrycznej
powierzchni zewnetrznej na przyklad w kokilach
do odlewania rur metoda odsrodkows, znane urzg-
dzenia nie nadajg sie do tego celu, a wykonywanie
tych otworéw polega na tym, ze zbieznoéé uzysku-
je si¢ sposobem, ktéry powoduje zuzycie ostrza
skrawajacego w trakcie przemieszczania sie wadluz
otworu lub przez nieréwnomierna ilo$cig przejsé
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2
tarczy $ciernej umieszczonej na uginajgcym sie
diugim dragu. Wada tej obrdbki jest niemozliwo$é
uzyskania odpowiednio gladkiej powierzchni i pros-
tolinijnodci tworzacej, a mozliwa do uzyskania
zbieznoéé jest niewielka i nie mozna jej ustalié
mechanizmem urzgdzenia.

Celem wynalazku jest opracowanie urzadzenia,
ktére eliminuje trudnosci przy wykonywaniu diu-
gich otworéw stozkowych o malej zbieznosci. Cel
ten zostal osiggniety przez opracowanie urzadzenia
weldlug wynalazku, skladajacego sie z draga wier-
tniczego z zamocowanym na nim nozem tokarskim,
z dwoéch podtrzymek rolkowych, w ktérych pod-
trzymywany jest obrabiany przedmiot o zewne-
trznym ksztalcie cylindrycznym oraz z tulei zamo-
cowanej w otworze wrzeciona obrabiarki lub
tarczy zabierakowej i z przegubowego zabjieraka,
przy czym drag wiertniczy jednym swym koricem
zamocowany jest w imaku nozowym suportu to-
karki, a drugi koniec prowadzony jest w omawia-
nej tullei.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, ktéry pokazuje
przekr6j wzdtuz osi obrabianego przedmiotu i usy-
tuowanie urzgdzenia wzgledem tego przedmiotu.

Urzadzenie sklada sie¢ z wiertniczego draga 3
zamocowanego jednym kohicem w noZowym imaku
6 suportu tokarki, a drugim koricem zamonbowa-
nym przesuwnie w tulei 7 zamocowanej w otworze
wrzeciona 8 lub w tarczy zabierakowej oraz
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z dwéch rolkowych podirzymek 2, w ktérych ba-
zowany i podtrzymywany jest obrabiany przedmiot
1, napedzany obrotowo od wrzeciona tokarki po-
przez przegubowy zabierak 4, przy czym o$§ obrotu
przedmiotu 1 tworzy kat a z osiag wierntniczego
drgga 5, ktérego o§ wzdluzna lezy w osi wrzecio-
na 8 tokarki i jest réwnolegla do osi wzdluznej
tokarki, a wiec i do drogi przesuwu nozowego
imaka 6.

Skoéne ustawienie przedmiotu wzgledem osi to-
karki zostalo umozliwione dzieki zastosowaniu zna-
nych podirzymek 6 charakteryzujgcych sie tym, ze
ich gérna cze$¢ z umocowanymi do niej elemen-
tami bazujgcymi na przyklad rolkami, ma mozli-
woéé przesuwania w poprzek osi toczenia po pod-
stawie podtrzymki spoczywajacej na prowadnicach
Yoza, a zabierak 4 dzieki temu, Ze jest przegubowy
pozwala na naped przedmiotu przy jego sko$nym
ustawieniu.

Dzieki rozwigzaniu konstrukeji urzgdzenia we-
diug wymalazku umoZliwia sie w prosty i latwy
spos6b wykonywanie dlugich otworéw stozZkowych
o malej zbiezno§ci w przedmiotach ze wstepnie wy-
konanym otworem cylindrycznym i majacych zew-
netrzny ksztalt w postaci walca, co znajduje szcze-
gélnie zastosowanie przy kokilach do odsrodkowego
odlewania rur, oczywiscie urzgdzenie to proste i ta-
nie moze stanowié¢ wyposazenie zwyklej tokarki
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klowej wzbogacajgc tym samym znacznie zakres
jej wykorzystania przez umozliwienie wykonywa-
nia na niej tego rodzaju dodatkowych operacji.

Dzialanie i poslugiwanie sie tym urzgdzeniem,
ktére jest tanie i proste w swej konstrukcji, jest
nader latwe, polega na tym, ze zamocowany néz 3
na wiertniczym dragu 5 skrawa otwoér stozkowy
przy obracajagcym sie¢ przedmiocie 1 napedzanym
od wrzeciona tokarki i przy przesuwie wzdluznym
wiiertniczego draga 5 uzyskanym poprzez przesuw
suportu tokarki.

Zastrzezenie patentowe

Urzgdzenie do wykonywania otworéw stozko-
wych, zwlaszcza o malej zbiezno$ci w dlugich
przedmiotach o ksaztalcie walcowym, znamienne
tym, Ze sklada sie ze znanego wiertniczego draga
(5) zamocowanego jednym koncem w nozowym
imaku (6) suportu tokarki, a drugim korcem za-
montowanym przesuwnie w tulei (7) zamocowanej
w otworze wrzeciona (8) oraz z dwéch podtrzymek
() stuzagcych do podtrzymywania obrabianego
przedmiotu (1) sprzezonego obrotowo z wrzecionem
tokarki poprzez przegubowy zabierak (4), przy

czym wiertniczy drag (5) wykonuje ruch prosto-
linijny wzdluz osi tokarki poprzez naped od su-
pontu tokarki.
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