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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do na-
stawiania skoku zespoléw roboczych, zwlaszcza
belki dociskowej i nozowej nozyc do ciecia pakieto-
wanych lub luZznych arkuszy roéznych materialéw,
w celu ograniczenia do minimum ruchéw jalowych.

Znane sg napedy mechaniczne belki dociskowe]
i nozowej, natomiast rzadko sg stosowane napedy
za pomocg hydraulicznych silownikéw.

Jak wiadomo belka dociskowa i nozowa stanowig
glowne zespoly robocze wszelkiego rodzaju nozyc
do ciecia pakietowanych lub luznych arkuszy réz-
nych materialéw. W znanych juz nozycach belki ro-
bocze sg napedzane hydraulicznymi silownikami
i pracuja w ramach automatycznego cyklu robo-
czego, skladajgcego sie z ruchdéw, jak opuszczanie
belki dociskowej i $cisniecie pakietu lub luznych
arkuszy, przeznaczonych do przeciecia, opuszcze-
nia belki nozowej i ciecia arkuszy, podnoszenia
belki dociskowej i nozowej.

Skoki belek roboczych rozpoczynajg i konczg
swéj bieg w stalych, niezmiennych polozeniach, od-
powiadajacych ich maksymalnemu wzniesieniu nad
stolem roboczym. Przy cieciu niskich pakietéw lub
luznych arkuszy, co zdarza sie bardzo czeslo, znacz-
na czes¢ ruchéw podnoszenia belek jest jalowa.
Przyczyng tego jest niemoznos$é ustawiania dowol-
nego, minimalnie potrzebnego skoku bez wywola-
nia dynamicznego uderzenia, ktére wywoluje
wstrzgs calej obrabiarki i grozi awarig silownika
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hydraulicznego oraz calego hydraulicznego ukladu
napedowego.

Celem wynalazku jest usuniecie wyzej wymie-
nionych wad i niedogodno$ci, czyli usuniecie dy-
namicznego uderzenia z mozno$cig zatrzymania
belek roboczych w dowolnym punkcie w trakcie
ich podnoszenia i zlikwidowanie zbednych ruchéw
jalowych.

Zgodnie z wytyczonym zadaniem, do hydraulicz-
nego ukladu napedowego silownikéw belki docis-
kowej i nozowej wmontowane sg urzgdzenia do
nastawiania wysoko$ci podnoszenia tych belek, wy-
posazone w zawér hamujgcy i zawoér zwrotny we-
dlug wynalazku, do zatrzymywania belek robo-
czych w dowolnym polozeniu. W hamujgcym za-
worze zastosowany zostal suwak o konstrukeji po-
zwalajgcej na dlawienie cieczy, stanowigcej naped

hydraulicznych silownikéw, a tym samym na
zmniejszenie szybkosci ruchu belek roboczych.
Przekazanie impulsu elektrycznego powoduje

przesterowanie rozdzielacza sterowanego elektro-
magnetycznie na zero, co powoduje zatrzymanie ru-
chéw belki dociskowej i nozowej. Poniewaz ha-
mowanie belki roboczej przed =zatrzymaniem sig
powoduje malg szybko$é ruchu, nie wystepuje nie-
bezpieczenstwo dynamicznego uderzenia w hydra-
ulicznym ukladzie napedowym.

Jak wynika z powyzszego, urzgdzenie wedlug
wynalazku pozwala na zatrzymanie w dowolnym
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polozZeniu, bez niepozgdanego dynamicznego ude-
rzenia zaréwno belki dociskowej jak i belki no-
zowej w ich ruchu podnoszenia sie. Do dokladnego
sterowania poczatku nawrotnego ruchu belki nozo-
wej po przecigciu pakietu lub luihych arkuszy
materialu sluzg znane urzadzenia, ktére pozornie
sa podobne do niniejszego wynalazku, a nawet
oparte na tej samej zasadzie, dlawienia strumie-
nia cieczy, nie nadajg sie jednak do regulowania
zatrzymywan belek roboczych w dowolnym polo-
zeniu w ruchu nawrotnym podnoszenia. Zawor
hamujgcy w urzgdzeniu do zatrzymywania belek
roboczych w dowolnym polozeniu spelnia warunek,
ktéry jest celem niniejszego wynalazku i pozwala
na stosowanie w szerokim zakresie napedu wszel-
kiego rodzaju nozyc hydraulicznymi silownikami,
ktérych konstrukcja jest prosta i tania oraz pozwa-
la na unikniecie ruchéw jalowych, belek roboczych
przy ich podnoszeniu, a tym samym zwieksza sie
wydajnos$é nozyc.

Stosowanie urzgdzenia wedlug wynalazku jest
dokladnie wyjasnione w przykladowym schemacie
hydraulicznym ukladu napedowego nozyc do cie-
cia pakietowanych lub luZznych arkuszy roznych
materialéw oraz na przykladzie wykonania suwa-
kowego zaworu hamujgcego z urzgdzeniem do do-
wolnego nastawiania wznoszenia belki dociskowej
i nozowej w ruchu powrotnym ku goérze.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony na ry-
sunku, na ktérym fig. 1 przedstawia schemat hy-
draulicznego ukladu napedowego nozyc do ciecia
pakietowanych lub luznych arkuszy z zastosowa-
niem urzgdzenia wedlug wynalazku, fig. 2 przed-
stawia widok urzadzen’{a wedlug wynalazku na tle
schematycznie przedstawionej przestrzeni roboczej
nozyc, fig 3 przedstawia przekréj podituzny zaworu
hamujacego z popychaczem suwaka zaworu, a fig. 4
przedstawia polprzekrodj rzutu bocznego zaworu ha-
mujacego.

Przedstawiony na fig. 1 przykladowy schemat
hydraulicznego ukladu .iapedowego do ciecia pa-
kietéw arkuszy jest wyposazony w urzadzenia do
nastawiania wysoko$ci skoku w ruchu powrotnym
do géry, belki dociskowej 15 i belki nozowej 16.
Hydrauliczny uklad napedowy sklada sie ze zbior-
nika bezcisnieniowego 1, z ktérego pompa 3 tlo-
czy ciecz poprzez filtr 2 do dwustronnie dzialajg-
cych hydraulicznych sitownikéw 11 belki nozowej
16, jak i do dwustronnie dzialajagcych hydraulicz-
nych silownikéw 12 belki dociskowej 15.

Rurocigg wysokiego ci$nienia wyposazony jest
W zawolr bezpieczenstwa 4, zawér przelewowy 5,
manometr 13 oraz przekaznik ci$nieniowy 14. Do-
plyw cieczy, do dwustronnie dzialajacych hydra-
ulicznych silownikéw 11 i 12, przy opuszczaniu
belek roboczych 15 i 16 i przy ruchu do goéry
belek roboczych 15 i 16, odbywa sie za pomocg
Sterowanych elektromagnetycznie rozdzielaczy 7,
ktére sterowane sg przez przekaznik ci$nieniowy 14
zaopatrzony w styki elektryczne przekazujgce im-
pulsy sterownicze. Do dokladnego sterowania na-
wrotnego ruchu belki nozowej 16 zastosowano zna-
ne urzadzenie 8.

Hydrauliczny uklad napedowy do dowolnego za-
trzymania belek roboczych 15 i 16 przy podnoszeniu
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ich do géry wyposazony jest w zawory hamujgce
9 i zawory zwrotne 10, ktére podlgczone sg do
przewodoéw zasilajacych hydrauliczne silowniki 11
i 12 belek roboczych 15 i 16.

Jak widzimy na fig. 1 do 4, urzadzenie do na-
stawiania wysoko$ci podnoszenia belek roboczych
15 i 16, sklada sie z dwoch zaworéw hamujgcych 9
oraz dwoéch zaworéw zwrotnych 10 powszechnie
znanej konstrukeji, wmontowanych do rurociggéw
cieczy zasilajacych hydrauliczne silowniki 11 i 12.
Zawory hamujgce 9 sterowane s popychaczami 2%,
zamocowanymi w obejmach 21 prawej i lewej,
przymocowanych sztywnie do belki dociskowej 15
i belki nozowej 16. W obejmach 21 wkrecone sg re-
gulujace skok belek roboczych 15 i 16 Sruby 19,
stabilizowane przeciwnakretkami, wspélpracujgce
z migowymi wylgcznikami 20, umieszczonymi na
korpusie nozyc. Belka dociskowa 15 oraz belka no-
zowa 16 zaznaczone sg linig ciggly w polozeniu od-
powiadajgcym maksymalnemu wzniosowi belek ro-
boczych 15 i 16 nad stolem roboczym 18.

Linig przerywang zaznaczony jest ekonomiczny
wznios belek 15 i 16, odpowiedni dla przykladowe-
go pakietu arkuszy 17. Zawér hamujacy 9 sklada
sie z suwaka 24 z stozkowg krawedzig 23, wspo6l-
pracujacg z krawedzig oporowg 25. Suwak 24 znaj-
duje sie pod stalym naciskiem sprezyny 26 suwaka
i jest sterowany popychaczem 27.

Popychacz 27 jest osadzony w obudowie 29 z pro-
wadnicg i znajdujg sie pod stalym naciskiem spre-
zyny 28. Kanaly 22 sluzg do odprowadzania przecie-
kéw cieczy na suwaku 24.

Przykladowy hydrauliczny uklad napedowy no-
zyc do ciecia pakietéw lub luznych arkuszy ma-
terialé6w pracuje w sposéb opisany ponizej.

Po uruchomieniu silnika elektrycznego napedza-
jacego pompe 3, ciccz zbiornika bezci$nieniowego 1
tloczona jest poprzez filtr 2 do gdérnego sterowa-
nego elektromagnetycznie rozdzielacza 7 w poto-
zeniu zero i splywa z powrotem poprzez filtr 6
do bezci$nieniowego zbiornika 1. W momencie uru-
chomienia cyklu roboczego, ciecz jest tloczona przez
gorny rozdzielacz 7 sterowany elektromagnetycz-
nie do hydraulicznych - sitownikéw 12 belki docis-
kowej 15, ktéra opada i $ciska pakiet arkuszy 17.

Gdy ci$nienie w hydraulicznym ukladzie osiggnie
warto$é odpowiadajaca okre$lonej sile dociskania
belki dociskowej 15, przekaznik ciSnieniowy 14
przekazuje impuls sterowniczy do dolnego stero-
wanego elektromagnetycznie rozdzielacza 7, co po-
woduje, ze strumief cieczy plynie przez zawor
przelewowy 5 i dolny sterowany elektromagne-
tycznie rozdzielacz 7 do hydraulicznych silownikow
11, belki nozowej 16, ktéra opada i tnie Sci$niety
pakiet arkuszy 17.

Na kilkanascie milimetréw przed zakonczeniem
ciecia pakietu arkuszy 17, urzadzenie 8 do doklad-
nego sterowania powrotnego ruchu belki nozowej
16 powoduje przesterowanie w odpowiednim mo-.
mencie dolnego sterowanego -elektromagnetycznie
rozdzielacza ¥. Strumien cieczy zostaje skierowany
przez dolny zawdér hamujgcy 9 oraz zawdr zwrotny
10 na przeciwng strone hydraulicznych silowni-
kéw 11 belki nozowej 16, ktéra skutkiem tego wy-
konuje ruch ku gérze. Gdy belka nozowa 16 zblizy
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sie na odleglo$é kilkunastu milimetréw od zadane-
go polozenia zatrzymania, rozpoczyna sie¢ hamujace
dzialanie dolnego zaworu hamujgcego 9.

Gdy predko$é belki nozowej 16 zmaleje do od-
powiedniej warto$ci, prawy migowy wylacznik 20
powoduje przesterowanie dolnego sterowanego elek-
tromagnetycznie rozdzielacza 9. Strumien cieczy
zostaje teraz skierowany przez goérny zawor hamu-
jacy 9 oraz zawér zwrotny 10 do hydraulicznych
silownikéw 12 belki dociskowej 15, ktéra zaczyna
unosi¢ sie ku gorze. Gdy belka dociskowa 15
zblizy sie na odleglo$¢ kilkunastu milimetréw od
zadanego poloZenia,' zaczyna dzialaé gérny zawér
hamujacy 9. Gdy predkoéé belki dociskowej 15
zmaleje do odpowiedniej wartosci, lewy migowy
wylgcznik 20 przekazuje impuls sterowniczy do

gérnego sterowanego elektromagnetycznie rozdzie-

lacza 7, ktéry zostaje przesterowany na zero i belka
dociskowa 15 zatrzymuje sie.

Gdy na przyklad belka dociskowa 15 lub belka
nozowa 16 ma zakonczy¢ swéj bieg w polozeniu
innym niz to, ktére odpowiada maksymalnemu
wzniosowi, urzgdzenie wedlug wynalazku ustawia
sie tak, aby popychacz 27 zaczal! dziala¢ na suwak
24 zaworu hamujgcego 9 na kilkanascie milime-
trow przed pozycjg zadang, co uzyskuje sie przez
odpowiednie ustawienie §ruby regulujgcej 19 z wy-
Iacznikiem migowym 20 i przez odpowiednie usta-
wienie S$ruby, ktéra jest przedluzeniem obudowy
29 sprezyny 28 oraz przez uregulowanie dlugosci
zderzaka na koncu suwaka 24.

W miare przesuwania sie belki - dociskowej 15
lub belki nozowej 16 ku goérze nastepuje zblizenie
stozkowej krawedzi 23 do krawedzi oporowej 25,
czyli stopniowe dlawienie przeplywu cieczy. Stop-
niowe dlawienie przeplywu cieczy powoduje
zmniejszenie w sposéb lagodny predkos$é ruchu bel-
ki dociskowej 15 lub belki nozowej 16, osigga do-
statecznie malg warto$é, przy ktérej mozna prze-
laczyé sterowany elektromagnetycznie rozdzielacz
7 na zero, a tym samym zatrzymaé belki robocze
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15 i 16 bez obawy wywolania dynamicznego ude-
rzenia w ukladzie hydraulicznym napedu nozyc.

Podczas wyzej opisanych ruchéw, przeplyw cie-
czy odbywa sie zgodnie z kierunkiem wskazanym
przez strzalke na fig. 3. Gdy belka dociskowa 15
lub belka nozowa 16 zaczyna opuszczac sie, a wraz
z nia;xpopychacz 27, jak i znajdujacy sie pod dzia-
laniem sprezyny 26 suwak 24, wéwczas zwieksza
sie przeplyw cieczy do hydraulicznego silownika.
Jednakze ciecz, w czasie ruchu, belki dociskowe]
15 i belki nozowej 16, plynieA ku -dolowi, plynie
gléwnie rownoleglym przewodem rurowym przez
zawér zwrotny 10, co gwarantuje osiggniecie przez
belke dociskowg 15 i belke nozowa 16 maksymalnej
predkosci juz na poczgtku ruchu.

Sprezyna 28 jest wstepnie naprezona w taki spo-
séb, ze ugina sie tylko w przypadku przecigzenia
hydraulicznego ukladu napedowego.

Oczywiscie wynalazek nie jest ograniczony tyl-
ko do opisanych szczeg6léw lub przedstawionego
na rysunku przykladu jego wykonania wzglednie
ich kombinacji, albo do stosowania wszystkich je-
go cech razem, lecz obejmuje réwniez stosowanie
oddzielnie pojedynczych cech i odmian opisanych
w propozycji, o ile nie wykraczajg one poza za-
kres podstawowej istoty wynalazku.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzgdzenie do nastawiania skoku zespolow ro-
boczych, zwlaszcza belki dociskowej i nozowej no-
zyc do ciecia pakietowanych lub luZznych arkuszy
réznych materialéw, znamienne tym, ze suwak (24)
posiada stozkowsg krawedZz (23), wspoélpracujgcg z
krawedzia (25) w Kkorpusie zaworu hamujgcego (9),
tworzac szczeline dlawicows.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze korpus zaworu hamujgcego (9) jest wyposazony
w kanaly (22), sluzgce do odprowadzania przecie-
kow cieczy wystepujgcych przy pracy suwaka (24).
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