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Wynalazek dotyczy maszyny do nito-
wania cienkich blach, ksztaltownikéw itd.,
w ktérej nie przedziurawione, podlegaja-
ce znitowaniu blachy zostaja wsuniete po-
miedzy tlocznik i wykroje, przedziurawio-
ne za pomocg samego nitu o plaskim lbie,
wpuszczanym w material,

Istotna cecha znamienna wynalazku
polega na tym, iz tlocznik, naciskajacy
plaski teb nitu, jest otoczony tuleja, zaopa-
trzong w centrujace narzady, a z wykro-
jéw, umieszczonych po stronie zaké6wki
kulistej, co najmniej jeden, po ustawieniu
go W polozenie wspélosiowe wzgledem
tlocznika, jest przesuwany w. kierunku ni-
tu za pomocg odpowiedniego mechanizmu.
Oba te wykroje moga byé umieszczone je-

den w drugim, przy czym nieruchomy wy-
kréj wspéldziala z otaczajacym go most-
kiem, osadzonym na sprezynach, stanowiag-
cym podpore blach nitowanych oraz posu-
wajacym sie razem z tlocznikiem; po prze-
dziurawieniu blach w wykréj zostaje wsu-
niety drazek, tworzacy podpore nitu. Ma-
szyna do nitowania jest przy tym zbudo-
wana tak, ze w przypadku zastosowania
do jej napedu mechanizmu mimoSrodowe-
go mechanizm ten przejmuje sprezyscie
uderzenie tlocznika.

Na rysunku maszyna do nitowania
wedlug wynalazku jest uwidoczniona w
kilku przykladach wykonania.

Fig. 1 przedstawia przekréj pionowy
maszyny, a fig. 2 — przekréj pionowy,



prostopadly do przekroju wedlug fig. 1,
fig. 3 — widok maszyny z boku, fig. 4 —
nieco odmienng postaé¢ wykonania maszy-
ny w przekroju, fig. 5 — urzadzenie do
usuwania wytloczonych kawalkéw blach
w przekroju, a fig. 6 i 7 — urzadzenie do
nastawiania w przekroju pionowym oraz
przékroju poziomym, przy czym fig. 7
uwidocznia przekréj wzdluz linii A — B
na fig. 6.

Maszyna do nitowania, uwidoczniona
na fig. 1, sklada sie zasadniczo z ramienia
gérnego 1 oraz z podstawy 2 wykrojow.
Pomiedzy prowadnica 12 tlocznika 6, znaj-
dujaca sie¢ w gérnym ramieniu maszyny,
a wykrojem 5, umieszczonym w jej pod-
stawie 2, umieszczane sg przedmioty 3 i
4, podlegajace znitowaniu. Ksztalt wykro-
ju & jest dostosowany do ksztaltu nitowa-
nego przedmiotu, lezacego na nim. W goér-
nym ramieniu 1 maszyny do nitowania
umieszczony jest nie przedstawiony na ry-
sunku mechanizm dowolnego rodzaju, po-
ruszajacy tlocznik 6, otoczony tuleja 10, w
ktérej przesuwa sie on w gére i w dél.

W szczegélnej postaci wykonania ma-
szyny wedlug fig. 6 i 7 do podobnej tulei
42 przylaczone jest urzadzenie dowolnej
znane] budowy, za pomoca ktérego nity
13 zostaja wprowadzane przez otwor 43 w
tulei 42 pomiedzy kulki centrujace 44,
oparte na sprezynkach. Kanaly 45, w kté-
rych mieszczone s3 te sprezynki, przebie-
gajg sko$nie wzgledem ttocznika 6. W po-
blizu dolnego konica tulei 42 znajduje sie
drugi narzad centrujacy trzpienie nitéw,
skladajgcy sie z dzwigienek 47, osadzo-
nych wahliwie w wycieciach podtuznych
48 tulei 42 i znajdujacych sie pod dziala-
niem sprezynek 49. Tlocznik 6, posuwajac
sie ku dolowi, naciska nit, utrzymywany
w polozeniu wlaSciwym za pomocg narza-
déw centrujacych, a mianowicie przepycha
go pomiedzy kulkami centrujacymi 44 w
polozenie dolne pomiedzy dzwigienki 47,
ktérych sprezynki 49 sa dostatecznie po-

datne. Tlocznik 6 i tuleja 42 maszyny we-
dlug fig. 6 i 7 dociskajag wtedy gérng bla-
che wzglednie przedmiot, podlegajacy zni-
towaniu, do drugiej blachy lub przedmio-
tu. B

W czeéci dolnej maszyny do nitowania,
uwidocznionej na fig. 1 — 3, znajduje sie
przesuwny narzad 14, na ktérym umie-
szczone 83 dwa wykroje robocze i ktéry
moze byé przesuwany w tyl i naprzéd za
pomocg sworznia 15, poruszanego dowol-
nym odpowiednim mechanizmem napedo-
wym, np. za pomocg mimosrodu I5a. Je-
den z wykrojéw roboczych 16, podpieraja-
¢y jednocze$nie nitowane ze soba przed-
mioty, jest utrzymywany w polozeniu nie-
czynnym za pomocg sprezyny 18 i posiada
wewnatrz wydrazenie 17 do odprowadza-
nia wytloczonych odpadkéw tych przed-
miotéw. Aby te odpadki nie zatrzymywa-
ly sie w wydrazeniu 17, ani tez nie przy-
wieraly do trzpieni nitéw, w wykréj 16,
pokazany na fig. 5, wstawiona jest prze-
cieta w kierunku podluznym tulejka za-
ciskowa 40, ktéra obchwytuje sprezyScie
wytloczone odpadki 41 blachy i zabiera ze
sobg wtedy, gdy wykr6] zostaje cofniety
w polozenie wyjSciowe. Przy mastgpnym
przedziurawianiu blach odpadki blachy
zostaja wepchniete do tulejki zaciskowe]
40 glebiej i wypadajg wreszcie z niej do-
lem na zewngtrz.

Powyzsze moze mie¢ réwniez inng po-
sta¢, a mianowicie kanal wewnetrzny tu-
lejki zaciskowej 40 moze posiadaé Sredni-
ce, wystarczajaca do swobodnego wypa-
dania z niej wytloczonych odpadkéw 41
blachy. W tym przypadku stosuje si¢ zwe-
zony otwér wejSciowy tulejki zaciskowej
40, ktérym tulejka ta chwyta odpadki bla-
chy i oddziela je od trzpieni nitéw.

Obok wykroju 16, ktéry posiada w
swej goérnej powierzchni wglebienie 16a,
odpowiadajgce formie lba plaskiego nitu
13, znajduje sie wykréj 19 do ksztaltowa-
nia kulistej zakéwki (fig. 2). Wykré6j ten



réwniez jest utrzymywany w polozeniu
nieczynnym za pomocg sprezyny 20. Prze-
suwanie tych wykrojow w goére jest usku-
teczniane za pomocg drazka 21, osadzone-
go w suwaku 22 i znajdujacego si¢ pod
dzialaniem sprezyny; ten drazek 21 do-
ciskany jest od dotu do tego wykroju ro-
boczego, ktéry w damnej chwili jest usta-
wiony pod tlocznikiem 6 wspdtosiowo. Su-
wak 22 jest przesuwany do géry i na dét
za, pomocg mimodrodu 23, osadzonego na
watku 24, obracanym za pomocg przekiad-
ni zebatej 25, 26.

Rozmieszczenie obu wykrojéw robo-
czych 16 i 19 moze by¢é réwmiez tak do-
brane, aby byly one bezpoSrednio sprzezo-
ne podatnie z odpowiednimi korbami i

korbowodami, za pomocg ktérych jeden z

nich jest przesuwany, skoro tylko drugi
zostanie ustawiony w polozenie robocze
pod tlocznikiem 6.

Aby uderzenia tlocznika 6, oddzialywa-
jace na wykroje 16 wzglednie 19 i przej-
mowane przez sprezyne drazka 21, nie od-
dzialywaly szkodliwie na przeguby oraz
tozyska mimoSrodéw i ich mechanizmy na-
pedowe, uderzenia tlocznika 6 odbywajg
sie w chwili, w ktérej mimosrody nie osig-
gnely jeszcze swego gérnego polozenia
kraficowego, tak iz gléwna o§ symetrii tar-
czy mimo8rodowej stanowi pewien kat z
ramieniem mimosrodu, t. j. nie tworza one
jeszeze linii prostej.

Dziatanie maszyny do nitowania, uwi-
docznionej na fig. 1 — 3 wzglednie 5 — 7,
jest nastepujace. _

Przedmioty 3 i 4, podlegajace znitowa-
niu, zostaja ulozone na wykroju 5 podsta-
Wy 2 maszyny, po czym hity zostajg sa-

moczynnie doprowadzane. Przy tym jeden

nit 18 wpada przez otwér 43 (fig. 6) po-
miedzy kulki centrujace 44, przytrzymu-
jace go mocno. Jezeli nastepnie wigczony
zostanie naped maszyny, to tlocznik 6
opuszcza sie¢ ku dolowi i przesuwa przy
tym nit 18 pomiedzy kulkami centrujacy-

mi 44 do znajdujacych si¢ pod nim centru-
jacych diwigienek 50. Wtedy tuleja 10
wzglednie 42 przylega do blachy gérnej
lub przedmiotu gérnego 3 i przytrzymuje
73 na miejscu. .

W tym czasie narzad przesuwny 14 zo-
staje przestawiony w podstawie 2 wykro-
jow i ustawia si¢ w polozenie, uwidocznio-
ne na fig. 2. Nastepnie podniesiony zosta-
je za pomoca mimoérodu 23 suwak 22 tak,
iz wykréj 16 wbrew mnaciskowi sprezyny
18 przylega do dolnego nitowanego przed-
miotu 4. Tlocznik 6 wykonywa w dalszym
ciagu przesuw ku dolowi i przepycha
trzpiefi nitu przez laczone przedmioty,
przy czym wytloczone odpadki 41 zostaja
wsuniete do otworu wejéciowego pomiedzy
sprezynujace brzegi tulejki zaciskowej
40 (fig. 5) 1 mocno przytrzymane tymi
brzegami. Nastepnie rozpoczyna przesuw
ku dolowi wykréj 16 a sprezyna 18 wciagga
go z powrotem do narzadu przesuwnego
14. Zostaje wtedy narzad ten przesuniety
za pomoca mechanizmu korbowego 15a,
co powoduje, iz pod ttocznikiem 6 ustawia
sie wykréj 19. Suwak 22 przesuwa si¢ po-
nownie do géry, a wykr6j 19 dociska sie
do trzpienia mitu, *ksztaltujac kulista za-
kéwke, po czym suwak opuszcza sie po-
nownie. Jednocze$nie podniesiony zostaje
tlocznik 6, przedmioty nitowane 3, 4 zosta-
ja zwolnione i moga byé przesunigte da-
lej, a zabieg nitowania moze byé w podob-
ny sposéb powtérzony.

Mozliwe sg liczne odchylenia od posta-
ci wykonania przedmiotu - wynalazku,
przedstawionych na rysunku jedynie tytu-
lem przykladu; wszystkie te odchylenia
mieszczg sie jednak w ramach mys$li prze-
wodniej wynalazku. A wiec zamiast tu-
lejki zaciskowej 40 moze byé réwniez wy-
kr6j 16 tak przeciety, iz sam przecieciem
mocno chwyta wytloczone odpadki blachy
i zabiera ze sobg podczas swego przesuwu
ku dolowi. Dalej moga byé réwniez pomi-
nigte kulki centrujgce -44, w tym jednak



przypadku zadanie centrowania nitéw po-
winny przejaé umieszczone pod nim dzwi-
 gienKi 47, przytrzymujgce nity. Powyzsze
osigga sie przez to, ze diwigienki te 47
na dolnym koncu zaopatruje si¢ od we-
wnatrz w skoSne powierzchnie prowadni-
cze. Gdy przez otwbér 43 do wydrazenia
tulei 42 wprowadzony zostaje nit, ktory
spada w niej nastepnie w dél, to wskaza-
ne powierzchnie prowadnicze nastawiaja
nit samoczynnie i ustawiajg go trzpieniem
ku dolowi, jak to przedstawiono na fig. 6.

W nieco odmiennej postaci wykonania
maszyny do nitowania, przedstawionej na
fig. 4, pod tlocznikiem 6 umieszczone jest
urzadzenie do przytrzymywania doprowa-
dzonych nitéw. To urzadzenie przytrzy-
mujgce sklada sie zasadniczo z dwéch znaj-
dujgcych sie pod dzialaniem sprezyn za-
trzaskéw, ktore sg utworzone ze szczek 30
i nastawnych sworzni 384, oraz z diwigni
katowych 37, ktore sa zawieszone wahli-
wie na &ciankach pionowych 36, umocowa-
nych do plytek 31, i wspéidzialajg z kon-
cowka 38, umieszczong na tloczniku 6.
Podczas opuszczania sie tego tlocznika
konicowka 38 uderza w diwigmie katowe
37, odpychajac w tyl nastawne sworznie
34, co umozliwia zwolnienie nitu. Plytki
31 s3 podwieszone za pomocg wieszakéw
32 na gérnym ramieniu 1 maszyny. Sworz-
nie 34 sg polaczone §rubami 35, przysuwa-
jacymi sie w podluznych otworach plytek

31, ze szczekami 30. Otwor Srodkowy 33 .

umozliwia przesuwanie sie tlocznika 6
przez plytki 31.

Wedlug fig. 4 w podstawie 2 wykro-
jow maszyny wspélosiowo z tlocznikiem 6
umieszezony jest wykrdj 5, osadzony na
mostku 27, opartym na sprezynach, lub
stanowigey z nim jedng calosé. Mostek 27
jest prowadzony za pomocg dwéch Srub
28, dookola ktérych owinigte sg sprezyny
Srubowe 28a, dazace do ustawiania mostku
27 wraz z wykrojem 5 w ich polozenie
gorne. Mostek 27 obejmuje tulejg 29, sta-

nowiacg z nim jedng calo$é, wykrdj 16,
zaopatrzony we wglebienie 16a. Wykr6j
16 jest osadzony sztywno na podstawie 2.

.W podstawie 2 maszyny znajduje sie
ponadto suwak 22, podnoszony i opuszcza-
ny za pomocg mimoSrodu 23. Naped mimo-
$§rodu uskutecznia si¢ w sposéb dowolny,
np. za pomocg walka 24. Posrodku suwa-
ka umieszczony jest drazek 21, dopasowa-
ny do wykroju 16, a w gérnym swym po-
Yozeniu dochodzi do wglebienia 16a, wyko-
nanego w goérnej powierzchni wykroju 16.

Dzialanie odmiany maszyny, uwidocz-
nionej na fig. 4, jest nastepujgce. Po uto-
zeniu podlegajgcych znitowaniu - blach
ksztaltownikéw wzglednie innych przed-
miotéw 3, 4 na wykroju 5 wzglednie
mostku 27 pomiedzy szczgki 30 sprezy-
stych zatrzaskéw wprowadza si¢ recznie
lub samoczynnie mit 18 i ustawia si¢ go
pionowo pomiedzy szczekami trzpieniem
ku dolowi. Nastepnie przesuwa si¢ w dét
tlocznik 6, ktéry dociska kohcéwka 38
dzwignie katowe 37; dZwignie te odsuwa-
ja nastawne sworznie 34 zatrzaskéw, przez
co uwalniaja nit, do ktérego gléwki przy-
lega juz powierzchnia czynna tlocznika, 6.
Nastepnie tlocznik 6 popycha mostek 27 w
dét wbrew dzialaniu sprezyn Srubowych
28a, az mostek ten dosunie si¢ do podstawy
2 magzyny. W polozeniu tym powierzchnia
gbérna wykroju 16 przylega od dotu do ni-
towanego przedmiotu 4, tak iz dalszy mna-
cisk tlocznika 6 przepycha trzpien nitu
poprzez blachy, przy czym brzegi otworéw
blach wsuwaja sie¢ do wglebienia 16a. Wy-
ttoczone odpadki blachy wypadaja na ze-
wnatrz. W tej chwili ustaje przesuwanie
sie thocznika 6 ku dotowi. W tymze okresie
czasu suwak 22 zostaje podniesiony, a je-
go drazek 21 zachodzi z dotlu do wykroju
16, przy czym goérna powierzchnia czolowa
tego drazka styka sie z koficem trzpienia
nitu. Wespét ze sprezynami Srubowymi
28a suwak 22 podnosi wysoko mostek 27,
przy czym tlocznik 6 moze cofaé sie na



odpowiednia odleglo§é. Przy tym wiec po-
lozeniu poszczegblnych czeSci urzgdzenia
gérna powierzchnia czolowa drazka 21,
dzialajgcego w tym czasie jako podpérka,
ustawia sie we wglebieniu 16a wykroju
16, podpierajac trzpien, a nastepnie ude-
rzenie tlocznika 6 moze juz uksztaltowaé
kulistg zakéwke nitu, po czym suwak 22 i
tlocznik 6 ponownie przesuwajg sie z po-
wrotem w swe polozenie wyjSciowe i dzia-
lanie maszyny rozpoczyna sie na nowo.

Zastrzezenia patentowe.

1. Maszyna do nitowania za pomoca
nitbw o plaskich lbach cienkich blach,
ksztaltownikéw i innych przedmiotéw,
ktérych material przed przedziurawieniem
zostaje wtloczony trzpieniem nitu do wy-
kroju i nastepnie przedziurawiony, zna-
mienna tym, ze jej tlocznik (b') jest osa-
dzony w otworze podtuznym tulei (10, 42),
dociskajacej nitowane przedmioty (3, 4),
wewnatrz ktérego przesuwa si¢ doprowa-
dzany nit (13), centrowany umieszczony-
mi w tej tulei (10, 42) kulkami centrujg-
cymi (44, 45, 46), przy czym wspéldziala-
jacy z tym tlocznikiem (6) wykréj (16)
z wglebieniem (16a) do dziurkowania i
wykréj (19) do zakéwki, a co najmniej je-
den z nich — po ustawieniu w polozenie
wspétosiowe wzgledem tlocznika (6) —
moze by¢ przesuwany w kierunku nitu (13)
za pomoca odpowiedniego mechanizmu.

2. Maszyna do nitowania wedlug
zastrz. 1, znamienna tym, ze oba wykroje
(16 i 19) s3 osadzone w przesuwnym na-
rzadzie (14), ktéry moze byé przesuwany
zwrotnie za pomoca np. mechanizmu kor-
bowego.

3. Maszyna do nitowania wedlug
zastrz. 1 i 2, znamienna tym, ze wykréj
. (16) jest osadzony nieruchomo w podsta-
wie (2) maszyny, wykr6j za§ (19) do
ksztatowania zakéwki osadzony na draz-
ku (21), przesuwanym w dét i do géry.

4. Maszyna do nitowania wedlug
zastrz. 1-— 3, znamienna tym, ze do przy-
trzymywania nitéw (13) posiada znajdu-
jace sie¢ pod dzialaniem sprezyn zatrzaski,
utworzone z dwoéch szezek (30), przesuw-
nych na nastawnych sworzniach (84),
ktére podczas posuwania si¢ ku dotowi
tlocznika (6) zostaja za pomocg diwigni
katowych (87), zawieszonych wahliwie na
$ciankach pionowych (36) plytek (31), po-
laczonych S$rubami (385) ze szczgkami
wskazanymi (80), odepchniete w tyl w ce-
Iu uwolnienia trzpienia nitu.

5. Maszyna do nitowania wedlug
zastrz. 1, znamienna tym, ze kulki centru-
jace (44) s3 oparte na koficu isprezyn
(46), umieszczonych w kanatach (45),
ktére przebiegaja w tulei (42) skoSnie
wzgledem tlocznika (6).

6. Maszyna do nitowania wedlug
zastrz. 5, znamienna tym, ze w tulei (42)
tlocznika (6) pod kulkami centrujgcymi
(44) umieszczone sg dZwigienki centruja-
ce (47), przytrzymujace trzpien mitu.

7. Maszyna do nitowania wedlug
zastrz. 6, znmamienna tym, ze boki we-
wnetrzne dziwigienek (47) sa wyposazone
w skoSne powierzchnie do prowadzenia
trzpieni nitéw.

8. Maszyna do nitowania wedlug
zastrz. 1 — 7, znamienna tym, ze w wy-
kréj (16) jest wpuszczona przecigta w
gérnym koficu tulejka zaciskajaca (40).

9. Maszyna do nitowania wedlug
zastrz. 1 — 7, znamienna tym, ze gérny
koniec wykroju (16) jest przeciety w celu
podatnego utrzymywania odpadkéw (49)
wytloczonego materiatu nitowanych przed-
miotéw (3, 4).

10.. Maszyna do nitowania wedlug
zastrz. 1 — 9, znamienna tym, ze osadzo-
ny przesuwnie w podstawie (2) suwak
(22), na ktérym umocowany jest drazek
(21), tak jest podatnie polaczony z narza-

‘dami napedowymi maszyny, np. z mimo-

Srodami, aby uderzenia tlocznika (6) od-



bywaly sie¢ w chwili, w ktérej o§ symetrii go na sprezynach (28a) i prowadzonego po
tarczy mimoérodu stanowi pewien kat 2z mnieruchomym wykroju (16).
jego ramieniem.

11. Maszyna do nitowania wedlug Ernst Heinkel
zastrz. 1 i 3, znamienna tym, ze posiada Zastgpea: inz. B. Miiller,
wykréj (5) do podtrzymywania przedmio- rzecznik patentowy.

tow (3, 4) w postaci mostku (27), oparte-
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Do opisu patentowego Nr 29623

Ark. 1.

g

’.;,,'_,/'
__|’.- 5a

—~——
-—-
’
S
/
/

———
&)% //ﬂL
1 T R I T IZIZZ I 77
[ NN INNNN NN
[ n e | — )
7 =~

N



Do opisu patentowego Nr 29623
Ark, 2.

Fig. 4
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Do opisu patentowego Nr 29623

Ark. 3.
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