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(54)  Vorrichtung zum Befiillen eines Behalters mit einem Fiillprodukt

(67)  Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrich-
tung (1) zum Beflllen eines Behalters (100) mit einem
Fullprodukt, bevorzugt in einer Getrénkeabfillanlage, 1
umfassend ein Fillorgan (10) mit einem Fillproduktaus-
lauf (18) zum Beflllen des Behalters (100) mit dem Fiill-
produkt, einen Behaltertrager (2) zum Anheben und Ab-
senken des Behélters (100) unter dem Fillproduktaus-
lauf (18), und eine an dem Behéltertrager (2) angeord-
nete Spilkappe (30) zum VerschlieRen des Fllproduk-
tauslaufes (18) zum Reinigen und/oder Sterilisieren der
produktberihrten Oberflachen im Fillorgan (10), wobei
die Spllkappe (30) einen Spulkanal (34) zum Leiten ei-
nes Reinigungsmediums und/oder eines Sterilisations-
mediums in den Fillproduktauslauf (18) aufweist.
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Beschreibung

Technisches Gebiet

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrich-
tung zum Befillen eines Behalters miteinem Fllprodukt,
bevorzugt zum Befiillen eines Behalters mit einem Fiill-
produkt in einer Getrankeabfillanlage.

Stand der Technik

[0002] Vorrichtungenzum Befiillen eines Behalters mit
einem Fillprodukt fir Getrankeabfillanlagen sind be-
kannt, bei welchen ein Fillorgan mit einem Fullprodukt-
auslauf versehen ist, durch welchen hindurch das Fiill-
produkt in den zu befiillenden Behélter eingebracht wird.
Das Fullprodukt wird dabei von einem Fllproduktreser-
voir zur Verfligung gestellt und die eigentliche Befiillung
des Behélters mitdem Fllprodukt wird Gber ein Fllventil
gesteuert.

[0003] Der zu befiillende Behalter wird zur Befiillung
beispielsweise mittels eines Behaltertragers angehoben,
um ein korrektes Positionieren des zu befiillenden Be-
halters beziehungsweise der Miindung des zu beftillen-
den Behalters unterhalb des Fillproduktauslaufes des
Fillorgans zu ermdglichen. Dabei ist es bekannt, den zu
befiillenden Behalter mittels des Behaltertragers so weit
anzuheben, dass der Miindungsbereich des zu beflllen-
den Behalters abdichtend an eine Abdichtund Zentrier-
glocke des Fillorgans angepresst wird. Durch die ab-
dichtende Verbindung des Behalters mit dem Fullorgan
kann auch ein Abfiillen des Fllprodukts unter Druck
durchgefiihrt werden, so dass auch karbonisierte Ge-
tranke ohne UiberméaRiges Aufschdumen abgefullt wer-
den kénnen. Nach Abschluss des Befiillvorgangs wird
derBehéltertrager samtdem dann befiillten Behalter wie-
der abgesenkt, um so ein Ausschleusen des befiillten
Behalters vorzubereiten.

[0004] Umsolche Vorrichtungen und insbesondere die
Fillorgane solcher Vorrichtungen reinigen und sterilisie-
ren zu konnen, ist es bekannt, den Fillproduktauslauf
mittels einer Spllkappe zu verschlielen. Mittels der
Spulkappe kann ein Kurzschluss zwischen einemim Be-
reich des Fillproduktauslaufes einmiindenden Reini-
gungskanal und den das Fullprodukt filhrenden Berei-
chen hergestellt werden. Die Spllkappe wird hierzu der-
art abdichtend an das Fullorgan angelegt, dass der Full-
produktauslauf dicht verschlossen ist. Eine solche Spiil-
kappe wird auch als CIP-Kappe bezeichnet.

[0005] Es ist bekannt, die Spllkappe zum Verschlie-
Ren des Fullproduktauslaufes zur Reinigung und zur Ste-
rilisierung des Fillorgans an dem anhebbaren und ab-
senkbaren Behaltertrager anzuordnen. Eine solche Aus-
gestaltung ist beispielsweise in der EP 1 544 155 A1
offenbart, welche ein Fillelement sowie eine Filllmaschi-
ne mit derartigen Flllelementen zeigt.
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Darstellung der Erfindung

[0006] Ausgehend von dem bekannten Stand der
Technik ist es eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung,
eine Vorrichtung zum Befiillen eines Behalters mit einem
Fullprodukt anzugeben, welche einen vereinfachten Auf-
bau des Fullorgans aufweist.

[0007] Diese Aufgabe wird durcheine Vorrichtungzum
Beflllen eines Behalters mit einem Fllprodukt mit den
Merkmalen des Anspruchs 1 gel6st. Vorteilhafte Weiter-
bildungen ergeben sich aus den Unteranspriichen.
[0008] Entsprechend wird eine Vorrichtung zum Befiil-
len eines Behalters mit einem Fullprodukt, bevorzugt in
einer Getrankeabfillanlage, vorgeschlagen, umfassend
ein Fillorgan mit einem Flllproduktauslauf zum Beflllen
des Behalters mit dem Fllprodukt, einen Behaltertrager
zum Anheben und Absenken des Behalters unter dem
Fulllproduktauslauf, und eine an dem Behaltertréager an-
geordnete Spllkappe zum Verschliel3en des Fullproduk-
tauslaufes zum Reinigen und/oder Sterilisieren der fill-
produktberihrten Oberflachen im Fillorgan. Erfindungs-
gemal weist die Spilkappe einen Spiilkanal zum Leiten
eines Reinigungsmediums und/oder eines Sterilisations-
mediums in den Flllproduktauslauf auf.

[0009] Dadurch, dass die Spullkappe einen Spilkanal
zum Leiten eines Reinigungs- und/oder Sterilisationsme-
diums aufweist, kann das Fiillorgan und insbesondere
dessen Flllproduktauslauf kompakter gebaut werden,
da das Bereitstellen eines zusétzlichen Kanals zum Zu-
fihren eines Reinigungs- und/oder Sterilisationsmedi-
ums im Bereich des Fillproduktauslaufs nicht notwendig
ist. Vielmehr kénnen Reinigungs- und/oder Sterilisati-
onsmedien Uber den Spilkanal der Spiilkappe in den
Fillproduktauslauf hinein und damit auch in das Flillor-
gan hinein eingebracht werden, um auf diese Weise eine
Reinigung und/oder Sterilisierung der flllproduktberihr-
ten Oberflachen im Fillorgan zu erreichen.

[0010] So ergibt sich auch ein einfacherer Aufbau des
Flllorgans, insbesondere beziglich des Aufbaus des
Fillproduktauslaufes, bei welchem entsprechend auf
das Einbringen eines zusatzlichen Kanals, beispielswei-
se in Form eines Medienkanals oder CIP-Kanals, ver-
zichtet werden kann. Durch den Verzicht auf den Reini-
gungskanal im Bereich des Fillproduktauslaufs kann
auch das Strémungsverhalten des aus dem Fillorgan
auslaufenden Fillprodukts am Fillproduktauslauf ver-
bessert werden, da ein vollkommen symmetrischer Auf-
bau des Fullproduktauslaufs mdglich wird.

[0011] Die an dem Behaltertrager angeordnete Spuil-
kappe kann bevorzugt von einer bei der Beflillung des
zu befiillenden Behalters eingenommenen Parkposition
in eine Abdichtposition zum Abdichten des Fiillprodukt-
auslaufs bei der Reinigung und/oder Sterilisierung be-
wegbar sein. Bevorzugt kann die Spulkappe zwischen
der Parkposition und der Abdichtposition verschwenk-
bar, verschiebbar oder verklappbar sein. Auf diese Weise
kann die Spllkappe fir den Fillbetrieb so in der Park-
position angeordnet sein, dass sie den Fillbetrieb und
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das Anheben und Absenken der Behalter unter dem Fill-
organ und insbesondere unter dem Fllproduktauslauf
nicht beeintrachtigt.

[0012] Besonders bevorzugt steht der Spilkanal der
Spllkappe mit einem im Behaltertrager angeordneten
Fluidkanal in Fluidverbindung, derart, dass Reinigungs-
medium und/oder Sterilisationsmedium durch den Fluid-
kanal im Behaltertrager in den Spilkanal der Spulkappe
einstrémen kann, und dann von dem Spiilkanal der Splil-
kappe in den Bereich des Fillproduktauslaufes des Fiill-
organs gelangen kann, um dann durch das Fullventil und
die Fullproduktleitung in das Fillproduktreservoir ein-
munden zu kénnen.

[0013] Es wird auf diese Weise mdglich, ein Reinigen
des Fillorgans durchzufiihren, indem ein Reinigungsme-
dium das Fillorgan entgegen der Stromungsrichtung des
Fillprodukts beim eigentlichen Abflllen durchstromt.
Gleiches kann auch mit einem Sterilisationsmedium, bei-
spielsweise Sattdampf, erreicht werden, welches dann
ebenfalls von dem Fluidkanal des Behaltertragers durch
den Spillkanal der Spllkappe in den Bereich des Flill-
produktauslaufes, und dann durch das Fillorganund den
Fullproduktkanal hindurch in das Fullproduktreservoir
stromt. Die Strémung des Reinigungsmediums bezie-
hungsweise des Sterilisationsmediums kann jedoch
auch in der umgekehrten Richtung erfolgen, also vom
Fullproduktreservoir aus durch den Fillproduktkanal in
das Fllorgan, dann durch den Fillproduktauslaufin den
Spulkanal der Spiilkappe und von diesem in den Fluid-
kanal des Behéltertragers. Bevorzugt ist allerdings eine
Durchstrémung der fiillproduktberiihrten Bereiche ent-
gegen der beim regularen Abfiillen eingenommenen
Strémungsrichtung.

[0014] In einer bevorzugten Ausbildung umfasst der
Behaltertrager mindestens eine Hubstange, in welcher
der Fluidkanal angeordnet ist. Auf diese Weise lasst sich
eine kompakte Ausbildung des Behaltertragers zusam-
men mit der Spllkappe erreichen.

[0015] Um ein Anheben und Absenken des Behalter-
tragers zu erreichen, ist dieser bevorzugt tber die Hub-
stange an einen Hubmechanismus angebunden. Der
Hubmechanismus kann beispielsweise als Kurvenfih-
rung, Hubzylinder oder elektrischer Antrieb ausgefiihrt
sein. Damit kann die Hubstange den Behaltertrager bei-
spielsweise von oben her halten und fiihren und entspre-
chend die Hubbewegung zum Anheben und Absenken
des Behaltertragers iber die Hubstange auf den Behél-
tertrager aufbringen.

[0016] Bevorzugtsteht der Fluidkanal des Behaltertra-
gers Uber eine flexible Leitung, einen Faltenbalg
und/oder eine Gleitdichtung mit einem Medienkanal ei-
nes Fullerkarussells in Fluidverbindung. So kann unab-
hangig von dem jeweiligen Bewegungszustand oder der
Position des Behaltertragers ein zuverlassiges Zufiihren
des jeweiligen Fluids auch unter Druck erreicht werden.
[0017] In einer weiteren bevorzugten Ausfliihrungs-
form umfasst der Behaltertrager einen Hubzylinder, in
welchem der Fluidkanal gefiihrt ist. Dabei ist besonders
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bevorzugtdie Spulkappe in den Behaltertrager integriert.
Auch in dieser Ausfiihrungsvariante kdnnen die oben be-
schriebenen vorteilhaften Effekte erreicht werden.
[0018] Besonders bevorzugt miindet der Spilkanal in
einer Duse, mittels derer ein Reinigungsmedium
und/oder ein Sterilisiermedium aufeinen unteren Bereich
des Fllorgans aufgespritzt werden kann. Damit kann die
Spiilkappe nicht nur zur Abdichtung des Fllproduktaus-
laufs zum Reinigen und/oder Sterilisieren der produkt-
berihrten Oberflachen des Fiillorgans dienen, sondern
auch eine zusatzliche Spritzdiise bereit stellen, mittels
welcher das Fullorgan von unten mit einem Reinigungs-
medium beaufschlagt werden kann.

Kurze Beschreibung der Figuren

[0019] Bevorzugte weitere Ausfiihrungsformen und
Aspekte der vorliegenden Erfindung werden durch die
nachfolgende Beschreibung der Figuren naher erlautert.
Dabei zeigen:

Figur 1  eine schematische Schnittdarstellung einer
Vorrichtung in einem ersten Ausfiihrungsbei-
spiel,

Figur 2  eine schematische Schnittdarstellung einer
Vorrichtung in einem zweiten Ausfiihrungs-
beispiel, und

eine schematische Schnittansicht der Vorrich-
tung der Figur 2 in einer um 90° gedrehten
Ansicht.

Figur 3

Detaillierte Beschreibung bevorzugter Ausflihrungsbei-
spiele

[0020] Im Folgenden werden bevorzugte Ausfiih-
rungsbeispiele anhand der Figuren beschrieben. Dabei
werden gleiche, ahnliche oder gleichwirkende Elemente
in den unterschiedlichen Figuren mit identischen Be-
zugszeichen bezeichnet und auf eine wiederholte Be-
schreibung dieser Elemente wird in der nachfolgenden
Beschreibung teilweise verzichtet, um Redundanzen zu
vermeiden.

[0021] Figur 1 zeigt eine Vorrichtung 1 zum Befiillen
eines schematisch dargestellten Behalters 100 mit ei-
nem Fillprodukt. Ein ebenfalls schematisch angedeute-
tes Fullorgan 10 mit einem Fiillventil 12, welches einen
Fullventilkegel 14 aufweist, der in einem Fllventilsitz 16
absenkbar ist, ist zur Befiillung des Behalters 100 vor-
gesehen. Das Fullprodukt fliet zum Befiillen des Behal-
ters 100 durch das Fillorgan 10 hindurch, wenn das Fiill-
ventil 12 durch Anheben des Filllventilkegels 14 aus dem
Fullventilsitz 16 gedffnet ist.

[0022] Wenn das Fillventil 12 gedffnet ist, flieRt das
Fillprodukt entsprechend aus einem Fillproduktauslauf
18 des Fillorgans 10 heraus und in den darunter ange-
ordneten Behalter 100 herein.
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[0023] Ein Behaltertrager 2 ist vorgesehen, wobei der
Behaltertrager 2 eine Behalteraufnahme 20 aufweist, an
welcher der Behalter 100, beispielsweise unter seinem
Halsring 110, aufgenommen wird. Der Behaltertrager 2
weist eine erste Hubstange 22 und eine zweite Hubstan-
ge 24 auf, welche die Behalteraufnahme 20 halten. Die
Hubstangen 22, 24 kénnen ihrerseits mittels eines Hub-
mechanismus 26 angehoben und abgesenkt werden.
Der Hubmechanismus 26 weist im gezeigten Ausflh-
rungsbeispiel eine Rolle 260 auf, die in einer in Figur 1
nicht gezeigten Rollenfiihrung zwangsgefihrt wird.
[0024] Mittels des Hubmechanismus 26 wird der Be-
haltertrager 2 umfassend die Hubstangen 22, 24 ange-
hoben und abgesenkt, so dass damit auch die Behalter-
aufnahme 20 angehoben und abgesenkt wird, in welcher
der Behalter 100 gehalten ist. Beim Anheben des Behal-
tertragers 2 wird entsprechend die Mindung des Behél-
ters 100 unter den Fullproduktauslauf 18 gefiihrt und ins-
besondere dichtend an den Fullproduktauslauf 18 ange-
presst. Bei einem dichtenden Anpressen des Miindungs-
bereiches des Behalters 100 an den Fillproduktauslauf
18 durch das Anheben des Behaltertragers 2 mittels des
Hubmechanismus 26 kann ein Beflllen des Behalters
100 auch unter Druck durchgefiihrt werden, beispiels-
weise um karbonisierte Getrdnke ohne UbermaRiges
Aufschaumen abfiillen zu kénnen.

[0025] Um eine Reinigung und/oder Sterilisierung des
Fillorgans 10 durchfiihren zukdnnen, ist eine Spulkappe
30 vorgesehen, welche an dem Behaltertrager 2 ange-
ordnet ist und zusammen mit dem Behaltertrager 2 an-
gehoben und abgesenkt werden kann. Die Spilkappe
30 kann aus einer in Figur 1 nicht gezeigten Parkposition
in die in Figur 1 gezeigte Abdichtposition eingeschwenkt
werden, so dass sie unterhalb des Fillproduktauslaufes
18 positioniert ist. Bei einem Anheben des Behaltertra-
gers 2, beispielsweise Uiber den Hubmechanismus 26,
wird die Spulkappe 30 dann so gegen den Fllprodukt-
auslauf 18 angepresst, dass dieser nach auf3en hin ab-
gedichtet ist. Die Spiilkappe 30 weist zur druckdichten
Abdichtung unter anderem auch einen Dichtring 32 auf,
welcher bei einem entsprechenden Anpressen an das
Fillorgan 10 eine dichte Abdichtung des Fullproduktaus-
laufes 18 nach aulRen hin ermdglicht.

[0026] In einer nicht gezeigten Ausfiihrungsform kann
aber auch durch das Anpressen der Oberflachen der
Spulkappe 30 an den Fllproduktauslauf 18 eine Abdich-
tung erreicht werden, ohne dass hier zusatzliche Dich-
tungen vorgesehen sein missen.

[0027] Ineinerin Figur 1 nicht gezeigten Parkposition,
welche bei einem Verschwenken der Spllkappe 30 um
die durch die Hubstange 24 gebildete Schwenkachse S
herum erreicht wird, beispielsweise bei einer Verschwen-
kung um 180°, ist die Spulkappe 30 vollstandig aus dem
Hubweg eines zu befilllenden Behélters 100 entfernt,
derart, dass bei einem Anheben des Behaltertragers 2
ein in der Behalteraufnahme 20 aufgenommener Behél-
ter 100 problemlos so an dem Fiillorgan 10 angepresst
werden kann, dass das Fllprodukt aus dem Fllproduk-
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tauslauf 18 in den zu beflillenden Behalter 100 einflieRen
kann. Mit anderen Worten hindert die Spilkappe 30 in
der Parkposition das Befiillen des Behalters 100 nicht.
[0028] Um eine Verschwenkung der Spilkappe 30
zwischen der Parkposition und der Abdichtposition zu
erreichen, ist die Spullkappe 30 an der Hubstange 24 des
Behaltertragers 2 um die Schwenkachse S herum ver-
schwenkbar gehalten. In alternativen Ausfiihrungen
kann die Spillkappe 30 an dem Behéltertrager 2 auch
verschwenkbar, verschiebbar oder verklappbar ange-
ordnet sein, um zwischen einer Parkposition und einer
Abdichtposition bewegbar zu sein.

[0029] Die Spiilkappe 30 weist einen Spllkanal 34 auf,
welcher bei einer Kopplung der Spllkappe 30 mit dem
Fullorgan 10 in Fluidverbindung mit dem Fllproduktaus-
lauf 18 kommt. Mitanderen Worten kann ein Reinigungs-
medium und/oder Sterilisationsmedium durch den Spuil-
kanal 34 Uber den Fillproduktauslauf 18 hindurch zum
Fullventil 12 gelangen. Bei gedffnetem Fillventil 12 kann
das Reinigungsmedium und/oder Sterilisationsmedium
das Fillorgan 10 dann in dem Spalt zwischen dem Fiill-
ventilkegel 14 und dem Fillventilsitz 16 des Fullventils
12 durchstrémen. Da das Fillorgan 10 beziehungsweise
der produktfiihrende Weg des Fiillorgans 10 tiblicherwei-
se mit einem Fullproduktreservoir verbunden ist, kann
das uber den Spiilkanal 34 zugeflihrte Reinigungsmedi-
um und/oder Sterilisationsmedium dann auch entlang
des in Figur 1 nicht gezeigten Fullproduktkanals in das
Fullproduktreservoir gelangen. Auf diese Weise kénnen
die produktberihrten Oberflachen im Fillorgan 10 gerei-
nigt und sterilisiert werden.

[0030] Der Spiilkanal 24 endet an derjenigen Oberfla-
che der Spulkappe 30, welche dem Fillproduktauslauf
18 zugewendet ist. Auf diese Weise kann ein Einstrémen
von Reinigungsmedium und/oder Sterilisationsmedium
aus dem Spllkanal 24 in den Fllproduktauslauf 18 er-
moglicht werden. Es ist nattirlich auch méglich, dass das
Reinigungsmedium oder das Sterilisationsmedium aus
dem Fiillproduktauslauf 18 in den Spuilkanal 24 der Splil-
kappe 30 einflie3t und das Reinigungsmedium und/oder
das Sterilisationsmedium damit in Richtung des Fiillpro-
duktstroms stromt.

[0031] DerSpilkanal 34 der Spulkappe 30 stehtin Flu-
idverbindung mit einem Fluidkanal 36, welcherim Behal-
tertrager 2, insbesondere in der Hubstange 24, angeord-
net ist. Zur Ausbildung des Fluidkanals 36 ist die Hub-
stange 24 hier im Wesentlichen hohl ausgebildet. Der
auf diese Weise ausgebildete Fluidkanal 36 ermdglicht
ein Zufiihren eines Reinigungsmediums oder eines Ste-
rilisationsmediums durch die Hubstange 24 des Behal-
tertragers 2 hindurch in den Spulkanal 34 der Spilkappe
30. Das Reinigungsmedium und/oder Sterilisationsme-
dium wird dabei beispielsweise Uber eine nur schema-
tisch angedeutete flexible Leitung 38, welche mit einem
entsprechenden Reinigungsmedienzulauf verbunden
ist, dem Fluidkanal 36 zugefiihrt,um dann dem Spulkanal
34 der Spulkappe 30 so zugefiihrt zu werden, dass das
Reinigungsmedium und/oder Sterilisationsmedium in
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das Fullorgan 10 einstrémen kann. Durch den Fluidkanal
36, welcher in dem Hubstange 24 des Behéltertragers 2
angeordnet ist, und den Spulkanal 34 in der Spilkappe
30, kann dann ein Durchstromen der produktberiihrten
Wege der Vorrichtung 1 zu Reinigungszwecken
und/oder Sterilisationszwecken erreicht werden.

[0032] Bevorzugtistim Bereich der schwenkbaren An-
lenkung der Spulkappe 30 an dem Hubstange 24 eine
Abdichtung 240 vorgesehen, welche ein druckdichtes
Einleiten des Reinigungsmediums und/oder des Sterili-
sationsmediums in den Spiilkanal 34 der Spilkappe 30
ermoglicht. Eine druckdichte Ausbildung istinsbesonde-
re auch dann von groRRer Bedeutung, wenn nicht ein Rei-
nigungsmedium, sondern ein Sterilisationsmedium Uber
den Fluidkanal 36 in den Spilkanal 34 und dann durch
das Fillorgan 10 hindurch geflihrt werden soll. Als Ste-
rilisationsmedium kann beispielsweise unter Druck ste-
hender Dampf, beispielsweise Sattdampf, verwendet
werden, welcher zur Sterilisierung sémtlicher fullprodukt-
fuhrender Oberflachen dienen kann.

[0033] Entsprechend wird dem Spulkanal 34 tiber den
Behaltertrager 2 ein Reinigungs- und/oder Sterilisations-
medium zugefuhrt, welches das Fllventil 10 dann durch-
strdmen kann.

[0034] DieinFigur1gezeigte Vorrichtung mitdem Full-
ventil 10 und dem Behéltertrager 2 sowie der an dem
Behaltertrager 2 verschwenkbar angeordneten Spulkap-
pe 30 ist Gblicherweise mehrfach in gleichen Abstadnden
als Einheit entlang des Umfangs eines Flllerkarussells
vorhanden. Das Fillerkarussell ist schematisch beim Be-
zugszeichen 120 dargestellt. Hierdurch soll lediglich ver-
deutlicht werden, dass die Vorrichtung 1, welche unter
anderem die bereits beschriebenen Bestandteile um-
fasst, mehrfach entlang des Umfanges eines Flillerka-
russells angeordnet sein kann.

[0035] Figuren 2 und 3 zeigen eine Vorrichtung 1 zum
Befillen eines Behalters in einer weiteren Ausfiihrungs-
form, wobei die Figuren 2 und 3 im Prinzip lediglich um
90° zueinander gedrehte schematische Schnittdarstel-
lungen der gleichen Vorrichtung sind.

[0036] InFigur2istwiederum ein Fillorgan 10 gezeigt,
welches ein Fillventil 12 mit einem Fullventilkegel 14 und
einem Fullventilsitz 16 aufweist, derart, dass ein Flllpro-
dukt durch einen Flllproduktauslauf 18 hindurch in einen
in der Figur 2 nicht gezeigten Behalter einflieRen kann.
Ein Behaltertrager 2, welcher wiederum eine Hubstange
24 umfasst, ist schematisch dargestellt. Der Behéltertra-
ger 2 umfassend die Hubstange 24 ist mit einem Hub-
mechanismus 26, der ebenfalls wiederum eine Rolle 260
aufweist, verbunden. Ein Anheben beziehungsweise Ab-
senken des Behaltertrdgers 2 mittels des Hubmechanis-
mus 26 fihrt daher dazu, dass der zu befiillende Behélter
100 angehoben und abgesenkt wird und entsprechend
zum Befillen an den Fillproduktauslauf 18 angepresst
wird und nach dem Befiillen zum Ausschleusen des dann
befiillten Behalters 100 wieder abgesenkt wird.

[0037] Der Behéltertrdger 2 und insbesondere die
Hubstange 24 weist wiederum einen Fluidkanal 36 auf,
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welcher mit dem Spilkanal der in Figur 2 nicht gezeigten
Spiilkappe in Fluidverbindung steht. In Figur 3 ist in der
schematischen Seitenschnittansicht wiederum der Be-
héaltertrager 2 gezeigt, umfassend die Hubstange 24, an
welcher die Spiilkappe 30 zwischen der Parkposition und
der Abdichtposition verschwenkbar gehalten ist.

[0038] Die Spilkappe 30istin derin Figur 3 gezeigten
Ausfihrung in die Parkposition verschwenkt, welche in
einer Ausnehmung 140 eines Fillventiltrdgers 150 an-
geordnet ist. Die Ausnehmung 140 dient als Schutz fur
die Spulkappe 30 und sorgt dafiir, dass diese in der in
Figur 3 gezeigten Parkposition nicht ibermaRig durch
herabtropfendes Fiillprodukt verschmutzt wird.

[0039] Das Fillventil 10 ist Gber einen in Figur 3 sche-
matisch gezeigten und in einer Position des Fullerkarus-
sells 120 angeordneten Fullproduktkanal 160 mit einem
nicht gezeigten Fullproduktreservoir verbunden. Das
Fillproduktreservoir kann beispielsweise als Zentralkes-
sel oder als Ringkessel mit dem Fullerkarussell 120 flu-
idtechnisch verbunden sein und beispielsweise zusam-
men mit dem Fillerkarussell 120 rotieren.

[0040] Ist die Spulkappe 30 entsprechend aus der in
Figur 3 gezeigten Parkposition in die Abdichtposition so
verschwenkt, dass sie unterhalb des Fllproduktauslaufs
18 positioniert ist, und wird der Behaltertrager 2 derart
angehoben, dass die Spilkappe 30 dichtend an dem
Fulllproduktauslauf 18 anliegt, so kann durch Zufiihren
eines Reinigungsmediums und/ oder eines Sterilisati-
onsmediums durch den Fluidkanal 36 hindurch ein Ein-
strdmen des Reinigungsmediums oder Sterilisationsme-
diums in den Spilkanal 34 der Spulkappe 30 und damit
durch das Fullventil 10 hindurch erreicht werden. Wei-
terhin kann auf diese Weise bei aus dem Fillventilsitz
16 herausgehobenem Fullventilkegel 14 ein Durchstré-
men auch eines Fullproduktkanals 160 mit Reinigungs-
medium oder Sterilisationsmedium erreicht werden, so
dass entsprechend eine Reinigung oder Sterilisierung
der produktberihrten Oberflachen des Fillventils 1 er-
reicht werden kann.

[0041] Der Hubmechanismus 26 ist schematisch
durch die Rolle 260 gezeigt, welche bei der Rotation des
Fillerkarussells 120 auf einer entsprechend umlaufen-
den Schiene 262 zwangsgefihrt ist und damit ein Anhe-
ben und Absenken des Behaltertragers 2 bewirkt.
[0042] In dem Fllerkarussell 120 ist schematisch ein
Medienkanal 4 gezeigt, welcher Uber einen Faltenbalg
39 mit dem Fluidkanal 36 in dem Hubstange 24 des Be-
héltertréagers 2 in Fluidverbindung steht. Bei einem An-
heben und Absenken des Behaltertragers 2 kann damit
durch ein Anpressen der Spulkappe 30 in der Abdicht-
position an den Fullproduktauslauf 18 erreicht werden.
Durch ein entsprechendes Zuflihren eines Reinigungs-
mediums und/oder Sterilisationsmediums unter Druck
Uber den Medienkanal 4 und Uber den Faltenbalg 39 in
den Behéltertrager 2 umfassend die Hubstange 24 kann
ein Einbringen des Reinigungs- und/oder Sterilisierungs-
mediums erreicht werden. Der in der Hubstange 24 an-
geordnete Fluidkanal 36 kann dann das Reinigungsme-
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dium und/oder Sterilisationsmedium dem Spiilkanal 34
der Spulkappe 30 zufliihren, um dann ein Durchsplilen
des Fullorgans 10 zur Reinigung der mit dem Fullprodukt
in Bertihrung stehenden Oberflachen zu erreichen.
[0043] In einer nicht gezeigten alternativen Ausflh-
rungsform erfolgt die Abdichtung zwischen dem in der
Hubstange angeordneten Fluidkanal 36 und dem im Fil-
lerkarussell angeordneten Medienkanal 4 anstatt oder
zusatzlich zum Faltenbalg 39 durch um die Hubstange
24 umlaufende Dichtungsringe, wobei die Hubstange 24
gleitend auch bis in den Medienkanal 4 hineinreichen
kann.

[0044] In der abgesenkten Position des Behaltertra-
gers 2 bei in der Abdichtposition eingeschwenkter Spil-
kappe 30 kann bei einem Beaufschlagen des Spiilkanals
34 mit einem Reinigungsmedium Uber den Fluidkanal 36
ein Spulen der unteren Bereiche des Fullorgans 10 er-
reicht werden. Insbesondere kann auf diese Weise auch
ein Abspllen der Bereiche erreicht werden, in denen die
Spllkappe 30 an dem Fiillproduktauslauf 18 angepresst
ist.

[0045] In einerin den Figuren nicht gezeigten Ausflh-
rungsform ist der Behaltertrager in Form eines unter dem
jeweiligen zu beflllenden Behalter angeordneten Hub-
zylinders vorgesehen, welcher eine Spilkappe miteinem
Spulkanal aufweist. Bei einem Anpressen der Splilkappe
an den Fillproduktauslauf des Fiillorgans durch Anhe-
ben des Hubzylinder wird es auf die oben beschriebene
Weise ermdglicht, ein Reinigungsmedium in die produkt-
beriihrten Bereiche des Fullorgans einzubringen. In dem
Behaltertrager ist dann ebenfalls ein Fluidkanal vorge-
sehen, mittels welchem das Reinigungsmedium
und/oder das Sterilisationsmedium Spiilkanal der Spul-
kappe zugeflhrt wird.

[0046] Soweit anwendbar, kénnen alle einzelnen
Merkmale, die in den einzelnen Ausfiihrungsbeispielen
dargestellt sind, miteinander kombiniert und/oder ausge-
tauscht werden, ohne den Bereich der Erfindung zu ver-
lassen.

Bezugszeichenliste

[0047]

1 Vorrichtung zum Beftllen eines Behélters
10 Fuallorgan

12 Fullventil

14 Fullventilkegel

16 Fullventilsitz

18 Fillproduktauslauf
2 Behaltertrager

20 Behalteraufnahme
22 Hubstange

24 Hubstange

26 Hubmechanismus
240  Abdichtung

260 Rolle

262  Schiene

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

10
30 Spulkappe
32 Dichtring
34 Spulkanal
36 Fluidkanal
38 flexible Leitung
39 Faltenbalg
4 Medienkanal
100 Behalter
110  Halsring des Behalters
120  Fullerkarussell
140  Ausnehmung
150  Fdllventiltrager
160  Fullproduktkanal
S  Schwenkachse
Patentanspriiche
1. Vorrichtung (1) zum Befiillen eines Behélters (100)

mit einem Fullprodukt, bevorzugt in einer Getranke-
abflllanlage, umfassend ein Fillorgan (10) mit ei-
nem Fullproduktauslauf (18) zum Befiillen des Be-
halters (100) mit dem Fillprodukt, einen Behélter-
trager (2) zum Anheben und Absenken des Behal-
ters (100) unter dem Fullproduktauslauf (18), und
eine an dem Behaltertrager (2) angeordnete Spiil-
kappe (30) zum VerschlieRen des Fullproduktaus-
laufes (18) zum Reinigen und/oder Sterilisieren der
produktberiihrten Oberflachen im Fillorgan (10),
dadurch gekennzeichnet, dass

die Spulkappe (30) einen Spiilkanal (34) zum Leiten
eines Reinigungsmediums und/oder eines Sterilisa-
tionsmediums in den Fullproduktauslauf (18) auf-
weist.

Vorrichtung (1) gemal Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Spiilkappe (30) zwischen
einer bei der Befiillung des Behalters (100) einge-
nommenen Parkposition und einer unterhalb des
Fullproduktauslaufs (18) positionierten, zur Reini-
gung und/oder Sterilisierung der produktberihrten
Oberflachen eingenommenen Abdichtposition be-
wegbar ist, und bevorzugt zwischen der Parkposition
und der Abdichtposition verschwenkbar, verschieb-
bar und/oder verklappbar ist.

Vorrichtung (1) gemaR Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass der Spulkanal (34) der Spiil-
kappe (30) miteinem im Behaltertrager (2) geflihrten
Fluidkanal (36) in Fluidverbindung steht.

Vorrichtung (1) gemal Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Behaltertrager (2) mindes-
tens eine Hubstange (22, 24) umfasst, in welcher
der Fluidkanal (36) angeordnet ist.

Vorrichtung (1) gemaR Anspruch 3 oder 4, dadurch
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gekennzeichnet, dass der Behaltertrager (2) Gber
die Hubstange (22, 24) an einen Hubmechanismus
(26) zum Anheben und Absenken des Behaltertra-
gers (2) angebunden ist.

Vorrichtung (1) gemaR einem der Anspriche 3 bis
5, dadurch gekennzeichnet, dass der Fluidkanal
(36) des Behaltertragers (2) tber eine flexible Lei-
tung (38), einen Faltenbalg (39) und/oder eine Gleit-
dichtung mit einem Medienkanal (4) eines Fullerka-
russells (120) in Fluidverbindung steht.

Vorrichtung (1) gemaR Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Behéltertrager (2) einen
Hubzylinder umfasst, in welchem der Fluidkanal (36)
geflhrt ist.

Vorrichtung (1) gemaR einem der vorstehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Spiil-
kappe (30) in den Behaltertrager (2) integriert ist.

Vorrichtung (1) gemaR einem der vorstehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Spiil-
kanal (34) in einer Dise mindet, mittels derer ein
Reinigungsmedium und/oder ein Sterilisiermedium
auf einen unteren Bereich des Fillorgans (10) auf-
gespritzt werden kann.
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