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(54) Spbsob viroby mrazeného masla

Vyndlez sa tyka spbsobu vyroby mrazendho masla v drobnom spotrebitelskom baleni, kto-
ré sa vyznaluje parametrami prve] akostnej triedy.

Pri doterajSom spbsobe sa vyrdba mrazené maslo s parametrami druhej akostnej triedy.
Maslo sa bali do 25 kg kartonov, pomaly sa mrazi pri efektivnych rychlostiach “mrazo-
vania 0,1 a%Z 0,3 cm za hodinu, skalduje sa pri -18 % a po vyskladneni sa mrazené maslo
pomaly rozmrazi, prepracuje a preformuje na 250 g balenia. Oxidat{vne zmeny pri poma-
lom mrazeni masla, ako i zvifend &innost mikroorganizmov v désledku mechanického poru-
Senie pbdvodnej $truktiry pri prepracovani a preformovani mrazeného masla po jeho roz-
mrazeni, spSsobuji podstatné zni¥enie jeho akosti. Maslo sa distibuuje & parametrami
druhe}j akosfne; triedy. |

| Vy£5ie uvedené nedostatky odstranuje vyndlez, ktorého podstatou je spdsob vyroby
mrazeného masla s parametrami'prvej akostnej triedy pri aplikdcii vysok§ch zmrazovacich
rychlosti a mraziarenského skladovania na maslo v drobnom spotrebitelskom baleni.

Prednostou vyndlezu je, %e pri navrhovanom spOsobe vyroby mrazeného masla sa vylidia
tieto operdcie: natlddanie Jerstvého masla do kartonov, balenie 25 kg blokov, volné
rozmrazovanie blokov a ndaledné prepracovanie a preformovanie na drobné spotrebitelské

balenie. V ddsledku vylidenia uvedenych operdcii sa podstatne zlepii akost mrazeného
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masla. Vzniknd tieZ dspory obalového materidlu, Z#ivej nréce a energie potrebnej na pre-
prapovénie‘a preformovanie masla, zni%ia sa néroky na manipuldciu a manipuladny pries-
tor a zni%ia sa hmotnostné straty vyrobku.

Spbsob vyroby mrazeného masla s parametrami prvej akostnej triedy moZno uplatnit
v naSich mliekérenskfch zdvodoch, kde je stistredend vyroba masla, pri sidasnej moZnosti
vyuZivania mraziarenskych kapacit. Po dobudovani novgch mliekdrni bude mo¥né realizovat
celi technologiu vyroby mrazeného masla s parametrami prvej akostnej triedy vo vlastnom

programe.

Predmet vyndlezu

Spbeob vyroby mrazeného masla s pafmetramr‘prvej akostnej triedy, vyznalujici sa tym,
Ze sa maslo bezprostredne po zmaselneni zo sladkej smotany a po zabaleni do hlinikovej
pergamenom kaSirovanej folie po 250 g zmrazi efektivnou richlostou zmrazovania 0,5
a% 1,0 cm za hodinu na teplotu ~18 °C, skladuje sa pri teplote -18 % po dobu jeden a3

fest mesiacov a po vyakladneni sa priamo distribuuje do spotrebitelskej siete.
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