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Riedenie sa tyka sustruZnického tech-
nologického pracoviska a rie3i automatizo=
vant GdrZbu a regenerdciu jeho upinacieho o
zariadenias Jeho podstatou je, 2e techno= 2
logické pracovisko (100) je v dosahu mani-
pula&ného zariadenia obrobkov (160) a je
vybavené regeneranym zariadenim (170), po=-

[:i
zostévajlicim z aspon jednej operatnej jed-
notky (171), prepojenej jednak so zadsobnik- ’ i

ni (172) regeneradnych médii (173) a jednak
s ovlddacim zariadenim (174), pridonm rege=
neragné zariadenie (170) je prostrednictvom
agspoil jednej svojej operainej jednotky
(171) a ovlddacim zariadenim (174) rozpoji-
telne prepojené aspofl s vnitornymi funk&ny-
mi plochami (122) upinacieho zariadenia L
(120), Sustruznicke technologické pracovis~
ko podla vyndlezu umozfiuje zma&ne skratif
prestojové Casy pri pravidelnej Udribe upi-
nacieho zariadenia z vretena obradbacisho
stroja predlzuje Zivotnosf drahého zariade=
niae
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Vyndlez sa tyka stistruZnickeho technologického pracoviska, kde sa rie3i Gdrzba

jeho upinacieho zariedenia. _
Doteraz znéme sustruZnicke technologické pracoviské nemaju doriedend Gdribu svojho
riedenia obrobkov, Udrzba jeho sklugovadla sa uskutodiiuje po demontdZi z vre=
udrZby nepro-
doriesend okrem

upinacieho za
tena stroja ruéne, pricom samotné technologické pracovisko je poCas tejto

duktivne., BezobsluZné sistruZnicke technologické pracoviska dosial nemaji
ch upinacich ploch Eelusti sklugovadiel ich komplexnt udrZbu respektive

gigtenia vonkajsi
toré v asutomatickom cykle si

regeneracius zatil nie sd plne vyuZivané také skIugovadld, k
schopné plne odkryf svoje vnitorne funkéné plochy rie3ené napriklad v AD 200 326. Naviac
regenerdcia tychto upinaSov tie¥ nie je dorie3end. PretoZe parametre upinacich systémov
stustruznickych technologickych pracovigk sa vplyvonm zneé;steniaf'opotrebenia i viacndsob~
ného upinania tycht istych priemerov rychlo znifujd, zniZuje sa 1 prend3atelny vykon
stroja a tym produktiviéa. Pravidelnd tdriba a regenerdcia funkénych vlastnosti i silo=
vych pomerov v krédtkych gasovych intervaloch a bez nérokov na dlhé prestoje stroja a na=-

viac v automatickom cykle nie je v stiZasnych stistruznickych technologickych pracoviskéch

rieSené.
Uvedené nevyhody zmieriuje ststruznicke technologické pracovisko, ktorého podstatou

je to,Ze technologické pracovisko je v dosahu manipulaéného zariadenia obrobkov,' vybave-
né regeneradnym zariadenimy pozostdvajlcim z aspoil jednej opera&nej jednotky, prepojenej
jednak so zdsobnikmi regeneraénych médii a jednak s ovladacim zariadenim, prifom regene-
raéné zariadenis je prostrednictvom aspofi jédnej svojej operadnej jednotky a ovladacim
zariadenim rozpojitelne prepojené aspofi s vnitornymi funk&nymi plochami upinacieha zaria~
denia. SustruZnickym technologickym pracoviskom podla vyndlezu- sa umoZni{ obnovenis funké-
nych a silovych vlastnosti jeho upinacieho zariadenia bez zésahu obsluhy. S vyhodou sa
mdze vyuzif k &innosti jednotlivych zariadeni v priabehu udrzby i komplexne] regeneracie
manipula&né zariadenie obrobkov, prostrednictvom ktorého sa jednotlivé regeneraéné médid
prindsaju k upinaciemu zariadeniu. Zvy3i ga okrem toho hygiena préce a zniZi ekologicky
dopad na Zivetné prostredie, nakolko tieto &innosti sa prevddzajl v uzavretom priestore
stroja. Casovéd néroZnost na Gdribu je nizka a mdze byt uskutodnend pofas pracovnej smeny
viackréte Naviac d&vkovanie potrebnych mnoZstiev regeneraénych médii sa mSze dopredu na-
programovaf a tym zniZif ich vedlajSie straty.

Ststrusnicke technologické pracovisko podla vyndlezu je znézornené na pripojenom
vykrese; kde na obre 1 je vidief priklad usporiadania regeneradného zariadenia na slstruZ-
nickom technologickom pracovisku schématicky a na obre 2 je iny priklad regeneraéného
zariadenia, ktorého stiéasfou je manipulalné zariadenie. :

ststruznicke technologické pracovisko 100 pozostéva z obrébacieho stroja 110, na
ktorého vretene 111 je usporiadané upinacie zariadenie 120 s ndstrojového systému 1304
odkladacieho priestoru 140 pre obrobky 141, manipuladného zariadenia 160 a z riadié:;;
jednotky 150 zabezpelujicej koordindeciu vietkych stidasti technologického pracoviska 100.
stustruznicke technologické pracovisko 100 obsshuje navySe regeneradné zariadenie 176‘;-
pozostévajiice z operagnej jednotky 171 , zésobnikov 172 regeneratnych aktivnych AEZEE
173 a z ovlddacieho zariadenia 174 opera&nej jednotky 17l. Zésobniky 172 obsahujice
regenera&né aktivne médid 173,i nepriklad odmasfovacie, mazacie konzervaéné a podobne su
prepojené s opera&nou jednotkou 171, napriklad jednoufelovym robotom, ktory je rozpoji=
telne spojeny synutornymi funk&nymi plochami 122 upinacisho zariadenia 120,' napriklad
pomocou znamych rychlospojok, ovladaného zdrojom ovlédania 121. Prepojenie operalne]
jednotky 171 s vnatornymi funkZnymi plochami 122 ako aj dévkovanie prisludného poZado-
vaného regenera&ného aktivneho média 173 je riadené ovlédacim zeriadenim 174. Cinnost
ovladacieho zariadenia 174 je koordinovand riadiscou jednotkou 150 ststruZnickeho tech-
nologického pracoviska 100. Na obr. 2 je zndzorneny iny priklad prevedenia regeneralné-
ho zariadenia 170, kde operatné jednotka 171 je nahradend manipulainym zariadenim 160
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technologického pracoviska 100 a i samostatné ovlidacie zariadenie 174 je nahradené pria-
mo riadiacou jednotkou 150, Tento spbsob usporiadania technologického pracoviska 100

je mo2ny za predpokladu, Ze oSetrované prvky 123 st manipuladnym zariadenim 180 premiest=
nitelné z upinacieho zariadenia 120, ako napriklad v pripadoch automatickej vymeny &e=
Iusti skludovadiel do zasobnikov 172 regeneraénych aktivnych médii 1734 ktoré su preto
usporiadané v dosshu manipula&ného zariadenia 160 .« Zavedenim regenerainého zariadenia
170 do technologického pracoviska 100 je mofné v automatickom cykle vykonaf ddribu upi-
nacisho zariadenia 120, respektive jeho vnutornych funk&nych pldch 122, popripade odde=-
liteInych prvkov 123/ prigom nie je nutné demontovaf upinacie zariadenie 120 z vretena
111 obrébacisho stroja ;lg. Tym sa znadne skrati Zas GdrZby a tym i &as nutnych presto=
jov drahého zariadenia. Skratenie Zasu na regenerdciu upinacieho zariadenia 120 umozfiuje
vykonédvat Gdribu ZastejSie a prakticky bez zdsahu obsluhy; &iZe nenardsa plnd automatizo-
vanosf technologického pracoviska 100, CastejSou udribou sa zase predliuje Zivotnost,
zniZuje poruchovosf a pravdepodobnosf havdrie a v neposlednej rade sa zvySuje bezpednosf

pri préacie \

PREDMET VYNALEZU

1. sustruznicke technologické pracovisko pozostivajlice z obrébacieho stroja, upinacieho
zariadenia upevneného na jeho vretene, néstrojového systému posane uloZeného na je-
ho saniach, odkladacieho priestoru, ktory je v dosehu manipula&ného zariadenia obrobe
kov a z riadiacej jednotky, prepojenej jednak s obrabacim strojom g jednak s manipu=
lagnym zariadenim obrobkov, vyznaCujice sa tym, %e technologické pracovigko (100)

Je v dosahu manipula&ného zariadenia obrobkov (160) a je vybavené regeneraénym zarige
denim (170), pozostdvajlucim z asport Jedne] operagnej jednotky (171); prepojenej jednak
8o zasobnikmi (172) regeneradnych médii (173) a jednak s ovlddacim zariadenim (174),
prifom regeneratné zariadenie (170) je prostrednictvom aspof Jednej svojej operatnej
Jednotky (171) a ovladacim zariadenim (174) rozpojitelne prepojené aspofl s vnitornys
mi plochami (122) upinacieho zariadenia (120). :

24 SastruZnicke technologické pracovisko podla bodu 1, vyznagené tym, Ze aspoil jednu
operadni. jednotku (171) regeneradného zariadenia (170) tvori manipula®né zariadenie
(160) obrobkov (141}, prisom zdsobnik (172) regenera&nych aktivnych médii ..(173)

Je umiestneny v jeho dosahu.
3e Sustruznicke technologické pracovisko podXa bodu 1 alebo 2, vyznatené tym,! %e prvok

(123) upinaciesho zariadenia (120) je v dosahu operatne] Jednotky'(l71) regeneraéného
zariadenia (170),

1 vykres
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