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649 Handwerkzeugmaschine mit batteriegespeistem Antriebsmotor.

Es wird eine Handwerkzeugmaschine mit batterie- I~ )
gespeisten Antriebsmotor (13) vorgeschlagen, die ~ Y
)

eine Steckkupplung (50) zur elektrischen Kontaktierung

des Antriebsmotors (13) mit einer an die Handwerkzeug- ; S
maschine ansetzbaren Batterie-Baueinheit (11) hat. Die ’f“‘(T"Lﬁ
Steckkupplung weist maschinenseitig einen Sockel (51) i 5
auf, der gegeniber einem Maschinengehduse (12) in ‘
Grenzen verschiebbar aufgenommen ist und an dem Kon- 1 53
taktfedern (52) gehalten sind. Die Kontaktfedern (52) die- / g po-ift 5
nen der Kontaktierung von Kontaktflichen (54), die an ei- =

nem Steckergehause (53) der Batterie-Baueinheit (11) ) 3
festgelegt sind. Zwischen Sockel (51) und dem Steckerge- n %
héuse (53) sind Zentriermittel vorgesehen, die einen pass- n %
genauen Sitz zwischen den Kontaktfedern (52) und den
Kontaktflachen (54) gewahrleisten. o 5
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Beschreibung
Stand der Technik

Die Erfindung geht aus von einer Handwerkzeug-
maschine mit batteriegespeistem Antriebsmotor ge-
méss dem Oberbegriff des Anspruchs 1. Es ist
schon eine Handwerkzeugmaschine bekannt (DE
3 502 449 A1), an die eine Batterie-Baueinheit 6s-
bar ansetzbar ist und bei der an einem gehausefes-
ten Sockel angeordnete Kontaktfedern bei ange-
setzter Batterie-Baueinheit mit an dieser feststehen-
den Kontaktflachen in Verbindung stehen. Je nach
Anwendungsfall der Handwerkzeugmaschine kann
es infolge des unvermeidlichen Fihrungsspiels zwi-
schen der Batterie-Baueinheit und der Handwerk-
zeugmaschine zu einer Relativbewegung an den
Kontaktstellen kommen, was zu einem frihzeitigen
Abrieb der Kontakte fihren kann.

Vorteile der Erfindung

Die erfindungsgeméasse Handwerkzeugmaschine
mit den kennzeichnenden Merkmalen des An-
spruchs 1 hat demgegentiber den Vorteil, dass eine
Relativbewegung der Kontakte zueinander wirksam
verhindert wird und somit Kontaktverschleiss re-
duziert und Kontaktschwierigkeiten vermieden wer-
den.

Durch die in den Unteranspriichen aufgefithrten
Massnahmen sind vorteilhafte Weiterbildungen und
Verbesserungen der im Anspruch 1 angegebenen
Handwerkzeugmaschine mdglich.

Zeichnung

Ein Ausflhrungsbeispiel der Erfindung ist in der
Zeichnung dargestellt und in der nachfolgenden Be-
schreibung naher erldutert. Es zeigen Fig. 1 einen
Langsschnitt durch einen Bohrhammer mit ange-
setzter Batterie-Baueinheit, Fig. 2 einen Schnitt
durch eine Steckkupplung, die Fig. 3 und 4 Ansich-
ten des maschinenseitigen Teils der Steckkupplung
und Fig. 5 eine perspektivische Darstellung des ak-
kuseitigen Teils der Steckkupplung.

Beschreibung des Ausfihrungsbeispiels

Ein in Fig. 1 mit 10 bezeichneter Bohrhammer
dient als Ausfihrungsbeispiel einer beliebigen
Handwerkzeugmaschine mit daran angesetzter Bat-
terie-Baueinheit 11. Der Bohrhammer 10 weist ein
Maschinengehduse 12 auf, in dem unter anderem
ein batteriegespeister Antriebsmotor 13 unterge-
bracht ist. Der Antriebsmotor 13 dient dem Drehan-
trieb einer teilweise aus dem Maschinengehause 12
herausragenden Antriebsspindel 14 {ber ein nicht
néher dargestelites Ubersetzungsgetriebe. Darliber
hinaus kann mittels des Antriebsmotors 13 ein in
eine Werkzeugaufnahme 15 des Bohrhammers 10
einsetzbares Werkzeug 16 Uber ein ebenfalis nicht
néher dargestelltes Schlagwerk zuséatzlich schla-
gend angetrieben werden.

Das Maschinengehause 12 ist zweischalig mit in
der Zeichenebene von Fig. 1 liegender Teilungs-
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ebene aufgebaut. Am der Werkzeugaufnahme 15
abgewandten Ende des Bohrhammers 10 ist an das
Maschinengehduse 12 ein Handgriff 19 einstickig
angeformt. Der Handgriff 19 ist etwa pistolengriffar-
tig geformt und nimmt einen Schalter 20 mit Druck-
abzug 21 auf. Nahe zur Werkzeugaufnahme 15 bil-
det das Maschinengehause 12 einen Spannhals 22,
an dem ein Hilfshandgriff 23 befestigbar ist.

Zwischen dem hinteren Handgriff 19 und dem
vorderen Hilfshandgriff 23 ist das Maschinengehau-
se 12 zur Aufnahme der Batterie-Baueinheit 11, die
auch als Akku bezeichnet werden kann, ausgebil-
det. Hierzu sind an das Maschinengehause 12 eine
vor dem Handgriff 19 etwa senkrecht zu einer
Léangsachse 17 des Bohrhammers 10 verlaufende
Fihrungsflache 26 und eine etwa senkrecht dazu
gerichtete, unterhalb des Bohrhammers 10 liegende
Anschlagfiache 28. Die Fihrungsflache 26 ist an ei-
nem vor dem Handgriff 19 verlaufenden Gehause-
abschnitt 29 ausgebildet, der an seinem unteren,
dem Antriebsmotor 13 abgewandten Ende dber ei-
nen Verbindungssteg 30 mit einem unteren Ende
19a des Handgriffs 19 verbunden ist. Zwischen
Handgriff 19, Gehduseabschnitt 23 und Verbin-
dungssteg 30 ist eine Durchgrifféffnung 31 zur Be-
tatigung des Druckabzugs 21 und zum Festhaiten
des Bohrhammers 10 durch den Bediener vorgese-
hen.

Zur Halterung der Batterie-Baueinheit 11 am Ma-
schinengehause 12 sind von der Fiihrungsflache 26
beabstandete Fihrungsleisten 34, von denen eine
in Fig. 1 erkennbar ist, vorgesehen. Die Fihrungs-
leisten 34 greifen in korrespondierende Fihrungs-
nuten 35 in einem die Batterie-Baueinheit 11 umge-
benden Akkugehéuse 18 ein. Die Flihrungsnuten 35
im Akkugehause 18 sind nach oben hin offen, so-
dass die Batterie-Baueinheit 11 von unten durch
Einschieben der Fuhrungsleisten 34 in dessen Fih-
rungsnuten 35 an das Maschinengehduse 12 an-
setzbar ist, bis eine Oberseite 38 der Batterie-Bau-
einheit 11 an der Anschlagfliche 28 zur Anlage
kommt. In dieser Verriegelungsposition der Batterie-
Baueinheit 11 stehen Kontakifedern 52, die aus ei-
ner Steckkupplung 50 im Maschinengehduse 12 he-
rausragen, mit an Kontakiplatten 54 der Batterie-
Baueinheit 11 ausgebildeten Kontaktflachen in elek-
trisch leitender Beriihrung.

Zur Verriegelung der Batterie-Baueinheit 11 am
Maschinengehause 12 sind Verriegelungsmittel 44
vorgesehen, weiche einen im Verbindungssteg 30
verschiebbar aufgenommenen Schieber 45 auf-
weist, der mit Rastnasen 46 aus der Fuhrungsfla-
che 26 des Maschinengehauses 12 herausragt und
mit an der Batterie-Baueinheit 11 ausgebildeten,
nicht naher dargestellten Rastvorspriingen zusam-
menwirkt. Der Schieber 45 ist in Richtung auf seine
Raststellung von einer Feder 48 beaufschiagt, die
andererseits im Maschinengehduse 12 abgestitzt
ist. Die Feder 48 drangt endseitig am Schieber 45
angeordnete Rastnasen 46 durch entsprechende
Fenster aus dem Maschinengehéuse 12 heraus, so-
dass die Rastnasen 46 in der Verriegelungsstellung
der Batterie-Baueinheit die Rastvorspringe form-
schlissig hintergreifen. In Fig. 1 ist der Schieber 45
in einer zurlckgezogenen Position dargestellt, in
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der die Batterie-Baueinheit 10 nicht am Maschinen-
gehause 12 verriegelt ist.

Die zwischen Maschinengehduse 12 und Batte-
rie-Baueinheit 11 vorgesehene Steckkupplung 50
weist einen im Maschinengehduse 12 gehaltenen,
quer zur Einschubrichtung der Batterie-Baueinheit
11, d.h. senkrecht zur Zeichenebene in Fig. 1 in
Grenzen verschiebbaren Sockel 51 auf. Am Sockel
51 sind die Kontaktfedern 52 angeordnet, welche
die akkuseitig an einem Steckergehduse 53 ausge-
bildeten Kontaktplatten 54 beidseitig an den
Kontaktflachen elektrisch kontaktieren.

In Fig. 2 ist die Steckkupplung 50 naher darge-
stellt. Zu erkennen ist der im Maschinengehduse 12
querverschiebliche Sockel 51 mit den daran festge-
legten Kontaktfedern 52. Die Kontaktfedern 52 sind
jeweils aus Doppelzungen 55 gebildet, welche zu-
sammen eine zweischenklige Aufnahme fir die
elektrisch leitenden Kontaktflachen der Kontaktplat-
ten 54 der Batterie-Baueinheit 11 bilden.

Wie in Fig. 3 erkennbar ist, kénnen mehrere
Doppelzungen 55 nebeneinander angeordnet sein.
Beim vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel sind jeweils
zwei Doppelzungen 55 paarweise nebeneinander
angeordnet.

Weiter ist in Fig. 2 das Steckergehduse 53 ge-
zeigt, das einstiickig am Akkugehduse 18 ausgebil-
det ist. Zwischen den Kontaktplatten 54 an der Bat-
terie-Baueinheit 11 befindet sich ein Steg 56, der
die beiden Kontaktplatten 54 voneinander trennt.
Der Steg 56 wird durch die Wandung des Stecker-
gehauses 53 gebildet und dient zur Zentrierung des
querverschieblichen Sockels 51 beim Ansetzen des
Akkugehduses 18 an das Maschinengehduse 12.
Dabei greift der Fiihrungssteg 56 in eine Fihrungs-
6ffnung 59 ein, die in einem Zentrierkérper 57 aus-
genommen ist. Der Zentrierkdrper 57 ist mit Schen-
kein 57a, b versehen, die zwischen sich die Fuh-
rungsdffnung 59 bilden und bei angesetztem Akku
11 zur Anlage an Seitenflichen 56a, b des Fih-
rungsstegs 56 kommen. Die Schenkel 57a, b haben
an ihren freien Enden nach innen zur Fihrungséff-
nung 59 gerichtete Einflhrschragen 63 fir den Fih-
rungssteg 56.

Wie in Fig. 3 erkennbar ist, konnen die Schenke!
57a, b des Zentrierkdrpers 57 langsgeschlitzt aus-
gefihrt sein, was den Sitz gegeniber dem Fih-
rungssteg 56 zusatzlich verbessert. Auf Grund der
Querverschiebbarkeit des Sockels 51 wird beim An-
setzen des Akkugehduses 11 an das Maschinenge-
hause 12 eine Zentrierung zwischen dem Sockel 51
und dem Steckergehduse 53 erzeugt. Verschiebun-
gen der Batterie-Baueinheit 11, wie sie infolge des
unvermeidbaren Fuhrungsspiels in den Fihrungen
33 auftreten konnen, bewirken somit keine Relativ-
bewegung der Kontakte 52, 54.

In Fig. 5 ist der obere Teil des Akkugehéuses 18
mit dem Steckergehause 53 naher gezeigt. Die frei-
liegenden Kontaktplatten 54 sind an ihrem den
Bohrhammer 10 zugewandten Rand mit einer Ver-
starkung 60 versehen. Zwischen den Kontaktplatten
54 ist der Fihrungssteg 56 angeordnet, der etwa
parallel zu den Kontaktplatten 54 verlauft. Ferner
kénnen weitere Kontakte 61, 62 vorgesehen sein,
die beispielsweise der Kontaktierung mit einem La-
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degerdt dienen und bei denen daher keine un-
erwinschten Relativbewegungen der Kontakte auf-
treten.

Die Erindung ist nicht auf das dargestelite Aus-
flhrungsbeispiel beschrankt. Insbesondere kénnen
die Fihrungsflichen auch an anderen zur Kontak-
tierung geeigneten Kontaktkdrpern, z.B. Kontaktstif-
ten, ausgebildet sein. Die Kontakifedern kdnnen
auch an der Batterie-Baueinheit 11 angeordnet
sein.

Patentanspriiche

1. Handwerkzeugmaschine mit batteriegespeis-
tem Antriebsmotor (13), mit einer Steckkupplung
(50) zur elektrischen Kontaktierung des Antriebsmo-
tors (13) mit einer an die Handwerkzeugmaschine
(10) Idsbar ansetzbaren Batterie-Baueinheit (11),
wobei die Steckkuppiung (50) mit einem Sockel
(51) versehen ist, der in einem Maschinengehause
(12) der Handwerkzeugmaschine (10) aufgenom-
men ist und der wenigstens zwei Kontaktfedern (52)
tragt, die mit Abstand zueinander am Sockel (51)
gehaltert sind und zur elektrischen Kontaktierung
korrespondierender, an der Batterie-Baueinheit (11)
ausgebildeter Kontaktflachen (54) dienen, dadurch
gekennzeichnet, dass der Sockei (51) gegenuber
dem Maschinengeh&use (12) in Grenzen verschieb-
bar ist und dass zwischen dem Sockel (51) und der
Batterie-Baueinheit (11) Zentriermittel (58) vorgese-
hen sind, welche einen passgenauen Sitz der Kon-
taktfedern (52) an den Kontaktflichen (54) gewahr-
leisten.

2. Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass die Zentriermittel (59)
durch einen maschinenseitig zwischen den Kontakt-
federn (52) am Sockel (51) ausgebildeten Zentrier-
kérper (57) mit darin ausgebildeter Fihrungséffnung
(59) und seitens der Batterie-Baueinheit (11) durch
einen in die FGhrungséffnung (59)-spielfrei eingreif-
baren, mit einem Steckergehduse (53) der Batterie-
Baueinheit (11) fest verbundenen Flhrungssteg
(56) gebildet werden.

3. Handwerkzeugmaschine nach einem der vor-
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet,
dass der Sockel (51) querverschieblich im Maschi-
nengehause (12) aufgenommen ist.

4. Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 2, da-
durch gekennzeichnet, dass der Zentrierkrper (57)
Schenkel (57a, b) aufweist, welche bei an das Ma-
schinengehduse (12) angesetzter Batterie-Bauein-
heit (11) an den Fuhrungsstegen (56) seitlich zur
Anlage kommen.

5. Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 4, da-
durch gekennzeichnet, dass die Schenkel (57a, b)
des Zentrierkdrpers (57) an ihren freien Enden Ein-
fihrschragen (63) fir den Fuhrungssteg (56) haben.
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