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Apparecchiatura {21} ger la verniciatura di manufatui

a prevalente estensilione piana, comprendente un sistema

Jdi trasporto, almenc un dispositivoe (23} per Ll’applicazione

o

di <

delia vernice, e almeno un implanto di asplrazion
£ i n

0]
~

caratterizzata dal fattoe che
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1L osoffitte (24} soffiante della cabina presenta una forma
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recilindrica, avente 1fasse perpendicolare al genso di

marcia del manufatto (Z22).

Figura 2



DESCRIZTIONE

di invenzione industriale avente per titolo:
METCDOC E APPARECCHIATURA PER LA APPLICAZIONE DI VERNICT
SUOMANUFATTI A PREVALENTE ESTENSIONE PIANA

a nome di CEFLA Sccleta Cooperativa,

di nazionalita italiana
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Inventori:
Riccardo Bedeschi
Andrea Luca Guiduzzl
Stefano Chiarini
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La presente invenzione sce al campo tecnico delle
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apparecchiature per 1'applicaziocone di vernici su manufatti

a prevalente estensione plana, conosciute sul mercato come

o

zatrici osclllanti (sprayv booth)y. In particolare, la

presente invenzione si riferisce zila forma del szofifitto

zoffiante.

Sono note cabine di zatura che applicanc tTramite
digspositivi automatici {reciprocatori, giostre, bracci

3 vernilciare.

@)
L

rotantiliy vernice

ﬂ)

2 spruzzo su manufatti

')

L7agplicazione a spruzzo comporta che non tutta la vernice

colpisca 1l manufatto; la wvernice non  applicata sul

in parte finisce sul sistema di trasporto

manufatti, e in parte rimane sospesa nell’aria all’interno

cablina stessa. Questa ulitima porzione di vernice

zata viens dencominata overspray e viene parzialmente
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intercettata dall’ imprlrante di aspirasziconeg di cui &

Lfoverspray non intercettato tende a contaminare le pareti

accunulandosi su di gueste fino a

ita della lavorazione e conducendo a



una guantitad importante di scarto dei manufatti verniciati.

guesto obbliga gquindi ad onerose operazioni di

\

0
o

S
(o

pulizia/manutenzione della cabina st
L’ overspray intercetitatoe dallifimplanto di aszspilrazione viene
convegliate verso 1 filtri di cui e dotata la cabina di

verniciatura, ad un flusso di aria generato

dall’impilante di aspirazioneg stesso. In questo percorso
Lfoverspray ene contyollate pid ordinatamente grazie
allfemissicne di un fiusso di aria dal soffitto soffiante.

Un esempic dell’arte nota @ US 5153034, che descrive una
cabina di verniciatura avente un soffitto soffiants a
capanna, <on una forma spiovente, costitulita da due plani

-

inclinati.

Un'taltra forma nota nell’arte &

completamente pilatto, crizzontals =

¢

da wverniciare,

La presente invenzione si propone di fornire una cabina di
verniciatura con un soffitto soffiante con una migilore
circolazione dell’aria all’interno della c¢abina e 4di
controlliare 11 piu possibile 11 fenomeno dell’overspray.
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to si pud ottenere generando un flusso di aria piuv

conforme alla geometria del vortice generato dall’eiffet:

ot
]

combinate del gettl delle pistole & dell’aspirazione.

Lo scopo e obttenuto con 1l soffitto ffiante delila
presante invenzione, il quale mostra una sezlone
semicirccoclare che genera un filusso di aria perpendicolare
alla sua superficie semicilindrica. L7 asse del

risulta perpendicolare al senso di marcia del

verniciare all’interno della cabina. La forma

semicilindrica, piu gsimile posgibile 2l vortice 41

overseray che si genera, fa i che la parte superiore

o)

centrale del soffittce mantenga bassc 11 vortice generato

)
£



dall”’ laterali dal

seirazione, mentre le
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semicilindro sono crientate verse 17asse Lrasversale della
cabina, lunco 11 guale si sviluppa il vortlce, mantenendo
il vortice stesszo compresso versce 1l centro dellia cabina.

I wvantaggi della presente invenzione sono legati al

miglioramento nel controllo del defluszoe dell’overspray.
Questo ha diverse ricadute:

- Processo i verniciatura
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l7utiliizzatore delila macchina si traduce in una minore

wantita 4di sc di pezzi vernlciati;

- minore necessita i di  manutenzione e

pulizia della cabina di verniciatura;
- minore c¢onsumo di aria per cottenere 11 controllo

dell’overspray (numero inferiore di ricambi di aria

"unita di tempo};

vernice da

- recugere di una maggiore

-~

dellimpianto di aspirazione nei casi in cul la vernice
si presti ad esgsere riutilizzata.
La presente invenzione sara <di seqguito descritta in una

delle sue forme realizzative con 17aiute delle figure

seguentil, che mostrano:

Figura la e lb Una vista in sezione Ilongitudinale di due

a, rispettivamente c<on

t
seffitto piatto e soffitte a capanna;

D

Figura Una wvista in sezione longitudinale della

presente apparecchiatura nel suo lnsieme;

Figura 3 Ina vista 1in sezione longitudinale di  un
dettagiio che mostra 11 flussce di aria che
51 genera nella presents invenzione;

Figura 4 Una wvista assonomebtrica del flusso di aria

che

03]
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genera nellia cabina della presente

J

LA



invenzicna.

la e 1o mostrano una gpruzzatrice 1

nota nel suo complesso, in cui 11 wmanufatto 2

Trasportate dal sistema di trasporto 5; la freccia

~

mostra il suc senso 4di marcia. Il manufatto 2 € verniciato

usando le pistole 3. La yura la moestra una cabina Jdi

4 soffiante piatto, mentre la

sepruzzatura con 11
Figura 1b mostra una cabina avente 11 soffitto 4 szoffiante
a capanna. In enbtrambi 1 casi e frecce 1n grassetto
mostrano 11 flussco dell’aria proveniente dal rispettivi
soffitti.

La Figura 2 mostra una sezione della presente Iinvenzione

9]

lungoe 17asse longitudinale della cabina Zi di spruzzatura.

spruzzano la vernice sul manufatto 22 che

enso indicato dalla freccia sottile. IX

boi
-
n

soffitto 24 soffiante semicilindrico genera un flusso di
aria perpendicolar: 1 uperficie semicilindrica, come

Un diffusore 26

distribulisce uniformemente 1faria in modo rdinato
all’interno della c¢abina 21, a wmonte del soffitto 24
soffiante semicilindrico. Le frecce 27 indicano 1l percorso

dell’overspray intercettate dall’impianto di asplrazione e

filtraggio.

A monte del diffusore 20 pud esseare ionalmente pregente
un disposzitivo {(non mostrato) in grado ai forzare

1"ingresso neil’aria all’interno delia cabkina 21, ad

egempic una ventola © un dispositivo indigpendente esternc

alla cabina stessa.

La Figura 32 mwmostra un dettagiio di un vortice

7
overspray che si1 genera allfinterno del cabina 21. La

o)

i

forma semicilindrica del soffitto permette di

R e . r N e o o N R wy A . [ RN i . A e i o=y b -~
avere un vortice 28 moito piu faclimente controlilabile
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La Figura 4 mostra una vista assonomebtrica dellia cabina 21,

miglicre chiarezza. La freccia 30 bianca mostra il senso di
marcia del manufatitoe, mentre viene mostrato indicativamente
11 flusso vorticoso rappresentato con la freccia 2

alle bocche 29 di asplrazione ax lati del trasporto 2bH. Di

semicilindrico, e

asse

avanzamento d

manufattli 2. Le frecce nere 1Iin grassetto mostranc 11
percorso del flusso di aria controllato dal dififusocre 26,

All7installazicne della ilizzatore

finale si rends di solito parvamstri
per ottimizzare le prestazioni: da un lato la geometria del
soffitto soffiante ¢ fondamentale, ma secondo le dimensioni
delia cabina di verniciatura, 11 tipo di egulpaggiamento
per l7applicazione della vernice e soprattutto il tipoe di

vernlice utiliz 1L flusso di aria pud essere regolato

Da prove comparative effettuate Iin laboratorio, si € potuto
rilevare che con 1l soffittce 24 soffiante semicilindrico

della presente invenzione, 1fottimi

zazione dei parametri

della cabina

31 & sorprendentemente

gsemplice e piu rapida rispetto a quanto avviense

cabine con soffitte 4di altro tipo.
Un altro punto a favore della cabina con soffitto soffiante

1

remicilindrico della presente invenzione & legat

N
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sostituzione dei filtri delil’impianto di  aspirazions.

Infatti, oguando i filitri sono sporchi, fino alla loro

rimo il controello dellfoverzpray




progressivamente, per jalet ritornare ottimale alla
Cituzione dei  filtri. Con  la cabina con  soffitto

soffiante semicilindrico della presente

controlilo delil’overspray & molto Meno sensibile
alifaccumulio di  sporco sui  filtri conducendo ad  una

gualitd pit costante della lavorazicone.
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RIVENDICAZIONT

e

Apparecchiatura (21} per la verniciatura di manufatti

iy
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™D

) a yprevalente estensione pilana, comprendente un

o

25} di trasporto, almeno un dispositivo {23}
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17applicazione della vernice, e almenc un impianto
di aspirazione,

caratterizzata dal fatto che

il soffittoe (24} soffiante
forma semicilindrica, avente 1 asse perpendicolare al

sensce di marcia del manufattoe (Z

<
)

Apprarecchiatura secondo la rivendicazione 1, in cui 11
soffitte semicircolare (243 soffiante &  permeabile

117aria, e in cui 1a direzione del fiusso di aria &

joh}

perpendicolare alla superficie semicircolare del
offitto soffiante (24).

Apparecchiatura seconde la rivendicazione 2, in cui &

7O {26) diffuscre per

/r

presente almeno un  dispositis
distribulre uniformemente l7aria all’internc del volume
a monte del soffitto (24 soffiante semicircolare.

Apparecchiatura seconds una delle rivendicazioni da 1 a

(O8]

, in cui & pregente almenc un dispositivoe per forzare
17 ingressce dell’aria allifinterno delila cabina (21)
Apparecchiatura secondo una delle rivendicazioni
crecedenti, in cul 11 sistema {25} di trasporto dei
manufatti {(22) & un trasporto & nastro.

Apparecchiatura secondo una delle rivendicazioni

precedenti, 1In cui 17 impianto di aspirazione presenta

.

iltri Aa secco.

Apparecchiatura seconde una dells

5, in c¢ul 1'implanto di asgplrazione presenta filtri &

vaelo 4facgua,
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3)

CLAIMS
Spray booth (21) for applying paint on basically flat

parts {22}, comprising a conveying syvstem {(20), at

least a device (23} for appliving paint, and at least a

suction system,
characterized in that

the plenum {24y of spray booth has a

shape, having its axis perpendicul
of the advancing part (22).

Spray booth accoerding toe c¢laim 1, wherein the semil
cylidrical plenum (24} is permeable ©o alr, and wherein
the dirvection of ailr flow 1s perpendicul Lo semi-
cylindrical =zurface

Spray booth according teo claim Z, wherein at least a

diffuser (26} distributes uniformly air in the volume
upstream semi-cylindrical plenum (24).

Spray pooth according to one of claims 1 to 3, further
comprising at least a device for forcing alr into spray

booth (21).

N

Spray booth according to one of the preceding claims,

wherein tThe conveying system {(Z5) carrying flat parts
(ZZ} 1is a pelt conveying system.

Seray booth according to one of the preceding clalms,

wherein suction svs

Spray booth according

to one of the preceding claims,

wherein the device {(Z3) for applyving paint 1is chosen
from the group comprising recliprocators, rotating
system, carouseli-rotating system, gantry robots,

anthropomorphic robots.
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FIG. 1a
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PRIOR ART

FIG. 1b
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