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Opisuje sa pouzitie materidlu, ktory obsahuje polyetén vy-
robeny z obnovitel'ného vychodiskového materidlu na ¢éast’
absorpéného vyrobku a absorpény vyrobok. Opisuje sa tiez
sposob vyroby absorp&ného vyrobku z obnovite'ného vy-
chodiskového materidlu polymerizéciou eténu na polyetén;
vyrobu félie, ktord obsahuje uvedeny polyetén: vytvorenie
najmene) jednej Casti vyrobku z uvedenej folie, vloZenie
¢asti do stroja spolo¢ne s absorpénym telesom a eventudlne
s inymi vrstvami a spojenie uvedene) ¢asti do absorpéného
vyrobku, pri¢om obal zahriiajici féliovy material obsahuje
polyetén vyrobeny z obnovitel'ného vychodiskového mate-
ridlu.
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Pouzitie polyeténového materialu vyrobeného z obnovitelného vychodiskové-

ho materialu na €ast absorp&ného vyrobku a absorpény vyrobok

Oblast technik

Predkladany vynalez sa tyka pouZitia materialu, ktory obsahuje polye-
tén vyrobeny z obnovite'ného vychodiskového materialu na €ast absorp&ného
vyrobku, vynalez sa d’alej tyka absorpéného vyrobku, spésobu vyroby absor-
pEného vyrobku, Casti absorpéného vyrobku a baliaceho materialu alebo ¢asti
obsahujicich material, ktory zahrnuje polyetén vyrobeny z obnovitel'ného vy-

chodiskového materialu.

Doteraj§i stav techniky

Sucasné spoloCnosti ponukli viacero napadov na ochranu Zivotného
prostredia. Noviny, obalové materidly zahrnujace sklo, kov, papier, plast atd.
sa recykluji s ciefom Setrit’ existujice zdroje, také ako nafta, lesy a kov. Je
teda Ziaduce, aby sa ¢&o najviac pouzivali materialy, ktoré si Setrné
k Zivotnému prostrediu a ktoré su prijatelné aj na vyrobu vyrobkov. Toto je
velmi ddlezité aj s ohfadom na vyrobu sanitarnych a hygienickych vyrobkov
len na jednordzové pouZzitie, takych ako plienky, hygienické vlozky, inkonti-
nencné ochrany alebo plienky, slipové vlozky atd’., d'alej s ohfadom na vyro-
bu obalovych materidlov a obalov. Okrem toho je taktieZ nevyhnutné Setrit
prirodné zdroje a Zivotné prostredie s ohfadom na odpad a jeho znedistova-
nie. Odpadové materialy sa vysypavaju na skladky odpadov, kde zostavaji
dlhy &as, rozpadaji sa alebo si spalované. Ked’ sa pouzivaji takzvané jedno-
razové vyrobky a jednorizové obaly a baliace materialy, tieto vyrobky a ma-
terialy sa tiez dostdvaji na skladku odpadu, ktoré sa tym roz§iruji do velkosti
alebo sa tieto materialy spalia a tym sa produkuji nedistoty a oxid uhligity
(CO.), Co prispieva k neziaducemu sklenikovému efektu a k zniZovaniu zasob

prirodnych zdrojov.
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Cast’ spolo&nych zdrojov je rastlinného pdvodu, pri¢om rastliny sa ne-
pretrzite reprodukuji. Iné zdroje existuji v limitovanych mnoZstvach a su
vel'mi pomaly regenerované. Prikladom takychto zdrojov je ropa. PouZivanie
ropy ako vychodiskového materialu vyCerpava existujuce zdroje, ktoré su
k dispozicii. Trvalo mnoho rokov, kym vznikla ropa, ktora je vyuzivana v su-

dasnosti.

Podstata vynalezu

Predmetom predkladaného vynalezu je snaha zmiernit tieto problémy a
poskytnut absorpCny jednorazovy vyrobok a obalovy material, ktory je Setr-

nejsi k zivotnému prostrediu neZ ostatné vyrobky.

V sulade s vynalezom je mozné toto dosiahnut pouZitim materialu, kto-
ry obsahuje polyetén, ktory je vyrobeny z obnovitelného vychodiskového
materidlu. Pod pojmom obnovitelny vychodiskovy materiil je v kontexte vy-
nalezu mysleny material vyrobeny z materialu na rastlinnej baze. Obnovitelny
vychodiskovy material je produkovany rastlinami. Rastliny si obnovitelné
vysadenim novych strom&ekov, novych sadenic, siatim semien atd’. Oproti
tomu, vyrobok vyrobeny z neobnovitel'ného vychodiskového materialu je vy-
robok, ktory vyuziva vychodiskovy material, ktory nemdZe byt obnovitelny,
napriklad polyetén vyrobeny =z ropnych vychodiskovych produktov.
V technickom nau¢nom slovniku je obnovitel'ny zdroj energie definovany ako
zdroj energie, ktory sa mdZe reprodukovat tou istou rychlostou ako je vyuZi-
vany. Prikladmi obnovitelnych zdrojov energie su lesnd energia, energia
stromov a energia plodin. Tento isty vyznam ma aj tu pouZivany termin, do-
konca aj vtedy, ked tento termin nezodpoveda zdroju energie ale vychodisko-

vému materialu.

Su zname uréité priklady, €o urgity l'udia povazuju za absorpéné vyrob-
ky Setrné voéi Zivotnému prostrediu. Jednym prikladom s produkty, ktoré je
mozné pouzivat viac krat, tym Ze sa medzi pouzitiami vyperG. Tymto spdso-
bom st pouZivané latkové plienky. US-A-5,032,119 pojednava o znovu pou-

zitel'nej latkovej plienke. Jednorazové vyrobky 3etrné k Zivotnému prostrediu



moéZu byt vyrobky, ktoré obsahuji Easti vyrobené z odburatelného materialu,

takého ako polykaprolaktdn, polylaktid alebo latexovy material.

WO0-A1-9407941 pojednava o vrstve vytvorenej z polyaktidu, ktord je
odburatel'na a mdze byt kompostovatelna, takato vrstvu je ,napriklad, mozné
pouzit v plienkach. Dal3i odburatelny material, ktory je mozné pouzit ako
vrstvy zahfiia kopolyméry, ktoré zahrnuju kopolyméry medzi ktoré patri poly-
kaprolaktén a polyaktidové bloky, takyto material je opisovany v WO-Al-
9529200. Tato vrstva sa moZe pouZzit napriklad v plienkach. Biologicky odbu-
ratel'ny latexovy materidl, ktory je moZné pouzit v plienkach ako vrstvu je
opisany v EP-A1-454 104. Polyaktid je prikladom obnoviteného materialu,
ktory je pouzitelny v absorp&nych vyrobkoch. Skrob, ktory je obnovitelny

material, je tieZ pouZitelny v kombinacii s polykaprolakténom.

Vynilez sa tyka pouzitia materialu, ktory obsahuje polyetén vyrobeny
z obnovitel'ného vychodiskového materialu na ¢ast absorpéného vyrobku, ta-
kého ako plienka, hygienicka ;/loika, inkontinencna ochrana, slipova vloZka,

slipova plienka alebo podobné vyrobky.

Vynalez sa tiez tyka absorpéného vyrobku, takého ako plienka, hygie-
nickd vlozka, inkontinenéna ochrana, slipovad vloZka, slipova plienka alebo
podobného vyrobku, priCom najmenej jedna jeho Cast obsahuje material, kto-
ry zahrnuje polyetén, ktory je vyrobeny z obnovitelného vychodiskového

materialu.

Vynalez sa tiez tyka absorp&ného vyrobku, ktory zahfiia vrstvu obalo-
vého materialu, ktora obsahuje polyetén vyrobeny z obnovitelného vychodis-
kového materialu, uvedeny obal bud obsahuje jeden vyrobok alebo niekolko

vyrobkov.

Vyndlez sa tiez tyka sposobu vyroby absorp&ného vyrobku, takého ako
plienka, hygienickd vlozka, inkontinenéna ochrana, slipova vloZka, slipova

plienka alebo podobny vyrobok.

Vynalez sa tyka Casti absorpéného vyrobku, pri¢om touto &astou mdze

byt pre kvapalinu nepriepustna vystuZova vrstva, vonkajSia vrstva alebo
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vrchnad vrstva, upeviiovacie prostriedky alebo elasticky pés, vyrobenej
z materialu, ktory obsahuje polyetén, ktory mdZe byt vyrobeny

z obnovitefného vychodiskového materialu.

Nakoniec, vynalez sa tieZz tyka obalového materialu, ktory zahrnuje
vrstvu, ktord obsahuje material, ktory zahrnuje polyetén vyrobeny

z obnovitel'ného vychodiskového materialu.

Jedna sa o tie Casti absorpEnych vyrobkov, ktoré mézu byt celé vyrobe-
né z polyeténu a tieZ o iné mozZné Casti, ktoré eventudlne m6Zu byt vyrobené
z polyeténu. Priklady &asti vyrobenych z polyeténu sa plastické vrstvy, ktoré
maju funkciu pre kvapalinu nepriepustnej vystuZovej vrstvy na absorp&nom
vyrobku, elastického pasu v plienkach, vrchnej vrstvy hygienickych vloZiek a

slipovych vloZiek a pasky pouzivanej ako upeviiovacie prostriedky u plienok.

Cast obalu mdze obsahovaf vrstvu materialu, ktory obsahuje polyetén.
Ak je obal zloZeny s niekolkych Casti je nevyhnutné, aby vSetky tieto &asti
obsahovali uvedeny material, ale tieto fasti mozZu, napriklad, obsahovat aj
d’al$i typ plastickej vrstvy alebo iny vhodny materidl. Vy3§3ie uvedena obalova
¢ast vyrobku mdze mat aj iny tvar, ako je folia, ktory tieZ mdZe byt vyrobeny

z polyeténu.

Polyetén sa v siasnosti vyraba polymeriziciou eténu ziskaného tepel-
nym a katalytickym krakovanim réznych uhlovodikov z etanu ziskaného zo

zemného plynu.

Vyroba polyeténu, ktord je opisand v nasledujicom je uvedeni
v ufebnici polymérnej chémie, tretie vydanie, Fred W. Billmeyer, JR, A. Wi-

ley-Interscience Publication John Willey & Sons.

Etén sa mdze polymerizovat s benzénom alebo chlérbenzénom ako roz-
pudtadlom. Polymér aj monomér tychto zludenin sa rozpasta pri beZnych
teplotich a tlakoch, Coho ddsledkom je, Ze reakcie si len roztokové polymeri-
zacie. Na odvéadzanie reak&ného tepla sa moZe pridat voda alebo iné kvapali-

ny.



V kontinualnom procese sa vyuZivaju rurkovité reaktory, ktoré majd
priemer mensi nez 2,5 cm a dizku az do 30 m. Rurka z nehrdzavejicej oceli je
plnena vodou a eténom obsahujicim iniciator a eventualne je zavedeny ben-
zén. Dal3i iniciator a voda alebo benzén st injektované do systému v jednom
alebo viacerych bodoch pozdiz rirky na udrzanie v podstate konstantnej kon-
centracie iniciatora cez reaktor. Etén je polymerizovany v poslednej Casti re-
aktora v mnoZstve 10 percent alebo vy§§om. V tomto bode su plyn a kvapalné
fazy plynulo odstranené a polymér je odvedeny preC. Etén, ktory zostal, je
recyklovany a nisledne &isteny. Dali proces vyuZiva objemovi polymeriza-
ciu v reaktore vezového typu. Etén obsahujici malé mnozstvo kyslika je za-
vedeny do reaktora pri 1500 atm a 190 °C. Reakcia je v podstate udrziavani
izotermicky a jej vysledkom je vytazok 10 az 15 %. Reaktorovy vyvod pre-
chadza do separainej nadoby, v ktorej je odstraiiovany nekonvertovany etén
na recykliziciu. Roztaveny polyetén je ochladeny na teplotu nizSiu ako je je-

ho teplota topenia a prechadza cez koneny usek.

LDPE (low density polyethene = nizkohustotny polyetén) je mozné vy-
robit vy§Sie uvedenym spdsobom, tento polyetén je polyetén pouzity primarne

vo vyrobe polyeténovej vrstvy.

HDPE (high density polyethene = vysokohustotny polyetén), ktory je
mozné tieZ pouzif na vyrobu folie, moZe byt vyrobeny viacerymi spésobmi,
medzi ktoré patria polymerizacia eténu pri extrémne vysokych tlakoch, koor-
dina¢na polymerizacia eténu a polymerizacia eténu podporovana katalyzator-

mi takymi ako oxidy kovov.

V koordinacnej polymerizacii eténu sa vyuziva katalyzator ziskany, ako
koloidna disperzia, reakciou alkyl aluminia a TiCl,; v rozpustadle, takom ako
heptan. Etén je zavedeny do reak¢nej nadoby pod slabym tlakom a pri teplote
50 az 75 °C. Polymerizacné teplo je odstranené chladenim. Polymér je ziska-
ny vo forme praSku alebo grantl a je nerozpustny v reakénej zmesi. Kataly-
zator je odstraneny na konci reakéného procesu vstupom vody alebo alkoholu

do systému a polymér je odstraneny filtraciou alebo centrifugaciou, potom sa

premyje a vysus§i.
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Podporujuce katalyzatory vo forme oxidu kovu je moZné pouZif
v rozdielnych pracovnych procesoch zahrnujucich pevné [6zka, pohyblivé
162zka, skvapalnené 162ka a polosuchy proces. Etén je doplneny parafinom a-
lebo cykloparafinom ako nastavovadlom pri 60 — 200 °C a pri tlaku asi 3,5

kPa. Polymér je ziskany chladenim alebo odparenim rozpus§tadla.

Tym istym spdsobom aky bol pouzity na vyrobu HDPE sa méZe pripra-
vit polyetén majici uréity stuperi elasticity. V tomto pripade sa pouzije ako
katalyzator metalocén a pridd sa malé mnoZstvo monoméru takého ako hexén

alebo butén.

Takto sa v sudasnej dobe z ropy ziska etén, ktory nie je obnovitelny a
z tohto hl'adiska vy&erpava prirodné zdroje. Dalej spalovanie polyeténu ma za
nasledok formovanie oxidu uhliditého, ktory prispieva k neZiaducemu skleni-

kovému efektu.

V sulade s vynalezom, obnovitel'ny etén sa pouziva na vyrobu vyrobkov
Setrnych  k Zivotnému  prostrediu vtom pripade, akje vyrobeny
z obnovitelného vychodiskového materialu, takého ako etanol. Etanol je ob-
novitel'ny vtedy, ak je vyrobeny z reprodukovatelnej rastliny (Plantae). Cu-
kor je konvertovany na etanol a oxid uhliity fermentiaciou pod vplyvom

kvasnic:
C5H1205 = CszOH + 2C02

Vo fermentanom procese sa pouzivaji ako vychodiskové materialy sa-
denice, semena, stromy a iné rastliny. Kazdé ovocie, kaida bobula alebo

rastlina, ktora obsahuje cukor sa mdZe fermentovat.

Etén je vyrobeny z obnovite'ného etanolu napriklad dehydraticiou eta-
nolu. Z alkoholu sa od§tepuje molekula vody a vznika alkén, ktory sa zahrieva

so silnou kyselinou pri 180 °C a silnou kyselinou méze byt kyselina sirova:
C,HsOH (konc. H,SOy4; 180 °C) > C;H4 + H,0

Polyetén méze byt vyrobeny z obnovitelného eténu vys$Sie opisanym

spdsobom, ktory je znimy v stave techniky. Taktiez je znama vyroba eténu



z etanolu sposobom, ktory je uvedeny vy§Sie. Novost predkladaného vynalezu
spo¢iva vo vyuZiti obnovitelnych vychodiskovych materialov na vyrobu poly-
eténu, ktory je pouZitefny v absorpénych vyrobkoch a v silade
s predkladanym vynalezom si tieto absorpéné vyrobky S3etrné k Zivotnému
prostrediu. Polyetén sa vyuZiva ako material v Eastiach vyrobku napriklad ako
si pre kvapalinu nepriepustné vystuZovacie vrstvy, vonkajSie vrstvy alebo
vrchné vrstvy, a pasky pouzivané ako upeviiovacie prostriedky u plienok ale-
bo elasticky pas. Novost vynalezu tiez spofiva vo vyuziti obnoviteI'nych vy-
chodiskovych materidlov na vyrobu polyeténu na vyuZitie ako baliaci mate-

rial.

Inou moZnostou vyroby eténu z obnovitelného etanolu je ,krakovanie“
dlhych uhlikovych refazcov na eténe napriklad uhlikovych retazcov olejov
alebo tukov. V tomto procese su dlhé refazce olejov a tukov rozbijané na
men§ie molekuly, pri¢om niektoré z nich su eténové molekuly. Prirodzene ak
ma ist o obnovitel'né oleje a tuky budu to rastlinné oleje a tuky. Viacero zlu-
éeniny reaguji za vzniku eténu cez etanol, napriklad kyselina octova a etylén

oxid.

Vynalez sa tyka Uplne nového pouzitia materidlu, ktory obsahuje poly-
etén vyrobeny z obnovitelnych vychodiskovych materialov v absorpénych vy-

robkoch a obalovych materialoch.

Je zname, Ze pouzitie polyeténu, ktory bol vyrobeny z obnovitel'nych
vychodiskovych materialov na vyrobu absorpénych vyrobkov a obalovych
materialov Setrnych pre Zivotné prostredie chrani naSe Zivotné prostredie a
nevy&erpava existujice zdroje ropy. Dal§ia vyhoda, ktori predkladany vyna-
lez poskytuje je moZnost spalenia jednorazovych vyrobkov a jednorizovych
obalovych materidlov nasledne po ich pouZziti. Spalovanim polyeténu vznika
oxid uhli€ity. Tento oxid uhliéity zodpoveda za neZiaduci sklenikovy efekt.
Ak sa viak pouzije obnovitel'ny vychodiskovy materiél, oxid uhligity sa spot-
rebuje pri raste rastlin. K tomuto pozitivnemu javu dochadza v pripade, ked
vyrobky alebo obalové materialy si vysypané do odpadkov alebo na skladky

smetia, ked'ze oxid uhlidity sa aj v tomto pripade vyuZije na rast rastlin. Pou-
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Zitie obnovitelnych vychodiskovych materidlov ma teda priaznivy G€inok na

sklenikovy efekt.

Prehlad obrazkov na vykresoch

Vynélez bude opisany detailnejSie pomocou priloZenych obrazkov, na

ktorych

obr. 1 je pohl'ad na prierez absorpénym vyrobkom takym ako plienka;

obr. 2 znazorfiuje plienku z obrazka 1;

obr. 3 je boény pohlad na absorpény vyrobok zabaleny v polyeténovej folii a

obr. 4 je boCny pohl'ad znazoriiujuci niekolko absorpénych vyrobkov zabale-

nych v polyeténovej folii.

Polyetén je vyrobeny z obnovitelného vychodiskového materialu a je
vyuziteny na C&asti absorp&ného vyrobku takého ako plienka, hygienicka
vlozka, inkontinencna ochrana, slipova vloZzka, slipova plienka lebo podobny
vyrobok. Polyetén vyrobeny z obnovitelnych vychodiskovych materidlov je
tiez pouzitel'ny ako obalovy material. Spominanym obalovym materidlom s
napriklad folia alebo ina €ast obalu. Obrazok 1 je prierez absorpénym vyrob-
kom, ktorym modze byt plienka alebo hygienicka vloZzka a obrazok 2 znazor-
fiuje absorptny vyrobok vo forme plienky. Absorpény vyrobok na obrazku 1
zahrnuje na spodku vystuZujicu vrstvu 1 nepriepustn pre kvapalinu, ktora je
v tomto texte oznaCovana ako pre kvapalinu nepriepustna vystuZova vrstva 1,
absorpCni vrstvu 2 a vrchnl pre kvapalinu priepustni vonkaj§iu vrstvu alebo

povrchova vrstvu 3, ktora pri pouZivani dochadza ku styku s uzivatelom.

Obrazok 2 znazorfiuje plienku 4, ktord zahrnuje vrchnu pre kvapalinu
priepustn( vrstvu 5, absorp&nl vrstvu alebo jednotku 6 a na spodku pre kva-
palinu nepriepustnd vystuZovi vrstvu 7, uvedené vrstvy si spojené dvoma

prienymi okrajmi 8, 9 a dvoma pozdiZnymi okrajmi 10, 11. Plienka tie za-

hrnuje pozdizne umiestnené elastické prostriedky 12, 13 okolo stehien a e-



ventualne kvapalinovi bariéru 14, 15 na kazdej strane pozdiznej stredovej
linie. Plienka tiez zahrnuje upeviiovaci prostriedok 16, 17 vo forme upeviio-
vacich pasok a pasové elastické prostriedky 18, 23. Polyetén je pouzity ako
zlozkovy material v pre kvapalinu nepriepustnej vystuZovej vrstve,
v pasovych elastickych prostriedkoch, vrchnej vrstve a v upeviiovacej paske.
Dokonca aj iné &asti mézu byt pripadne vyrobené z materialu, ktory obsahuje
polyetén. Pre kvapalinu nepriepustna vystuZova vrstva 1, 7 je vrstva, ktord
zabrafiuje presakovaniu kvapaliny z vyrobku. V pripade hygienickych vloziek
a slipovych vloZiek mdZe byt vrchna vrstva 3, 5 takisto vyrobena z polyeténu.
Vonkaj§ia alebo vrchna vrstva 3, 5 je vrstva, ktora je najvysSie a dochadza pri
pouXivani do styku s uZivatefom. Tato vrstva, by mala byt priepustna pre
kvapalinu, tak Ze zachytena tekutina moZe rychlo presakovat do pod fiou le-
7iacej absorp&nej vrstvy 2, 6. Plienky tieZ zahrnuji pasové elastické pros-
triedky 18, 23 a upeviiovacie prostriedky 16, 17 vo forme pasok. Pisové elas-
tické prostriedky 18, 23 s na plienke umiestnené tak, aby plienka pri pouzi-
vani bola pre uZivatela pohodlni. Upeviiovacimi prostriedkami 16, 17 vo
forme adhéznej pasky alebo vo forme dotykom uzavierajucich sa upeviiova-
cich prostriedkov je plienka pri pouZiti zabezpetena tak, aby ju uZivatel ne-

stratil.

Obrazok 3 znazoriiuje prelozend hygienicka vlozku 19, ktora je vlozena
do obalu 20, ktory obsahuje vrstvu zahrnujicu polyetén vyrobeny
z obnovitel'ného vychodiskového materialu. Obrazok 4 znazoriiuje niekolko
hygienickych vloZiek 21 zabalenych v prisluSnom obalovom materidle 21,
ktory zahrnuje vrstvu, ktora obsahuje polyetén vyrobeny z obnovitefného vy-
chodiskového materialu. Uvedené jednotlivé balicky su zabalené do baliace;j
jednotky 22 obsahujlcej material, ktory =zahrnuje polyetén vyrobeny
z obnovitel'ného vychodiskového materidlu. Absorpéné vyrobky v obaloch
moZu zahrnovat Casti obsahujice material, ktory zahffia polyetén vyrobeny
z obnovitel'ného vychodiskového materialu, priCom mdzu byt zahrnuté aj ab-
sorpéné vyrobky, ktoré su zlozené z &asti vyrobenych z uplne rozdielnych
materidlov. V spdsobe balenia zndzornenom na obrazku 4, jeden z obalov (21,

22) modze obsahovat vrstvovy material, ktory zahrnuje polyetén vyrobeny
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z obnovitelného vychodiskového materialu, aj ked iné obaly méZu obsahovat

uplne rozdielny material.

Vynilez sa teda tyka pouZitia materialu, ktory obsahuje polyetén vyro-
beny z obnovitelného vychodiskového materialu na Cast absorpného vyrob-
ku, takého ako plienka, hygienicka vlozka, inkontinenéna ochrana, slipova

vlozka, slipova plienka alebo podobne.

Pouzity material obsahuje do 100 % polyeténu vyrobeného
z obnovitelného vychodiskového materialu. Alternativne sa polyetén mdZe
zmie§af s inymi materidlmi, takymi ako Skrob, ktory sa, napriklad, pridava na
ulah&enie degradacie materialu. Priklady zahrnuji iné obnovitelné materialy,
neobnovitel'né materialy alebo plniva. Ak pouZity materidl obsahuje polyetén
vyrobeny z obnovitelného vychodiskového materidlu a tiez obsahuje nejaky
iny materil je polyetén pritomny v mnoZstve zodpovedajicom asi 50 az 99 %
a zostatok je nejaky iny material. Percentualne zastupenie uvedeného iného
materialu bude zavisiet na povahe materialu a od dovodu na zdklade ktorého
bol iny material zmieSany s polyeténom. S ohl'adom na relativne velké per-
cento polyeténu je polyetén pritomny v mnoZstve zodpovedajucom 60 — 80 %.
V takomto pripade bude pouZité len malé percento iného materialu, napr. 5 %
alebo od 1 do 20 % v pripade, Ze percento polyeténu vyrobeného
z obnovitel'ného vychodiskového materialu bude 95 % alebo od 80 do 99 %.
Konkrétne je jedna materidlova zmes a to zmes polyeténu vyrobeného
z obnovitel'ného vychodiskového materialu a polyeténu vyrobeného z ropného
produktu. Percento polyeténu vyrobeného z obnovitelného vychodiskového
materialu bude varirovat od 1 do 99 %. Teda, percento polyeténu vyrobeného
z obnovitel'ného vychodiskového materidlu bude zavisiet od ciefa a od s nim
zmie§aného materialu. Material opisany vy§S§ie je takisto zahrnuty
v nasledujicich narokoch ako zmes. Ak polyetén vyrobeny z obnovitelného
vychodiskového materidlu je zmieSany s nejakym inym materialom bude sa to
tiez oznadovat ako zmes. Tu opisana materialovd kompozicia sa pouziva na

material sluZiaci ako obal v sulade s predkladanym vynalezom.

Casti absorpéného vyrobku st vyrobené v silade so znamou technolo-

giou. Folia moze byt vyrobena a pouZzita pri vyrobe pre kvapalinu nepriepust-
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nych vystuzovych vrstiev, ktoré si potom zahrnuté vo vyrobnom procese
plienky. Tento proces je tieZ uskutolfiovany v silade s konven&nymi metoda-
mi. Folia mdZe byt pouzita ako paska na upeviiovacie prostriedky. Vrchné
vrstvy a pasové elastické prostriedky su takisto vyrobené konven&nym spdso-
bom a st zahrnuté v konven&nej vyrobe absorpéného vyrobku. Vrchné vrstvy
mé2u byf vyrobené ako félie a potom su predierované. Povrchovy material
mdZe byt vyrobeny vo forme netkaného materialu mykanim vlakien, ktoré si
potom spojené v peci. AvSak toto sa tyka dvojzloZkovych vlidkien polye-
tén/polypropén. V pripade metalocénovych katalyzitorov mdze byt vyrobeny
elasticky polyeténovy material pouZity v elastickom pase. Ako uZ bolo spo-
minané, niektoré &asti ako napr. vystuZové vrstvy si pritomné vo vietkych
typoch absorpénych vyrobkov, vrchné vrstvy v hygienickych vlozkach a sli-
povych vlozkach, elastické pasy v plienkach a upeviiovacie prostriedky sa na-
chadzaju len u plienok. Casti vymentvané v zavislych narokoch su teda za-

vislé od typu vyrobku, ktory sa diskutuje.

Vynalez sa tiez tyka spdsobu vyroby absorp&ného vyrobku takého ako
plienka, hygienickd vloZka, inkontinenéna ochrana, slipova vlozka, slipova
plienka alebo podobne, v ktorom je etén vyrobeny z obnovitel'ného vychodis-
kového materialu, vyhodne z etanolu, polymerizovanim na polyetén, pri¢om je
ziskana folia obsahujica polyetén, ktora sa pouZije na vytvorenie najmenej
jednej €asti vyrobku, ktora sa vklada do stroja spolo¢ne s absorpnym telesom
alebo vatovanim a eventuéilne so zvy$nymi vrstvami, aby sa &asti spojili na

vytvorenie absorpéného vyrobku.

Absorpény vyrobok bude normalne zahrnovat na spodku pre kvapalinu
nepriepustnG bariérov( vrstvu, absorpénu vrstvu na povrchu uvedenej pre
kvaplinu nepriepustnej vystuZovej vrstvy, vrchni pre kvapalinu priepustnd
vonkaj§iu vrstvu, ktora pocas pouZivania dochadza ku styku s uzivatel'om,

elastické a upeviiovacie prostriedky.

Analyza ,Zivotného-cyklu“ (LCA) sa sklada z etap zahrnujicich vys§Sie
opisanu met6du a tiez pouzitie absorpéného vyrobku a znovu ziskanie pouzi-
tého vyrobku. V procese regeneracie vyrobku je vyrobok zniCeny alebo spile-

ny. Oxid uhliity vytvoreny poc&as horenia alebo degradacie a polas vyroby
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etanolu sa spotrebuje v zodpovedajicich mnoZstvach na vytvorenie vychodis-

kovych materialov, takych ako zemiaky, semend a stromy.

Etanol je ziskavany z rastliny konvenénym spésobom a etén je vyrabany
z etanolu ako je opisané vy§§ie. Etén sa potom polymerizuje na polyetén, kto-
ry je opisany vy§§ie. Potom sa vyraba urdita cast absorp&éného vyrobku. Ta-
kouto ¢astou mdze byt folia, ktora sa vyuZiva na vyrobu pre kvapalinu ne-
priepustnej vystuZzovej vrstvy vyrobku. Fdlia je vyribana procesom vyfukova-
nia vrstvy, procesom lisovania alebo extriziou za studena. Folia sa potom za-
vedie do vyrobného procesu konvenénym spésobom, v ktorom je folia apliko-
vana na vyrobok, napriklad v zariadeni na vyrobu plienky. Alternativne sa
East’ vyrobku mdZe vyrabat inym spdsobom, napriklad v pripade vrchnej vrst-
vy opisanej vy§Sie. Nasledne na to, je potom zloZzka vyrobku zavedena do vy-

robnej linky.

Vynalez sa tyka ¢asti absorpéného vyrobku, uvedena Cast je, napriklad,
pre kvapalinu nepriepustna vystuzova vrstva 1, 7, vonkajSia vrstva 3, 5, upev-
fiovacie prostriedky 16, 17 alebo pasové elastické prostriedky 18, 23, pricom
tieto Casti obsahuji material, ktory zahrnuje polyetén, ktorého aspori Gast je
vyrobena z obnovitelného vychodiskového materidlu; vyhodne je etén vyro-

beny z etanolu.

Vynalez sa tyka absorpéného vyrobku, takého ako plienka, hygienicka
vlozka, inkontinen¢na ochrana, slipova vlozka, slipova plienka alebo podob-
ne, prifom najmenej jedna &ast vyrobku obsahuje material, ktory zahrnuje
polyetén, ktory je vyrobeny z obnovitelného vychodiskového materialu, vy-

hodne je etén vyrobeny z etanolu.

Vyrobok bude bezne zahrnovat na spodku pre kvapalinu nepriepustni
vystuzova vrstvu 1, 7, absorpéna vrstvu alebo absorp&na jednotku 2, 6, ktoré
lezia na uvedenej vrstve, vonkaj§iu alebo vrchni pre kvapalinu priepustnt
vonkajSiu vrstvu 3, 5, upeviiovacie prostriedky 16, 17 a pasové elastické

prostriedky 18, 23.

Tieto absorp&né vyrobky 4, 19, 21 mdZu byt zabalené jednotlivo ako pri

19 alebo ako je ukazané pri 20, 22 Niekolko vyrobkov 21 mdze byt zabale-
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nych do polyeténovej folie vyrobenej z obnovitelného vychodiskového mate-
ridlu, vyhodne z eténu vyrobeného z etanolu. Ak sa absorp&né vyrobky 19, 21
zabalené do vicSej, mnohopocetnej jednotky 22, si vidy jednotlivé zabelené
v jednotlivych obaloch 19. Zabalenie a vyroba obalov alebo bali¢kov je

v silade so znamymi metodami.

Vynalez sa tyka absorp&nych vyrobkov, ktoré si jednotlivo zabalené
ako pri 19 alebo je niekolko vyrobkov 21 zabalenych do obalovej jednotky
20, 22, ktora sa sklada z folie obsahujicej polyetén vyrobeny z obnovitelného

vychodiskového materialu, vyhodne je etén vyrobeny z etanolu.

Nakoniec sa vynalez tiez tyka obalovej jednotky 20, 22, ktora zahrnuje
foliu obsahujicu material, ktory zahrnuje polyetén vyrobeny z obnovitelného
vychodiskového materialu, vyhodne je etén vyrobeny z etanolu. V tomto pri-
pade, ako vo vSetkych inych uskutoéneniach vynalezu, materiadl mdze vyhrad-
ne obsahovat polyetén vyrobeny z obnovitefného vychodiskového materialu
alebo mdze obsahovat material zahrnujici 50 - 99 % polyeténu. Priklady
materidlu a percentualny obsah, ktory je uvadzany vys$§ie plati aj pre obalovy

material.

Obal je vyrobeny v silade s konvenénymi postupmi. Napriklad, f6lia sa
moze vyrobit z materidlu zahrnujiceho polyetén a obal sa mdze vyrobit po-
tom. Ako uZ bolo spominané predtym, obalovy material nemusi byt vyhradne

vo forme féblie.

Obalovy material zahrnuje polyeténovu foliu vyrobent z obnovitel'ného
vychodiskového materialu a mdZe byt pouZita na vybrany typ balenia, vyhod-
ne na balenie absorpéného vyrobku, takého ako plienka, hygienicka vlozka,
inkontinenéna ochrana, slipova vlozka, slipova plienka alebo podobne. Av3ak,
obal je mozné pouZzit aj pre papierové obrasky, napriklad, kuchynsky papier,
toaletny papier, papierovd utierka. Teda zabaleny vyrobok sa nemusi vidy
tykat len vyrobku, ktory zahrnuje &ast obsahujicu polyetén vyrobeny
z obnovitel'ného vychodiskového materidlu a nemusi ist ani o absorpény vy-
robok.
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Vynalez sa tyka pouZitia materialu, ktory obsahuje polyetén vyrobeny

z obnovitel'ného vychodiskového materialu na zabalenie r6znych vyrobkov.

Jednou vyhodou predkladaného vynalezu je, Ze vdaka tomu, Ze Casti
vyrobku si vyrobené z materidlu, ktory obsahuje polyetén a ten je vyrobeny
z obnovitel'ného vychodiskového materialu, tieto vyrobky ochrafiuji Zivotné
prostredie. Tento vychodiskovy material nevycerpava zdroje ropy. Dalsia vy-
hoda pouZitia obnovitelnych vychodiskovych materidlov spoCiva v tom, Ze
rastliny spotrebuvaju oxid uhli¢ity, ktory sa uvoliiuje pri spalovani vyrobkov
po pouZiti, na svoj vyvoj, ¢im sa znizuje riziko sklenikového efektu, ak sa
vyuZivaju obnovitelné vychodiskové materidly namiesto ropy. K tomuto vy-
hodnému procesu dochddza, aj ked sa vyrobok nespaluje, pretoze rastlina

vzdy absorbuje oxid uhli¢ity a teda tym zniZuje riziko sklenikového efektu.
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PATENTOVE NAROKY

Pouzitie materialu, ktory zahrnuje polyetén vyrabany z obnovitel'ného
vychodiskového materialu na &ast absorp&ného vyrobku, takého ako
plienka, hygienicka vlozka, inkontinen&n4 ochrana, slipova vloZka, sli-

pova plienka alebo podobne.

Pouzitie podla naroku 1, vyzna&ujice sa tym, Ze material obsahuje 100

% uvedeného polyeténu.

Pouzitie podla naroku 1, vyznadujice sa tym, Ze material obsahuje od

50 do 99 % uvedeného polyeténu.

Pouzitie podla naroku 1, vyznadujiice sa tym, Ze astou je pre kvapali-

nu nepriepustna vystuzova vrstva.

Pouzitie podla naroku 1, vyznadujice sa tym, Ze Castou je vonkajSia

vrstva alebo vrchna vrstva.

Pouzitie podl'a naroku 1, vyznacujice sa tym, ze Castou je elasticky

pas.

Pouzitie podla naroku 1, vyznacujice sa tym, ze Castou je upeviiovaci

prostriedok.



10.

11.

12.

13.

14.

15.

16 Jedoded i, e

Absorpcny vyrobok taky ako plienka, hygienickd vlozka, inkontinenéna
ochrana, slipova vlozka, slipova plienka, vyznadujici sa tym, Ze Cast
uvedeného vyrobku obsahuje material, ktory zahrnuje polyetén, priom
polyetén je vyrobeny z obnovitelného vychodiskového materialu, vy-

hodne je etén vyrabany z etanolu.

Absorpény vyrobok podPa naroku 8, vyzmaéujici sa tym, Ze material

obsahuje 100 % uvedeného polyeténu.

Absorpény vyrobok podla naroku 8, vyznadujici sa tym, Ze material

obsahuje od 50 do 99 % uvedeného polyeténu.

AbsorpEny vyrobok podla naroku 8, vyznadujici sa tym, Ze uvedena

Cast je pre kvapalinu nepriepustna vystuzova vrstva.

Absorpény vyrobok podla niroku 8, vyznadujici sa tym, Ze &astou je

vonkajsia alebo vrchna vrstva.

Absorpény vyrobok podla niroku 8, vyznalujici sa tym, Zze &asfou je

elasticky pés.

AbsorpEny vyrobok podla naroku 8, vyznadujuci sa tym, Ze &astou je

upeviiovaci prostriedok.

Absorp&ny vyrobok podl'a ktoréhokolvek naroku 8 az 14, vyznadujici

sa tym, Ze uvedeny vyrobok je zabaleny bud sam (19) alebo spolo&ne
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s niekolkymi (21) vyrobkami do baliacej jednotky (20, 22) obsahujicej
foliu, ktora zahrnuje polyetén vyrobeny z obnovitelného vychodiskové-

ho materialu, vyhodne je etén vyrobeny z etanolu.

Spdsob vyroby absorp&ného vyrobku takého ako plienka, hygienicka
vlozka, inkontinenéna ochrana, slipova vloZka, slipova plienka alebo
podobne, vyznadujici sa tym, Ze etén je vyrabany z obnovitel'ného vy-
chodiskového materidlu, vyhodne z etanolu polymerizaciou eténu na
polyetén; vyrobena folia obsahuje uvedeny polyetén; sa formuje najme-
nej jedna &ast vyrobku z uvedenej félie; sa vklada uvedena &ast do
stroja spolu s absorpénym telesom a eventualne s inymi vrstvami; sa

spojuje uvedené Cast do absorp&ného vyrobku.

Spdsob podla naroku 16, vyznadujici sa tym, Ze sa folia vyraba vy-

hradne z uvedeného polyeténu.

Sposob podla naroku 16, vyznacujici sa tym, ze sa folia vyraba zo

zmesi, ktora zahrnuje od 50 do 99 % uvedeného polyeténu.

Spdsob podl'a naroku 16, vyznacujuci sa tym, Ze pre kvapalinu neprie-

pustnéd vystuZova vrstva je vyrobena z uvedenej folie.

Sposob podla naroku 16, vyznacujici sa tym, Ze vonkaj§ia vrstva alebo

vrchna vrstva su vyrobené s uvedenej folie.

Spbsob podla naroku 16, vyznacujici sa tym, Ze elasticky péas je vyro-

beny z uvedenej folie.
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Spdsob podla naroku 16, vyzna&ujiici sa tym, Ze upeviiovaci prostrie-

dok je vyrobeny z uvedenej folie.

Cast absorpéného vyrobku, napriklad, pre kvapalinu nepriepustna vy-
stuZova vrstva (1, 7), vonkajSia vrstva alebo vrchna vrstva (3, 5), upev-
fiovaci prostriedok (16, 17) alebo elasticky pas (18, 23) vyznaéujuaca sa
tym, ze je vyrobena z materialu, ktory zahrnuje polyetén, pri€om aspoi
gast polyeténu by mala byt vyrobena z obnovitelného vychodiskového

materidlu, vyhodne je etén vyrobeny z etanolu.

Obalovy material (20, 22), vyznalujici sa tym, Zze zahrnuje f6liu z
materialu, ktory obsahuje polyetén vyrobeny z obnovite[ného materialu,

vyhodne je etén vyrobeny z etanolu.

Obalovy material podla naroku 24, vyznalujici sa tym, Ze materiél

obsahuje 100 % uvedeného polyeténu.

Obalovy materidl podla naroku 25, vyznadujici sa tym, Ze uvedeny

material obsahuje 50 az 99 % uvedeného polyeténu.
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