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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Be-
schickung von Koksöfen einer Koksofenbatterie, bei
dem ein Kohlefüllwagen auf der Ofendecke in Längs-
richtung der Koksofenbatterie verfahren und zur Befül-
lung der Koksöfen an vorgegebenen Stellen positioniert
wird, wobei anschließend ein Deckel von einem Füllloch
abgehoben, ein das Füllloch umgebender Fülllochrah-
men gereinigt und ein Füllteleskop zur Befüllung des
Koksofens auf den Fülllochrahmen abgesenkt wird.
[0002] In DE 33 16 936 C2 ist ein Kohlefüllwagen mit
unterseitigem Kohleauslass, Schneckenförderer, Füll-
teleskop, Deckelabheber und Rahmenreiniger be-
schrieben. Der Schneckenförderer weist ein Förderge-
häuse mit einem unter dem Kohleauslass angeordneten
Kohleaufgabebereich, einen mit dem Füllteleskop ver-
bunden Auslassstutzen und eine motorisch angetriebe-
ne Schneckenwelle auf. Das Füllteleskop, der Deckel-
abheber und der Rahmenreiniger sind dabei mit dem
Schneckenförderer zu einer Betriebseinheit vereinigt,
die in einer horizontalen Ebene in Längsrichtung der
Koksofenbatterie (X-Richtung) beweglich geführt ist.
Mittels eines an einer Maschinensteuerung angeschlos-
senen Stellantriebes ist die Betriebseinheit in X-Rich-
tung verfahrbar, wobei der Stellweg so eingerichtet ist,
dass in einer ersten Arbeitsstellung der Fülllochdeckel
frei zugänglich ist für die Deckelabhebevorrichtung und
bei unverändertem Standort des Kohlefüllwagens in ei-
ner zweiten Arbeitsstellung der Auslassstutzen im We-
sentlichen mit dem Füllloch fluchtet
[0003] In EP 0 903 393 wird ein Kohlefüllwagen mit
einem Bodenauslaß Schneckenförderer, auslaß stut-
zen, Teleshoprohr, Deckelabheber und Rahmenreiniger
offenbart. Das Gehäuse des Schneckenförderers ist
Horizontal beweglich angeordnet.
[0004] In einem modernen Kokereibetrieb bereiten je-
doch betrieblich bedingte Lageverschiebungen der Füll-
lochrahmen, die sowohl in Längsrichtung der Koksofen-
batterie (X-Richtung) als auch in Querrichtung dazu
(Y-Richtung) auftreten, Probleme bei der exakten Posi-
tionierung des Füllteleskops am Fülllochrahmen sowie
auch der Einrichtungen zum Abheben der Fülllochdek-
kel und Reinigung der Fülllochrahmen. Im Rahmen der
bekannten Maßnahmen versucht man, durch aufwendi-
ge Teleskopkonstruktionen mit beweglichen Untertei-
len, durch Zentrierkegel auf den Fülllochdeckeln für den
Deckelabheber und horizontal verschiebbaren Reini-
gungsmessern des Rahmenreinigers, die betrieblich
bedingten Lageabweichungen der Fülllochrahmen zu
kompensieren und eine ordnungsgemäße Funktion der
Vorrichtungen zu gewährleisten. Dies ist im Rahmen der
bekannten Maßnahmen nur unvollkommen möglich.
Die bekannten Maßnahmen erlauben die Kompensati-
on von Füllloch-Lageabweichungen allenfalls in der
Größenordnung bis ± 50 mm in X- und Y-Richtung. Ins-
besondere bei älteren Kokereien können die betrieblich
bedingten Lageverschiebungen der Fülllochrahmen

Größenordnungen bis ± 150 mm in Längs- und Quer-
richtung betragen. Zur Beseitigung der nicht tolerierba-
ren Lageverschiebungen werden aufwendige, betriebs-
einschränkende und kostenträchtige Maßnahmen
durchgeführt, um die Fülllochrahmen in eine akzeptable
Toleranzlage zurückzuversetzen. Diese Maßnahmen
müssen bei Bedarf in Zeitabständen je nach Zustand
der Koksofenbatterie wiederholt werden.
[0005] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, das
Verfahren zur Beschickung von Koksöfen einer Koks-
ofenbatterie so auszubilden, dass ohne betriebliche Än-
derungen an der Koksofenbatterie eine ordnungsgemä-
ße Befüllung der Koksöfen auch dann sichergestellt ist,
wenn die Fülllochrahmen in Längs- und Querrichtung
(X, Y) mehr oder weniger große Lageabweichungen von
einer vorgegebenen Grundposition aufweisen.
[0006] Diese Aufgabe wird bei dem eingangs be-
schriebenen Verfahren erfindungsgemäß dadurch ge-
löst,

dass horizontale Lageabweichungen der Füllloch-
rahmen von einer Grundposition in Längs- und Quer-
richtung (X, Y) gemessen und gespeichert werden und

dass eine das Füllteleskop, einen Deckelabheber
sowie einen Rahmenreiniger umfassende Betriebsein-
heit, die verstellbeweglich an den Kohlefüllwagen ange-
schlossen ist, nach Maßgabe der gespeicherten Werte
in eine der tatsächlichen Lage der Fülllochrahmen zu-
geordnete Position gebracht wird sowie aus dieser Po-
sition der Deckelabheber, der Rahmenreiniger und das
Füllteleskop in ihre jeweiligen Arbeitspositionen bewegt
werden.
[0007] Das Füllteleskop, der Deckelabheber und der
Rahmenreiniger werden erfindungsgemäß zu einer Be-
triebseinheit vereinigt, die alle auftretenden Lageabwei-
chungen der Fülllochrahmen in Längsrichtung (X-Rich-
tung) der Koksofenbatterie und quer dazu (Y-Richtung)
kompensieren kann, ohne dass die Fülllochrahmen auf-
wendig und mit erheblichen Kosten versetzt werden
müssen. Die betrieblich bedingten Abweichungen der
Fülllochrahmen werden aufgemessen und für jeden
Fülllochrahmen in der Maschinensteuerung des Kohle-
füllwagens gespeichert. Von Zeit zu Zeit und nach Be-
darf werden sie aktualisiert.
[0008] Zur Befüllung der Koksofenbatterie wird der
Kohlefüllwagen auf der Ofendecke z.B. unter Zuhilfe-
nahme eines automatischen Positionierungssystems
an einem Füllloch in üblicher Weise positioniert, und
zwar ohne Berücksichtigung etwaiger, betrieblich be-
dingter Füllloch-Lageabweichungen. Nach Maßgabe
der für den betreffenden Fülllochrahmen gespeicherten
Lageabweichungen wird die aus Füllteleskop, Deckel-
abheber und Rahmenreiniger bestehende Betriebsein-
heit in X/Y-Richtung verstellt und auf die echte Lage des
betreffenden Fülllochrahmens eingestellt. Die Verstel-
lung erfolgt unter Verwendung von internen und/oder
externen Wegstreckenmesssystemen linear in X- und
Y-Richtung oder durch Kombination einer linearen Stell-
bewegung in Längsrichtung (X-Richtung) mit einer
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Drehbewegung um eine vertikale Achse. Nachdem die
Füllloch-Lageabweichungen kompensiert worden sind,
können durch weitere Stellbewegungen in fest vorgege-
benen Schritten der Deckelabheber, der Rahmenreini-
ger und das Füllteleskop in ihre jeweiligen Arbeitsposi-
tionen bewegt werden. Da Füllloch-Lageabweichungen
vorher kompensiert wurden, stehen die Einrichtungen
in ihrer jeweiligen Arbeitsposition stets exakt über dem
Fülllochrahmen. Das Füllteleskop, der Deckelabheber
und der Rahmenreiniger benötigen nur noch jeweils ei-
ne Vertikalbewegung, um zum Fülllochdeckel bzw. in
den Fülllochrahmen zu gelangen.
[0009] Gemäß einer bevorzugten Ausführung der Er-
findung weist die Betriebseinheit einen Schneckenför-
derer auf, der über einen Kohleauslass an der Untersei-
te des Kohlefüllwagens mit Kohle beschickt wird, die
Kohle dem versetzt angeordneten Füllteleskop zuführt
und zum Ausgleich von Lageabweichungen der Füll-
lochrahmen in Querrichtung um den Kohleauslass ge-
dreht wird. Der Deckelabheber und der Rahmenreiniger
sind zweckmäßig seitlich zum Füllteleskop an dem
Schneckenförderer befestigt. Dieser wird zur Positionie-
rung des Deckelabhebers, des Rahmenreinigers und
des Füllteleskops in den jeweiligen Arbeitspositionen
um den Kohleauslass verschwenkt. In weiterer Ausge-
staltung lehrt die Erfindung, dass die Betriebseinheit
zum Ausgleich von Lageänderungen der Fülllochrah-
men auf einem Verstellwagen, der auf Laufflächen an
der Unterseite des Kohlefüllwagens geführt ist und Füh-
rungen für eine Quer- oder Drehbewegung der Betriebs-
einheit aufweist, verfahren wird.
[0010] Gegenstand der Erfindung ist auch ein Kohle-
füllwagen zur Durchführung des beschriebenen Verfah-
rens nach Anspruch 7. Bevorzugte konstruktive Ausge-
staltungen des Kohlefüllwagens sind in den nachgeord-
neten Ansprüchen 8 bis 14 beschrieben.
[0011] Im Folgenden wird die Erfindung anhand einer
lediglich ein Ausführungsbeispiel darstellenden Zeich-
nung ausführlicher erläutert. Es zeigen schematisch

Fig. 1 eine an der Unterseite eines Kohlefüllwagen
angeordnete Vorrichtung zur Beschickung von
Koksöfen einer Koksofenbatterie,

Fig. 2 eine Draufsicht auf die in Fig. 1 dargestellte
Vorrichtung aus der Blickrichtung A,

Fig. 3 eine stirnseitige Ansicht der in Fig. 1 darge-
stellten Vorrichtung aus der Blickrichtung B,

Fig. 4 die Draufsicht auf einen zu der Vorrichtung in
Fig. 1 gehörenden Verstellwagen,

Fig. 5 den Querschnitt C-C aus Fig. 1, und

Fig. 6 eine weitere Ausgestaltung der erfindungsge-
mäßen Vorrichtung.

[0012] Die in den Figuren dargestellte Vorrichtung ist
an der Unterseite eines Kohlefüllwagens angeordnet.
Der Kohlefüllwagen weist einen unterseitigen Koh-
leauslass 1 auf und wird auf der Ofendecke 2 in Längs-
richtung einer Koksofenbatterie verfahren und zur Be-
füllung der Koksöfen an vorgegebenen Stellen im Be-
reich von Füllöffnungen 3 positioniert. Zur Befüllung des
Koksofens wird ein Deckel 4 von dem Füllloch 3 abge-
hoben, ein das Füllloch umgebender Fülllochrahmen 5
gereinigt und ein Füllteleskop 6 zur Befüllung des Koks-
ofens auf den Fülllochrahmen 5 abgesenkt.
[0013] Zum grundsätzlichen Aufbau der an der Unter-
seite des Kohlefüllwagens angeordneten Vorrichtung
gehören ein Schneckenförderer 7, ein Deckelabheber 8
sowie ein Rahmenreiniger 9. Der Schneckenförderer 7
weist ein Gehäuse 10 mit einem unter dem Kohleaus-
lass 1 angeordneten Kohleaufgabebereich, einen mit
dem Füllteleskop 6 verbundenen Auslassstutzen 11 und
eine motorisch angetriebene Schneckenwelle 12 auf.
[0014] Das Füllteleskop 6, der Deckelabheber 8 und
der Rahmenreiniger 9 sind mit dem Schneckenförderer
7 zu einer Betriebseinheit 13 vereinigt, die in einer ho-
rizontalen Ebene beweglich geführt ist. Die Betriebsein-
heit 13 ist in dem in den Fig. 1 bis 5 dargestellten Aus-
führungsbeispiel um eine vertikale Achse 14 drehbe-
weglich auf einem Verstellwagen 15 angeordnet, der in
Längsrichtung (X-Richtung) auf Schienen 16 geführt ist.
Die Schienen 16 sind an der Unterseite des Kohlefüll-
wagens angeordnet. Im Ausführungsbeispiel ist die Be-
triebseinheit 13 axial beweglich und drehbeweglich um
den Kohleauslass 1 geführt sowie auf einer kreisbogen-
förmigen Bahn 17 auf dem Verstellwagen 15 abgestützt.
Der Fig. 1 entnimmt man, dass die Betriebseinheit mit
einer Schwinge 18, die Laufrollen 19 aufweist, an dem
Verstellwagen 15 aufgehängt ist. An der Schwinge 18
ist ein Stellantrieb 20 mit einem Ritzel angeordnet, das
mit einem an dem Verstellwagen 15 angeordneten
Zahnprofil 21 kämmt. Durch Betätigung des Stellantrie-
bes 18 ist die Betriebseinheit 13 um die Drehachse 14
verschwenkbar. Durch einen weiteren Stellantrieb 22,
der beispielsweise als Hydraulikzylinderkolbenanord-
nunq ausgeführt ist, ist der Verstellwagen 15 in Längs-
richtung (X-Richtung) bewegbar. Der Betätigung der
Antriebe 20, 22 kann die Betriebseinheit 13 sowohl in
Längsrichtung verstellt als auch um die vertikale Dreh-
achse 14 geschwenkt werden.
[0015] Einer vergleichenden Betrachtung der Fig. 2
und 3 entnimmt man, dass der Deckelabheber 8 und der
Rahmenreiniger 9 seitlich an das Gehäuse 10 des
Schneckenförderers 7 angeschlossen sind, wobei die
Arbeitsbereiche dieser Vorrichtungen 8, 9 und der Ar-
beitsbereich des Füllteleskops 6 auf einer gemeinsa-
men kreisbogenförmigen Bahnkurve 23 um die Dreh-
achse 14 der Betriebseinheit 13 angeordnet sind. Durch
Drehung der Betriebseinheit 13 können der Deckelab-
heber 8, das Füllteleskop 6 und der Rahmenreiniger 9
jeweils in eine Arbeitsposition oberhalb des Füllloches
3 gebracht werden.
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[0016] Die beschriebene Vorrichtung ermöglicht eine
sehr präzise Ausrichtung des Füllteleskops 6, des Dek-
kelabhebers 8 sowie des Rahmenreinigers 9 zu den
Füllöffnungen 3 in der Ofendecke 2 und ist in der Lage,
betrieblich bedingte Füllloch-Lageabweichungen von
einer vorgegebenen Grundposition sowohl in Längs-
richtung der Koksofenbatterie als auch in Querrichtung,
also in X- und Y-Richtung, zu kompensieren. Bei älteren
Kokereien können die Lageabweichungen oftmals in
der Größenordnung von ± 100 bis 150 mm in beiden
Achsen betragen. Die horizontalen Lageabweichungen
der Fülllochrahmen 5 werden in Längs- und Querrich-
tung gemessen und für jeden Fülllochrahmen in einer
Maschinensteuerung auf dem Kohlefüllwagen gespei-
chert sowie nach Bedarf aktualisiert. Der Kohlefüllwa-
gen wird auf der Ofendecke 2 der Koksofenbatterie ver-
fahren und ohne Berücksichtigung von Lageabweichun-
gen der Füllöffnungen 3 zur Befüllung eines Koksofens
an einer vorgegebenen Stelle, die der Füllöffnung zuge-
ordnet ist, positioniert. Die Positionierung kann bei-
spielsweise unter Zuhilfenahme eines automatischen
Positionierungssystems mit einer Positioniergenauig-
keit von weniger als 5 mm vorgenommen werden. An-
schließend erfolgt die Anpassung der Betriebseinheit 13
an die tatsächliche Lage des Fülllochrahmens 5. Dazu
wird die das Füllteleskop 6, den Deckelabheber 8 sowie
den Rahmenreiniger 9 umfassende Betriebseinheit 13
nach Maßgabe der gespeicherten X/Y-Werte für die La-
geabweichung des Fülllochrahmens 5 in eine der tat-
sächlichen Lage des Fülllochrahmens 5 zugeordnete
Position gebracht. Dazu werden die Stellantriebe 20,
22, die den Verstellwagen 15 in X-Richtung bewegen
sowie die Betriebseinheit 13 um die vertikale Achse 14
verschwenken, von der Maschinensteuerung angesteu-
ert. Die komplette Betriebseinheit 13 wird somit auf die
echte Lage des Fülllochrahmens 5 eingestellt. Aus die-
ser Position können dann der Deckelabheber 8, der
Rahmenreiniger 9 und das Füllteleskop 6 in ihre jewei-
ligen Arbeitspositionen oberhalb des Füllloches 3 be-
wegt werden. Da die diesbezüglichen Schwenkbewe-
gungen für den Deckelabheber 8 und den Rahmenrei-
niger 9 immer den gleichen Betrag oder Schwenkwinkel
haben, stehen die Einrichtungen 6, 8, 9 nach Abschluss
der entsprechenden Schwenkbewegung stets exakt
über dem Fülllochrahmen 5. Das Füllteleskop 6, der
Deckelabheber 8 und der Rahmenreiniger 9 benötigen
daher nur noch jeweils eine Vertikalbewegung, um zum
Fülllochdeckel 4 bzw. in den Fülllochrahmen 5 zu gelan-
gen und benötigen selbst keine Ausgleichseinrichtun-
gen zur Kompensation von Füllloch-Lageabweichun-
gen.
[0017] Bei dem in Fig.6 dargestellten Ausführungs-
beispiel weist die Betriebseinheit 13 einen Verstellwa-
gen 15' auf, der auf einer Fahrbahn 23 an der Unterseite
des Kohlefüllwagens geführt ist. Die Fahrbahn 23 ist im
Stahlbau des Kohlefüllwagens integriert und erstreckt
sich im Ausführungsbeispiel in Y-Richtung. Für die Stell-
bewegung des Verstellwagens 15' sind Stellantriebe 20

vorgesehen, die von der Maschinensteuerung ange-
steuert werden. Der Schneckenförderer 7, der Deckel-
abheber 8 und der Rahmenreiniger 9 sind an dem Ver-
stellwagen 15' quer zu dessen Bewegungsrichtung, im
Ausführungsbeispiel also in X-Richtung, verfahrbar an-
geordnet. Dem Verstellwagen 15' oder dem Schnecken-
förderer 7 sind Stellantriebe 20, 22 zugeordnet, deren
Stellwege auf die maximal möglichen Lageabweichun-
gen der Fülllochrahmen 5 abgestimmt sind. Der Deckel-
abheber sowie der Rahmenreiniger sind mit separaten
Fahrantrieben 24 ausgerüstet, die ebenfalls von der Ma-
schinensteuerung gesteuert werden. Ihr Fahrweg wird
entsprechend den gespeicherten X-Werten, welche die
Lageverschiebung der Fülllochrahmen in Richtung des
Fahrweges betreffen, kompensiert.

Patentansprüche

1. Verfahren zur Beschickung von Koksöfen einer
Koksofenbatterie, bei dem ein Kohlefüllwagen auf
der Ofendecke in Längsrichtung der Koksofenbat-
terie verfahren und zur Befüllung der Koksöfen an
vorgegebenen Stellen positioniert wird, wobei an-
schließend ein Deckel von einem Füllloch abgeho-
ben, ein das Füllloch umgebender Fülllochrahmen
gereinigt und ein Füllteleskop zur Befüllung des
Koksofens auf den Fülllochrahmen abgesenkt wird,
dadurch gekennzeichnet,

dass horizontale Lageabweichungen der
Fülllochrahmen von einer Grundposition in Längs-
und Querrichtung gemessen und gespeichert wer-
den und

dass eine das Füllteleskop, einen Deckelab-
heber sowie einen Rahmenreiniger umfassende
Betriebseinheit, die verstellbeweglich an den Koh-
lefüllwagen angeschlossen ist, nach Maßgabe der
gespeicherten Werte in eine der tatsächlichen Lage
der Fülllochrahmen zugeordnete Position gebracht
wird sowie aus dieser Position der Deckelabheber,
der Rahmenreiniger und das Füllteleskop in ihre je-
weiligen Arbeitspositionen bewegt werden.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Lageabweichungen für jeden
Fülllochrahmen in der Maschinensteuerung des
Kohlefüllwagens gespeichert und nach Bedarf ak-
tualisiert werden.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Betriebseinheit zum Aus-
gleich von Lageabweichungen der Fülllochrahmen
in Querrichtung um eine vertikale Achse ver-
schwenkt wird.

4. Verfahren nach einem der Ansprüche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dass die Betriebseinheit
einen Schneckenförderer aufweist, der über einen
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Kohleauslass an der Unterseite des Kohlefüllwa-
gens mit Kohle beschickt wird, die Kohle dem ver-
setzt angeordneten Füllteleskop zuführt und zum
Ausgleich von Lageabweichungen der Fülllochrah-
men in Querrichtung um den Kohleauslass gedreht
wird.

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Deckelabheber und der Rah-
menreiniger seitlich zum Füllteleskop an dem
Schneckenförderer befestigt sind und dass der
Schneckenförderer zur Positionierung des Deckel-
abhebers, des Rahmenreinigers und des Fülltele-
skops in den jeweiligen Arbeitspositionen um den
Kohleauslass verschwenkt wird.

6. Verfahren nach einem der Ansprüche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dass die Betriebseinheit
zum Ausgleich von Lageänderungen der Füllloch-
rahmen auf einem Verstellwagen, der auf Laufflä-
chen an der Unterseite des Kohlefüllwagens ge-
führt ist und Führungen für Quer- und Drehbewe-
gungen der Betriebseinheit aufweist, verfahren
wird.

7. Kohlefüllwagen für das Verfahren nach einem der
Ansprüche 1 bis 6, mit

unterseitigem Kohleauslass (1),

Schneckenförderer (7),

Füllteleskop (6),

Deckelabheber (8),

Rahmenreiniger (9) und

einer Maschinensteuerung,

wobei der Schneckenförderer (7) ein Fördergehäu-
se (10) mit einem unter dem Kohleauslass (1) an-
geordneten Kohleaufgabebereich, einen mit dem
Füllteleskop (6) verbundenen Auslassstutzen (11)
und eine motorisch angetriebene Schneckenwelle
(12) aufweist, wobei das Füllteleskop (6), der Dek-
kelabheber (8) und der Rahmenreiniger (9) mit dem
Schneckenförderer zu einer Betriebseinheit verei-
nigt sind, die in einer horizontalen Ebene beweglich
geführt ist, und
wobei der Betriebseinheit an die Maschinensteue-
rung angeschlossene Stellantriebe (20, 22) für
Stellbewegungen zugeordnet sind, dadurch ge-
kennzeichnet, dass Lageabweichungen der Füll-
lochrahmen (5) von einer Grundposition in Längs-
und Querrichtung (X, Y) in der Maschinensteuerung
gespeichert sind, die durch Stellbewegungen der
Stellantriebe (20, 22) kompensierbar sind.

8. Kohlefüllwagen nach Anspruch 7, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Betriebseinheit (13) in
Querrichtung (Y) linear beweglich oder um eine ver-
tikale Achse (14) drehbeweglich auf einem Verstell-
wagen (15) angeordnet ist und dass der Verstellwa-
gen (15) in Längsrichtung (X) auf Schienen (18) ge-
führt ist, die an der Unterseite des Kohlefüllwagens
angeordnet sind.

9. Kohlefüllwagen nach Anspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Betriebseinheit (13) axial
beweglich und drehbeweglich um den Kohleaus-
lass (1) geführt sowie auf einer kreisbogenförmigen
Bahn (17) auf dem Verstellwagen (13) abgestützt
ist.

10. Kohlefüllwagen nach Anspruch 8 oder 9, dadurch
gekennzeichnet, dass der Stellantrieb (20) für ei-
ne Quer- oder Drehbewegung der Betriebseinheit
(13) ein Ritzel aufweist, das mit einem auf dem Ver-
stellwagen (15) angeordneten Zahnprofil (21)
kämmt.

11. Kohlefüllwagen nach einem der Ansprüche 7 bis 10,
dadurch gekennzeichnet, dass der Deckelabhe-
ber (8) und der Rahmenreiniger (9) seitlich an das
Gehäuse (10) des Schneckenförderers (7) ange-
schlossen sind, wobei die Arbeitsbereiche dieser
Vorrichtungen (8, 9) und der Arbeitsbereich des
Füllteleskops (6) auf einer gemeinsamen kreisbo-
genförmigen Bahnkurve (23) um die Drehachse
(14) der Betriebseinheit (13) angeordnet sind.

12. Kohlefüllwagen nach einem der Ansprüche 7 bis 11,
dadurch gekennzeichnet, dass das Füllteleskop
(6), der Deckelabheber (8) und der Rahmenreiniger
(9) ohne Ausgleichseinrichtungen zur Kompensati-
on von Füllloch-Lageabweichungen ausgebildet
sind und lediglich vertikale Stellbewegungen aus-
führen.

13. Kohlefüllwagen nach Anspruch 7, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Betriebseinheit einen Ver-
stellwagen aufweist, der auf einer Fahrbahn an der
Unterseite des Kohlefüllwagens geführt ist, und
dass der Schneckenförderer, der Deckelabheber
und der Rahmenreiniger an dem Verstellwagen
quer zur Bewegungsrichtung des Verstellwagens
verfahrbar angeordnet sind.

14. Kohlefüllwagen nach Anspruch 13, dadurch ge-
kennzeichnet, dass dem Verstellwagen und dem
Schneckenförderer Stellantriebe zugeordnet sind,
deren Stellwege auf die Lageabweichungen der
Fülllochrahmen abgestimmt sind, und dass der
Deckelabheber sowie der Rahmenreiniger mit se-
paraten Fahrantrieben ausgerüstet sind.
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Claims

1. A method of charging coke ovens of a coke oven
battery in which a coal charging wagon is moved on
the oven roof in the longitudinal direction of the coke
oven battery and is positioned at predetermined
points for filling the coke ovens, wherein subse-
quently a cover is raised from a charging port, a
charging port frame which surrounds the charging
port is cleaned and a charging telescope for charg-
ing the coke oven is lowered on to the charging port
frame, characterised in that

horizontal deviations in position, in a longitudi-
nal and transverse direction, of the charging
port frames from a base position are measured
and stored, and

an operating unit comprising the charging tele-
scope, a cover raising device and a frame
cleaner which is attached removably and ad-
justably to the coal charging wagon is brought
according to the stored values into a position
which is associated with the actual position of
the charging port frames, and the cover raising
device, the frame cleaner and a charging tele-
scope are moved from this position into their
respective operating positions.

2. A method according to claim 1, characterised in
that the deviations in position for each charging port
frame are stored in the machine control system of
the coal charging wagon and are updated according
to need.

3. A method according to claim 1 or 2, characterised
in that to compensate for deviations in position of
the charging port frames in the transverse direction
the operating unit is swivelled about a vertical axis.

4. A method according to any one of claims 1 to 3,
characterised in that the operating unit comprises
a screw conveyor which is charged with coal via a
coal outlet on the underside of the coal charging
wagon, the coal is fed to the offset charging tele-
scope and the charging port frame is rotated trans-
versely about the coal outlet to compensate for de-
viations in position of the charging port frame in the
transverse direction.

5. A method according to claim 4, characterised in
that the cover raising device and the frame cleaner
are fixed to the screw conveyor at the side of the
charging telescope, and that the screw conveyor is
swivelled about the coal outlet for positioning the
cover raising device, the frame cleaner and the
charging telescope in the respective operating po-
sitions.

6. A method according to any one of claims I to 5,
characterised in that to compensate for changes
in position of the charging port frames the operating
unit is moved on an adjusting carriage which is guid-
ed on running surfaces on the underside of the coal
charging wagon and comprises guides for trans-
verse and rotary movements of the operating unit.

7. A coal charging wagon for the method according to
any one of claims 1 to 6, comprising

a coal outlet (1) on the underside,

a screw conveyor (7),

a charging telescope (6),

a cover raising device (8),

a frame cleaner (9) and

a machine control system,

wherein the screw conveyor (7) comprises a con-
veyor housing (10) with a coal discharge region dis-
posed under the coal outlet (1), an outlet nozzle (11)
attached to the charging telescope (6), and a motor-
driven screw shaft (12), wherein the charging tele-
scope (6), the cover raising device (8) and the frame
cleaner (9) are combined with the screw conveyor
to form an operating unit which is movably guided
in a horizontal plane, and wherein adjusting drives
(20, 22) for adjusting movements, which are at-
tached to the machine control system, are associ-
ated with the operating unit, characterised in that
changes of position, in a longitudinal and transverse
direction (X, Y), of the charging port frames (5) from
a base position are stored in the machine control
system and can be compensated for by adjusting
movements of the adjusting drives (20, 22).

8. A coal charging wagon according to claim 7, char-
acterised in that the operating unit (13) is linearly
movable in the transverse direction (Y) or is dis-
posed on an adjusting carriage (15) so that it can
be moved in rotation about a vertical axis (14), and
that the adjusting carriage (15) is guided in the lon-
gitudinal direction (X) on rails (18) which are dis-
posed on the underside of the coal charging wagon.

9. A coal charging wagon according to claim 8, char-
acterised in that the operating unit (13) is guided
so that it is movable axially and movable in rotation
about the coal outlet (1) and is supported on a cir-
cularly arcuate path (17) on the adjusting carriage
(13).

10. A coal charging wagon according to claim 8 or 9,

9 10



EP 1 293 552 B1

7

5

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

characterised in that the adjusting drive (20) com-
prises a pinion for a transverse or rotary movement
of the operating unit (13), which pinion meshes with
a toothed profile (21) disposed on the adjusting car-
riage (15).

11. A coal charging wagon according to any one of
claims 7 to 10, characterised in that the cover rais-
ing device (8) and the frame cleaner (9) are at-
tached laterally to the housing (10) of the screw con-
veyor (7), wherein the operating regions of these
devices (8, 9) and the operating region of the charg-
ing telescope (6) are disposed on a common circu-
larly arcuate tracking curve (23) about the axis of
rotation (14) of the operating unit (13).

12. A coal charging wagon according to any one of
claims 7 to 11, characterised in that the charging
telescope (6), the cover raising device (8) and the
frame cleaner (9) are formed without compensating
devices for compensating for charging port devia-
tions of position and merely execute vertical adjust-
ing movements.

13. A coal charging wagon according to claim 7, char-
acterised in that the operating unit comprises an
adjusting carriage which is guided on a trackway on
the underside of the coal charging wagon, and that
the screw conveyor, the cover raising device and
the frame cleaner are disposed on the adjusting car-
riage so that they can move transversely to the di-
rection of movement of the adjusting carriage.

14. A coal charging wagon according to claim 13, char-
acterised in that adjusting drives are associated
with the adjusting carriage and the screw conveyor,
the adjusting travels of which adjusting drives are
matched to the deviations in position of the charging
port frames, and that the cover raising device as
well as the frame cleaner are equipped with sepa-
rate travelling mechanisms.

Revendications

1. Procédé de chargement de fours à coke d'une bat-
terie de fours à coke, dans lequel un wagon de char-
gement de charbon est déplacé sur la voûte des
fours dans la direction longitudinale de la batterie
de fours à coke et est positionné en des endroits
prédéfinis pour le remplissage des fours à coke, un
couvercle étant ensuite relevé d'un orifice de char-
ge, un cadre entourant l'orifice de charge étant net-
toyé et un télescope de remplissage étant abaissé
sur le cadre de l'orifice de charge pour le charge-
ment du four à coke, caractérisé en ce que

- des écarts de position horizontaux des cadres

d'orifices de charge par rapport à une position
de référence sont mesurés dans la direction
longitudinale et dans la direction transversale
et mémorisés et

- une unité de fonctionnement comprenant le té-
lescope de remplissage, un dispositif de rele-
vage de couvercle ainsi qu'un nettoyeur de ca-
dre, raccordée de façon mobile au wagon de
chargement de charbon, est amenée selon les
valeurs mémorisées dans une position asso-
ciée à la position effective des cadres d'orifices
de charge, le dispositif de relevage de couver-
cle, le nettoyeur de cadre et le télescope de
remplissage étant alors déplacés à partir de
cette position dans leurs positions de travail
respectives.

2. Procédé suivant la revendication 1, caractérisé en
ce que les écarts de position pour chaque cadre
d'orifice de charge sont mémorisés dans l'unité de
commande mécanique du wagon de chargement
de charbon et actualisés suivant les besoins.

3. Procédé suivant l'une des revendications 1 et 2, ca-
ractérisé en ce que l'unité de fonctionnement pi-
vote autour d'un axe vertical pour compenser des
écarts de position des cadres d'orifices de charge
dans la direction transversale.

4. Procédé suivant l'une des revendications 1 à 3, ca-
ractérisé en ce que l'unité de fonctionnement com-
prend un convoyeur à vis, qui est chargé en char-
bon par une décharge de charbon sur le côté infé-
rieur du wagon de chargement de charbon, alimen-
te en charbon le télescope de remplissage disposé
en déport et tourne autour de la décharge de char-
bon pour compenser des écarts de position des ca-
dres d'orifices de charge dans la direction transver-
sale.

5. Procédé suivant la revendication 4, caractérisé en
ce que le dispositif de relevage de couvercle et le
nettoyeur de cadre sont fixés sur le convoyeur à vis
latéralement par rapport au télescope de remplis-
sage et en ce que le convoyeur à vis pivote autour
de la décharge de charbon pour le positionnement
du dispositif de relevage de couvercle, du nettoyeur
de cadre et du télescope de remplissage dans leurs
positions de travail respectives.

6. Procédé suivant l'une des revendications 1 à 5, ca-
ractérisé en ce que l'unité de fonctionnement est
déplacée sur un chariot pour compenser des varia-
tions de position des cadres d'orifices de charge,
ledit chariot étant guidé sur des surfaces de roule-
ment sur le côté inférieur du wagon de chargement
de charbon et comprenant des glissières pour des
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mouvements transversaux et de rotation de l'unité
de fonctionnement.

7. Wagon de chargement de charbon pour le procédé
suivant l'une des revendications 1 à 6, comprenant

- une décharge de charbon (1) côté inférieur,
- un convoyeur à vis (7),
- un télescope de remplissage (6),
- un dispositif de relevage de couvercle (8),
- un nettoyeur de cadre (9) et
- une unité de commande mécanique,

pour lequel le convoyeur à vis (7) comprend un car-
ter (10) avec une zone d'alimentation en charbon
disposée au-dessous de la décharge de charbon
(1), une tubulure de décharge (11) assemblée avec
le télescope de remplissage (6), et un arbre de vis
(12) motorisé, le télescope de remplissage (6), le
dispositif de relevage de couvercle (8) et le net-
toyeur de cadre (9) étant réunis avec le convoyeur
à vis en une unité de fonctionnement, qui est guidée
mobile dans un plan horizontal, et des servomo-
teurs (20, 22) raccordés à l'unité de commande mé-
canique étant associés à l'unité de fonctionnement
pour des mouvements de réglage, caractérisé en
ce que des écarts de position des cadres d'orifices
de charge (5) par rapport à une position de référen-
ce dans les directions longitudinale et transversale
(X, Y) sont mémorisés dans l'unité de commande
mécanique, lesdits écarts étant compensables par
des mouvements de réglage des servomoteurs (20,
22).

8. Wagon de chargement de charbon suivant la reven-
dication 7, caractérisé en ce que l'unité de fonc-
tionnement (13) est disposée sur un chariot (15) de
façon mobile linéairement dans la direction trans-
versale (Y) ou de façon mobile en rotation autour
d'un axe vertical (14), et en ce que le chariot (15)
est guidé dans la direction longitudinale (X) sur des
rails (18) qui sont disposés sur le côté inférieur du
wagon de chargement de charbon.

9. Wagon de chargement de charbon suivant la reven-
dication 8, caractérisé en ce que l'unité de fonc-
tionnement (13) est guidée de façon mobile dans la
direction axiale et de façon mobile en rotation
autour de la décharge de charbon (1) ainsi que sup-
portée sur le chariot (15) sur une voie (17) en arc
de cercle.

10. Wagon de chargement de charbon suivant l'une des
revendications 8 et 9, caractérisé en ce que le ser-
vomoteur (20) comprend, pour un mouvement
transversal ou de rotation de l'unité de fonctionne-
ment (13), un pignon qui engrène avec un profilé
denté (21) disposé sur le chariot (15).

11. Wagon de chargement de charbon suivant l'une des
revendications 7 à 10, caractérisé en ce que le dis-
positif de relevage de couvercle (8) et le nettoyeur
de cadre (9) sont raccordés latéralement au carter
(10) du convoyeur à vis (7), les zones de travail de
ces dispositifs (8, 9) et la zone de travail du téles-
cope de remplissage (6) étant disposées sur une
courbe commune (23) en arc de cercle autour de
l'axe de rotation (14) de l'unité de fonctionnement
(13).

12. Wagon de chargement de charbon suivant l'une des
revendications 7 à 11, caractérisé en ce que le té-
lescope de remplissage (6), le dispositif de relevage
de couvercle (8) et le nettoyeur de cadre (9) sont
réalisés sans dispositifs de compensation d'écarts
de position des orifices de charge et exécutent uni-
quement des mouvements de réglage verticaux.

13. Wagon de chargement de charbon suivant la reven-
dication 7, caractérisé en ce que l'unité de fonc-
tionnement comprend un chariot qui est guidé sur
une voie sur le côté inférieur du wagon de charge-
ment de charbon, et que le convoyeur à vis, le dis-
positif de relevage de couvercle et le nettoyeur de
cadre sont disposés sur le chariot avec une possi-
bilité de déplacement transversal à la direction de
déplacement du chariot.

14. Wagon de chargement de charbon suivant la reven-
dication 13, caractérisé en ce que des servomo-
teurs, dont les courses de réglage sont adaptées
aux écarts de position des cadres d'orifices de char-
ge, sont associés au chariot et au convoyeur à vis,
et que le dispositif de relevage de couvercle ainsi
que le nettoyeur de cadre sont équipés de systè-
mes d'entraînement séparés.
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