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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia korundu spiekanego o duzej czystosci, przezna-
czonego do produkcji wysokoogniotrwatych wyro-
béw, betondéw i mas korundowych, stosowanych
w atmosferach redukcyjnych, gdzie bardzo szko-
dliwym i niepozgdanym zanieczyszczeniem wyro-
bow jest SiO,.

Znane sposoby wytwarzania korundu polegaja na
stopieniu tlenku glinu w Iukowych piecach ele-
ktrycznych lub brykietowaniu rozdrobnionego tle-
nku glinu na prasach mechanicznych i spiekaniu
w roéznych typach piecow w temperaturze rzedu
1800°C, a ostatnio takze na wypalaniu rozdrobnio-
nego tlenku lub wodorctlenku glinu w postaci
szlamu w piecu ohrctowym w temperaturze 1800—
1900°C.

Ta ostatnia metoda peozwala wprawdzie na uzys-
kanie korundu spiekanego w prosty sposdb, jednak
produkt ulega pewnemu zanieczyszczeniu na sku-
tek tarcia o wykladzine pieca obrotowego, a glow-
nyvm zanieczyszczeniem jest SiO,. Istota wytwarza-
nia wedlug wynalazku korundu spiekanego o za-
wartoéci Al,Os w granicach 98,0—99,5% wagowych
i gestosci rzedu 3,8—4,0 g/cm? bez dodatkéw spie-
kajgcych, spiekarego juz w temperaturach 1650—
1750°C, jest cdpowiednia aktywizacja i prézniowe
zageszezenie surowca wyjsciowego.

Wedlug wynalazku, techniczny tlenek glinu
poddawany jest rozdrobnieniu w mlynie rurowym
do uziarnienia ponizej 60 um, w tym co najmniej

93 066

10

15-

20

25

S0

2

60% ziarn ponizej 5 pum. Rozdrobniony techniczny
tlenek glinu nawilzony jest woda w dowolnym
mieszadle, a nastepnie zageszczany prézniowo, np.
w ceglarce prézniowej, gdzie pod odpowietrzajgcym
dzialaniem prézni i sit wyciskajgeych, nastepuje
maksymalne zagegszczenie czastek zaktywizowanego
surowca, ktéory przybiera postaé plastycznej i zwar-
tej masy.

Pasmo masy przecina sie¢ na bloczki lub bry-
kiety, ktére po wysuszeniu wypala sie, np. w pie-
cu okresowym, tunelowym lub szybowym w tem-
peraturze 1650—1750°C. Dzigki aktywizacji tlenku
glinu w mlynie rurowym i prézniowemu zageszcze-
niu czgstek surowca, jui stosunkowo niska, tem-
peratura wypalania pozwala uzyskaé produkt o
bardzo niskiej porowatosci otwartej rzedu 1—4%,
bez wprowadzania w procesie produkcji dodatkow
spiekajacych. Czysto$§¢ produktu koncowego jest
tego samego rzedu co czysto$§é surowca wyjscio-
wego i wynosi 98,0—99,5% Al,Os, przy $ladowej
zawartosci SiO,.

Bloczki korundu spiekanego poddawane sa roz-
drobnieniu w urzadzeniach kruszaco-mielacych do
0—3 mm, 0—5 mm, 0—10 mm granulacji, sto-
sownie do wymagan technologii wyrobéw, betonéw
i mas korundowych. Metoda wedlug wynalazku jest
mniej pracochlonna od klasycznej metody brykie-
towania i pozwala uzyskaé produkt w nizszej tem-
peraturze, niz w przypadku metody szlamowej w
piecu obrotowym.
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Przyktad I. Mase o skladzie 75% technicz-
nego Al,O;, rozdrobnionego do uziarnienia, 35%
frakcji 5—60 um, 65% frakcji pon. 5 um, 25% wody
zageszcza sie w ceglarce prozniowej, otrzymane
pasmo tnie na bloczki o wymiarach zblizonych do
prostki normalnej, suszy do wilgotnosci ponizej 1%
i wypala w piecu okresowym w temperaturze
1750°C.

Wiasnosci otrzymanego korundu spiekanego:

zawartosé Al,O, 98,6 %o
zawartos$é SiO, 0,8 %
porowato$é¢ otwarta 1,5 %

Przyktad II7 Mase o skladzie: 70% technicz-

przerabia .sie jak wyzej i spieka w piecu tunelo-
wym W temperaturze 1700°C.
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Wiasnosci otrzymanego korundu spiekanego

zawarto$é¢ Al,O, 99,1 %
zawarto$é SiO, 0,4 %
porowatos¢ otwarta 3,6 %

Zastrzezenie patentowe

Sposob wytwarzania korundu spiekanego o duzej
czystosci i wysokiej gestosci z technicznego tlenku
glinu, znamienny tym, ze aktywizowany techniczny
tlenek glinu rozdrabnia sie w mlynie rurowym
do uziarnienia ponizej 60 pm, w tym co najmniej
60%0 wagowych ziarn ponizej 5 pum, nastepnie na-
wilza wode, zageszcza prézniowo, formuje w bloczki
lub brykiety, spieka w temperaturze 1650—1750°C,
po czym rozdrabnia sie na kruszywo o granulacji
0—3, 0—5, 0—10 mm. '
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