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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
熱 可 塑 性 フ ィ ル ム 層 と 、 金 属 薄 膜 細 片 と 結 着 樹 脂 を 含 有 し 金 属 調 の 光 沢 を 有 す る 装 飾 層 と
、 支 持 基 材 層 と を 有 し 、 か つ 加 熱 に よ り 光 沢 値 が 低 下 す る 積 層 シ ー ト を 、 未 成 形 部 の 加 熱
さ れ た だ け の シ ー ト の 光 沢 値 が 初 期 光 沢 値 の ９ ０ ％ 以 上 を 保 持 す る 温 度 範 囲 で 成 形 す る こ
と を 特 徴 と す る 熱 成 形 用 積 層 シ ー ト の 成 形 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
成 形 後 の 成 形 体 の 光 沢 値 ／ 成 形 前 の 熱 成 形 用 積 層 シ ー ト の 光 沢 値 × １ ０ ０ （ ％ ） で 定 義 さ
れ る 成 形 に よ る 光 沢 保 持 率 （ ％ ） が ８ ０ ％ 以 上 で あ る 請 求 項 １ 記 載 の 熱 成 形 用 積 層 シ ー ト
の 成 形 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
Ｊ Ｉ Ｓ － Ｋ ７ １ ０ ５ に 準 拠 し た ２ ０ ° グ ロ ス を 測 定 法 で 求 め ら れ る 値 に 基 づ く 前 記 初 期 光
沢 値 が ９ ０ ０ ％ 以 上 で あ る 請 求 項 １ ま た は ２ 記 載 の 熱 成 形 用 積 層 シ ー ト の 成 形 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
前 記 成 形 方 法 が マ ッ チ モ ー ル ド 成 形 で あ る 請 求 項 １ ～ ３ の い ず れ か の 請 求 項 に 記 載 の 熱 成
形 用 積 層 シ ー ト の 成 形 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
前 記 成 形 方 法 が 圧 空 成 形 で あ る 請 求 項 １ ～ ３ の い ず れ か の 請 求 項 に 記 載 の 熱 成 形 用 積 層 シ
ー ト の 成 形 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
請 求 項 １ ～ ５ の い ず れ か の 請 求 項 に 記 載 の 熱 成 形 用 積 層 シ ー ト の 成 形 方 法 に よ り 得 ら れ る
成 形 体 。



【 請 求 項 ７ 】
請 求 項 ６ 記 載 の 成 形 体 に 樹 脂 を 一 体 成 形 し て 得 ら れ る 加 飾 成 形 体 。
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