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69 Einrichtung zur Herstellung von Packungshiilsen aus Folienzuschnitten.

@ Die Einrichtung weist einen Dorn (21) mit einer
Ausnehmung (22) auf, in der ein Gegenhalter (23)

verschiebbar ist, dessen Querschnitt denjenigen des Dor- o M 37~+’§[]—35
nes zu einem vorzugsweise rechteckigen Faltprofil er- l#_______i%%z[ —— + - {
ginzt. Fin Folienzuschnitt wird mittels Faltorganen 18, FH ————'%F'{ ;";’z,in I
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einander iiberlappende, mit Klebemittel versehene Réinder
der dadurch entstandenen Hiilse (23) werden zwischen
einem Lingspresser (24) und dem Gegenhalter (23) zu-
sammengepresst. Durch gemeinsame Verschiebung der
Pressbacken (23, 24) in ihrer Presslage wird die Hiilse
(23) vom Domn (21) abgestreift. Das Klebemittel bindet
wihrend des Abstreifens ab. Nach Losung der Pressung
werden die Pressbacken in die Ausgangslage zuriickge-
fiihrt, wobei der Lingspresser durch eine Rolle (37 in
der Freigabelage gehalten wird, die auf einer hochge-
schwenkten Schiene (38) abrollt. Die Rolle (37) ist mit
einem mit dem Lingspresser versehenen Stossel (33) ver-
bunden, den eine Feder (36) auf den Gegenhalter hin-
zieht.

g
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PATENTANSPRUCHE

1. Einrichtung zur Herstellung von Packungshiilsen aus
Folienzuschnitten, bei welcher der Zuschnitt iiber einen Dorn
zur Hiilse gefaltet wird, einander {iberlappende Randstreifen
derselben zum Verkleben oder Versiegeln aufeinander ge-
presst werden, und schliesslich die Hiilse vom Dorn abge-
streift wird, dadurch gekennzeichnet, dass der Dorn (21) eine
sich in seiner Langsrichtung erstreckende Ausnehmung (22)
aufweist, in welcher ein in bezug auf den Dorn verschieb-
barer Gegenhalter (23) angeordnet ist, dessen Querschnitt
denjenigen des Dornes zum Faltprofil ergiinzt; dass ein
Lingspresser (24) vorgesehen ist, welcher die einander iiber-
lappenden Randstreifen auf den Gegenhalter presst; und dass
eine Transportvorrichtung (26 bis 43) vorgesehen ist, welche
den Lingspresser und den Gegenhalter in ihrer Presslage ge-
meinsam unter Mitnahme der gebildeten Hiilse (2;) lings des
Dornes verschiebt, bis die Hiilse von demselben abgestreift
ist, worauf die Transportvorrichtung die Pressung 15st und
unter Zuriicklassung der Hiilse (2,) in ihre Ausgangslage zu-
riickkehrt.

2. Einrichtung nach Patentanspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Transportvorrichtung eine zu einem ge-
stellfesten Dorn (21) parallele Fiihrung (28) fiir einen Schlit-
ten (29) aufweist, an welchem der Gegenhalter (23) und eine
Fiihrungsbuchse (32) fiir einen mit dem Lingspresser (24)
versehenen Stossel (33) angebracht sind, welchen eine Feder
(36) in Richtung auf den Gegenhalter (23) zu bewegen sucht;
und dass am Stdssel (33) auch eine Rolle (37) angebracht ist,

welche auf einer h6henverstellbaren Schiene (38) abrollt, wenn

letztere fiir die Riickfahrt des Schlittens (29) in ihre obere
Lage (38’) gebracht worden ist, in welcher sie den Stssel
daran hindert, der Federkraft zu folgen, und dass nach er-
folgter Faltung des Zuschnittes (2,) die Schiene in ihre untere
Lage gebracht wird, so dass der Lingspresser durch die Fe-
der auf den Gegenhalter gedriickt wird unter Zusammenpres-
sung der tiberlappenden Randstreifen der nichsten gefalteten
Hiilsen (2,).

3. Einrichtung nach Patentanspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Gegenhalter (23) zum gestellfesten Dorn
(21) mindestens angenéhert parallel ist und Teil eines Stiik-
kes (30) bildet, dessen anderer Teil (31) an einem Schlitten
(29) so befestigt ist, dass die freien Enden (21,, 23,) des Dor-
nes (21) und des Gegenhalters (23) sich im gleichen Bereich
der gegeniiberliegenden Randstreifen des Zuschnittes (2,) be-
finden.

4. Einrichtung nach Patentanspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Gegenhalter (23) einen rechteckigen Quer-
schnitt hat, der sich auf sein freies Ende hin verjiingt und
dessen. lingere Seite vertikal ist.

5. Einrichtung nach Patentanspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Lingspresser (24) am unteren Ende des
Stdssels (33) angelenkt ist.

6. Einrichtung nach Patentanspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Dorn (21) bis auf die Ausnehmung (22)
einen rechteckigen Querschnitt hat und letztere anstelle einer
oberen Kante des Dornes vorgesehen ist (Fig. 4).

7. Einrichtung nach Patentanspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Dorn (21,) bis auf die Ausnehmung (22,)
einen rechteckigen Querschnitt hat und letztere als Nut in der
oberen Fliche des Dornes vorgesehen ist (Fig. 5).

Es ist seit langem {iiblich, zur Herstellung von Packungs-
hiilsen aus Kartonzuschnitten oder dergleichen den Zu-
schnitt iiber einen Dorn zu einer Hiilse zu falten, dann ein-
ander iiberlappende Randstreifen derselben miteinander zu
verkleben oder zu versiegeln, um die Hiilse durch eine Lings-

naht zu schliessen. Hierzu werden diese Randstreifen aufein-
ander gepresst. Schliesslich wird die Hiilse vom Dorn abge-
streift, um sie anderen Stationen einer Verpackungsanlage
zuzufiihren.

5 Eine bekannte Einrichtung dieser Art ist z.B. in der
US-PS 3 530 773 dargestellt. Bei dieser und anderen Einrich-
tungen #hnlicher Art ist die Arbeitsphase des Abstreifens der
Hiilse vom Dorn besonders heikel, weil es leicht moglich ist,
dass die zum Abstreifen beniitzten Kantenwerkzeuge, Zan-

10 gen oder dergleichen, die fest am Dorn anliegende Folie be-
schédigen, zumal dieselben stets nur an relativ kleinen Teilen
der Hiilse angreifen und lokal eine grosse Kraft auf dieselbe
ausiiben. Diese Schwierigkeit wird oft noch dadurch erhéht,
dass {iberschiissige Klebemittel sich auf dem Dorn festsetzen

15 kénnen und die Haftung der Hiilse an demselben erhéhen.

Ein weiterer Nachteil der bekannten Einrichtungen ist
ihre Langsamkeit; denn bevor man eine Hiilse abstreifen
darf, muss man so lange warten, bis ihre Randstreifen mitein-
ander geniigend fest verklebt oder versiegelt sind.

20 Diese Nachteile werden durch die im Patentanspruch 1
gekennzeichnete Einrichtung nach der Erfindung behoben;
denn die Hiilse wird beim Abstreifen zwischen dem Lings-
presser und dem Gegenhalter Iings der ganzen Klebe- oder
Siegelfliche der Randstreifen festgehalten, so dass keine Risse

25 oder dergleichen zu befiirchten sind. Ferner kann das Ab-
streifen praktisch sofort nach dem Zusammenpressen begin-
nen, weil die Abbindung des Klebemittels oder dergleichen
noch wihrend des ganzen Abstreifvorganges erfolgt.

Der Patentanspruch 2 beschreibt sehr vorteilhafte kon-

30 struktive Massnahmen fiir die Ausgestaltung der Transport-
vorrichtung, welche die Abstreifbewegung unter Schliessung
und Offnung der aus Léingspresser und Gegenhalter beste-
henden Pressbacken ausfiihren. Die im Patentanspruch 3 be-
anspruchten Massnahmen bezwecken insbesondere eine mog-

35 lichst kurze Bauweise der Einrichtung zu erzielen,

In der Zeichnung ist ein Ausfithrungsbeispiel des Erfin-
dungsgegenstandes schematisch dargestellt. Es zeigen:

Fig. 1 eine Ansicht einer Einrichtung zur Herstellung von
40 prismatischen Kartonhiilsen von rechteckigem Querschnitt,

Fig. 2 einen Schnitt gemiss der Linie IL-II in Fig. 1,

Fig. 3 eine Teilansicht gemiiss Pfeil I1l in Fig. 1,

Fig. 4 ein Teil von Fig. 2 in einer anderen Arbeitsphase,
und

45 Fig. 5 eine Einzelheit einer Variante im Schnitt.

Die dargestellte Einrichtung weist gemiss Fig. 1 eine Zu-
fiihrungsbahn 1 fiir rechteckige Kartonzuschnitte 2 auf. Am
Ende der Bahn 1 sind zwei Vorschubrollen 3 vorgesehen, mit
welchen der Zuschnitt 2 vorgeschoben werden kann, wobei er

s0 auf zwei Paaren von gestellfesten Auflageschienen 4 gleitet.
Ein bei 5 schwenkbar gelagerter Fliigel 6 schiebt den Zu-
schnitt 2 von hinten bis zu zwei Anschliigen 7, so dass er in
der dargesteliten. Lage 2, zum Stillstand kommt. Die An-
schlige 7 sind an zwei Lagerbdcken 8 angebracht, welche

55 die Achsen 9 von zwei Schwenkarmen 10 und 11 tragen, die
an ihren freien Enden mit Faltfliigeln 12 und 13 versehen
sind. Zwischen den beiden Lagerbdcken, 8 befindet sich eine
vertikale Fiihrungsbiichse 14, in welcher ein auf- und abver-
schiebbares Rohr 15 gefiihrt ist, welches seinerseits in seinem

60 Inneren einen Stossel 16 fithrt. Das Rohr 15 trigt auf seinem
oberen. Ende eine Platte 17, von deren Seitenkanten zwei
vertikale Faltwinde 18 nach oben ragen. Der Stossel 16 ist
oben mit einem Kopf 19 versehen, der iiber eine Druckfeder
20 an der Platte 17 abgestiitzt ist.

65 Wenn das Rohr 15 nach oben bewegt wird, erfassen zu-
néichst die Faltwiinde 18 und gleich darauf auch der Kopf
19 den Zuschnitt 2, wobei der Kopf 19 denselben elastisch
nachgebend gegen die untere Fliiche eines gestellfesten Dor-



nes 21 bis auf eine Ausnehmung 22 von rechteckigem Quer-
schnitt presst, wihrend die Faltwédnde 18 den Zuschnitt 2,
auf dessen Seitenflichen falten. Der Hub der Faltwiinde 18 ist
in Fig. 2 mit h bezeichnet und Fig. 4 zeigt, wie der Kopf 19
den Zuschnitt gegen den Dorn hilt. Nun werden die Arme 10
und 11 nach oben. und innen geschwenkt, so dass sie den Zu-
schnitt auch um die oberen Kanten des Faltprofils in die
Lage 2, von. Fig. 4 falten. Der Dorn 21 hat oben seitlich
anstelle einer Kante die erwihnte Ausnehmung 22. Dieselbe
hat einen rechteckigen Querschnitt und enthilt einen unab-
héngig vom Dorn 21 lingsbeweglichen Gegenhalter 23, der
das Profil des Dornes 21 zu einem Rechteck ergéinzt. Auf die
obere Fliache des Gegenhalters 23 werden nun gegeniiber-
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Schiene 28, so dass letztere das Zusammenpressen nicht be-
hindert. Nun wird der Schlitten 29 mittels der Stange 43 nach
vorne geschoben, wobei er beide in Presslage befindlichen
Pressbacken 23 und 24 mit sich nimmt. Die Hiilse 2, wird

s dabei durch diese die Uberlappungsrinder festhaltenden
Pressbacken 23 und 24 in die Lage 2, mitgenommen und da-
durch vom Dorn 21 abgestreift. Da die Hiilse 2, auf einer re-
lativ grossen Flidche sehr fest gehalten ist, besteht keine Ge-
fahr, dass dabei die Reibung zwischen ihr und dem Dorn 21

10 nicht tiberwunden werden kann oder, dass sich lokale Risse
im Karton bilden. Durch die Bewegung des Schlittens 29 in
seine vordere Endlage 29’ wird die Hiilse in der Lage 2, in
eine U-férmige Aufnahme 44 (siche auch Fig. 3) geschoben,

liegende Randstreifen des Zuschnittes 2, einander iiberlappend  die auf einem Stinder 45 angebracht ist.

gepresst und zwar durch einen Lingspresser 24. Ein Rand-
streifen ist mit einem Klebe- oder Siegelmittel, z.B. Leim oder
Hotmelt, beschichtet, so dass die Randstreifen durch die
Pressbacken 23 und 24 fest miteinander verbunden werden,
wie bei 2, oben in Fig. 2 dargestellt ist. Die prismatische
Hiilse 2, muss nun vom Dorn 21 abgenommen werden. Hier-
zu werden die diese Hiilse 2, festhaltenden Pressbacken 23
und 24 auf noch niher zu beschreibende Weise in Langsrich-
tung gegeniiber dem Dorn 21 verschoben, wobei sie die Hiilse
2, mit sich nehmen.

Der horizontale Dorn 21 ist an seinem in Fig. 1 linken
Ende an einem gestellfesten Tréger 25 befestigt, auf dem ein
Lagerbock 26 montiert ist. Der Lagerbock 26 und ein weite-
rer, nur teilweise gezeigter Lagerbock 27 tragen einen Fiih-
rungsstab 28 an seinen beiden Enden. Auf den Stab 28 ist
ein Schlitten 29 verschiebbar, wobei durch den quadratischen
Querschnitt des Stabes 28 und der entsprechenden Schlitten-
filhrung eine Schwenkbewegung des Schlittens 29 um den
Stab 28 verhindert wird. Ein L-férmiges Stiick 30 hat einen
vertikalen Schenkel 31, dessen oberes Ende am Schlitten 29
befestigt ist. Der andere Schenkel des Stiickes 30 bildet den
bereits erwihnten Gegenhalter 23, der in der Ausnehmung
22 liegt und sich auf sein freies Ende etwas verjiingt. Der
Schlitten 29 triigt ferner eine vertikale Fiihrungsbuchse 32, in
welcher ein Stdssel 33 von ebenfalls quadratischem oder
sonstwie eine Verdrehung verhinderndem Querschnitt gefiihrt
ist. Das untere Ende des Stossels 33 ist durch ein Gelenk 34
mit dem Langspresser 24 verbunden. Am oberen Ende des
Stéssels 33 ist ein Kopf 35 vorgesehen, der einerseits durch
eine kriiftige Zugfeder 36 mit der Buchse 32 verbunden ist
und andererseits eine Rolle 37 trigt, die dazu bestimmt ist,
auf einer horizontalen Schiene 38 abzurollen. Die Schiene 38
ist an ihren Enden an zwei Armen 39 befestigt, die gemeinsam
mittels einer Achse 40 verschwenkt werden konnen. In Fig. 2
ist eine untere Lage der Schiene 38 in vollen Linien darge-
stellt, wihrend eine obere Lage derselben, der Rolle 37 und
des Kopfes 35 bei 38’, 37’ und 35’ strichpunktiert angedeutet
ist. In diese obere Lage 38’ wird die Schiene 38 verschwenkt,
um den am Stdssel 33 angelenkten Léingspresser 24 zu heben
und dadurch die Pressung zu I6sen.

Auf der oberen Seite des Schlittens 29 sind zwei Osen 41
vorgesehen, an denen bei 42 eine Betitigungsstange 43 an-
gelenkt ist, mit deren Hilfe der Schlitten 29 auf dem Fiih-
rungsstab 28 hin- und herverschoben werden kann.

Wenn die Faltung des Zuschnittes 2, etwa so weit gedie-
hen ist, wie in Fig. 4 gezeigt ist, wird die dann in ihrer oberen
Lage 38’ befindliche Schiene 38 hinuntergeschwenkt, so dass
der Stossel 33 durch die Feder 36 nach unten gezogen wird
und der Lingspresser 24 die sich liberlappenden Zuschnitts-
rinder auf den Gegenhalter 23 presst. Dies bewirkt ein klei-
nes Nachgeben des Gegenhalters 23, dem aber der Lings-
presser wegen des Gelenkes 34 ohne weiteres folgen kann. In
dieser Lage des Stossels 33 hat die Rolle 37 noch einen klei-
nen Abstand von der in ihrer unteren Lage befindlichen

Nun wird die Schiene 38 in ihre obere Lage 38’ ge-
schwenkt, wodurch der Stossel 33 mit dem Langpresser 24
gegen die Kraft der Feder 36 nach oben gezogen und somit
die Hiilse 2, von den Pressbacken 23 und 24 freigegeben
wird. Wihrend dann der Schlitten 29 in seine frithere Aus-

20 gangslage zuriickgezogen wird, rollt die Rolle 37° auf der
Schiene 38’ ab und hilt dadurch den Stdssel 33 in seiner obe-
ren Lage. Unterdessen wird eine Zange 46 betiitigt, welche
eine Seitenwand der Hiilse 2, fasst und dieselbe aus der U-for-
migen Aufnahme 44 hinauszieht, um sie weiteren, nicht dar-

25 gestellten, Foérdermitteln zu tibergeben. Da zwischen der
Hiilse 2, und der Aufnahme 44 mit Ausnahme der geringen,
durch das Eigengewicht der Hiilse 2, hervorgerufenen Reibung
keine Adhision besteht, muss die Zange 46 nur eine geringe,
die Unversehrtheit der Hiilse 2, nicht gefihrdende Kraft aus-

30 {iben.

Es ist hervorzuheben, dass der Abbindungsprozess des
Klebemittels, der in der Faltlage 2, des Zuschnittes beginnt,
hauptsichlich wihrend dessen Transport in seine Freigeber-
lage erfolgt, so dass eine viel schnellere Arbeit der Einrich-

35 tung moglich ist, als bei den bisherigen Einrichtungen zur

Herstellung von Packungshiilsen.

15

Das Klebemittel kann schon bei der Herstellung des Zu-
schnittes 2 auf demselben an einem der zu verklebenden
Rinder — oder an beiden — angebracht werden. Die vor-
liegende Einrichtung weist jedoch einen am Tréger 25 be-
festigten Klebstoffbehilter 47 auf, der unten mit einer Diise
48 versehen ist, die beim Vorschub des Zuschnittes 2 durch
die Rollen 3 einen Randstreifen desselben mit Klebstoff, z.B.
heissem «Hotmelt», versieht, der wihrend der beschriebenen
Operation erkaltet und abbindet.

3

45

Es sei noch hervorgehoben, dass das freie Ende 23, des
Gegenhalters 23 sich im gleichen Bereich der gegeniiberlie-
genden Randstreifen des Zuschnittes 2, befindet, wie das freie

so Ende 21, des Dornes 21 (siehe Fig. 1 und Fig. 4). Dies ist
deshalb vorteilhaft, weil bei Anordnung des vertikalen Schen-
kels 31 im Bereich des freien Dornendes 21, der Weg des
Schlittens viel grosser gemacht werden miisste, um die von
den Pressbacken 23, 24 losgelassene Hiilse 2, seitlich weg-

s5 zustossen und dadurch den Riickweg fiir die Pressbacken

freizumachen.

Ferner wird noch bemerkt, dass es vorteilhaft ist, den
Lingspresser 24 mit einem elastischen Element, z.B. einer
Gummischicht, zu versehen.

In der teilweise der Fig. 4 entsprechenden Fig. 5 ist eine
Variante 21, des Dornes gezeigt, dessen Ausnehmung 22,
nicht anstelle einer oberen Kante vorgesehen ist, sondern als
Nut, etwa in der Mitte der oberen Dornfliche liegt. Die Nut
22, und der darin verschiebbare Gegenhalter 23, haben wie-
65 derum rechteckigen Querschnitt, wobei die lingere Rechteck-

seite wiederum vertikal steht, um ein moglichst grosses Wi-
derstandsmoment und somit eine geringe Verbiegung zu er-
zielen. Die Ausfithrung nach Fig. 4 diirfte meistens vorge-

60
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zogen werden, da die obere Seitenwand dann nicht durch die polygonal oder auch abgerundet sein. Die der Einrichtung zu-
Uberlappung unterbrochen wird, was fiir das Anbringen von gefiihrten Zuschnitte konnen ferner mit Faltlinien und Schlit-
Werbeaufschriften oder dergleichen giinstiger ist. zen versehen sein, so dass man z.B. aus der Hiilse 2, durch’

Der mit einer Ausnehmung versehene Dorn und der Ge- Falten der an den Kanten geschlitzten Endteile der Seiten
genhalter miissen einander nicht unbedingt zu einem recht- 5 ohne weiteres auch einen Boden und einen Deckel fiir die
eckigen Profil ergiinzen; letzteres kann prinzipiell beliebig Packung bilden kann.

2 Blitter Zeichnungen
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